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一种自动捞肉生产线，包括提升机、分割台、

清洗装置，所述清洗装置包括第一清洗槽、第二

清洗槽、传动辊道、辅助辊道，所述第一清洗槽和

所述第二清洗槽间通过一倾斜槽连接；所述传动

辊道装设于所述第一清洗槽内，所述辅助辊道装

设于所述倾斜槽内；所述传动辊道上方有复数个

喷水方向朝向所述传动辊道的高压喷水装置；所

述提升机进料侧水平装设于所述第二清洗槽内，

所述提升机出料侧位于所述分割台正上方。本实

用新型设置提升机、清洗装置能够解决原料肉清

洗过程泡肉水会对工人造成的不良影响、人工劳

动强度大等的缺陷，通过小型设备实现自动捞肉

和原料肉的自动清洗，经济效益高。
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1.一种自动捞肉生产线，包括提升机、分割台、清洗装置，其特征在于：所述清洗装置包

括第一清洗槽、第二清洗槽、传动辊道、辅助辊道，

所述第一清洗槽和所述第二清洗槽间通过一倾斜槽连接，并且该倾斜槽沿着所述第一

清洗槽至所述第二清洗槽的方向逐渐降低，

所述传动辊道装设于所述第一清洗槽内，所述辅助辊道装设于所述倾斜槽内，原料肉

能够通过所述传动辊道传送至所述辅助辊道，并落入所述第二清洗槽内，

所述传动辊道上方有复数个喷水方向朝向所述传动辊道的高压喷水装置；

所述提升机进料侧水平装设于所述第二清洗槽内并抵靠于所述第二清洗槽内侧壁使

原料肉能够落于所述提升机进料侧，所述提升机出料侧位于所述分割台正上方使所述原料

肉能从该提升机的进料侧提升至该提升机的出料侧并掉落于所述分割台上，第二清洗槽内

装有水且水面始终高于所述提升机进料侧。

2.如权利要求1所述一种自动捞肉生产线，其特征在于：所述提升机包括机架、驱动装

置、导流传送带，所述导流传送带上侧装设有复数个提升挡板，所述导流传送带上的原料肉

能抵触于所述提升挡板上，复数个所述提升挡板与所述导流传送带互相垂直，所述驱动装

置与所述导流传送带传动连接。

3.如权利要求2所述一种自动捞肉生产线，其特征在于：所述驱动装置包括第一电机、

变频器，所述变频器与所述第一电机电连接使该变频器能够改变所述第一电机的转速而控

制所述导流传送带的传送速度。

4.如权利要求1所述一种自动捞肉生产线，其特征在于：所述高压喷水装置包括复数个

高压喷嘴、第一水管，所述第一水管固定装设于所述第一清洗槽相对的两侧侧壁间且其一

端穿过所述第一清洗槽侧壁通过第二水管与一高压清洗机连接使该高压清洗机能够给所

述第一水管输送高压水，复数个所述高压喷嘴均匀分布地装设于所述第一水管下侧且其出

水口始终朝向所述辊道所在平面使复数个所述高压喷嘴能清洗所述传动辊道上的原料肉。

5.如权利要求1所述一种自动捞肉生产线，其特征在于：还包括一第二电机，所述第二

电机与所述传动辊道通过齿轮啮合。

6.如权利要求1所述一种自动捞肉生产线，其特征在于：所述第二清洗槽内装设有水循

环机构。
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一种自动捞肉生产线

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种肉制品加工技术，尤其是指一种自动捞肉生产线。

背景技术

[0002] 目前捞肉环节多采用人工，不可避免泡肉水流到泡肉工身上，浪费人力的同时会

引发各类职业病。屠宰分割行业多采用半边猪胴体航吊分割清洗，但用航吊分割清洗仅对

于整猪的分割有利，对于非整猪的分割的原料肉，采用航吊清洗成本较高，经济效益差。

[0003] 中国专利文献公开了一种肉类清洗输送机构（公开号  CN207252687U），该实用新

型提供肉类清洗输送机构，它包括有清洗箱，清洗箱内注有循环水，清洗箱内设有清洗输送

带，清洗输送带的承托面位于水平面下，清洗输送带输出端设有振动沥水带，振动沥水带出

口处设有提升带，提升带倾斜安装在清洗箱端部，提升带进料侧位于振动沥水带输出端下

方，提升带出料侧于主输送辊道输入端上方；提升带下方设有集水槽；提升带的承托面上方

设有沥干风管，沥干风管上开有吹风口，主输送辊道上设有一个或多个中转座，中转座一侧

设有分线输送辊道。采用本方案后的结构合理、使用效果好。

[0004] 该专利虽然公开了一种肉类清洗输送机构，但其对肉类的清洗仍会存在清洗不彻

底的问题。

实用新型内容

[0005] 本实用新型提供一种自动捞肉生产线，其主要目的在于克服现有的肉类清洗装置

清洗不彻底、原料肉清洗过程泡肉水会对工人造成不良影响、人工劳动强度大、航吊清洗的

一次性投资大，且不利于非整猪的分割的缺陷。

[0006] 为解决上述技术问题，本实用新型采用如下技术方案：

[0007] 一种自动捞肉生产线，包括提升机、分割台、清洗装置，所述清洗装置包括第一清

洗槽、第二清洗槽、传动辊道、辅助辊道，所述第一清洗槽和所述第二清洗槽间通过一倾斜

槽连接，并且该倾斜槽沿着所述第一清洗槽至所述第二清洗槽的方向逐渐降低，所述传动

辊道装设于所述第一清洗槽内，所述辅助辊道装设于所述倾斜槽内，原料肉能够通过所述

传动辊道传送至所述辅助辊道，并落入所述第二清洗槽内，所述传动辊道上方有复数个喷

水方向朝向所述传动辊道的高压喷水装置；所述提升机进料侧水平装设于所述第二清洗槽

内并抵靠于所述第二清洗槽内侧壁使原料肉能够落于所述提升机进料侧，所述提升机出料

侧位于所述分割台正上方使所述原料肉能从该提升机的进料侧提升至该提升机的出料侧

并掉落于所述分割台上，第二清洗槽内装有水且水面始终高于所述提升机进料侧。

[0008] 进一步的，所述提升机包括机架、驱动装置、导流传送带，所述导流传送带上侧装

设有复数个提升挡板，所述导流传送带上的原料肉能抵触于所述提升挡板上，复数个所述

提升挡板与所述导流传送带互相垂直，所述驱动装置与所述导流传送带传动连接。

[0009] 进一步的，所述驱动装置包括第一电机、变频器，所述变频器与所述第一电机电连

接使该变频器能够改变所述第一电机的转速而控制所述导流传送带的传送速度。
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[0010] 进一步的，所述高压喷水装置包括复数个高压喷嘴、第一水管，所述第一水管固定

装设于所述第一清洗槽相对的两侧侧壁间且其一端穿过所述第一清洗槽侧壁通过第二水

管与一高压清洗机连接使该高压清洗机能够给所述第一水管输送高压水，复数个所述高压

喷嘴均匀分布地装设于所述第一水管下侧且其出水口始终朝向所述辊道所在平面使复数

个所述高压喷嘴能清洗所述传动辊道上的原料肉。

[0011] 进一步的，还包括一第二电机，所述第二电机与所述传动辊道通过齿轮啮合。

[0012] 进一步的，所述第二清洗槽内装设有水循环机构。

[0013] 和现有技术相比，本实用新型产生的有益效果在于:

[0014] 1、本实用新型结构简单、实用性强，通过设置第一清洗槽，使原料肉在第一清洗槽

内通过高压喷水装置进行初次清洗，原料肉依次通过传动辊道、辅助辊道进入第二清洗槽

中进行二次清洗，将提升机装设于第二清洗槽内且其进料侧抵靠于第二清洗槽侧壁，使原

料肉从辅助辊道落入第二清洗槽时，能落于提升机的导流传送带上，通过导流传送带传送

至提升机的出料侧，使原料肉从提升机的出料侧落入分割台上，该过程减少了人工操作，通

过小型机械即可完成原料肉的清洗并实现自动捞肉，经济效益高。

[0015] 2、在本实用新型中，设置导流传送带能提高提升机传送原料肉时的稳定性，在导

流传送带上设置与其互相垂直的提升挡板，使原料肉通过导流传送带能运输至提升机的出

料侧。

[0016] 3、在本实用新型中，将变频器与第一电机电连接，使变频器通过控制第一电机的

运行速度而控制传送带的传送速度。

[0017] 4、在本实用新型中，通过设置高压清洗机与第一水管连接，而第一水管下侧装设

复数个高压喷嘴，使高压清洗机对复数个高压喷嘴输送高压水进而对原料肉进行高压清

洗，能有效除去原料肉表面的杂质。

[0018] 5、在本实用新型中，将第二电机与传动辊道通过齿轮啮合，实现传动辊道的主动

运行。

[0019] 6、在本实用新型中，在第二清洗槽中装设水循环装置，使清洗用水进行不断地循

环，确保清洗用水的清洁度。

附图说明

[0020] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0021] 图2为本实用新型中所述提升机的结构示意图。

[0022] 图3为本实用新型中所述清洗装置的结构示意图。

[0023] 图4为本实用新型中图1的左视图。

具体实施方式

[0024] 下面参照附图说明本实用新型的具体实施方式。

[0025] 参照图1、图2、图3和图4。一种自动捞肉生产线，包括提升机1、分割台2、清洗装置

3，清洗装置3包括第一清洗槽31、第二清洗槽32、传动辊道33、辅助辊道34，第一清洗槽31和

第二清洗槽32间通过一倾斜槽35连接，并且该倾斜槽35沿着第一清洗槽31至第二清洗槽32

的方向逐渐降低，传动辊道33装设于第一清洗槽31内，辅助辊道34装设于倾斜槽35内，原料
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肉能够通过传动辊道33传送至辅助辊道34，并落入第二清洗槽32内，传动辊道33上方有复

数个喷水方向朝向传动辊道的高压喷水装置36；提升机1进料侧水平装设于第二清洗槽32

内并抵靠于第二清洗槽32内侧壁使原料肉能够落于提升机1进料侧，提升机出料侧位于分

割台2正上方使原料肉能从该提升机1的进料侧提升至该提升机1的出料侧并掉落于分割台

2上，第二清洗槽32内装有水且水面始终高于提升机1进料侧。设置第一清洗槽，使原料肉在

第一清洗槽内通过高压喷水装置进行初次清洗，原料肉依次通过传动辊道、辅助辊道进入

第二清洗槽中进行二次清洗，将提升机装设于第二清洗槽内且其进料侧抵靠于第二清洗槽

侧壁，使原料肉从辅助辊道落入第二清洗槽时，能落于提升机的导流传送带上，通过导流传

送带传送至提升机的出料侧，使原料肉从提升机的出料侧落入分割台上，该过程减少了人

工操作，通过小型机械即可完成原料肉的清洗并实现自动捞肉，经济效益高。

[0026] 参照图1和图2。提升机1包括机架12、驱动装置13、导流传送带14，导流传送带14上

侧装设有复数个提升挡板141，导流传送带14上的原料肉能抵触于提升挡板141上，复数个

提升挡板141与导流传送带14互相垂直，驱动装置13与导流传送带14传动连接。设置导流传

送带能提高提升机传送原料肉时的稳定性，在导流传送带上设置与其互相垂直的提升挡

板，使原料肉通过导流传送带能运输至提升机的出料侧。导流传动带为链式传送带，链式传

送带是利用链条牵引、承载，或由链条上安装的板条、金属网带、辊道等承载物料的传送带。

[0027] 参照图2。驱动装置13包括第一电机131、变频器（图未示出），变频器与第一电机

131电连接使该变频器能够改变第一电机131的转速而控制导流传送带14的传送速度。将变

频器与第一电机电连接，使变频器通过控制第一电机的运行速度而控制传送带的传送速

度。变频器是应用变频技术与微电子技术，通过改变电机工作电源频率方式来控制交流电

动机的电力控制设备。变频器主要由整流（交流变直流）、滤波、逆变（直流变交流）、制动单

元、驱动单元、检测单元微处理单元等组成。变频器靠内部IGBT的开断来调整输出电源的电

压和频率，根据电机的实际需要来提供其所需要的电源电压，进而达到节能、调速的目的，

另外，变频器还有很多的保护功能，如过流、过压、过载保护等等。

[0028] 参照图3。高压喷水装置36包括复数个高压喷嘴361、第一水管362，第一水管362固

定装设于所述第一清洗槽31相对的两侧侧壁间且其一端穿过第一清洗槽31侧壁通过第二

水管363与一高压清洗机（图未示出）连接使该高压清洗机能够给第一水管362输送高压水，

第一水管362纵向与传动辊道平行，复数个高压喷嘴361均匀分布地装设于第一水管362下

侧且其出水口始终朝向传动辊道33所在平面使复数个高压喷嘴361能清洗传动辊道33上的

原料肉。通过设置高压清洗机与第一水管连接，而第一水管下侧装设复数个高压喷嘴，使高

压清洗机对复数个高压喷嘴输送高压水进而对原料肉进行高压清洗，能有效除去原料肉表

面的杂质。高压清洗机是通过动力装置(电动机、汽油机、柴油机)使高压柱塞泵产生高压水

来冲洗物体表面的机器。它能将污垢剥离，冲走，达到清洗物体表面的目的。

[0029] 参照图3。还包括一第二电机4，第二电机4与传动辊道33通过齿轮啮合。将第二电

机与传动辊道通过齿轮啮合，实现传动辊道的主动运行。辊道是利用圆筒式的辊子之转动

来输送轧件的运输设备。传动辊道最初采用单台电机通过机械齿轮箱成组驱动多个辊子，

后来发展为单台电机不经过齿轮箱直接驱动单辊的传动方式，辊道传动由一套调速装置集

中给多台电机供电，每台电机直接驱动单辊。传动辊道分为集体传动辊道和单独传动辊道：

集体传动辊道—由一台电动机同时带动所有的或其中一部分辊子，通常是4~10根辊子；单
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独传动辊道—每个辊子或每两个辊子由一个单独电动机带动。

[0030] 另外，参照图1、图2和图3。第二清洗槽内装设有水循环机构。在第二清洗槽中装设

水循环装置，使清洗用水进行不断地循环，确保清洗用水的清洁度。

[0031] 参照图1、图2、图3和图4。具体操作如下：

[0032] 1、开启第一电机、第二电机、高压清洗机，并将原料肉从第一清洗槽的进料侧倒

入；

[0033] 2、原料肉从第一清洗槽内的传动辊道进入辅助辊道内，接着落入第二清洗槽，并

落于第二清洗槽底部的提升机进料侧；

[0034] 3、原料肉从提升机进料侧随着导流传送带的运作提升至提升机的出料侧，并落入

分割台中。

[0035] 上述仅为本实用新型的具体实施方式，但本实用新型的设计构思并不局限于此，

凡利用此构思对本实用新型进行非实质性的改动，均应属于侵犯本实用新型保护范围的行

为。
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图3
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