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Obrabiarka do ostrzenia narzedzi skrawajgcych
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Wynalazek dotyczy obrabiarki do ostrzenia tarcza
-§cierng narzedzi skrawajacych, a zwlaszcza narzedzi
maszyn gérniczych, na przyklad narzedzi kombaj-
néw gérniczych i wrebiarek.

Znana jest obrabiarka do ostrzenia, ktéra posiada
podparty sprezy$cie suport z urzadzeniem zacisko-
‘wym, utrzymujgcym narzedzie podczas ostrzenia
oraz tarcze $cierna, zamocowang na wrzecionie.
W tym jednak przypadku suport sprezynujacy nie
-zabezpiecza koniecznej czulo$ci w kierunku osio-
wym przy wysokiej sztywnos$ci w kierunkach pro-
-stopadtych do osi.

Wynika to stad, ze urzadzenie zaciskowe do mo-
cowania narzedzia ostrzonego ma duzy wymiar w
stosunku do podpdr suportu i wymaga zastosowania
‘prowadzacych elementéw tocznych dla uniknigcia
zakleszczania, co oczywiScie obniza sztywno$é osa-
-dzenia suportu. Moment zakleszczajagcy wzrosnie
jeszcze bardziej, je§li prowadnice suportu, dla za-
‘bezpieczenia przed intensywnym zuzyciem, znajduja
sie z boku poza strefg ostrzenia.

Wada tego rozwiazania jest to, ze przy zastosowa-
miu tej obrabiarki powstaje duza roéznica miedzy
Tzeezywistg wielko$cig skladowej osiowe]j sily skra-
‘Wania a znamionowg silg docisku elementu spre-—
'2ystego. Roéznica ta spowodowana jest przez tarcie
‘w' prowadnicach i tarcie spoczynkowe podczas drgan
ukladu. Rzeczywista sila skrawania przewyzsza nie-
raz kilkakrotnie znamionows sile docisku, co- wywo-
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2.
luje duze naprezenia wewnetrzne i wystepowanie
peknigé w warstwie weglikéw spiekanych.

Ostrzenie narzedzi za pomoca tarczy $ciernej ma
przewage nad innymi sposobami ostrzenia, jak na
przyklad nad ostrzeniem przy uzyciu diamentu
i ostrzeniem elektrochemicznym dlatego, ze ostrze-
nie tarczg Scierng jest najbardziej wydajne przy mi-
nimalnym koszcie narzedzia ostrzgcego oraz daje
dostateczng dla maszyn gérniczych jako§é powierz-
chni narzedzia.

Specyfika ostrzenia twardego stopu tarcza $cierng
polega na tym, ze twardo$é ziarna tarczy Sciernej
jest zblizona do twardos$ci stopu twardego, jak réw-
niez na wytwarzaniu sie¢ wysokich chwilowych tem-
peratur do 2000°C w strefie kontaktu.

Poniewaz rozmieszczenie ziaren w tarczy jest nie-
regularne i ich wlasno§ci skrawania roéznig sie
znacznie miedzy sobg, wobec tego nagrzewanie sie
ich w wierzchniej warstwie ostrzonego materiatu
i w nizej lezagcych warstwach jest nieréwne i szcze-
gblnie przy chlodzeniu, w materiale powstajg wy-
sokie naprezenia termiczne. Na przyklad w przy-
padku stopu twardego przy E = 5,10—¢ kG/cm?
i wspoélczynniku rozszerzalno$ci liniowej o = 6,10—%
nagrzewanie do 100°C wywoluje naprezenie & =
= 30 kG/mma2.

Naprezenia te wraz z naprezeniami odksztalcania,
powstajgcymi na skutek mechanicznego wspéldzia-
lania ziaren tracych i stopu twardego, powoduja wy-
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stepowanie przypalenn i mikropeknieé, obnizajacych
znacznie zdolno$§é do pracy narzedzia ostrzonego.
Naprezenia te, dzialajgc na tarcze Scierng, prowadzg
albo do $cierania i zaokraglania ziaren i utraty przez
nie wlasnosci tracych, albo do szybkiego wykrusza-
nia sie¢ calych ziaren i powaznego zuzycia tarczy,
badZz tez do rozdrabniania ziaren.

Znane sa proby usuniecia powyzszych niepozgda-
nych zjawisk, przy wykorzystaniu sposobu ,,ostrze-
nia elastycznego”, polegajacego na wprowadzeniu
elementu sprezystego do ukladu: obrabiarka — tar-
cza Scierna — narzedzie obrabiane. Wedlug réznych
danych, sposéb ten zabezpiecza zwiekszenie wydaj-
nosci 10 — 30 razy i zmniejszenie czeSciowego zu-
zycia Scierniwa 5 — 10 razy oraz polepszenie jakosci
powierzchni obrabianej i zabezpiecza przed wyste-
powaniem peknieé w stopie twardym ostrzonego na-
rzedzia.

Zwigkszenie wydajnosci i wysoka jako$é obrébki
osiaga sie dzieki regulowaniu sily nacisku narze-
dzia ostrzonego na tarcze, niezaleznie od ilo$ci zdje-
tego materialu i od zuzycia materialu Sciernego. Za-
stosowanie elementu sprezystego pozwala bezposred-
nio przez odpowiednie dobranie wielkosci posuwu,
na wybranie optymalnej, wczesniej ustalonej sily
docisku i na utrzymywanie jej praktycznie nie-
zmiennej.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodnosci wy-
nikajacych z konstrukeji znanych urzadzen, a wiec
zwiekszenie trwalosSci i zywotno$ci obrabiarki do
ostrzenia narzedzi skrawajacych.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie obrabiarki
do ostrzenia narzedzi skrawajgcych o wiekszej czu-
losci elementu sprezystego, regulujgcego site wsp6l-
dzialania tarczy i narzedzia ostrzonego przy wyso-
kiej sztywnosci we wszystkich kierunkach oprécz
osiowego. .

Zgodnie z wynalazkiem cel ten zostal osiggniety
przez opracowanie obrabiarki do ostrzenia narzedzi
skrawajacych, zwlaszcza narzedzi maszyn gorni-
czych, zaopatrzonej w tarcze S$cierng, zamocowang
na wrzecionie i suport z urzadzeniem mocujgcym
utrzymujaca narzedzie w czasie ostrzenia, przy czym
sile wzajemnego oddzialywania tarczy i narzedzia
ostrzonego reguluje sie za pomocg elementu spre-
zystego,
umieszczone jest w obracajacej sie tulei, z ktdrag
polgczony jest zamocowany na korpusie obrabiarki
element sprezysty.

. Zgodnie z wynalazkiem tuleja polgczona jest z si-
lownikiem, zabezpieczajagcym tuleje przed przesu-
wami osiowymi w czasie obciggania tarczy Sciernej.

Dzigki polgczeniu tulei z elementem sprezystym,
na ziarno materialu $ciernego dziala niewielkie ci-
$nienie i tym samym zmniejsza sie mozliwo$é jego
wykruszenia.

W warunkach optymalnych, gdy nacisk na ziarno
nie przekracza granicy jego wytrzymalosci, zuzycie
ziarna jest bardzo male i jest spowodowane adhe-
zjg i dyfuzjg, ale nawet i w tych warunkach $cier-
niwo po pewnym okresie czasu traci wlasnos$ci
skrawania i nalezy je wymieni¢. Wytwarzane ci-
$nienie jest za male do spowodowania wykruszania
sie ziaren, w zwigzku z czym nalezy obciggngé tar-
cze po ostrzeniu kazdego narzedzia.

charakteryzujacej sie tym, ze wrzeciono -
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Zalety rozwigzania wedlug wynalazku polegajg:
przede wszystkim na tym, ze pozwala ono na dokla-
dniejsze regulowanie obcigzenia, . przenoszonego-
z tarczy na narzedzie obrabiane w Kkierunku osio-
wym, przy znacznej sztywno$ci w kierunkach pro-
stopadlych do osi.

Wynalazek jest blizej objasniony w przykladzie:
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia.
schemat ogdlny abrabiarki z mechanizmem do ob-
ciggania tarczy Sciernej, ze skrzynka posuw6w na-
rzedzia, fig. 2 — widok rynny wedlug strzalki A
z fig. 1, fig. 3 — przekrdéj wzdluz linii B—B przed-
stawiajacy elementy do nastawiania i odcigzania:
elementéw ostrzonych z fig. 1 przedstawiajacy me-
chanizm obciggania, fig. 4 — widok aksonometrycz-
ny urzadzenia zaciskowego obrabiarki z narzedziem,
w czasie ostrzenia tarcza.

Wrzeciono 1 (fig. 1), zaopatrzone w tarcze §cierng
2 do ostrzenia, zamocowane jest na lozyskach 3,
ustawionych mimos$rodowo w tulei 4, zamocowanej
w korpusie 5 obrabiarki i posiadajgcej obejme 6,
z ktéra za posrednictwem rolek 7, wspoéldziala ele-
ment sprezysty 8, polgczony z korpusem 5 obra--
biarki.

Wrzeciono 1 jest napedzane za pomoca silnika 9
poprzez klinowa przekladnie pasowg 10 i wykonuje
ruch planetarny w czasie obrotéw tulei 4 napedza-
nej réwniez silnikiem 9, ale przez przekladnie pa-
sowg 11 i przekladnie zebatg 12, Luzy wystepujace:
w pasowe]j przekladni 10 przy ruchach planetarnych
wrzeciona 1, s3 kasowane napinajgcg rolkg 13.

Na korpusie 5 znajduja sie prowadnice 14, w kt4-
rych za pomocg silownika 15 stopniowo przemiesz-
czane sg drazki 16 suportu 17, posiadajacego komore
18 z umieszczonym w niej tlokiem 19, wykonujacym
ruch wahadlowy pod dzialaniem cieczy doprowa-
dzanej do tej komory. Tlok 19 jest polgczony z urzg-
dzeniem zaciskowym 20 utrzymujacym narzedzie
ostrzone, na przyklad zab i obraca to narzedzie w
czasie ostrzenia.

Urzadzenie zaciskowe 20 przedstawione blizej na
fig. 4 posiada nieruchoma, polgczong z tlokiem 19
szczeke 21 i uruchamiang za pomocg cylindra silo-
wego 22 szczeke 23, mocujgcg ostrzone narzedzie 24
do szczeki 21.

W obrabiarce wedlug wynalazku przewidziano
rynny 25 i 26 (fig. 1 i 2) do podawania i przyjmo-
wania elementéw naostrzonych. Rynna 26 jest usta-
wiona prostopadle do rynny 25, a rynna 25 jest
ustawiona rownolegle do kierunku ruchu suportu
17, ponad jego pochylym dnem 2%, przy czym na-
przeciw konca wylotowej rynny 26 na rynnie 23
jest zamocowany, osadzony na sprezynie, zwrotny
element 28, posiadajgcy krzywoliniowg wkleslos¢ 29
do centrowania narzedzia ostrzonego 24’ i wystep 30
w czeSci dolnej, na ktérej jednym koncem opiera
sie ostrzone narzedzie 24’ opierajace sie drugim
koncem o koniec rynny 26.

W czasie przesuwu suportu 17 od tarczy §ciernej 2,.
narzedzie ostrzone 24’ znajduje sie miedzy szcze--
kami 21 i 23 urzadzenia zaciskowego 20. Zacisk na-
rzedzia ostrzonego jest regulowany suwakiem 31,
sterowanym drgzkiem 16 suportu 17 poprzez dzwig-
nie zapadkowg 32. Na rynnie 25 jest zamocowany"
réowniez zderzak 33, ktéry wypycha narzedzie ostrzo--

-
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ne z urzadzenia zaciskowegs 20 przy ustaniu cisnie-
nia w cylindrze 22. .

Jak wspomniano powyzej, w obrabiarce przewi-
dziane jest okresowe obcigganie tarczy S$ciernej 2.
Wykorzystywany do tego celu mechanizm posiada
przesuwang stopniowo zebatke 34 (fig. 1 i 3), zaze-
biajacag sie z zebatym wycinkiem 35, w ktérym
umieszczony jest mechanizm zapadkowy, kolo
zapadkowe 36 tego mechanizmu jest polaczone
ze §$rubg pociggowg 37, zaopatrzong w nakret-
ke 38 =z narzedziem obciggajacym 39. Powrét
narzedzia obciagajscego 39 do polozenia wyjscio-
wego przy calkowitym zuzyciu tarczy 2 jest realizo-
wany za pomoca pokretla 40, polaczonego ze Sruba
pociggowa 37. W celu zabezpieczenia tulei 4 przed
przemieszczeniami osiowymi w czasie obciggania
tarczy 2 zastosowano zamontowany na korpusie 35
cylinder 41, opierajacy sie swa cze$cig ruchoms, po-
przez rclke 42, o obejme 6 tulei 4, przy czym cze$é
ta jest mocowana z drugiej strony rolkg 43.

OczywiScie opisany wyzej mechanizm do obcigga-
nia tarczy 2, urzadzenie zaciskowe 20 i rynny 25 i 26
moga mieé¢ inne rozwigzania techniczne, ktére mogy
byé z korzyscia wykorzystane w rozwigzaniu we-
dlug wynalazku.

Nizej podano sposéb dzialania obrabiarki wedlug
wynalazku.

Suport 17 z narzedziem ostrzonym 24 jest przesu-
wany silownikiem 15 do tarczy S$ciernej 2 i dociska
ja. Tarcza 2 wraz z tulejg 4 przesuwa sie o pewnas
odleglo$¢, przy czym rolka 7 poprzez popychacz 44
dziala na przycisk 45, ktéry daje sygnal wylaczenia
posuwéw suportu 17. Zastosowanie sprezystego ele-
mentu 8 zabezpiecza stalg sile docisku narzedzia
ostrzonego do tarczy 2 niezaleznie od jego zuzycia.
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Po zakonczeniu ckreslonej ilo$ci obrotéw ostrzonego
narzedzia, suport 17 jest odciggany za pomoca tloka
19 od tarczy 2, a urzadzenie zaciskowe 20 zwalnia
narzedzie ostrzone. Przy dalszym odsuwaniu supor-
tu 17 od tarczy 2 narzedzie ostrzone jest dosuwane
do zderzaka 33, ktéry wypycha narzedzie ostrzone
z urzadzenia zaciskowego 20 do rynny 25. Nastepnie
suport 17 przesuwa sie do rynny 26, zabiera nastep-

. ne narzedzie do ostrzenia, wraca do tarczy Sciernej 2

i cykl powtarza sie. W czasie odprowadzania suportu
17 przeprowadza sie obcigganie tarczy 2.

W procesie ostrzenia krawedzi tracych narzedzia
ostrzonego, moze ono obracaé sie¢ wraz z urzadze-
niem mocujgcym 20 wzgledem tarczy, jak wskazano
powyzej. ) o

Wynalazek nie jest ograniczony do przytoczonego
przykladu wykonania i moze posiadaé wiele odmian
w ramach zastrzezen.

Zastrzezenia patentowe

1. Obrabiarka do ostrzenia narzedzi skrawajgcych,
zwlaszcza narzedzi maszyn goérniczych, zaopatrzona
w tarcze §cierng, zamocowang na wrzecionie i su-
port z urzadzeniem mocujacym, utrzymujacym na-
rzedzie w czasie ostrzenia, przy czym sile wzajem-
nego oddzialywania tarczy i narzedzia ostrzonego
reguluje si¢ za pomocg elementu sprezystego, zna-
mienna tym, ze wrzeciono jest umieszczone w obra-
cajacej sie tulei (4), z ktérg polgczony jest zamoco-
wany na korpusie (5) obrabiarki element sprezy-
sty (8). ’

2. Obrabiarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze z tulejg (4) polaczony jest silownik (41), zabezpie-
czajacy tuleje przed przesuwami osiowymi w czasie
obciagania tarczy $ciernej (2).
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