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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest absorber wilgoci do potgczen meblowych zwtaszcza do mebli ku-
chennych i blatéw.

Ptyta wiérowa pokryta laminatem to najbardziej popularny materiat stosowany na blaty kuchenne.
Tani, trwaty i uniwersalny, pozwalajacy na szerokg game wzorniczg. Blat moze mie¢ krawedz $cietg lub
zaoblong, ktéra wykonczona jest obrzezem PVC lub listwa.

Jednakze ptyta laminowana na styku z drugg ptytg przy tgczeniu blatéw pod katem lub dla uzy-
skania dtugiej powierzchni lub potaczenia ze sprzetem AGD nie posiada na powierzchni ucietej wykon-
czenia w postaci obrzeza PVC lub listwy. W zwigzku z powyzszym ptyta laminowana w miejscach po-
taczen ma sktonno$¢ do wchianiania wody, z ktérg ma bezposredni kontakt lub absorbuje wilgo¢ z po-
wietrza. Dodatkowo przy potaczeniu ze zlewem, ktéry poddawany jest wysokiej i niskiej temperaturze
wody skraplanie sie wilgoci na powierzchniach zewnetrznych zlewu dziata niekorzystnie na powierzch-
nie boczng otworu wycietego w blacie.

Mocowanie listew ochronnych na gérnej powierzchni tgczen ptyt laminowanych ogranicza jedy-
nie, nie eliminujgc problemu absorbcji wilgoci, co skutkuje wystepowaniem w materiale naprezen, wy-
paczaniem sie a w ekstremalnych sytuacjach nawet pekaniem blatu.

Znany jest z niemieckiego opisu wzoru uzytkowego DE20210935 absorber do osuwania wilgoci
w pomieszczeniach. Absorber ma postacé rurki walcowej o strukturze azurowej, ktéra napetniona jest
granulatem absorbujgcym wilgo¢. Konstrukcja ta nie moze znalez¢ zastosowania w przemys$le meblar-
skim ze wzgledu na brak mozliwosci tgczenia z elementami meblowymi, niemozno$¢ zmiany ksztattu
i dostosowania go do potgczen meblowych oraz tgczenia w ciggi.

Problem zabezpieczenia tgczenia blatéw kuchennych/meblowych doczotowo oraz na potgczeniu
blat-AGD czy blat-zlew nie zostat ujawniony w znanym stanie techniki.

Elastyczny absorber wilgoci wykonany jest w postaci rurki walcowej o strukturze azurowej, ktéra
napetniona jest granulatem absorbujgcym wilgo¢ do maksymalnie 70% objetoSci komory rurki walcowej
przy czym najwieksze azurowe otwory sg mniejsze od najmniejszych czgstek granulatu absorbujgcego
wilgo¢. Stopien azurowos$ci wymaganej do prawidtowego dopasowania do gniazda przy nieprostolinio-
wej drodze potgczenia oraz prawidtowej absorpcji musi zawiera¢ sie w zakresie 40—75% powierzchni
bocznej obwodowe;j rurki walcowej. Rurka walcowa absorbera wystepuje jako jednolita bryta mozliwa
do wykonania w technologii druku 3D w postaci struktury antagonistycznie nawinietych struktur spiral-
nych lub jako struktura skretna lub wernikularna, w tym belkowa lub belkowo-zebrowa. Absorber po-
siada takze ukfad elementéw ustalajgcych znajdujgcych sie od jego zewnetrznej strony wzdtuz rurki
walcowej absorbera. Rozmieszczenie elementéw ustalajgcych umozliwia elastyczne dopasowanie do
potgczen blatéw badz blatu-sprzetu AGD czy blat-zlew.

W obu powierzchniach czotowych rurki walcowej znajdujg sie kotowe elastyczne zamkniecia z na-
cieciami w uktadzie gwiazdzistym, odksztatcajgce sie w procesie napetniania i powracajgce do pierwot-
nego ksztattu po jego zakonczeniu, zapobiegajgc wysypywaniu absorbentu.

W celu zagregowania kilku absorberéw we wstegi odpowiadajgce dtugosci potgczenia dwoch
blatéw lub blatu ze sprzetem AGD lub zlewem absorber korzystnie wyposazony jest w elementy tgczace
odpowiadajgce geometrii elementdéw ustalajgcych drugiego absorbera. Elementy tgczace mogg miec
postac potgczenia elastyczno-wciskowego badz elastyczno-hakowego dopasowanego do geometrii ele-
mentéw ustalajgcych drugiego absorbera Zapewnienie stabilnego potgczenia miedzy segmentami na-
stepuje poprzez wnikniecie tgcznika meskiego w gniazda zenskie bedgce jednoczes$nie uktadem ele-
mentéw ustalajgcych w rowku blatu. Stabilno$¢ potgczenia wymaga aby dtugosé elementu tgczacego
byta réwna co najmniej dwém elementom ustalajgcym. Agregowanie segmentéw zachowuje ciggtosé
absorpcji wilgoci na drodze pofgczenia.

Na pofaczeniach blatéw absorbery mogg by¢ takze agregowane w uktady podwoéjne stykowe
gdzie stykiem obu absorberéw jest diuga $ciana rurki walcowej. Powoduje to zwiekszenie stopnia po-
chtaniania wilgoci oraz dodatkowg niwelacje niespasowania ptaszczyzn tgczenia.

Absorber umieszczony jest w potgczeniu w rowku wykonanym w blacie i dopasowanym do jego
geometrii z zachowaniem przestrzeni odksztatcenia/wypetnienia w trakcie potgczenia. Odksztatcalno$é
w zakresie 5-20% w zaleznosci od charakteru pofgczenia oraz ksztattu i gtebokosci rowka uzyskuje sie
przy wypetnieniu maksymalnie 75% objeto$ci komory. Uzyskanie regulacji zgniotu pozwala na zwiek-
szenie funkcjonalnosci potgczenia, z mozliwoscig uzyskania catkowitej nieprzepuszczalnoéci lub cze-
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Sciowej przepuszczalnosci, z rowkami odprowadzajgcymi nadmiar ptynéw czasowo zalegajgcych w po-
faczeniu. Dodatkowo uzyskuje sie zachowanie funkcji absorbera w przypadku niedoktadnos$ci spasowa-
nia ptaszczyzn potgczenia.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na rysunku na ktérym Fig. 1 przedstawia pojedynczy
absorber, Fig. 2 i Fig. 3 przedstawiajg przyktad osadzenia absorbera w przestrzeni potgczenia dla
uktadu pojedynczego, Fig. 4 przedstawia przyktad montazu absorberéw w uktadzie podwdéjnym, Fig. 5
przedstawia potgczenie absorberéw we wstegi, Fig. 6 przedstawia wersje absorbera o strukturze skret-
nej, Fig. 7 przedstawia fragment absorbera o strukturze skretnej, Fig. 8 przedstawia wersje uksztatto-
wania elementéw ustalajgcych, Fig. 9 przedstawia fragment absorbera o strukturze skretnej, Fig. 10
przedstawia absorber w wersji struktury belkowo-zebrowej a Fig. 11 przedstawia fragment absorbera w
wersji struktury belkowo-zebrowej z elementem ustalajgcym.

Przyktad 1

Elastyczny absorber wilgoci zgodnie z wynalazkiem wykonano w postaci rurki walcowej o struk-
turze azurowej wypetnionej granulatem absorbujgcym wilgo¢ — zelem silikonowym. Najwieksze azurowe
otwory byty mniejsze od najmniejszych czgstek granulatu absorbujgcego wilgoé. Stopien azurowosci
wynosit 40% powierzchni bocznej obwodowej. Rurka walcowa 1 absorbera strukturalnego wykonana
zostata jako jednolita bryta w technologii druku 3D w postaci struktury antagonistycznie nawinietych
struktur spiralnych. Absorber strukturalny posiadat takze wzdtuz zewnetrznej Sciany rurki walcowe;j
uktad elementéw ustalajgcych 2. W obu powierzchniach czotowych umieszczono kotowe elastyczne
zamkniecia 3 z nacieciami w ukfadzie gwiazdzistym. Absorber wyposazony byt w elementy fgczace 4
dopasowane do geometrii elementéw ustalajgcych 2 drugiego absorbera. Elementy tgczace 4 miaty
postac potgczenia elastyczno-wciskowego odpowiadajgcego geometrii elementéw ustalajgcych 2 dru-
giego absorbera. Diugo$¢ elementu tgczgcego 4 byta rdwna dwém elementom ustalajgcym 2.

Absorber umieszczony zostat w rowku wykonanym na przecieciu blatu dopasowanym do geome-
trii absorbera z zachowaniem przestrzeni odksztatcenia/wypetnienia w trakcie potgczenia. Absorber wy-
kazywat zdolno$é do odksztatcania w zakresie 5—-20% przy wypetnieniu 75% objetosci komory rurki
walcowej 1. Zachowana zostata funkcja absorbera w przypadku niedoktadnos$ci spasowania ptaszczyzn
potgczenia.

Wykonanie ksztattowych profili i gniazd zewnetrznych (przy doczotowym umieszczeniu absor-
bera) oraz wewnetrznych przy elementach AGD wpuszczanych w blaty lub parapety wymaga dwéch
rodzajéw obrabiarek CNC. Do pierwszego rodzaju — zewnetrznego lub doczotowego wymagane jest
standardowe centrum obrébcze CNC 5 osiowe, za$ do wewnetrznego umieszczenia absorbera wyma-
gane jest urzgdzenie CNC do nietypowych elementéw. Maszyna ma za zadanie wykonanie frezowan
pod zlewy wpuszczane, nakfadane wedtug programu, frezowan zewnetrznych, wewnetrznych, wierce-
nia otwordéw w réznych ptaszczyznach, obrébki krawedzi wewnetrznych i zewnetrznych w tym oklejenie
tych krawedzi tworzywem sztucznym lub laminatem.

Przyktad 2

Elastyczny absorber wilgoci zbudowany jak w przyktadzie pierwszym przy czym rurka walcowa 1
ma postac struktury wernikularnej, elementy tgczace 4 majg postac potgczenia elastyczno-hakowego.

Przyktad 3

Elastyczny absorber wilgoci wykonany jak w przyktadzie drugim przy czym rurka walcowa 1 ma
postac struktury skretnej.

Przyktad 4

Elastyczny absorber wilgoci wykonany jak w przyktadzie drugim przy czym rurka walcowa 1 ma
postac belkowo-zebrowa.

Przyktad 5

Elastyczny absorber wilgoci wykonany jak w przykfadzie pierwszym przy czym absorbery zagre-
gowane sg takze w uktady podwdjne stykowe gdzie w trakcie faczenia dwoch blatéw stykiem absorbe-
réw miedzy blatami jest dluga $ciana rurki walcowe;j 1.

Absorbery wilgoci wykonane wedtug przyktadéw 1-5 umieszczono w potgczeniach blatéw a po-
faczenia te w komorze o wysokim (85%) stopniu wilgotnosci. W celach poréwnawczych w komorze
umieszczono réwniez analogiczne potaczenia ale pozbawione absorberéw. Potgczenia testowano przez
miesigc. Po miesigcu stwierdzono, ze badane potaczenia wedtug wynalazku nie wykazywaty zadnych
oznak wypaczenia podczas gdy badane potgczenia pordwnawcze wykazaty wypaczenie blatéw w miej-
scu potaczenia.



—_

PL 238 389 B1

Zastrzezenia patentowe

. Elastyczny absorber wilgoci w postaci rurki walcowej o strukturze azurowej, ktéra napetniona

jest granulatem absorbujgcym wilgoé, znamienny tym, ze rurka walcowa (1) o strukturze azu-
rowej napetniona jest granulatem absorbujgcym wilgoé do maksymalnie 75% objetosSci ko-
mory rurki walcowej (1) a stopien azurowosSci zawiera sie w zakresie 40-75% powierzchni
bocznej obwodowej rurki walcowej (1) a ponadto absorber posiada ukfad elementéw ustalaja-
cych (2) znajdujgcych sie od zewnetrznej strony wzdtuz rurki walcowej (1) przy czym w obu
powierzchniach czotowych rurki walcowej (1) znajdujg sie kotowe elastyczne zamkniecia (3)
z nacieciami w uktadzie gwiazdzistym.

Elastyczny absorber wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze rurka walcowa (1) absorbera wy-
stepuje jako jednolita bryta w postaci struktury antagonistycznie nawinietych struktur spiral-
nych lub jako struktura skretna lub wernikularna.

Elastyczny absorber wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze struktura wernikularna jest struk-
turg belkowg lub belkowo-zebrows.

Elastyczny absorber wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wyposazony jest w elementy t3-
czace (4) odpowiadajgce geometrii elementéw ustalajgcych (2) drugiego absorbera a dlugo$é
elementu tgczgcego (4) jest rbwna co najmniej dwom elementom ustalajgcym (2).
Elastyczny absorber wedtug zastrz. 4, znamienny tym, ze elementy tgczgce (4) majg postac
potagczenia elastyczno-wciskowego badz elastyczno-hakowego.

Elastyczny absorber wedtug zastrz.4, znamienny tym, ze granulatem absorbujgcym wilgo¢
jest zel silikonowy.



PL 238 389 B1

Rysunki

‘ w

<N
<SRN\, =
<SR,

< .ii\\k\\' \ \\ \‘\ W) /“ 3
PN/ gets

& \N\\\\'\/I" ‘ﬂ

S \\%\.\. ‘\\‘\\\\} } ) ,\' / ‘ﬂ‘g"-’

A=

g ‘\\R " ,‘.‘"A‘!—l

Fig. 2



PL 238 389 B1




PL 238 389 B1 7

Fig. 5

Fig. 6












	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings

