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(54) (57) СПОСОБ ПРИГОТОВЛЕНИЯ КАТАЛИ­
ЗАТОРА на основе окислов металлов пе­
риодической таблицы от кальция до 
галлия, от стронция до полония, а 
также магния и алюминия, например.

для конверсии окиси углерода за счет 
смешения исходных компонентов с по­
следующей обработкой, включающей 
сушку, прокаливание и таблетирование, 
отличающийся тем, что, 
с целью упрощения способа и получе­
ния более активного катализатора, 
смешивают концентрированные растворы 
азотнокислых солей или расплавы 
гидратированных, азотнокислых олей 
металлов периодической таблицы от 
кальция до галлия, от стронция до 
полония, а также магния и алюминия ■ 
с углекислыми основными солями и/или 
гидроокисями этих же металлов.
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Известен способ приготовления > 

катализатора, например, для конвер­
сии окиси углерода путем совместного 
осаждения металлов периодической 
таблицы из раствора их солей гидро- 5 
окисью <или карбонатом щелочного ме­
талла или. аммония с последующей, от­
мывкой осадка от растворимых солей, 
сушкой, прокаливанием и таблетирован 
нием. 10

Однако известный способ характери-. 
зуется недостаточно высокой актив­
ностью катализатора, обусловленной 
невозможностью полной отмывки его 
от щелочей, и большим количеством ,5 
сточных вод.

Цель изобретения - упрощение спо­
соба и получение более активного ка­
тализатора.

Поставленная цель достигается тем, jq 
что согласно способу приготовления 
катализатора на оонове окислов ме­
таллов периодической таблицы от каль­
ция до галлия, от стронция до поло­
ния, а также магния и алюминия , 25
например, для конверсии окиси угле­
рода смешивают концентрированные 
растворы азотнокислых солей или рас­
плавы гидратированных азотнокислых 
солей металлов периодической табли- 
цы от кальция до галлия, от строн­
ция до полония, а также магния и 
алюминия с углекислыми или углекислы­
ми основными солями и/или гидроокися­
ми этих же металлов с последующей $$ 
сушкой, прокаливанием и формова­
нием полученной катализаторной массы.

Предлагаемый способ применен для 
приготовления катализаторов на осно­
ве окисей меди, цинка, хрома, алюми- 40 

ния, магний, железа, марганца, каль­
ция, кобальта, никеля для процесса 
конверсии окиси углерода. В резуль­
тате получены катализаторы, обладаю- ■ 
щие высокой активностью I процесс 
конверсии окиси углерода протекает 
на этих катализаторах, начиная с 
100-120’С, а начиная с 180-200°С 

обеспечивается остаточное содержа­
ние окиси углерода близкое к равно- 50 
весному) .прочностью (.не ниже 280- 
300 кг/смг)и термостойкостью (ката­
лизаторы не боятся перегревов до 
температур не ниже 500°С).

.Способ осуществляется, следующим 55 
образом.

Готовят концентрированный раствор 
азотнокислых солей исходных компонен­

тов путем расплавления при нагрева­
нии и перемешивании гидратированных 
азотнокислых солей или растворении 
азотнокислых солей в 'таком количест­
ве воды, что при последующем смеше­
нии с карбонатами или гидроокисями 
исходных компонентов получается 
пастообразная масса.

Смешивают полученный концентри­
рованный раствор азотнокислых со­
лей исходных компонентов со смесью 
порошков углекислых, углекислых ос­
новных солей или гидратированных оки­
сей тех же компонентов.

Производят обработку полученной 
смеси в специальном месителе при 
70-100°С до получения однородной 
пластичной массы с остаточной влаж­
ностью 25-35%, а также сушку при 
90-150°С и прокалку при ЗОО-7ОО°С 

полученной катализаторной массы.!.
Формуют катализаторную массу в 

виде гранул, таблеток и т.д. с до­
бавкой или без добавки связующих 
или смазывающих веществ.

Приме р 1. Смесь 112,5 г * 
А1 (Ν0,)3··9Η20, 40 г Cr(NO3)5-9Н20 и 
147,5 г Cu(NO3)2· ЗН2О растворяют 
при нагревании в 140 г воды, и при 
постоянном перемешивании в получен­
ный раствор вводят 108,2 г углекис­
лого основного магния, после чего 
полученную массу тщательно обрабатыва­
ют вмесителе при7О-9О°Св течение 2 ч. 
Далее массу сушат при 100-110°С, 
прокаливают при 450-500°С до полно­
го удаления окислов азота, измель­
чают, смешивают с графитом (не более 
2% от веса катализаторной массы) и 
таблетируют. )

В результате получают 107,1 г ка­
тализатора (без учета графита сос­
тава), вес.%: А12О314,3; Сг2037,1; 
риО 37,2; Мд 41,4 который испытывают 
да активность в процессе конверсии оки- 
ри углерода на газе состава,об.%: СО 
25,3; Hz56,0;Дг18,7. Испытания про- ΐ 
водят на лабораторной проточной уста­
новке при атмосферном давлении,объем­
ной скорости’ 2000 ч,соотношении 
пар/газ = 1 .

П р и м е р 2. Способ приготовле-г 
ния отличается от предыдущего толь­
ко тем, что вместо 112,5 г Al(N0j)3. 
• ЭН20 берут 56,3 г Al (N03 )3 . 9Н20 
и 23,4 г гидрата окиси алюминия. 
Состав катализатора, как в примере 
1. При испытании взят исходный газ 
состава, об.%: Со 21,3%; Н2 59,0%;
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N219,7%. В остальном условия испыта­
ния аналогичны примеру 1.

ПримерЗ. Смесь 30 г Ζπ(Ν03)2 
.6Н20, 15 г А1(Ν03)3 .9Н20 и 148,5 г 
Cu(N03)j 4 ЗН 0 растворяют при нагре- 5 
вании в 140 г воды и при постоянном 
перемешивании в полученный раствор 
вводят 12,6 г углекислого цинка и 
53,4 г углекислого основного магния.

‘Затем катализаторную массу обрабаты- 1С 
вают, сушат, прокаливают и таблети­
руют, как в примере 1.

Получают 80,2 г катализатора сос­
тава, вес.%: Zn 20,4; А12О^2,6;
СиО 50,0; МдО 0-27,0, который испы- 15 
тывают в условиях, аналогичных при­
меру 2.

П р и м е р 4. Смесь 158,1 г 
Cr(N03)· 9"Ή20; 73,5 г Al (Ν03)3· 9Н2О 
и 60,4 г Cu(N03)2-3H20 при нагревании 20 
расплавляют в присутствии 70,0 г во*  
ды. В полученный концентрированный 
раствор при постоянном перемешивании 
вводят смесь солей,г: углекислой 
основной меди 28, углекислого основ- 25 

ного магния 87, затем полученную мае 
су обрабатывают, сушат, прокаливают 
и таблетируют, как.в примере I.

В результате получают 115,5 г ка? 
тализатора состава, вес.%: СиО 34}6; 

Чг20326,0; А12038,7; МдО 30,7, кото­
рый испытывают в условиях аналогич­
ных примеру 2.

П р и м е р 5. Смесь 112,5 г
Al(N03)j.» 9Ня0, 40 г Cr(N03)a'-9HA0 
и 136 г Си(Ν03)?»бН20 расплавляют ;

i при нагревании и в полученный рас­
плав при тщательном перемешивании 
вводят 171 г углекислого марганца. 
Далее массу обрабатывают в месителе 
при 80-100°С в течение 2-3 ч, сушат 
при 10р-120°С, прокаливают при 450- 
500°С,измельчают и таблетируют с гра-

.фитом. Получают 220 г (без учета 
(графита) катализатора состава,вес.%:
А120311,8; Сг2035,9; СиО 30,8; MgO 
51,5, который испытывают в условиях 
аналогичных примеру 2.

Результаты испытаний представлены 
в таблице.

Температура,°C Остаточное содержание окиси углерода, об.%, 
по примеру

2 1 3 ] 4 Г “.
300 1,10 0,80 0,80 1,15 0,8

400 ■ - 2,75 - -

500 3,40 3,45 3,55 3,45 3,2

300 (после перегре­
ва до 500°C) 1,00 0,90 0,80 1,17 0,7

200 (после перегре­
ва до 500°С) 0,35 0,30 0,35 0,40 -
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