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Wynalazek niniejszy dotyczy oczyszcza¬
nia olejów lekkich, wytwarzanych z pro¬
duktów, odsysanych z wnętrza masy pali¬
wa stałego, poddawanego destylacji w pie¬
cach gazowniczych lub koksowniczych.
Wynalazek polega na tern, że oleje obra¬
bia się z początku w temperaturze niskiej
bądźto kwasem siarkowym o stężeniu
słabszem, niż 80% H2S04, bądź podobnie
działającemi środkami polimeryżacyjne-
mi, jak solami chlorowcowemi, siarczanem
żelazowym, metylanem sodowym, etyla-
nem sodowym, kwasem borowym, kwasem
fosforowym, bądź materjalami chłonnemi
w rodzaju żelu krzemionkowego, węgla
aktywnego, ziemi okrzemkowej, ziemi fo-
larskiej, bądź też mieszaninami tych ciał,

poczem oleje, obrobione w ten sposób,
traktuje się w temperaturze 30° -h- 35°C
kwasem siarkowym o stężeniu co najmniej
90% H2S04.
Przy traktowaniu surowego oleju lek¬

kiego w zwykły sposób bardzo stężonym
kwasem siarkowym powstają znaczne stra¬
ty, wynoszące około 20—25% ilości począt¬
kowej. Przy użyciu słabszego kwasu siar¬
kowego można coprawda zmniejszyć te
straty, lecz otrzymany produkt nie posiada
wówczas dostatecznie wysokiego stopnia
czystości, odpowiadającego wymaganiom
handlowym. Oleje lekkie, oczyszczone w
ten sposób, nie są odporne na działanie
światła i powietrza i po pewnym czasie
ulegają zabarwieniu.



Obecnie wykryto, że inoźna otrzymać
alej lekki, którego stopień czystości, jak
rów$ię| ódpoynoib^ na działanie światfa i
powietrza sąrdostatecznie wysokie, jeżeli
proces oczyszczania przeprowadzi się w
dwóch fazach. W pierwszej fazie olej lek¬
ki traktuje się środkiem polimeryzującym
o ograniczonym stopniu aktywności, njp.
niezbyt stężonym kwasem siarkowym, s<*-
lami chlorowcowemi, środkami adsorbcyj-
nemi albo też mieszaninami tych materja-
łów, podczas g#y w drugiej fazie traktuje
się goi stężonym kwasem siarkowym lub in¬
nym podobnie silnie-działający*! środkiem,
W praktyce obróbkę łę UEktfteeznią się

np. w ten sposób, że najpierw stosuje się
kwas siarkowy o zawartości najwyżej 80%
H2S04 w zwykłej lub nieco podwyższonej
temperaturze, poczem traktuje się olej
kwasem siarkowym o zawartości co naj¬
mniej 90% H2S04 w temperaturze wyż¬
szej, najkorzystniej w granicach od 30°C
do 35°C. Po takiej obróbce można zasto¬
sować dodatkowe traktowanie ługiem i
przemycie wodą, jak również destylację.
Fakt, iż proponowane dwukrotne trak¬

towanie oleju daje lepsze wyniki w porów¬
naniu ze zwykłem jednorazowem trakto¬
waniem bardzo stężonym kwasem, można
objaśnić w ten sposób, że pewne składniki
surowego oleju lekkiego przy traktowaniu
bardzo stężonym kwasem uLegają przemia¬
nie na bezwartościowe produkty odpado¬
we (np. rozpuszczalne w wodzie związki
sulfonowe), natomiast przy traktowaniu
dwukrotnem składniki te w pierwszej fa¬
zie, np. pod działaniem niezbyt stężonego
kwasu siarkowego, polimeryzują się na ole¬
je o niewielkiej cząsteczce, które są odpor¬
ne na działanie następnie stosowanego bar¬
dzo stężonego kwasu siarkowego i pozosta¬
je w oleju lekkim jako cenne składniki
Zasadniczą zaletę sposobu według wy¬

nalazku stanowi tedy, że straty przy o-
czyszczaniu oleju lekkiego zostają znacz¬
nie zmniejszone, przez co jednocześnie

zwiększona zostaje znacznie wydajność o-
leju oczyszczonego.
Jaka środki polimeryzacyjne do trak¬

towania klejów w pierwszej fazie stosuje
się oprócz niezbyt stężonego lub rozcień-
czoaego kwasu siarkowego, jak wspomnia¬
no, sale chlorowcowe, np. chlorek żelazowy,
efoterek cynku, chlorek glinu, chlorek bielą¬
cy, następnie takie materjały, jak siarczan
żelazowy, metylan sodowy, etylan sodowy,
kwas borowy, kwas fosforowy, dalej stałe
śrpdkł dUpjbcyfa& jiajfc 2fcli*Nisu krzemo¬
wego, węgiel aktywny, ziemia okrzemko¬
wa, ziemia, Jola^eka Jub mieszaniny tych
izraierjfiłów.

Opisany sposób traktowania można nie¬
co zmienić np. w ten sposób, że pierwsze
traktowanie uskutecznia się kwasem siarko¬
wym o zawartości ff2S04 mniejszej niż
&0%4 pi^yczem jednak, w celu uzyskania
polimeryzacji takiej, jak przy kwasie 80%,
podwyższa się odpowiednio temperaturę.
Przy następnem traktowaniu kwasem siar-
kowyjn O Wfższttm stężeniu należy jednak
utrzymywać temperaturę w granicach
300 _3§ac.

Przykład I. 1000 g surowych olejów
lekkich, otrzymanych przy koksowaniu
węgla kamiennego z zastosowaniem odsy¬
sania ga^pw destylacyjnych z w&cteza ma¬
sy paliwa i wrzących w panicach 50° —
180°C, przemywa się najpierw Ł0 g kwasu
siarkowego o zawartości B0% S^SO^ w
zwykłej temperaturze. Następuje przy-
tekn wzrost temperatury .najwyżej o 2° —
3°C, Po odprowadzeniu warstwy dolnej
traktuje się pozostały olej lekki ponownie
50 g kwasu siarkowego o zawartości 91%
H^S04. Kwasu dodaje się powoli, przy-
czem należy Jbaczyć, stosując ewentualnie
specjalne chłodzenie zewnętrzne* .aby <u-
trzymać temperaturę 32° C, Po usunięciu
zbierającego się na dnie kwasu odpadko¬
wego traktuje się olej w zwykły sposób łu
giem sodowym i wodą, a wkońcu można #o
przedestylować. Otrzymane się 920 g szy-
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stego destylatu olejowego. Ogólne straty
oczyszczania łącznie z destylacją wynoszą
80 gf a więc 8% ilości początkowej.
Przykład II. 1000 g oleju lekkiego, ta¬

kiego jak w przykładzie I, przemywa się
regenerowanym kwasem siarkowym, pozo¬
stałym po oczyszczaniu benzolu, o mocy
ol&oło 44° Be, czyli o zawartości 54%
H2S04, w temperaturze 55°C, którą się uzy¬
skuje przez uprzednie ogrzanie oleju lek¬
kiego. Pozostały po usunięciu warstwy
dolnej olej lekki chłodzi się najpierw do
temperatury około 30°C i poddaje dalsze¬
mu traktowaniu, jak w przykładzie L
Otrzymuje się 898 g czystego destylatu.
Ogólne straty wynoszą tedy 10,2%,
Przykład III. 1000 g oleju lekkiego,

takiego jak w przykładzie I, traktuje się
w zwykłej temperaturze, dodając 5 g bez¬
wodnego chlorku glinowego, przyczem
temperatura wzrasta o 3°C. Dalszy spo¬
sób traktowania jest taki sam, jak w przy¬
kładzie I. Otrzymuje się 905 g czyste¬
go destylatu, czyli straty ogólne wynoszą
9,5%.

Zastrzeżenia patentowe.

1, Sposób oczyszczania olejów lekkich,

otrzymywanych z produktów, które odsysa
się przy destylacji paliwa stałego w pie¬
cach gazowniczych lub koksowniczych z
wnętrza masy destylowanego paliwa, zna¬
mienny tern, że oleje obrabia się najpierw
w temperaturze umiarkowanej, albo kwa¬
sem siarkowym o stężeniu mniejszem niż
80% H2S04, albo podobnie działającemi
środkami polimeryzacyjnemi, jak solami
chlorowcowemi, siarczanem żelazowym,
metylanem sodowym, etylanem sodowym,
kwasem borowym, kwasem fosforowym, al¬
bo materjałami chłonnemi, jak żelem krze¬
mionkowym, węglem aktywnym, ziemią
okrzemkową, ziemią folarską, albo też mie¬
szaninami takich ciał, a następnie tak obro¬
bione oleje traktuje się w temperaturze
30° — 35^0 kwasem siarkowym o stężeniu
co najmniej 90% H2S04.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tem, że pierwszą obróbkę oleju lekkiego
przeprowadza się przy pomocy kwasu siar¬
kowego o stężeniu znacznie mniejszem niż
80% H2S04f lecz w temperaturze odpo¬
wiednio podwyższonej.

Firma Carl Still.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusławskiego i §ki, Warszaw*.
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