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SPOSdB WYKONYWANIA RUSZTU ORTOTROPOWEGO Z TWORZYW SZTUCZNYCH,
ZWLASZCZA POKLADU STATKU

Przedmiotem wynalazku Jest sposéb wykonywania rusztu ortotropowego z tworzyw
sztuoznych, zwiaszcza pokiadu statku,

Dotychozas ruszt ortotropowy pokitadu statku z tworzyw sztucznych wykonywano w ten
sposéb, ze na laminatowe] sekoji pokiadu formowano odpowiadajgcy tej sekcji fragment
rusztu, po czym sekocje montowano na statku lgozgc ze sobg odpowiednio poszycie i ruszt,

Sposéb ten Jjest szczegbdlnie niedogodny w przypadku wykonywania pokiadu duzych
statkéw wymagajqoych podziatu pokiadu na duzg iloéé sekoji 1gczonych spoinami sufito=
wymi trudnymi do wykonania. Wymagana jest tez duza dokladno$é wykonania poszozegdlnych
sekcji tak, aby po ich zamontowaniu mozna bylo polgezyé odpoviadé.dqoe soble elementy
rusztu 1 pokitadu,

Znany jest tez sposéb wykonywania rusztu ortotropowego podwéjnego dna statku pole-
gajgcy na tym, 2e na dnie kadiuba wykonuje sle szalunek przez zlamlnowanie odgigtych
kolnierzy prefabrykowanych ram skrzynkowych ulozonych obofs siebie 1 uszczelnienie narozy,
¥ bruzdach powstalych miedzy plonowyml Scianami ram uklada si¢ krzyzujgce sig¢ ze sobg
warstwy pretéw z tworzyw sztucznych, po czym zalewa sl¢ Je porowatym spoiwem chemoreak-
tywnym, Po zestaleniu spoiwa dolaminowuje si¢ dna skrzynek, a nast¢pnie formuje poszycile,

Sposéb wykonywania rusztu ortotropowego z tworzyw sztucznych, zwlaszoza pokladu
statku, polegajgcy na wykomaniu szalunku przez zlaminowanie odgietych kolnierzy sgsia-
dujgqoych ze sobg elementéw prefabrykowanych, uszczelnianiu narozy, a nastepnie utozeniu
w bruzdach, powstalych migdzy pilonowyml écianami tych elementéw krzyzujacych sig ze
sobg warstw pretéw 1 zalaniu ich spoiwem chemoreaktywnym, wediug wynalazku charaktery-
zuje sig tym, 2e jako elementy prefabrykowane stosuje si¢ skrzynki z tworzywa sztucznego,
ktéryoch kolnierze ukiada si¢ przed zlaminowanieam na burtowych oparciach utwardzonego
kadluba statku 1 na tymczasowych podporach, tworzgcych dolny obrys russtu.



2 128 682

Zaletg rozwigzania wediug wynalazku jest mo2liwosé uxyskania oalego rusztu
w jednej operacji pray wyeliminowaniu konieozmosci lgczenia sekoJji s.pozl.nan:l. sufitowymi,
Prsykzilad, Na tymcsasowych podporach 1 burtowyoh oparciach wardzonego ka-
diuba statku umieszcza si¢ odglete kolmierse prefabrykowanych skrrynek = laminatu w tem
sposéb, Ze aqai&dujqoo Ze sobq kolnierze 1qcsy sie na zmakiadke pasami maty szklane]
przesycone] spoiwem chemoreaktywnym, Nastepnie usytuowans migdsy koinierzaml naroda,
w ktérych znajdujq sip wkiadki ustalajgce wzajemne polozenie skraynek, zalaminowuje sig
pasami maty ze spoiwem, W prrygotowanym w ten sposéb szalunku, w brusdach pomie¢dzy pio-
nowymi $cianami ch'ﬁ'ynek, uklada sie¢ proty rurowe z tworzywa sztucznego, po ozym salevwa
si¢ Je porowatym spo:l.wo.n chemoreaktywnym. Na tak uzyskanym russcie formuje sie poszyoie.

Zastrzezenie patontow‘

Sﬁoséb wykonywania rusztu ortotropowego z tworzyw sztucznych, zwlaszcza pokiadu
statku, polegajqoy na wykonaniu szalunku przez zlaminowanie odgietych koinierzy sasia-
dujqoyeh zZe sobg prefabrykowanych elementéw, uszczelnieniu naro2y, a nastepnie ulozeniu
w bruzdach, powstalyoh mi¢dzy pionowymi $cianami tych elementéw krzyzujgoych sie warstw
pretéw 1 zalaniu ich spoiwem chemoreaktywnym, znamienny t y my, Ze jako ele-
menty prefabrykowane szalunku stosuje sie skrzynki z tworzywa sztuozmego, ktérych
odglete koilnierze ukitada si¢ przed zlaminowaniem na burtowych oparciach utwardzonego
kadluba statku i na tymczasowych podporach, tworzgcych dolny obrys 'rusztu.‘
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