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SPOS&B WYKONYWANIA RUSZTU ORTOTROPOWEGO Z 1WORZW SZTUCZNYCH
OTŁUSZCZA POKŁADU STATKU

Przedmiotem wynalazku Jest sposób wykonywania rusztu ortotropowego z tworzyw
sztucznych,zwłaszcza pokładu statku*

Dotyohozas ruszt ortotropowy pokładu statku z tworzyw sztucznych wykonywano w ten
sposób, te na laminatowej sekojl pokładu formowano odpowiadający tej sekcji fragment
rusztu, po czym sekcje montowano na statku łącząc ze sobą odpowiednio poszycie 1 ruszt.

Sposób ten jest szczególnie niedogodny w przypadku wykonywania pokładu dużych
statków wymagających podziału pokładu na dużą ilość sekcji łączonych spoinami sufito¬
wymi trudnymi do wykonania. Wymagana jest też duża dokładność wykonania poszczególnych
sekcji tak, aby po Ich zamontowaniu można było połączyć odpowladająoe sobie elementy
rusztu 1 pokładu*

Znany jest też sposób wykonywania rusztu ortotropowego podwójnego dna statku pole¬
gający na tym, że na dnie kadłuba wykonuje się .szalunek przez zlaminowanle odgiętych
kołnierzy prefabrykowanych ram skrzynkowych ułożonych obok siebie i uszczelnienie naroży.

V bruzdach powstałych między pionowymi ścianami ram układa się krzyżujące się ze sobą
warstwy prętów z tworzyw sztucznych, po czym zalewa się Je porowatym spoiwem chemoreak-
tywnynu Po zestaleniu spoiwa doiaminów uje się dna skrzynek, a następnie formuje poszycie.

Sposób wykonywania rusztu ortotropowego z tworzyw sztucznych, zwłaszcza pokładu
statku, polegający na wykonaniu szalunku przez zlaminowanle odgiętych kołnierzy sąsia¬
dujących ze sobą elementów prefabrykowanych, uszczelnianiu naroży, a następnie ułożeniu
w bruzdach, powstałych między pionowymi ścianami tych elementów krzyżujących się ze
sobą warstw prętów 1 zalaniu ich spoiwem chemoreaktywnym. według wynalazku charaktery¬
zuje się tym, że jako elementy prefabrykowane stosuje się skrzynki z tworzywa sztucznego,
których kołnierze układa się przed zlamlnowanlesi na burtowych oparciach utwardzonego
kadłuba statku 1 na tymozasowyoh podporach, tworzących dolny obrys rusztu.
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Zaletą rozwiązania według wynalazku Jest możliwość uzyskania całego rusztu
w jednej operacji przy wyeliminowaniu konieczności łączenia eekoji spoinami sufitowymi*

Przykład* Na tymczasowych podporach 1 burtowyoh oparciach uwardzonego ka¬

dłuba statku umieszcza się odgięte kołnierze prefabrykowanych skrzynek z laminatu w tern
sposób, że sąsiadujące ze sobą kołnierze łączy się na zakładkę pasami maty szklanej
przesyconej spoiwem chemoreaktywnym* Następnie usytuowane między kołnierzami naroża,
w których znajdują się wkładki ustalające wzajemne położenie skrzynek, zal aminówuje się
pasami maty ze spoiwem* V przygotowanym w ten sposób szalunku, w bruzdach pomiędzy pio¬
nowymi solanami skrzynek, układa się pręty rurowe z tworzywa sztucznego, po czym zalewa
się Je porowatym spoiwem ohenoreaktywnym* Na tak uzyskanym ruszcie formuje się poszycie.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wykonywania rusztu ortotropowego z tworzyw sztucznych, zwłaszcza pokładu
statku, polegający na wykonaniu szalunku przez zlaminowanie odgiętych kołnierzy sąsia¬
dujących ze sobą prefabrykowanych elementów, uszczelnieniu naroży, a następnie ułożeniu
w bruzdach, powstałych między pionowymi ścianami tych elementów krzyżujących się warstw
prętów i zalaniu ich spoiwem ohemoreaktywnym, znamienny tym, że jako ele¬
menty prefabrykowane szalunku stosuje się skrzynki z tworzywa sztuoznego, których
odgięte kołnierze układa się przed zlaminów aniem na burtowych oparciach utwardzonego
kadłuba statku i na tymczasowych podporach, tworzących dolny obrys rusztu*
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