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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie wiertnicze stuzace do wiercenia i gwintowania, zwtasz-
cza w elementach produkowanych jednostkowo lub w matych partiach.

Z dokumentu patentowego nr US9050664 (B1) znane jest urzadzenie do wiercenia w osi Z (pionowe;j)
dla komercyjnych systemoéw wiercenia PCB, ktére wykorzystuje pare jednolitych prowadnic, integruja-
cych ruch liniowego sitownika, wrzeciona i stopy naciskowej urzadzenia do wiercenia PCB. Sitownik
liniowy jest umieszczony bezposrednio nad i potaczony z wrzecionem, a jednolite prowadnice ruchu
osi Z sa usytuowane w taki sposob, Zze srodek masy wszystkich ruchomych elementéw zespotu wiertni-
czego jest wspdtliniowy z osia obrotu silnika i wrzeciona.

Z opisu zgtoszenia wynalazku nr CN107717014 (A) znane jest urzadzenie wykrawajace. We-
wnetrzna gorna $ciana ramy jest trwale potaczona z silnikiem, a wyj$ciowy koniec silnika jest trwale
potaczony z rolka tworzaca sanie, ktére sa wyposazone w szyne slizgowa. Szyna $lizgowa jest prze-
suwnie potaczona z czterema listwami slizgowymi, a drazek suwakowy jest trwale potaczony z pretem
wyttaczajacym w pionie do bebna. Trzpien wyttaczajacy jest zaopatrzony w przesuwny rowek w ksztai-
cie paska. Przesuwany rowek w ksztaicie tasmy jest przesuwnie potaczony z jednym koricem drazka
mocujacego, a drugi koniec drazka mocujacego potaczony jest z wewnetrzna, boczna $cianka ramy.
Dolne konhce czterech pretéw dociskowych sa ruchomo potaczone z ptyta taczaca.

Z opisu zgtoszenia wynalazku nr CN102151876 (A1) znane jest narzedzie wiertnicze. Wieloosiowy
uchwyt wiertarski i wzornik sa zaopatrzone w przelotowe otwory odpowiadajace drazkom prowadzacym
w odpowiednich potoZzeniach na dwéch bocznych ptytach. Wieloosiowy zacisk wiertarski ze sprezyna
jest umieszczony pomiedzy gtowica a wzornikiem i jest potaczony przez maty watek i nakretke z me-
chanizmem taczacym, ktéry jest elastycznie ruchomy wzdtuz osiowego kierunku drazka prowadzacego.
Srodkowa czes$é dolnej powierzchni jest zaopatrzona w skierowana do dotu gtéwke.

Z opisu zgtoszenia wynalazku nr CN108161080 (A) znane jest urzadzenie wiertnicze z mechani-
zmem zasysajacym pyt. Urzadzenie zawiera stojak montazowy i stét warsztatowy. Druga szyna $li-
zgowa jest umieszczona na powierzchni wewnetrznej strony gérnego korca stojaka montazowego,
a klocek trapezowy jest umieszczony na powierzchni drugiej szyny slizgowej. Koto obrotowe jest
umieszczone na dolnym koncu trapezoidalnego bloku, pret taczacy umieszczony jest na dolnym koncu
kota obrotowego, a silnik obrotowy jest umieszczony na dolnym koncu drazka taczacego. Na dolnym
koncu silnika obrotowego umieszczona jest wiertto. Ptyta wsporcza jest umieszczona na powierzchni
z jednej strony stojaka montazowego, a wiele sprezyn jest umieszczonych na powierzchni ptyty wspor-
czej. Plyta ograniczajaca jest umieszczona na gérnych koncach sprezyn i potaczona z pretem taczacym.
Silnik jest umieszczony na powierzchni po drugiej stronie stojaka montazowego, a watek zbierajacy drut jest
umieszczony z jednej strony silnika. Z jednej strony watka zbierajacego druty znajduje sie pret sprezynowy.

Z opisu zgtoszenia patentowego nr CN108161053 znane jest urzadzenie wiertnicze, w ktérym nogi
podpierajace sa umieszczone u dotu platformy roboczej, a kolumna nosna i pret gwintowany sa umiesz-
czone na platformie roboczej. Rowek prowadzacy jest utworzony w kolumnie podtrzymujacej, a pod pretem
gwintowanym umieszczony jest silnik podnoszacy. Wat wyjsciowy silnika podnoszacego jest potaczony
z pretem gwintowanym, a pret gwintowany jest potaczony gwintowo z gniazdem nakretki. Blokada prze-
ciwobrotowa jest umieszczona na gniezdzie nakretki oraz poprzeczna rama jest umieszczona na gniez-
dzie nakretki. Szyna prowadzaca jest umieszczona ponizej ramy poprzecznej, a blok przesuwny jest
przesuwnie potaczony z szyng prowadzaca. Silnik wiertniczy jest umieszczony w dolnej czesci prze-
suwnego bloku, a wat wyjsciowy silnika wiertniczego jest trwale potaczony z wierttem. Na dolnej czesci
bloku przesuwnego umieszczony jest dociskacz zawierajacy skorupe wyposazona we wneke we-
wnetrzng. Gtowica taczaca jest umieszczona we wnece wewnetrznej, a sprezyna dociskowa jest
umieszczona pomiedzy gtowica faczaca i wneka wewnetrzna. Prasowy ttocznik jest umieszczony
na dolnej powierzchni gtowicy taczacej, a na platformie roboczej umieszczona jest podstawa wiertnicza.
Urzadzenie do wiercenia w stalowej ptycie ma dobra stabilno$é podczas wiercenia, jest wygodne i szyb-
kie w obstudze oraz zapewnia wysokie bezpieczenstwo.

Ze zgtoszenia wynalazku nr CN105436572 (A) znany jest reczne urzadzenie wrzecionowe ma-
szyny do toczenia krawedzi. Reczne urzadzenie wrzeciona skfada sie z recznego wrzeciona i uchwytu
wrzeciona zamontowanego w sposéb pasujacy na wcisk z recznym wrzecionem. Dolna czes¢ uchwytu
wrzeciona jest trwale potaczona z cokotem fozyska, a pod cokotem tozyska umieszczony jest stét dociskowy
do podparcia. Prety dociskowe z dwoma stopami docieraja do stotu dociskowego stopy, a podstawa
tozyska do montazu pionowego, a pierscierr dociskowy naciskajacy stope jest umieszczony na goérnej
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czesci kazdego preta dociskajacego stope. Lozysko liniowe jest umieszczone pomiedzy dociskajacymi
stope pierscieniami ustalajacymi i cokotem tozyskowym, a linia srodkowa liniowego tozyska pokrywa sie
z linia srodkowa stép naciskajacych pierscieniami ustalajacymi i pretami prowadzacymi dociskajacymi
stope sprezyna jest zamontowana pomiedzy dnem cokotu a stotem dociskowym stopy. Linia srodkowa
sprezyny pokrywa sie z linia srodkowa pretéw prowadzacych dociskajacych stope. Dwie szczotki sa
umieszczone w srodku dolnej czesci stotu do prasowania stop.

Z opisu zgtoszenia wynalazku nr CN104722792 (A) znana jest wiertarka, ktéra zawiera podstawe,
obracajacy sie stot podtrzymujacy, urzadzenie wiertnicze, szyne prowadzaca i ramie podtrzymujace.
Dolny koniec ramienia podtrzymujacego jest przymocowany do podstawy, a szyna prowadzaca jest
zainstalowana na jednym bocznym koncu gérnego korica ramienia podtrzymujacego. Obrotowy stot
podtrzymujacy jest zainstalowany na podstawie. Urzadzenie wiertnicze jest potaczone z szyng prowa-
dzaca zainstalowana po jednej stronie ramienia podtrzymujacego i zawiera cylinder powietrzny, drazek
prowadzacy, tuleje i sprezyne. Cylinder pneumatyczny jest zamontowany na state na gérnym koncu
preta podtrzymujacego, a pneumatyczna gtowica cylindra pneumatycznego jest podparta na precie.
Lewy koniec drazka prowadzacego zapewnia Scisty kontakt ze sprezyna, gérny prawy koniec drazka
prowadzacego styki styka sie z tbem cylindra pneumatycznego, czoto cylindra pneumatycznego ma
$cisty kontakt z drazkiem prowadzacym oraz rekaw jest zapinany na sprezyne. Urzadzenie wiertnicze
zaopatrzone jest w sprezyne i cylinder pneumatyczny, aby uzyskac¢ réwnomierny ruch roboczy.

Z opisu wzoru uzytkowego nr CN205128997 (U) znany jest elektryczny stojak wiertarski. W rozwia-
zaniu tym otwér przelotowy jest umieszczony w srodku podstawy, na ktérej w lewym kohicu zamonto-
wany jest zasilacz. Dwa wsporniki sa odpowiednio rozmieszczone na lewym i prawym kohcu podstawy.
Pierwsze konhce cylindréw hydraulicznych sa potaczony z kohcami podstawy, a ich drugi koniec sa po-
taczone z suwnica. Szyny prowadzace sg ustawione na wspornikach. Czujnik, ekran wyswietlacza i mi-
kroukfad kontrolny sa zamontowane na gérnym koncu jednego ze wspornikéw. Blok mocujacy wiertarke
jest umieszczony na suwnicy.

Z opisu zgtoszenia patentowego US5108236A znany jest zespdt wrzeciona i osi Z, zawiera obu-
dowe wrzeciona i wydrazony wat wirnika, ktéry moze sie obracaé i przemieszcza¢ osiowo wzgledem
obudowy wrzeciona. Wat wirnika ma na swoim dolnym korncu tuleje zaciskowa do mocowania obra-
biarki, takiej jak wiertto. Narzedzie jest zmieniane w tulei przez pneumatyczne uruchomienie membrany,
ktéra uruchamia popychacz w wale wirnika, aby przesunaé tuleje osiowo wbrew naciskowi sprezyny
w celu zacisniecia i odblokowania narzedzia. Wat jest przesuwany w kierunku Z wraz z zespotem tozy-
ska oporowego za pomoca nakretki, ktéra uruchamia droge w celu przesuniecia watu wirnika w kie-
runku Z w celu wiercenia przedmiotu obrabianego po uprzednim przesunieciu stopki dociskowej w celu
zamocowania przedmiotu wzgledem wrzeciona.

Z dokumentu patentowego US4088417A znana jest wiertarka o duzej predko$ci i wysokiej
precyzji, ktéra posiada $rube pociagowa umieszczona w celu zminimalizowania momentu skreca-
jacego i zespdt wrzeciona z regulowana konfiguracja X-Y. Sruba pociggowa stotu roboczego jest
umieszczona wewnatrz stotu roboczego w poblizu osi symetrii stotu roboczego w celu minimalizuja
momenty skrecajace stotu roboczego. Zautomatyzowana tuleja zaciskowa jest uzywana w kazdym
Z wrzecion wraz z uchwytami narzedziowymi, aby zapewnié automatyczna wymiane wiertet bez in-
terwencji operatora.

Z opisu zgtoszenia patentowego US2015071719A1 znane jest urzadzenie podajace, zawiera ele-
ment Slizgowy, siodetko zmontowane przesuwnie z elementem slizgowym, modut napedowy do prze-
mieszczania siodetka tam i z powrotem wzgledem elementu $lizgowego, watek gtéwny umieszczony
na siodetku, néz umieszczony z watem giéwnym, przy co najmniej jeden cylinder wywazajacy trwale
potaczony z cztionem $lizgowym i siodetkiem do wywazania watu gtéwnego. Ujawnienie dostarcza réw-
niez obrabiarke wykorzystujaca urzadzenie podajace.

Celem wynalazku jest automatyzacja procesu wiercenia i gwintowania zwtaszcza w elementach
produkowanych jednostkowo lub w matych partiach za pomoca prostego urzadzenia wiertniczego.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie wiertnicze posiadajace ptyte z otworem przelotowym,
do ktdrej od géry zamocowany jest silnik, w ten sposob, ze w otworze piyty znajduje sie jego wat z za-
mocowana do niego $ruba pociagowa z nakrecona na niej nakretka, na ktérej osadzona jest gérna ptyta
pierwszej ramy z zamocowanym do jej dolnego konca sitownikiem, do ktérego dolnego korica, zamoco-
wana jest druga rama, na koncu ktérej, zamocowany jest silnik wiertniczy. Istota wynalazku jest to,
ze pierwsza rama potaczona jest z druga rama za pomoca dwéch sprezyn gazowych, natomiast do piyty
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zamocowana jest od dotu ostona, w postaci kwadratowej rury. Pomiedzy ostona a pierwsza czescia
ramy znajduje sie pierwsze tozysko slizgowe. Z kolei pomiedzy ostona a druga rama znajduje sie drugie
tozysko Slizgowe. Tudziez kazde tozysko $lizgowe ma postac szesSciennego bloku wykonanego z poliu-
retanu, w ktérego srodkowej czesci znajduje sie otwor przelotowy. Blok umieszczony jest w otworze
rury i docisniety jest do wewnetrznej powierzchni ostony za pomoca ptytki, a w otwér od wewnetrznej
strony ramy wkrecona jest gtowica smarujaca. Do dolnej czesci ostony zamocowana jest pierwszym
korncem sktadana harmonijkowo ostona w ksztafcie rury o przekroju kwadratu, ktéra drugim korncem
zamocowana jest do drugiej ramy.

Korzystnym skutkiem urzadzenia wiertniczego jest duza przestrzen robocza, szybki przesuw na-
rzedzia wiertniczego (wiertta lub gwintownika) oraz bezproblemowa zmiana obrabianych elementéw
o réznych gabarytach. W zalezno$ci od potrzeb i rodzaju prac precyzyjna regulacja sity docisku podczas
obrébki zapewniona jest dzieki jednoczesnemu zastosowaniu sprezyn gazowych i siftownika pneuma-
tycznego potaczonego z reduktorem cisnienia, manometrem, zbiornikiem powietrza i sprezarka. Spre-
zyny gazowe maja za zadanie réwnowazy¢ mase witasna urzadzenia, dzieki temu uzyskujemy funkcje
ptywajaca. Ma to istotne znaczenie przy wykonywaniu gwintéw, gdyz w tym przypadku predkosé opusz-
czania i podnoszenia narzedzia samoczynnie dostosowuje sie do skoku oraz obrotéw gwintownika.
Wzrost cisnienia na sitowniku pneumatycznym zwieksza nacisk narzedzia na obrabiany element, co jest
niezbedne przy wierceniu otworéw i w poczatkowej fazie gwintowania. Montaz urzadzenia z centralnie
umieszczonym wrzecionem na ramie z prowadnicami krzyzowymi umozliwia jego ptynne i szybkie prze-
suwanie w obszar roboczy. Ponadto takie rozwiazanie zapewnia samoczynne centrowanie narzedzia
wzgledem gwintowanego lub powiekszanego otworu, a jednoczesnie zabezpiecza przed niekontrolo-
wanym przesuwem.

Wynalazek zostat przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym poszczegdline
figury przedstawiaja:
fig. 1 — widok perspektywiczny urzadzenia,
fig. 2 — widok urzadzenia od strony bocznej,
fig. 3 — widok urzadzenia w przekroju wzdtuz linii A-A,
fig. 3a — szczegdt B urzadzenia,
fig. 4 — widok perspektywiczny urzadzenia zamontowanego w ramie.

Wynalazek w postaci urzadzenia wiertniczego w przyktadzie wykonania sktada sie z ptyty 1
z otworem przelotowym, do ktérej od géry zamocowany jest silnik 2, w ten sposéb, ze w otworze
ptyty 1 znajduje sie jego wat. Do korica watu silnika 2 zamocowana jest $ruba pociggowa 3 z gwin-
tem trapezowym. Na $rubie pociagowej 3 nakrecona jest nakretka 4, na ktérej osadzona jest gérna
ptyta Sa pierwszej ramy 5. Do ptyty 5a zamocowana jest pierwszym koncem rura Sb o przekroju
kwadratu, do ktérej drugiego korica zamocowana jest druga rura 5¢ o przekroju okregu. Wewnatrz
catej ramy 5 znajduje sie sruba pociggowa 3. Do dolnego kornca drugiej rury 5S¢ zamocowany jest
za pomoca trzpienia sitownik 6 hydrauliczny, do ktérego dolnego korica za pomoca poprzeczki,
zamocowana jest druga rama 7 w postaci rury o przekroju kwadratu. Pierwsza rama 5 potaczona
jest zdruga ramg 7 za pomoca dwdch sprezyn gazowych 8. Na korncu drugiej ramy 7, zamocowany
jest silnik wiertniczy 9, do ktérego mocowane sa narzedzia robocze (wiertto, gwintownik). Do ptyty 1
zamocowany jest od dotu ostona 10 w postaci kwadratowej rury. Pomiedzy ostong 10 a pierwsza
czes$cig ramy 5 na kazdym jej boku znajduja sie dwa pierwsze tozyska $lizgowe 11. Kazde tozysko
Slizgowe 11 ma postaé szesciennego bloku 17 wykonanego z poliuretanu, w ktérego Srodkowe;j
czesci znajduje sie otwor przelotowy. Blok 17 umieszczony jest w otworze rury Sb i docisniety jest
do wewnetrznej powierzchni ostony 10 w postaci kwadratowej rury za pomoca ptytki 18. W otwér
od wewnetrznej strony ramy 5 wkrecona jest gtowica smarujgca. Dodatkowo na kazdej Sciance,
pomiedzy ostona 10 a drugg rama 7 znajduje sie drugie tozysko slizgowe 12, ktére posiada budowe
taka sama jak pierwsze tozysko $lizgowe 11. Do ptyty 1 od strony pierwszej ramy 5 zamocowany
jest wytacznik krancowy 13. Na fig. 4 rysunku, pokazano urzadzenie wiertnicze zamocowana po-
miedzy para prowadnic 14a, 14b, ktérych kohce zamocowane sa do drugiej pary prowadnic 14c, 14d
osadzonej kohcami na ramie 15. Pomiedzy nogamiramy 15 znajduje sie stét montazowy 16. Do dol-
nej czesci ostony 10 zamocowana jest pierwszym kohncem sktadana harmonijkowo ostona 19,
ktéra drugim kohcem zamocowana jest do drugiej ramy 7.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie wiertnicze posiadajace ptyte (1) z otworem przelotowym, do ktérej od goéry zamo-
cowany jest silnik (2), w ten sposdb, ze w otworze ptyty (1) znajduje sie jego wat z zamoco-
wana do niego $ruba pociagowa (3) z nakrecona na niej nakretka (4), na ktérej osadzona jest
gorna ptyta (5a) pierwszej ramy (5) z zamocowanym do jej dolnego kornca sitownikiem (6),
do ktérego dolnego korica, zamocowana jest druga rama (7), na koncu ktérej, zamocowany
jest silnik wiertniczy (9), znamienne tym, Zze pierwsza rama (5) poftaczona jest z druga
rama (7) za pomoca dwdch sprezyn gazowych (8), natomiast do ptyty (1) zamocowana jest
od dotu ostona (10), w postaci kwadratowej rury, zas pomiedzy ostong (10) a pierwszg czeécia
ramy (5) znajduje sie pierwsze tozysko $lizgowe (11), z kolei pomiedzy ostong (10) a druga
rama (7) znajduje sie drugie tozysko Slizgowe (12), tudziez kazde fozysko $lizgowe (11, 12)
ma postaé szesciennego bloku (17) wykonanego z poliuretanu, w ktérego srodkowej czesci
znajduje sie otwor przelotowy, natomiast blok (17) umieszczony jest w otworze rury (Sb) i do-
cisniety jest do wewnetrznej powierzchni ostony (10) za pomoca ptytki (18) a w otwdr od we-
wnetrznej strony ramy (5) wkrecona jest gtowica smarujaca, zas do dolnej czesci ostony (10)
zamocowana jest pierwszym koncem ostona sktadana harmonijkowo (19) w ksztatcie rury,
ktéra drugim koricem zamocowana jest do drugiej ramy (7).
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