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- ‘:: o _ DESCRIZIORE RM94 A 0004 96

.8 corredo di una domanda di brevetto per invenzione
... dal titolo:"ACCESSORIO DI RACCORDO"
_a nome: HANS BERG GMBH & CO. KG

e o .L'invenzione concerne un accessoric di rac-
.cordo per un_radiatore piatto secondo i particolari.
_.indicati nel preambolo della rivendicazicne brevet-

oL .. ._..tuale 1. .

Un accessorio di raccordo di questo tipo fa parte del-

LMJSZ. 11 raccordo di andata e il raccordo di ritorno
___formano, in gquesto caso, elementi strutturali inte-
_m”;grqyj di unvalvolame inferiore, a forma di involucro,

_._in grado di essere impiegato sia per un impiantc a

;duertubi sia per un impianto ad un tubo. A questo

_scopa, In un canale di raccordo (bypass) é prevista

una vite di separazione tra il raccordo di andata e

{}llraccqrdq'g; ritorno, Il tubo montante ;he_colle-}_q

'ga ilvalvolame inferiore con il valvolame superiore
S s LR e e el o
& inserito coassialmente all'asse del raccordo di

?andata in un foro delvalvolame inferiore. :
Nell'ambito del modello di utilitd tedesco
'DE-GM-19 24 065 & noto un tubo di raccordo doppio per

.impianti ad un tubo che presenta un coprigiunto me- !
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~tallico con due fori disposti a distanza fra loro.
_Su un lato del comprigiunto metallico sono collocati,
~sul lato periferico dei fori, manicotti con filetta-
_ture interne. Sull'altro lato del coprigiunto metal-
~lico & applicato, tra i fori, un coprigiunto a costo-
~la che si estende perpendicolarmente al coprigiunto

metallico.

L'invenzione si prefigge il compitao, par-
‘tendo dallo stato della tenica, di realizzare ilvalvo-
‘lame infericre di un accessorio di raccordo per un

impianto a due tubi in modo da poter essere prodot-

ito in modo semplice ed economico pur conservando una
Eampiezza di variazione pid grande possibile.

| La soluzione Qi questo compito & data, se%
;condo l'invenzipne, dai particolari indicati nella

.parte caratterizzante della rivendicazione brevettua-
; . ¢ gdelia .
fle 1.

] :

4. . .. __Lon l'invenzione si  appronta ora un:

{ valvolame per un accessorio _collocabile in un_impian<

to a due tubi, il quale accessorio va semplicemente
Ereal_izzpto In modo estremamente economico come _pro- |

dotto d1 massa. Ip particolare, grazie al corpo di |

' i

jpase piastriforme come supportc di saldatura & pos- :
P54 SRl MR TS SHPPUTLE O e A

sibile impiegare la saldatura a resistenza o la sal-

———— — i
4

datura a percussione per fissare i raccordi di anda-

¥

ita e di ritorno e l'involucro di collegamento non-

]
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- . che 1] tubo montante. Per quanto riguarda i raccordi
.01 andata e di ritorno, cid avviene sia se questi co-
. Stituiscono un elemento costitutivo dei manicotti dﬁ
. saldatura sia se costituiscono un elemento costitu-
. tivo di gole ricavata dal corpo di base. I manicot-

ti di sladatura o le esecuzioni di gole possono e-

- stendersi a partire dal ﬁorpo di base verso 1'alto

0o verse il basso. Inoltre, l'invenzione consente.

41 impiegare specialmente involucri di giunzione rea;

_ ;lizzati a forma di sfera. Questi possono possedere

~canall di scorrimento a forma di T-o a forma angola-~

'-reﬂ Anche questi involucrs di giunzione possono es-

. sere fissati poi mediante saldatura a resistenza o0 a Qél
_“: ; sl - i ]
percu551one al corpo di ‘base. Il particolare vantag-
Iglo dell'lnvenzlone & dato perd dalla possibilita
dl applicare il tubo montante al corpo ai base me- ' % %
d1ante saldatura @ re51stenza 0 a percu551one e pré- §?\

;c1samente in modo ideale _dove, a causa della costru-
T T L ] —LZIERT TR IR

' ;

521one del radlatore il tubo montante e 11 raccord&

zdl andata presentano un asse comune oppure I'asse

—__-—m-....._a.____ —— e e ———— e - —_— - . ce mm = - - -

1
'
H
i

]
imediano del tubo montante Si dlfferen21a solo 1n Mo~

———————— e —_— e e e o _—i C e ——— e —

¥ i

!do irrilevante dall'asse medianc del raccordoc di an-
}

data ?

¥ +
o

§ Il corpo d1 base plastrlforme é altrettan—

—— e e el e e e e e - —_ - - — .

{ T
5to adatto alia saldatura ai raccordl d1 andata e di

i i

!
{ ' f
! +
i
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raccordi di ritorno in._acciaic o in ottone. Esso non
na bisogno, come i noti raccordi a.corpo cavo, di.

essere perforato allo scopo di posizionare e fissare

= ===z3=1==2==3=s=2==2===aqal manicotti (ad e- .

__sempio 1 manicotti di ottone). Tutti i fori_eseguiti

H
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sul corpo di base sono praticati, con la sua produ=

____zione come elementoc eseguito a stampo, in un'unica

_ 1 operazione. In questo modo si riduce anche il pe-

ricolo di residui metallici ottenutl dalia.prgduziq-

~ne ad asportazione di trucioli nel circuito di ri-

scaldamento. A cid & collegato, a sua veolta, un no-

tevole vantaggio di sicurezza,

Per i1 produttore del raccordo di giunzia-

ne secondo 1'invenzione, la costruzione a coprigiun-

" to contiene il grande vantaggio rispetto a tutte le

. gspoluzioni finora adottate che il coprigiuntc, cioe

. il corpo piastriforme di base, pud essere svincola-

to o essere prodettc in modo uniformato con manicot-

ti filettati, saldati sopra, di ottone o di acciaid

Sy RS VS

come semilavorato standard per molti radiatori al

. . 1
dal punto di vista dell‘immagazzinaggio, grazie alﬁ

la sua forma, in modo poco ingombrante, leggero e

con poco impegno di capitale.

i
!
!
]
!
Complessivamente, con l'accorgimento se—i
i

i
- |
aiverse dimensioni nonché pud essere approvvigionago,
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.condo l'invenzione si ottiene una notevole standar-

gdizzazione e un notevole risparmio di materiale e

H

si ha la possibilitd di fissare in particolare il
" tubo montante mediante saldatura a resistenza o me«

fdiante saldatura a percussione dove, attraverso il

Ecorpo di base si ottiene un magazzinaggio marcatamen=

i

Ete ridotto, dato che esso ha bisogno di essere muni-
_m;to solo corrispondententemente alle rispettive con=-

%dizioni.

Una forma di esecuzione vantaggiosa del
- concetto fondamentale secondo l'invenzione & data

(dal particolari della rivendicazione brevettuale 2.

] gsa‘di semplice piastra bilateralmente piatta. In que-

;sta piastra sono disposti, corrispondentemente alla

| distanza fissa degli assi mediani dal raccordo di
|
l

-andata e di ritaorno, due fori. Sul lato marginale

; . ) . . : éé%
. In esto caso, Il corpo dl base & realizzatec a gqui-
. .1naquesto p qui Ess\

l d1 questx fori vengono flssat1 ora, su un lato, 1 ma-

————— g — e - e - - . .- - e - =

t
n1c0tt1 di saldatura con i raccord1 dl andata e dl

f
§r1t0rn0 e, sulltaltro lato, in corrispondenza del

raccordo di andata, 11 tubo montante 8, 1n corrlspon-

——— e e e e e e - ————— - e m e ———— = mem e m— e e

denza del raccordo 01 rltorno 1! 1nvolucro d1 connes-

sioner o medlante saldatura a resxsten-

|

' Za oppure medlante saldatura a percuss1one. Slccome

l

la sezione trasversale del raccordo di andata e, re;




golarmente maggiore della sezione trasversale del

._tubo montante, in questo caso la posizione del tubo
. montante pud essere_ modificata rispetto al raccoré S
...do di andata. Invece dei manicotti di saldatura, si
__possono ricavare _anche gole dal corpo ai Dbase.

~La forma di esecuzione secondo i partico-
__lari della rivendicazione brevettuale 3 prevede un_
__;_corpq_QL base, realizzato superiormente a faorma piana,.

. con due gole corte, dirette versc il basso, che ser-

'

veno soltanto da centraggi per manicotti ai saldatu-

A_“\i ~ _ra, in paricolare quando questi sonc costituiti da
§ ... Ottone. oo

ta forma q;.esecuzjone caratterizzata neL7

la rivendicazione brevettuale 4 prevede un corpo di

costitutivi di esecuzioni di gole orientate verso

AN
base realizzato inferior.mente a forma piana. 1 rac-
cordi di andata e di ritorno costituiscono elementi

‘ 1'alto. In questo caso, la gola con il raccordo di

i

andata & coperta con una capsula di adattamento. Qde-

j sta & applicata mediante saldatura a resistenza o me-

diante saldatura a percussione. Il tubo montante p@d

—— - _— . ———— _;,__. I
essere applicato pol pure, con una grande ampiezza;

i
!
i
'

di variazioni, per mezzo della saldatura a resisten-

}
za 0 a percussione, sulla capsula di adattamento. In-

H
i
|

e ed

vece delle gole si possono prevedere anche manicotﬁi

‘
]
+

di saldatura che poi vengono fissati mediante salda-
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ctura a resistenza o 4 percussiocne.

! La forma di €secuzione secondo la rxvendl-
tcazione brevettuale 5 & concepita pPer queil casi di
appllc&alone In cui la posizione del tubo montante

1si discosta notevolmente dalla distanza fissa deglL

fassi mediani del raccoroo di  andata e del raccordo’

cd1 ritornc. In questo caso sia la posizione del tubo
__imontante sulla Capsula di adattamento sig la posi-
- ‘:z;one della capsula di adattamento possono essere mg;
idificate entro ampi limiti rispetto al raccordo di

- andata, Naturalmente ¢ possibjje iﬁpiegare la capsu-
;;la di adattamento anche nelje forme di esecuzione de-
;;critte In precedenza. Inoltre, Je gole possono es-
l;ere sostituite da manicotti dij saldatura. La Capsu-
i
ila 01 adattamento pud essere Provvista anche di un

:m§n1cqtto di saldatura 0 di Una gola che comprendcno

11 raccordo dl andata. Una tale Ccapsula di adatta-

;mento puo essere prev1sta poi sul lato 1nfer10re del

—— e . — - e . —

1
L

{corpo di base.

-—._7_ﬁ.____._ - —— fm—— e o — - - T T e e L R T

3
i

J A questo propos1to e partlcolarmente van-

4_‘WHTﬁ_hm_ S Sl e {
;taggloso the la capsuia d1 adattamento presentl i |

)part1colar1 secondo la r1vend1cazlone brevettuale 6

————— b ——— e e e ey Tt e e . T S e e e -

} !

Altré forme di realizzazione sono componen-

TTETTTe s e el ol L e L - - . LI — L. - - - o e e



Anche in queste forme di_ esecuzione si pos-

_sono impiegare, in caso di bisogno, capsule di adat-

__tamento secondo la rivendicazione brevettuale 5.

La possibilita di impiegare involucri di

connessione a forma di sfera prevede poi opportu-

_namente, seconrds la rivendicazicne brevettuale 11,

__ml'ngiggo_dj_un alprq.manicqttp_djmraqqopdq sull'in-

volucro di connessione, e precisamente in certo sen-

- .50 in direzione longitudinale del corpo di pase.indi-

pendentemente da fatto che i canali di scorrimento

§¥§ dell'involucro di ccllegamento si estenagano a for-
%Sgg ma di T o a forma angolare.

§ ' Infine, i particolari della rivendicazione

brevettuale 12 consentono di munire il corpo di base

N
di coprigiunti supplementari di fissaggio, in grado
‘poi di essere adatti a fissare il rivestimento late-
rale di un radiatore. I coprigiunti di fissaggio pos-

"sono essere distanziati verticalmente verso 1'alto o

_verso il basso.

L*invenzione & illustrata pid dettagliata-

| |
‘mente in seguito con riferimento ad esempi di esecu=
‘zioni rappresentati nei disegni. In questo caso, le,

L

:figure da t a 16 mostrano otto diverse forme di ese-i

‘cuzione del raccordo inferiore di un accessorio, di_
.volta in volta in sezione longitudinale verticale e’

3
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in vista dall'alto.

Con 1 & indicato, nelle figure 1 e 2, un

‘corpo di base del valvolame inferiore 2, costituito

‘da una piastra rettangolare, di un accessorio di rac-
cordo altrimenti non rappresentato pid dettagliamen-
‘te per un radiatore piatto. Gli spigoli 3 del corpo

'di base 1 sono arrotondati. Nel corpc di base | SDnQ

Lprevisti, a“di§§§qza A di 50 mm, due fori 4, 5.. La

.distanza A di 50 mm & prescritta dalla norma. In que-

'sto caso trattasi_quindi di una distanza fissa A.

Concetricamente al foro 4 & applicato, sul

lato inferiore & del corpo di base t, mediante saida-

tura a resistenza, un manicotto di saldatura 7 con

?filettatura esterna 8. Questo manicotto di saldatura

.7 comprende il raccordo di andata VA. Coassialmente

-all'asse mediano 9 del raccordo di andata VA & fis-

isato, sul lato superiore 10 del corpo di base 1, un

ltubo montante i1 medlante saldatura a resxstenza,

i

i

1

quale produce 11 collegamento delvalvolame 1nfer10r

2 con 1Iva1volame superlore dell‘accessorlo d1 rac-

cordo

. ‘-._ﬁﬂ:......_.g--.im = R

Sul lato 1nfer10re 6 del corpo di base 1

e fxssato,

medlante saidatura a re51stenza

coassiaf-

mente al foro 5 un altro manlcotto d1 saldatura 12

con fllettatura esterna 8econ11 raccordo di rltorno
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{ na 20 L'apertura 19 puo essere realizzata anche dé-

a1 -

3

RA. Coassialmente all'asse median.o 13 del raccordo.
;di ritornc RA & fissato, sul lato superiore 10 del
_corpo di base 1, un involucro di connessione 14 a
~forma sferica nel segmento mediano, con due tron-
~chetti trasversali 15, mediante saldatura a resisten-
:za. A questo scopo, l'involucro di connessione 14 pos-
-siede una tranciatura inferiore 16, in modo da forma-
ére_una superficie di contatto atta alla saldatura.
In direzione longitudinale del éorpo di ba-
Ese 1 & fissato mediante sal.datura a resistenza, sul-
éla zona superficiale fréntale dell'involucro di con-
§nessione 14, un manicotte di raccordo 1/ con asse o-
érizzontalg 16. Qui 1l'involucro di connessione 14 ¢

E
provv1sto 01 un'apertura 19 che consente l'applica—'

; zione, mediante saldatura a resistenza, del manicot-

i
ito dl raccordo 1/ presentante una filettautra inter-

i
i
0

E
i po la salaatura del manlcotto di raccordo 1/

La for.ma di esecuzione d1 unvalvolame 1n-

feriore 2a secondo le flgure 3 e 4 si dlfferen21a dal

}
{

Evalvolamec delle figure 1 e 2 per il fatto che qui {

il corpo di base 15 ¢ provv1sto a dlstanza fissa A

I
d1 due gole 21 22 pr1ve 01 fllettatura, dlrette ver-

SO 11 Dasso. Queste gole 21 22 Servono al centrag-.

gxo in p05121one de1 manlcottl di saldatura 7 12
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1

.con filettature esterne .8 presentanti il raccordo di . .- . -
. - andata --VA e il raccordo di ritorno RA. : : C e e
S .-~ . Il raccordo 2b mostrato. nelle figure.5 e © e
&~ .——__. _presenta un .corpo di.base 1b realizzato inferiormente _ . ——_.

e—eccee—_.a forma piatta. Il corpo.di base 1b & provvisto, .a di- . —._ . .

oo~ —__. .Stanza fissa A, di due gole 23, 24 orientate.verso ... . __.._. .

_____ o _illalto, _che possiedono di volta in volta una filet-.. .. . __. .
e tatura interna.25. . ... _._. .. _. L e
“_“_“___m:_Sulvlatohfrontale della gola 23 con il raccordo di . . . . .

~andata VA & fissato, mediante saldatura a resistenza,
_ _una capsula di adattamento 27 presentante un foro cen-

_“trale 26. Sul lato marginale del foro 26 e applicato,

~_mediante saldatura a resistenza, il tubo montante 11.

_cordo di ritorno RA & fissato, mediante saldatura _a_

resistenza, un involucro di connessione 14 con un ma-

__nicotto di raccordo 17 frontale secondo le figure da

¢

Sul latc frontale della gola 24 con il rac-. . §

12 4.

!
H

L __ Ilvalvolame 2¢c delle figure 7 e 8 qompreDQP

i

i

i
~i

H

‘de un corpo di base 1c realizzato superioremente a .
,forma piatta. Questo corpo & provvisto, a distanza

_ ifissa A, di due gole 29, 30, presentanti filettature
zinterne_gﬁ origﬂtgﬁe‘yer§g il basspj con racporqi"d;

Eandata e_di ritorno VA, ﬁg,_§g;_bprgoAsuper;grendgl{v

1

gla gola 30 con 11 raccorde di ritorno RA & fissato Qn
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:involucro di connessione 14 senza manicotto di rac-,
fcordo 17 secondo le figure da 1 a 6 mediante salda{
.tura a reseistenza. Al di sopra della gola 29 con il

‘raccordo di andata VA é fissata,mediante saldatura é

‘resistenza, una capsula ¢i adattamento longitudinale

_27a. Questa qapsula di_adattamento 27a possiede un ﬁoro

.31, spostato rispetto all'asse mediano 9 del raccof-
:do di andata VA: Sul lato periferico del foro 31 &

4

.fissato mediante saldatura a resistenza il tubo mon-

ftante 11. A seconda della forma di realizzazione di'

un radiatore_e quindgi délla posizione del tTubo mon-
:tante 11, la_capsula di adattamento 27z pud essere
;;pgstatq_in Qireziong lppgitudinale del corpo di ba;e
gic oppure pup_essere dispoqu_in modo giratq su{ coﬁf

;po di ba;e Jf‘ ‘ | _ ;

g Nell'esempio di esecuzione, la lunghezza t

U ——.

|
l
|
!

'
.....-..n._,__.“_.‘i,., [P,
!

Edelia capsula di adattamento 27a corrisponde a11‘1n4

c1rca al dOpplO del dlametro 1nterno ID della gola 29

t i

:con 11 raccordo di andata VA e la sua larghezza B &

A e - S O

1
quasi uguale al diametro 1ntern0 ID

1
'
H

fprovvisto di un coprigiunto di fissaggio 32, piegata

"o

_gomito verticalmente verso l'alto.
i

Il segmento_longitudinale del corpo di base_

S0

Nel raccordo 2d rappresentato nelle figure

{
1c che sporge scpra l'involucro QA_conne551one_L%_éimm
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.9 e 10, .1l corpo di base 1d é costituito da una pia-
?stra piatta su entrambi i lati. Questa & saldata ad.
..accoppiamento _gemetrico con_un_lato frontale 33 quas-
.81 a metda altezza sulla parte mediana a forma di sfe-

_.ra di un Involucro di connessione 14 con manicotto .

o _...__..01 raccordo 17 secondo_le figure da 1 a 4. A questo
e ;sqopg. il lato frontale 33 del corpp‘ﬁj‘base,ia & op-
R ;pgrtunamentgmegtrapppl'SuL"Lgto“inferjore 34 dell'in-
— o ,LKQlQCFO.Gi-FO”U@éﬁiQnﬁMﬂﬂ-é.QDDlicatO-_mediaﬂtE_561;
o ‘datura a resistenza, un manicotte di saldatura 35 con
o 11 raccordo di ritorno RA., Questo ﬁanicqtto di salda-
- ;Fggrq 35 possiede una filettatura interna 36. A distan-
za fissa A & fissatc, sul lato periferico di un forg
N __ﬁ‘.-A3,ﬁ7 nel corpo di base 1d, coassialmente mediante sal-
HA‘_“M_Lq§§ura_anregis;en;q).yn"mqnicoytorg;qu}daturg 36 con
_ _igp raccordo di andata VA sul lato inferiore 39 del
__;ggrpo Gi pase 1d e un tubo montante 11 al di sopra di
_auestoforo3r. _
______ __é ke figure 11 e 12 mostrano un rgcgordo_2eé
1 cul i1 corpo ¢i base te e realizzato s guisa Gi
,_MH-..,iﬁEi..a?tTa.pieE?Pa @ dopplo gomito a forma di £ con due
. ;sesmenti longitudinall 40, 41 che si estendono in pla-

‘ni diversi. Questi due segmenti longitudinali 40, 41
: - Ve X - :

fsono collegati fra loro mediante un segmento longitu-

fdinale appropriato 42. In entrambi i segmenti longiQ

d/ﬁf.a( -
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i

“tudinali 40, 41 che si estendonc in piani paralleli}
.sono previsti, a distanze fisse A, due fori 43, 44,

-L'involucro di connessione 14 & provvisto d¢i un ma-i

'nicotto di saldatura 35, applicato mediante saldatu-

‘ra a resistenza, comprendente il raccordo di ritornoe
_RA, secondo la forma di esecuzione delle figure 9 e
~10. Sul lato anteriore, la parte me&iana a forma di:

_sfera dell’nvolucro di connessione 14 & fissata, sul

_bordo del foro 43, nel segmento longitudiﬁale supe-;
B @iw ;riore 40, mediante saldatura a resistenza. :

\€§ N Sul lato infe}iore 45 del segmento longi-
§ _ _ __tudinale 41 disposto pid in basso ¢ fissato, median-

;te saldatura a resistenza, sul lato periferico del

foro 44 qui previsto,_un mani;qtto di saldatura 46

?Coassialmente a questo manicotto di saldatura 46 e !

3

N -
con il raccordo di andata VA. Questo manicotto di
:saldatura 46 possiede una filettatura interna 47. ;

f1ssato mediante saldatura a resistenza, sul lato
; -

superlore 48 del segmento long1tud1nale 1nfer10re 4

O

Nella flgura 11 e mostrato ancora, medlan

5
| il tubo montante 11.
5

te un traCC1ato a puntl e trattl che il segmento a#cn

——— e .- S r —_—— ——— —— — e — —_— e =

?

§51 puod estenaere oltre 1'involucro di conne551one
¥ -

i

14 e qu1 puo essere provv1sto o di un coprlglunto di

!
i
!

f1ssagg1o 49 plegatc a gomito verso l'alto ¢

g 4 v



.di un coprigiuntc di fissaggio 50 piegato a

_gomito verso il bassc.

Le figure 13 e 14 mostrano un raccordoVfo
.CON un corpo di base 1f bilaeralmente piano. Nel cor-
.po di base 1f sono previsti, a distanza fissa A, due

fori 51, 52. Sul lato inferiore del foro 51 & dispo-

jsto un manicotto di saldatura 53 con filettatura in-

{

__étarna_sa e con raccordo di andata VA e sul lato §q;1__

___qurjore_cj"questg foro 51 & applicato il tubo montan-

"te 11 mediante saldatura a resistenza.

Sul bordo del foro 52 ¢ fissato, sul lato

_ }iﬂfetiorgmﬁs del corpo di base 1f, un involucrc di

;connessione 14 con manicotto di saldatura 35, con

?f;;gp@qtqu_intgrna 36 nqnch?tcopnrgpgordo di ritor-

jno RA secq;do la forma_gg_ese;u;iongvQelje figurg_dér

All'estremita libera del segmento Iongitu¥

_|dinale del corpo ai base 1f che sporge sopra 1'invo:l
Elucro di connessione 14 & previsto un coprigiunto di

LoD LI oD T . b ST
| _ gomito verso il basso;
NE}V?IEPlamg_Zg!mgfprqu ne};e_figgrg 15

e 16, 11 corpo di base 1g @ realizzato a guisa di
| o
iplastrapiegata a gomito a forma di Z con duei

segmenti longitudinali 57, 58 che si estendono in p%a-
B .- . : SR S
ni diversi. Sul segmento longitudinale 57, 58 dispo-




o ' ' Y ;

' sto piu in basso & eseguita una gola 59 verso l'alﬁo.
¢ Questa comprende una filettatura interna 60 e Il r;c-
- . l.cordo di ritorno RA. Frontaimente alla gola 59 & fls-
sato un involucro di connessione 14 per mezzo di uda
saldatura a resistneza. I segmenti longitudinali 5%,
1 58 sono collegati fra loro mediante un segmento 10&-
_gitudinale 61 appropriato. !
_ A distanza fissa A dall'asse mediano 13 g
. o ] del raccordo di rltorno.RA & fissato, medlante sal:

‘datura a resistenza, sul lato inferiore del segmen-

to longitudinale 58 disposto pit in alte, un mani-

AJ cotto di saldatura 46 con filettatura interna 47 e i

con il raccordo di andata VA sul perimetro di un fo-

L i
ro 63. Gli assi mediani G, 13 del raccordo di _anda= .

ta VA e del raccordo di ritorno RA si trovano di_nubo-

"yq“g_gistanza fissa A. o o ) 1
1

Sul lato superiore 62 del segmento longlm

tudinale superiore 58 & prevista una capsula di adat-

tamento 27a seconao la forwa di esecu21one delle fij=

gure 7 e 8. Sul perimetro del foro 31 disposto nel-

la capsula d1 adattamento 27a e flssato medlante sal-

datura a re51stenza un tubo montante 11

Alla flne del segmentl longitudinale 57

inferiore del corpo di base ig che sporge sopra lo

1nvolucro di connessxone 14 é prev1sto un coprlglun-

to dy flissgggio 64 piegato a gomito versc l'alto.
UN MANDATARIO
Per s8 e per gii altri
Carlo Luigi lannone
(N"d'{aor, 48}
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e . RIVENDICAZIONI

..l. Accessorio di. raccordo per l'impiego In
_....un_impianto & .due tubi, in particolare per_ un radia-

_.__.tore_piatto che presenta unvalvolame inferiore (2,

_.2a-2g)_con_un raccordo._di andata (VA), un raccordo _

..di ritorno (RA) e un involucro di connessione (14),

.nonché unvalvolame superiore con organo di intercet-

'ta (VA) & collegato tramite un tubo montante (11) CQH“

_ il valvolame superiore, caratterizzato dai seguenti
__particolari:

- _tlvalvolame inferiore (2, 2a-2g) presenta un

. Lorpo di base longitudingle piastriforme (1, ta-1g),

= il corpo di pase (1, 1a-1g) forma un supporto

di sdldatura per 1 raccordi al andata e di rltorno

{VA, RAl per l‘jnvglucro di conqessione (14) a fprma

f di sfera nonché per il tubo montante (11,

‘i - 11 raccordo d1 andata (VA) e olsposto ad una

:d stanza f1ssa (A) dal raccordo d1 rltorno (RA),

i'
' - 11 raccordo di andata (VA) e 11 raccordo d1

B o U P V— e = - ——

i
i

}rltorno (RA) formano eicmentl struttura11 di manlcot-

———— e e e o tm s —— R JR——

‘ti di saldatura (7 12; 35, 38; 46; 53) oppure d1 tron-

Chetti (21, 22; 23, 24; 29, 30; 59) trafilati a pEZT

| 20 un1co aal corpo d1 base (1, 1a-1g).

2. Accessorio di raccordo secondo la riven-

_..Xazione integrato in_esso, dove il raccordo di anda- _
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‘dicazione 1, caratterizzato dal fatto che il corpo
"di base (1) realizzato a guisa di piastra piatta su’
-entrambi i lati & provvisto di fori (4, 5) disposti

.a distanza fissa (A), dove sul lato superiore (10)
édel corpo di base (1)é fissato il tubo montante (11)
?nonché 1'involucro di connessione (14) e sul lato in-
.feriore (6) sono fissati,mediaﬁte saldatara a resi-;
Estenza 0 saldatura a percussione, sul perimetro dei
éfgr; (4, 5), manicotti di saldatura (7, 12) con i rac-
Ecordi di andata e di ritorno (VA, RA).

\€§ } _ 3. Accessorio di raccordo secondo la riven-

.dicazione 1, caraiterizzato dal fatto che il corpo di

§ ___ _ibase (1a) realizzato superiormente in modo piatto,é .

(%Q éproyvisto a distanza fissa (A) di due gole prive di,

o _ o Efilettatura (21, 22, orientate verso il basso, doyé_ B

o o §§Pl lato infericre del corpo di base (1a) sonc fissé-
_itlﬁ_Qietro recinzigng centrgpte dellg gole (21,'22)£

;maHICOttl d1 saldatura (7, 12) con i raccordi dirana

Edata e di r1torno (VA RA) e sul lato super1ore e fis-
- ‘ Tl LIy Y o tIFT nli
Esato, medlante saldatura a res1stenza 0 a percu551o-

e e EEREE SRR R

ine, 1'involucro d conn9551one (14) e, al d1 sopra del

b

‘raccordo d1 andata (VA) e fzssato il tubo montante 611)

i

iread ey 5 tmn

4. Accessorio di raccordo secondo la riven-

idicazione 1, caratterizzato dal fatto che il corpo,
1di_base (1b), realizzato inferior.mente a forma piand,

¥
i




€ provvisto a aistanza fissa (A) di due gole (237 24) . .
-presentanti filettature interne (25) orientate verso _

_1'alto dove,
.do di ritorno (RA), l'involucro di connessione (14)

_ . &, frontalente alla gola (23) con il raccordo di anda-

ta {(YA),

i1 tubo montante (11)

- 20 -

_mhgiaﬂﬁe.S@lﬁétﬁfﬁ.ﬁ_ﬁeﬁiﬁﬁﬁﬂ?a 0 & percussione.

-dicazione 1

_base (1c)

_Presentanti filettature interne od esterne (26) orien-

tate _Verso il basso

torno (VA,

) (_30)_ con il raccordo di__ritorr!o {RA), & fissato. I*involucro.di

€ provvisto a distanza fissa (A) di due gole (29

_RA)

frontalmente alla gola (24) con il raccor-.__

sono fissati, dietro

5. Accessorio di raccordo secondo la riven-

»_ Caratterizzato dal fatto che il corpo di

con i raccordi di andata e gl

gove,

,_[ea@iz;atq_superiormenﬁe_in modo piatto,

30),

r‘i_—_

;u}qbqrdo super;ptg dej}a gp{a_

connessione (14) e, al d§_§opraWlela gola (29) con

il raccordo di andata (VA) e flssata unavcapsula di:

5adattamento

fsaldatura a

(27a) med1ante salaatura a re51stenza

percu551one

su una superf1c1e superlore

d1 un foro (31).

b.

dlca210ne 5

Accessorio di

plana sul perlmetro

0

che porta 11 tubo montante.

l
N

1

1

raccordo secondo la rived-

caratterlzzato dal fatto cne la lunghez-

za (L) oella capsula d1 adattamento (270) corrlspon-
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~de all‘incirca al doppio del diametrg interno (10)

_della gola {29) con il raccordo di andata (VA) e la

7. Accessorio di raccordo secondo la riven-

__dicazione 1, caratterizzato dal fatto che il corpo di

. base (1d) & costituito da una piastra bilateralmente
_piatta, saldata con_un lato frontale (33) quasi a me-
_!'.ta altezza sull'involucro di connessione (14), dove

} un manicotto di saldatura (3b) con il raccordo di

’ ritorno (RA) & fissato,mediante saldatura a resisten-

f\% } o __za o a percussione, al lato inferiore (35) dell'in-

volucro di- conne551one (14), un manicotto di salda-

) o nﬁr_tA_;Hr30(35)_condil_rgccqrdo di andata (VA) e fissato

, @ distanza fissa (A) sul perimetro di un foro (37)|

nel corpo d1 Dase {1d)} sul Suo lato 1nfer10re (39 e

) ~ ‘_}E';ypo mgnﬁan?c_ﬁij)vé_figfatg a} di_sopra Qi que%tq |
o foro (38), _ |
s “_: o _§1_5€ce550(;9_d1 raccordo secondo la rl-é
o __,ﬂhﬁJW____f vendicazione 1, caratter1zzato aal fatto che 11 coﬁ-
P Tl oL - . - Lo
S _E_EEME;_Qfgf_(1%~“i_£?i}1zzato a gu1sa di plastra p1éga-
N ﬁuy_wmnﬂmj_faa ?opglo gomxto a forma d1 Z @ reallzzato con dde
et tongimaatnans (a0 41) cne s estencans 1
) ; piani diversi, nei quali sono previsti due fori (53,
? 44) disposti a distanza fissa (A), dove 1'1nvolucré
% di connessione (14) e flssato con un manlCOttO di %
— B A - . = ;
|

i
i
!
|
i

__sua larghezza_e_quasi uguale_al diametro interno (ID).
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saldatura (35) fissato sul suo lato inferiore con il
y raccordo di ritorno (RA) al di sotto del segmento lon-
__igitudinale (40) disposto pit in alto sul bordo deli
-foro (43) qui previsto, dove 1l manicotto di saldatu-
. ra (46) & fissato con il raccordo diandata (VA) al di
'sotto_del corpc di base (1le) sul perimetro del segmen-
to lopgi?udinale (41) disposto pil in basso e dove il
tubo mpntanﬁg (11) e fissato sul segmento longitudipa-
}g (41) diSDQStO.p%q ;n_basso sul perime;rq del forp“
f(44) mediante ;aIQatyra‘a resistenza o sqldatura a
percussione.
9. Accessoric di raccordg secondolla riven-

:dicazione 1, caratterizzato dal fatto che il corpo
+di base (1f) & costituitp Qa una piastra bilateral=-
i mente plana, in cul sono previsti, a.distanza fissa

L (A), due fori (51, 52), dove l'involucro di connes-

;sione (14) e fissato mediante saldatura a resistenza

e a percu551one, con un manicotte di saldatura (35)

fissato sul suo Iato inferiore con il raccordo d1 r1-

itorno (RA) e un manicotto di saldatura (53) con’ lb

raccordo di andata (VA) é flssato sul Dordo de1 for1

(52, 51) sul lato 1nfer10re (55) del corpo di base

(1f) e il tubo montante (11) é flssato al di sopra'

i del corpo di base (1f) concentrlcamente al manlcotto

'di saldatura (53) con il raccordo di andata'(VA) %
‘r
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10. Accessorio di raccordo .secondo la ri-.

...gata a _gomito & forma di Z con due segmenti longitu-
o dinali (57, 58) che si estendono in,piani,diver;i,:_
. dove_l'involucro di connessione (14) ¢ fissato, méf
.. diante saldatura a resistenzé 0 a percussione, con un.

., manicotto di saldatura (35) fissato sul suo lato in-

@%q .. ._!to di saldatura (53) con il raccordo di andata (VA)
- \€§ A L ¢ fissato, sul bordo gei fori (52, 51), sul lato
.n_._.%Sgg o wew. ... Anferiore (55) del corpo di base (1f) e il tubo mon-

§ L .. tante (11) ¢ fissato, al di sopra del corpo q;Dasé_

... (1f), concentricamente al manicotto di saldatura (53)

N
_ e .___ . _con il raccordo di andata (VA).
i )
o . 10. Accessorio di raccordo seconda la ri-
: vendicazione 1, carattgrizzato dal fqttp cQg_i{ cor-
i !

_? po_di Qgse_jjg) é_reali;zatq a gpisq_g} piagtfé g}%7'

_ — _jAEEE?_E_Qﬂﬂiﬁqvﬁ_fPrm? di Z con dPe.E?QW?Eifthngféf_ o

... ___idinali (57, 58) che si estendono_in piani diversi,|

_____ _ o E_fove _4linvolucro di connessione ¢ fissato, meqiﬁﬁﬁﬁ-A-
. - ﬁ_““_E_FaldatEf? 8 r?f??ﬁe”za,?n?_p?TEESSioﬂeL“5“?;1??9.%?0”?-__
) L _E_t@}g di_gpa_gqla (59) rjcavatq per imbutitura Fial_f

i segmento longitudinale (57) disposto pil in basso

.\ verso 1'alto con il raccordo di ritorno {RA), dove

{
1
]

1
t

i
b

- .—.....po.di pase (1g) & realizzato a guisa di piastra pie- . .

. vendicazione 1, caratterizzato dal fatto che il cor- _
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.

2]

.un manicotto di saldatura (46) con il raccordo di an-
-data (VA) & fissato, sul lato inferiore di un foro
-(63) disposto a distanza fissa (A) dall‘'asse mediano

.(13) della gola {(59) nel segmento longitudinale (58)

disposto pidg in basso e il tubo montante (11) & fis-.
_Esato, su una capsula di adattamento (27a) presentan-
~_.te una superficie piana e prevista sul lato superiore

(62) del segmento longitudinale (58) pid alto, sul

____ _perimetro del foro (31).
]

11. Accessorio di raccordo secondo una del-

zle rivendicazioni pbrevettuali da 1 a 10, caratteriz-

izato dal fatto chesulla zona superficiale (19) dell'in-

_____“__mLYQJQFFPAQJ,C@UPESSiQ”?_‘Jﬂ)A-ﬂJ§Q9§$é_f?Q”taimeﬂﬁe.i”
_tdirezione longitudinale del corpo di base (1, fa-1g),
1 |
_le fissato un manicotto di raccorde (17) con asse oriz-

+

izontale (18) mediante saldatura a resistenza o a per-

} . ;
o rcussione. s R

12. Accessorio di raccordo secondp una Qei-

—f — e -

! f -

le rivendicazioni da 1 a & oppure da 8 a 10, caratté—

H

|
rizzato dal fattq cge_il segmenyg lonQEPEQ}ngle‘delg

- ——— - - S e e e s e

]

corpo di base (1,_J§:1c, le-1g) che sporge sopra 1'in-

—

—p——
I
i

volucro di connessione (14) & provvisto di un copril

. Lt

-

| \giunto di fissaggic (32, 49, 50, 64) piegato a gomi

I
i

i . X
ito in senso verticale,

S DV U T

|Roma, 27 LUG. 19
_Tﬁf?hﬁﬁﬂsfﬁﬁﬁﬁ_ﬁﬁﬁﬂ'ﬁvCOL“KG

:ING. RZANO' & ZANARDOfROMA S.P.A. KC/14206

UN MANDA TARIO .

or se ¢ per gli altri

orto-Luigi lannone
(Mo d'lser, 45C)
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