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Segment tarczy ściernej młyna tarczowego

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest segment tarczy ściernej młyna 

tarczowego, defibratora, przeznaczonego do obróbki masy zwłaszcza na płyty 

pilśniowe i płyty porowate.

Z takich wymiennych segmentów zbudowane są pierścieniowe wykładziny obu 

współpracujących ze sobą tarcz ściernych.

Istotę wzoru stanowi nowa postać segmentu tarczy ściernej młyna 

tarczowego przejawiająca się w jego kształcie.

Przedmiot wzoru przedstawiony jest na załączonym rysunku, który pokazuje 

w ukośnym widoku od strony powierzchni roboczej:

Fig. 1 -  segment z jednakowo mimośrodowo odchylonymi od promieni tarczy 

wszystkimi żebrami powierzchni roboczej

Fig. 2 -  segment z żebrami powierzchni roboczej zgrupowanymi w powtarzalne 

kątowe sekcje.

Zgłoszenie obejmuje dwie różniące się rzeźbą powierzchni roboczej odmiany 

segmentów tarczy, odpowiednio:

1. Segment tarczy ściernej z jednakowo mimośrodowo odchylonymi 

od promieni tarczy wszystkimi żebrami powierzchni roboczej.

2. Segment tarczy ściernej z żebrami powierzchni roboczej zgrupowanymi 

w powtarzalne kątowe sekcje.

Segment według wzoru w obu odmianach ma kształt łukowego wycinka
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pierścieniowej tarczy o rozpiętości kątowej około 60° z symetrycznie 

rozłożonymi przelotowymi otworami mocującymi i usytuowanymi na spodniej 

stronie żebrami usztywniającymi. Wierzchnią stronę segmentu tarczy zajmuje 

powierzchnia robocza składa się ze stanowiących segmenty dwóch 

koncentrycznych pierścieni zróżnicowanych stref -  od zewnątrz szerokiej, 

płaskiej strefy mielenia zawierającej ukierunkowane odśrodkowo żebra tnące, 

utworzone pomiędzy nimi bruzdy i rozstawione przestrzennie w tych bruzdach 

poprzeczne belki łączące, a od wewnątrz wąskiej, płasko stożkowo odchylonej 

w dół strefy rozprowadzenia z usytuowanymi na przedłużeniu żeber tnących, 

rozstawionymi w powtarzalnym układzie żebrami rozdrabniającymi 

i rozmieszczonymi pomiędzy nimi żebrami rozprowadzającymi.

Zebra rozdrabniające utworzone są każde na przedłużeniu dwóch sąsiednich 

żeber tnących, mają szerokość obejmującą te dwa żebra tnące i zawartą 

pomiędzy nimi bruzdę, a długość obejmującą całą szerokość strefy 

rozprowadzenia. Zebra rozprowadzające mają kształt obniżających się ku 

środkowi tarczy klinów oraz są krótsze i ponad dwukrotnie węższe od żeber 

rozdrabniających.

W segmencie pierwszej odmiany wszystkie żebra tnące ustawione są 

jednakowo, z mimośrodowym odchyleniem kątowym od promieni tarczy, 

a żebra rozdrabniające rozstawione są po łuku co około 12°.

W segmencie drugiej odmiany cała powierzchnia robocza składa się 

z powtarzalnych kątowych sekcji o rozpiętości łukowej około 10°, przy czym 

w poszczególnych sekcjach ich prawe krańcowe żebra tnące ustawione są 

jednakowo, z mimośrodowym odchyleniem kątowym od promieni tarczy, zaś
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pozostałe żebra tnące są do nich równoległe, natomiast żebra rozdrabniające 

utworzone są na przedłużeniu dwóch sąsiednich żeber tnących, prawego 

krańcowego i drugiego w sekcji, a żebra rozprowadzające - na przedłużeniu 

pozostałych żeber tnących w sekcji dochodzących do strefy rozprowadzenia.

Ukształtowanie segmentów wykładziny ściernej według wzoru nadaje im 

oryginalny, swoisty wygląd, a przy tym również odpowiednie walory 

wykonawcze i użytkowe.

Segmenty te wykonywane są jako monolityczne odlewy z odpowiednio 

wytrzymałego, odpornego na ścieranie staliwa.

Mogą one występować w różnych wielkościach.

Cechy  i s to tn e  wzoru  p r ze m ys ło w e g o

1. Segment tarczy ściernej młyna tarczowego, odmiana pierwsza, mający 

kształt łukowego wycinka pierścieniowej tarczy o rozpiętości kątowej około 60° 

z symetrycznie rozłożonymi przelotowymi otworami mocującymi, przy czym 

na spodniej stronie znajdują się żebra usztywniające, a wierzchnią stronę 

zajmuje powierzchnia robocza składająca się ze stanowiących segmenty dwóch 

koncentrycznych pierścieni zróżnicowanych stref -  od zewnątrz szerokiej, 

płaskiej strefy mielenia zawierającej ukierunkowane odśrodkowo, ustawione 

jednakowo z mimośrodowym odchyleniem kątowym od promieni tarczy żebra 

tnące, utworzone pomiędzy nimi bruzdy i rozstawione przestrzennie w tych 

bruzdach poprzeczne belki łączące, a od wewnątrz wąskiej, płaskostożkowo 

odchylonej w dół strefy rozprowadzenia z usytuowanymi na przedłużeniu żeber 

tnących, rozstawionymi w powtarzalnym układzie żebrami rozdrabniającymi
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i rozmieszczonymi pomiędzy nimi żebrami rozprowadzającymi, 

charakteryzuje się tym, że żebra rozdrabniające rozstawione są po łuku 

co około 12° i utworzone są każde na przedłużeniu dwóch sąsiednich żeber 

tnących oraz mają szerokość obejmującą te dwa żebra tnące i zawartą pomiędzy 

nimi bruzdę, a długość obejmującą całą szerokość strefy rozprowadzenia, zaś 

żebra rozdrabniające mają kształt obniżających się ku środkowi tarczy klinów 

oraz są krótsze i ponad dwukrotnie węższe od żeber rozdrabniających, jak 

przedstawiono na załączonym rysunku - fig. 1.

2. Segment tarczy ściernej młyna tarczowego, odmiana druga, mający kształt 

łukowego wycinka pierścieniowej tarczy o rozpiętości kątowej około 60° 

z symetrycznie rozłożonymi przelotowymi otworami mocującymi, przy czym 

na spodniej stronie znajdują się żebra usztywniające, a wierzchnią stronę 

zajmuje powierzchnia robocza składająca się ze stanowiących segmenty dwóch 

koncentrycznych pierścieni zróżnicowanych stref -  od zewnątrz szerokiej, 

płaskiej strefy mielenia zawierającej ukierunkowane odśrodkowo żebra tnące, 

utworzone pomiędzy nimi bruzdy i rozstawione przestrzennie w tych bruzdach 

poprzeczne belki łączące, a od wewnątrz wąskiej, płaskostożkowo odchylonej 

w dół strefy rozprowadzenia z usytuowanymi na przedłużeniu żeber tnących, 

rozstawionymi w powtarzalnym układzie żebrami rozdrabniającymi 

i rozmieszczonymi pomiędzy nimi żebrami rozprowadzającymi, charakteryzuje 

się tym, że cała powierzchnia robocza składa się z powtarzalnych kątowych 

sekcji o rozpiętości łukowej około 10°, przy czym w poszczególnych sekcjach 

ich prawe krańcowe żebra tnące ustawione są jednakowo, z mimośrodowym 

odchyleniem kątowym od promieni tarczy, zaś pozostałe żebra tnące w tej sekcji
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są do nich równoległe, natomiast żebra rozdrabniające utworzone są 

na przedłużeniu dwóch sąsiednich żeber tnących, prawego krańcowego 

i drugiego w sekcji, oraz mają szerokość obejmującą te dwa żebra tnące 

i zawartą pomiędzy nimi bruzdę, a długość obejmującą całą szerokość strefy 

rozprowadzenia, zaś żebra rozprowadzające utworzone są na przedłużeniu 

pozostałych żeber tnących w sekcji dochodzących do strefy rozprowadzenia 

i mają kształt obniżających się ku środkowi tarczy klinów oraz są krótsze 

i ponad dwukrotnie węższe od żeber rozdrabniających, jak przedstawiono 

na załączonym rysunku - fig. 2.
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Fig 1 Fig 2
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