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(57) Abstract: The invention relates to a labelling machine (1) with a labelling device (2), which has a feed device (2.1) for feeding
a carrier strip (3) provided with detachable labels (4), and a transfer device (2.2) for transtferring the labels (4) from the carrier strip
(3) onto an item (5) to be labelled. In order to be able to remove the carrier strips emptied of labels with comparatively low technical
outlay and high operating comfort, the invention proposes that the labelling machine (1) also has a winding device (6) for winding
up a portion (3.1) of the carrier strip (3) emptied of labels, containing at least one guide device (6.1) with a guide element (6.11),
along which the carrier strip portion (3.1) can be guided in a direction of transport (T), and a winding device (6.2) which is
connected downstream of the at least one guide element (6.11) and has fixing means (6.21), to which a loose end-portion (3.11) of
the carrier strip portion (3) can be fixed, wherein the fixing means (6.21) are arranged about a coil core (6.22) rotatable about an axis
of rotation (X) and follow a rotation movement of the coil core (6.22). The invention also relates to a corresponding labelling
method.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine Etikettiermaschine (1) mit einer Etikettiervorrichtung (2), die eine Zufuhreinrichtung (2.1) zur Zufuhr
eines Trigerstreifens (3), der mit ablosbaren Etiketten (4) versehen ist, und eine Transfereinrichtung (2.2) zum Ubertragen der
Etiketten (4) von dem Trégerstreifen (3) auf einen zu etikettierenden Gegenstand (5) aufweist. Um mit vergleichsweise geringem
technischen Aufwand und hohem Bedienungskomfort den von Etiketten befreiten Trégerstreifen entfernen zu kénnen, schlédgt die
Erfindung vor, dass die Etikettiermaschine (1) ferner eine Aufwickelvorrichtung (6) zum Aufwickeln eines von Etiketten befreiten
Abschnitts (3.1) des Trégerstreifens (3) aufweist, enthaltend mindestens eine Fithrungseinrichtung (6.1) mit einem
Fiihrungselement (6.11), an dem der Tragerstreifenabschnitt (3.1) in einer Transportrichtung (T) entlangfithrbar ist, und eine
Aufwickeleinrichtung (6.2), die dem mindestens einen Fithrungselement (6.11) nachgeschaltet ist und die Fixiermittel (6.21)
aufweist, an denen ein loser Endabschnitt (3.11) des Tréigerstreifenabschnitts (3) fixierbar ist, wobei die Fixiermittel (6.21) auf
einem um eine Rotationsachse (X) rotierbaren Spulenkern (6.22) angeordnet sind und einer Rotationsbewegung des Spulenkerns
(6.22) folgen. Die Erfindung betriftt auch ein entsprechendes Etikettierverfahren.



10

15

20

25

WO 2014/060124 PCT/EP2013/064038

ETIKETTIERMASCHINE MIT AUFWICKELVORRICHTUNG FUR TRAGERBAND

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Etikettiermaschine
mit einer Etikettiervorrichtung, die eine Zufuhreinrichtung
zur Zufuhr eines Tragerstreifens, der mit abldsbaren
Etiketten versehen ist, und eine Transfereinrichtung zum
Ubertragen der Etiketten von dem Trigerstreifen auf einen zu
etikettierenden Gegenstand aufweist. Ferner betrifft die
Erfindung ein Verfahren zum Etikettieren von Gegenstanden wie
Waren oder Verpackungen, bei dem mindestens ein zu
etikettierender Gegenstand bereitgestellt wird, ein
Tragerstreifen, der mit abldsbaren Etiketten versehen ist, in
einer Transportrichtung einer Transfereinrichtung zugefihrt
wird und auf den mindestens einen zu etikettierenden
Gegenstand in der Transfereinrichtung vom Tragerstreifen
abgeldste Etiketten Ubertragen werden, wodurch ein von
Etiketten befreiter (vollstdndig oder teilweise befreiter)

Tragerstreifenabschnitt erhalten wird.

Eine solche Etikettiermaschine und ein entsprechendes
Verfahren der eingangs genannten Art ist aus der DE 10 2007
034 698 Al bekannt. Eine solche Vorrichtung weist einen oder
mehrere Fdrderabschnitte fUr den Transport der zu
etikettierenden Gegensténde, beispielsweise einer Ware oder
Verpackung, auf. Ferner ist eine Transfereinrichtung
vorgesehen, in der einzelne Etiketten auf den zu
etikettierenden Gegenstand geklebt werden. Die Etiketten
kénnen dabei gemdf einer Ausgestaltung der Vorrichtung auf

einem Tragerstreifen, auch Trdgerpapier genannt, zugefihrt
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werden, von welchem sie in der Transfereinrichtung abgeldst
werden. GemdfR einer beschriebenen Alternative kdnnen bei der
genannten Vorrichtung auch tragerpapierfreie Etiketten

appliziert werden.

Problematisch bei einer Etikettiermaschine der erstgenannten
Art, bei der Etiketten Uber einen Tragerstreifen zugefihrt
werden, ist das Sammeln des von Etiketten befreiten
Tragerstreifenabschnitts, also des Teils des Tragerstreifens,
der nach dem Etikettiervorgang aus der Transfereinrichtung
heraustransportiert wird, und das Entfernen des gesammelten
Materials. Dieser Tragerstreifenabschnitt muss in Behdltern
aufgefangen werden, wobei die Behdlter regelmé&Rig gelehrt

bzw. ausgewechselt werden missen, wenn diese voll gind.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine
Etikettiermaschine und ein entsprechendes Verfahren zum
Etikettieren von Gegenstanden der eingangs genannten Art
dahingehend weiterzuentwickeln, dass mit vergleichsweise
geringem technischen Aufwand und mit mdglichst hohem
Bedienungskomfort eine Entfernung des von Etiketten befreiten

Tragerstreifenabschnitts ermdglicht wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif bei einer
Etikettiermaschine der eingangs genannten Art dadurch geldst,
dass die Etikettiermaschine ferner eine Aufwickelvorrichtung
zum Aufwickeln eines von Etiketten befreiten (das heift
vollstandig oder teilweise befreiten) Abschnitts des
Tragerstreifens aufweist, enthaltend mindestens eine
Fihrungseinrichtung mit einem FUhrungselement, an dem der
Tragerstreifenabschnitt in einer Transportrichtung

entlangfihrbar ist, und eine Aufwickeleinrichtung, die dem
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mindestens einen Flhrungselement nachgeschaltet ist und die
Fixiermittel aufweist, an denen ein loser Endabschnitt des
Tragerstreifenabschnitts fixierbar ist, wobei die
Fixiermittel auf einem um eine Rotationsachse rotierbaren
Spulenkern angeordnet sind und einer Rotationsbewegung des

Spulenkerns folgen.

Indem eine Aufwickelvorrichtung vorgesehen wird, kann
zunachst mit einfachen Mitteln der besagte von Etiketten
(vollstandig oder teilweise) befreite Tragerstreifenabschnitt
aufgefangen werden. Bevorzugt kann dies sogar automatisiert
erfolgen. Durch den rotierbaren Spulenkern der
Aufwickeleinrichtung wird der Tragerstreifenabschnitt zu
einer Rolle, im Folgenden Tragerstreifenrolle genannt,
aufgewickelt, was eine besonders platzsparende Mobglichkeit
der Aufnahme von Trdgerstreifenmaterial bildet, da durch das
Aufwickeln ungenutzte Zwischenrdume zwischen einzelnen
Abschnitten des gesammelten Tragerstreifenmaterials vermieden
werden kénnen und entsprechend eine hohe Packungsdichte
erzielt werden kann. Die Aufnahme des
Tradgerstreifenabschnitts nach dem Etikettieren mittels einer
Aufwickeleinrichtung bzw. mittels eines rotierbaren
Spulenkerns stellt aufRerdem eine begonders einfache Methode
dar, streifenfdérmiges Material zu sammeln und insbesondere
mdéglichst dicht zu packen. Noch ein weiterer Vorteil ist,
dass an dem bzw. auf dem rotierbaren Spulenkern Fixiermittel
angeordnet sind, beispielsweise Stifte, wie sie im Folgenden
noch naher beschrieben werden, wodurch ein loser Endabschnitt
des von Etiketten befreiten Tragerstreifenabschnitts -
gemeint ist das in Transportrichtung vordere Ende des
Tragerstreifens bzw. Tragerstreifenabschnitts - zu Beginn des

Aufwickelvorgangs am Spulenkern fixiert werden kann, was
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wiederum den Start des Aufwickelvorgangs besonders einfach

gestaltet.

Mit dem losen Endabschnitt ist wie gesagt der Teil bzw. das
Ende des Tragerstreifenabschnitts gemeint, welcher bzw.
welches in Transportrichtung von der Transfereinrichtung weg
weist bzw. zu der Aufwickeleinrichtung hin weist. Der lose
Endabschnitt ist entweder der herstellungsbedingte vordere
bzw. duRere Tell eines mit Etiketten versehenen
Tragerstreifens, nachdem die Etiketten abgeldst worden sind,
oder ein Endabschnitt, welcher durch das Durchtrennen bzw.
Durchschneiden des Tragerstreifenabschnitts gebildet wird,
beispielsweise nachdem die Tragerstreifenrolle in der
Aufwickelvorrichtung durch das Aufwickeln einen bestimmten
Durchmessef oder ein bestimmtes Gewicht erhalten hat, der die
Entnahme der Rolle aus der Aufwickelvorrichtung erforderlich

macht.

Bei dem zuvor genannten Fihrungselement, an welchem der
Tragerstreifenabschnitt entlang gefihrt wird, bevor er von
der Aufwickeleinrichtung erfasst wird, handelt es sich
beispielsweise um ein Umlenkelement wie eine Umlenkrolle,
Umlenkkante oder dergleichen, im einfachsten Fall lediglich
um das Ende einer Auflagefldche oder -schiene oder
dergleichen. Mit anderen Worten bildet die Oberflache des
Fihrungselements eine, gegebenenfalls abgerundete, von der
Transfereinrichtung weg weisende Kante, an der der
Tragerstreifenabschnitt entlang geflihrt wird und ggf.
umgelenkt werden kann. Je nach Anordnung des Spulenkerns
relativ zu dem Fihrungselement ist ein Umlenken des
Tragerstreifenabschnitts jedoch nicht immer erforderlich; es

ist vielmehr auch denkbar, dass der Tragerstreifenabschnitt



10

15

20

25

30

WO 2014/060124 PCT/EP2013/064038

vom Flihrungselement gerade, das heifft in insbesondere
horizontaler Richtung, zu dem rotierbaren Spulenkern, der
sich in dem Fall auf gleicher Hbhe wie das FUhrungselement
befindet, weitergefiihrt wird. Aus technischen Griinden
und/oder Platzgrlinden kann es aber winschenswert sein, wenn
der Spulenkern bzw. die Rotationsachse des Spulenkerns in
einer horizontalen Ebene vertikal unterhalb des
Fihrungselements liegt, wobei dann das Fuhrungselement eine
Umlenkfunktion hat. Die Begriffe vertikal und horizontal
beziehen sich auf die Schwerkraftrichtung, das heifft vertikal
bedeutet in Richtung der Schwerkraft, horizontal bedeutet

quer dazu.

Wenn davon die Rede ist, dasgss eine Einrichtung einer anderen
Einrichtung nachgeschaltet ist, so ist dies immer bezogen auf
die Transportrichtung des Tragerstreifenabschnitts. Mit
anderen Worten, wenn eg heilt, dass die Aufwickeleinrichtung
dem Fihrungselement nachgeschaltet ist, bedeutet dies, dass
der Tragerstreifenabschnitt, wenn dieser sich
bestimmungsgema? in Transportrichtung bewegt, zundchst das

Fihrungselement und dann die Aufwickeleinrichtung erreicht.

GemafR einer Ausgestaltung der erfindungsgemdfen
Etikettiermaschine weist die Aufwickelvorrichtung ferner eine
Gebldseeinrichtung mit mindestens einer Luftauslassdéffnung
auf, das heiRt einer Offnung, die geeignet ist, Luft
ausstrémen zu lassen. Letztere kann insbesondere als Blasdlse
ausgebildet sein, was den Vorteil hat, dass der austretende
Blasstrahl bzw. Luftstrom gebindelt wird und einen
entsprechend hdheren Druck hat. Die Luftauslassdéffnung ist
insbesondere derart ausgerichtet, dass ein daraus

austretender Luftstrom den Tradgerstreifenabschnitt, nachdem
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dieser das Flihrungselement passiert hat, in Richtung des
Spulenkerns lenkt. Die Luftauslassdéffnung ist also
insbesondere so angeordnet, dass der Teil des
Tragerstreifenabschnitts, der das Fihrungselement bereits
passiert hat, durch den Luftstrom in Richtung des Spulenkerns
gedrlckt werden kann. Anders gesagt ist die
Luftauslassdffnung auf einen Raumbereich gerichtet, den der
Tragerstreifenabschnitt zwangsldufig schwerkraftbedingt
durchquert, nachdem er das Fihrungselement passiert hat.
Insbesondere ist die Luftauslassdéffnung in Richtung einer
gedachten Geraden ausgerichtet, die durch die Rotationsachse
des Spulenkerns verlduft und die tangential an der Oberflache
des Fuhrungselements anliegt. Mit besagter Oberfldche ist die
Stelle des FUhrungselements gemeint, an der der
Tragerstreifenabschnitt wahrend des Aufwickelvorgangs das

Fihrungselement berthrt.

Eine solche Gebladseeinrichtung hat den Vorteil, dass der lose
Endabschnitt des Tragerstreifenabschnitts mittels des
Luftstroms vor dem Aufwickelvorgang in den Wirkungsbereich
bzw. Rotationsbereich der Fixiermittel bewegt werden kann,
wodurch ermdglicht wird, dass der Endabschnitt von den
Fixiermitteln automatisch erfasst und verklemmt wird. Mit dem
genannten Wirkungsbereich bzw. Rotationsbereich der
Fixiermittel ist also der Bereich gemeint, der bei einer
Rotation des Spulenkerns von der AuRenseite der Fixiermittel

umschlossen wird.

Gemafd einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsgemafen
Etikettiermaschine weist die Aufwickelvorrichtung ferner eine
Trenneinrichtung mit einem Trennelement, insbesondere mit

einem oder mehreren Messern bzw. Klingen, mit einem oder
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mehreren Sdgebldttern, mit einer oder mehreren Nadeln
(gemeint sind mit einer Spitze versehene Stifte), mit einem
Laserschneidkopf oder mit einer oder mehreren rotierbaren
Trennscheiben, auf, wobei das Trennelement in eine Position
bewegbar ist, in welcher ein Durchtrennen des
Tragerstreifenabschnitts erfolgen kann. Ein solches
Durchtrennen ist dann notwendig, wenn die Tragerstreifenrolle
einen bestimmten Durchmesser oder ein bestimmtes Gewicht
erreicht hat, der/das es erforderlich macht, die Rolle von
dem Spulenkern abzunehmen. Anschlieflend kann ein erneuter
Aufwickelvorgang begonnen werden. Das Trennelement ist also
in eine Position bringbar, die der Trigerstreifenabschnitt
entweder in Form der duReren Lage der Tragerstreifenrolle
oder in Form eines noch nicht auf die Tragerstreifenrolle
aufgewickelten Teilabschnitts durchquert. Das Trennelement
durchtrennt also den Tragerstreifenabschnitt, wodurch die
Tragerstreifenrolle von dem Ubrigen Tragerstreifenabschnitt

separiert wird und vom Spulenkern abgenommen werden kann.

Grundsatzlich gibt es verschiedene Mbglichkeiten, die
Trenneinrichtung und das Trennelement auszubilden. Wie gesagt
kann es sich bei dem Trennelement um ein einzelnes
Trennelement (z.B. ein einzelnes Messer, Sageblatt, eine
einzelne Nadel etc.) oder um ein zweigeteiltes Trennelement
(z.B. in Form von mehreren Messern, Sageblattern, Nadeln
etc.) handeln. Speziell in dem Fall, dass das Trennelement
die duflere Lage der Tragerstreifenrolle durchtrennen soll,
kann das Trennelement, beispielsweise ein Sageblatt, federnd
gelagert sein. Dies hat den Vorteil, dass beim Durchtrennen
eine bestimmte Auflagekraft des Trennelements auf der zu
durchtrennenden Oberflache nicht Uberschritten wird, wodurch

gewahrleistet ist, dass nur die obere Lage der
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Tragerstreifenrolle durchtrennt wird und darunter liegende
Lagen, zumindest weitestgehend, unverletzt bleiben. Auf diese
Weise kann die Tradgerstreifenrolle nach dem Durchtrennen als
zusammenhangendes Ganzes einfach entsorgt werden. Das
Durchtrennen muss aber nicht zwingend auf der Oberflache der
Rolle erfolgen, sondern kann auch im Bereich zwischen der
Rolle und der Etikettiervorrichtung und insbesondere in dem
Bereich zwischen der Rolle und der Fuhrungseinrichtung,
bevorzugt zwischen der Rolle und dem Fihrungselement,
erfolgen. In diesem Bereich steht der zu durchtrennende
Tragerstreifenabschnitt durch die Zugkraft, die der
angetriebene Spulenkern erzeugt, unter Spannung, was ein
Durchtrennen besonders leicht macht; insbesondere muss der
Tragerstreifenabschnitt durch das Trennelement nur teilweise
eingeschnitten bzw. eingerissen werden, um dann selbststéndig
durchzureiRen. Auch eine Perforation durch die beschriebene
Nadel oder die beschriebenen mehreren Nadeln als Trennelement
ist ausreichend, um ein Zerreifen des
Tragerstreifenabschnitts im gewlnschten Bereich zu bewirken.
Es kann wie gesagt auch ein Laserschneidkopf vorgesehen sein,
also ein einen Laserstrahl erzeugendes Bauteil, wobei dann
der Laserstrahl durch Erhitzen des Tragerstreifenabschnitts

den Schnitt oder den Teilschnitt bewirkt.

Der von dem Trennelement ausgeflhrte Hub zwischen der
Position, in welcher das Trennelement die zu durchtrennende
Oberflache berthrt, und der davon beabstandeten Ruheposition
betragt vorzugsweise maximal wenige Millimeter. Insbesondere
liegt der Hub in einem Bereich von weniger als 5 mm,
bevorzugt von weniger als 3 mm und besonders bevorzugt in

einem Bereich von 0,1 bis 2 mm.
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Um ein Durchtrennen zu ermdglichen, fithrt das Trennelement
eine Bewegung aus, die eine Bewegungskomponente parallel zur
zu durchtrennenden Oberfldche hat. Diese Querbewegung kann
durch verschiedene Arten von Antrieben bewirkt werden, bspw.
durch einen elektrischen, mechanischen, hydraulischen oder
pneumatischen Antrieb, bevorzugt durch einen
elektromagnetischen Antrieb, insbesondere mit einer
elektrischen Spule und einem darin gefihrten Magneten, der
mechanisch mit dem Trennelement verbunden ist. Ein solcher
Antrieb zeichnet sich durch eine besonders geringe Reibung
aus. Vorzugsweise ist der Magnet und/oder das Trennelement
zusatzlich auch noch mit einer Feder verbunden, die die
oszillierende Bewegung unterstltzt. Das ein- oder mehrteilige
Trennelement kann auflerdem exzentrisch aufgehdngt sein und
insbesondere als Exzenter-Messer ausgeflihrt sein. Zus&tzlich
oder alternativ kann das Trennelement wie gesagt auch
mehrteilig ausgebildet sein, beispielsweise zwei einander
gegentberliegende Sageblatter oder Messer aufweisen, wobei in
diesem Fall zum Durchtrennen des Trdgerstreifenabschnitts der
Tragerstreifenabschnitt zwischen den beiden Messern bzw.
Sageblattern hindurchgefihrt werden muss. Beim Durchtrennen
schneidet dann eine Schneide unterseitig, die andere
oberseitig, was bevorzugt in einem Abschnitt erfolgt, in
welchem der Tragerstreifenabschnitt noch nicht auf die
Tragerstreifenrolle gewickelt ist. Ein solches sogenanntes
Parallelmesser bzw. eine solche sogenannte Parallelsige,
insbesondere wenn exzentrisch aufgehdngt, hat den Vorteil,
dass kein Teil des Trennelements den Transportweg blockiert.
So kann es beim Durchtrennen des Tragerstreifenabschnitts
dazu kommen, dass sich das dann gebildete neue lose Ende des
Tragerstreifenabschnitts zurlckzieht und bei in den

Transportweg ragenden Teilen (Schneidenabschnitten) des
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Trennelements verhaken kénnte. Ein Trennelement in Form eines
Parallelmessers (bzw. einer Parallelsdge), welches als
Exzenter-Messer (bzw. Exzenter-Sage) ausgefihrt ist, kann
aber so angeordnet werden, dass sich beide Schneiden
gegentber dem Transportweg zurlckziehen, so dass das lose
Ende bzw. der lose Endabschnitt ungehindert durch den Spalt
zwischen den beiden Trennelementeteilen hindurchgelangen

kann.

Im Falle der Verwendung eines zweigeteilten Trennelements,
beispielsweise eines Parallelmessers, wo es also erforderlich
ist, den Tragerstreifenabschnitt zwischen den beiden
Trennelementeteilen hindurchzuflhren, ist es bevorzugt, wenn
die Schlitzbreite bzw. Offnung der Trenneinrichtung, durch
die der Tragerstreifenabschnitt hindurchgefihrt werden muss,
nur wenige Millimeter grofd ist. Auf diese Weise kann
verhindert werden, dass eine Person unabsichtlich mit den
Fingern in die Trenneinrichtung und in den Wirkungsbereich
des Trennelements gerat. Insbesondere liegt die Schlitzbreite
in einem Bereich von 1 big 8 mm, bevorzugt in einem Bereich
von 3 bis 8 mm, besonders bevorzugt in einem Bereich von 3
bis 5 mm. Schlief3lich ist auch eine mdéglichst flache Bauweise
des Gehduses der Trenneinrichtung von Vorteil, insbesondere
des unteren Gehauseteils. Je flacher dieser ist, umso kiirzer

ist das durch die Luft zu fthrende lose Ende.

Gemal noch einer Ausgestaltung der erfindungsgemifien
Etikettiermaschine weist die Aufwickelvorrichtung ferner eine
Sensoreinrichtung mit mindestens einem Sensor zum Ermitteln
der Position der aduReren Lage und/oder des Durchmessers oder
des Radius der Tragerstreifenroclle auf. Ein solcher Sensor

kann als kapazitiver Schalter, Ultraschallsensor, Laser oder
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mechanischer Endschalter ausgeflUhrt sein. Grunds&tzlich kann
der Sensor aber auch zum Ermitteln des Gewichts der
Tragerstreifenrolle, also beispielsweise in Form einer
Wagezelle, ausgebildet sein; diese(r) kdénnte dann in der
Rotationswelle oder dem Spulenkern angeordnet sein. Der
Sensor kann dann ein entsprechendes Signal generieren bzw. an
eine Steuereinrichtung senden, die daraufhin entsprechende
Folgeaktionen (insbesondere Durchtrennen und/oder Entfernen
des von Etiketten befreiten Tragerstreifenabschnitts)
ausldgen kann, wie gie im Weiteren noch ndher erldutert
werden. Eine Sensoreinrichtung ist aber nicht zwingend. So
ist auch denkbar, dass die Steuereinrichtung so konfiguriert
ist, dass sie aus der bekannten Tragerstreifendicke (diese
kann einprogrammiert oder automatisch gemessen werden) den
Zeitpunkt oder das Zeitfenster (zeitlichen Bereich) berechnen
kann, zu/in dem die genannten Folgeaktionen ausgeldst werden

sollen.

Zunachst soll aber nochmals die Aufwickeleinrichtung n&her
beschrieben werden. Diese weist gemdf einer Ausgestaltung der
Etikettiermaschine als Fixiermittel mindestens zwei,
bevorzugt mindestens drei, besonders bevorzugt mindestens
vier, sich parallel zur Rotationsachse des Spulenkerns und
parallel zueinander erstreckende, voneinander in radialer
Richtung beabstandete Stifte auf. Radial ist dabei in Bezug
auf die Rotationsachse des Spulenkerns gesehen. Dabei sind
bevorzugt alle Fixiermittel auch von dieser Rotationsachse

beabstandet.

Eines oder mehrere der Fixiermittel bzw. Stifte, vorzugsweise
alle Fixiermittel bzw. Stifte, kdénnen zwischen einer

hervorstehenden Position und einer zurlckgezogenen Pogition
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bewegt werden. Mit der hervorstehenden Position ist eine

Position gemeint, in welcher das jeweilige Fixiermittel so

weit gegenUber der Oberfldche des Spulenkerns hervorragt,
dass eine Fixierung des Tragerstreifenabschnitts, das heifit
des losen Endabschnitts am Spulenkern mdglich ist. Bevorzugt
steht das jeweilige Fixiermittel in der hervorstehenden
Position mindestens so weit hervor, wie der
Tragerstreifenabschnitt breit ist. Mit anderen Worten
entspricht die Lange des jeweiligen Fixiermittels in der
hervorstehenden Position mindestens der Breite des
Tragerstreifenabschnitts. Mit der zurickgezogenen Position
ist eine Position gemeint, in welcher das jeweilige
Fixiermittel weniger als in der herxrvorstehenden Pogition oder

sogar Uberhaupt nicht hervorsteht.

Es sind verschiedene Ausgestaltungen und Szenarien denkbar,
wie die Fixiermittel bzw. Stifte zwischen der hervorstehenden

und der zurlckgezogenen Position bewegbar sind:

Gemdfy einer vorteilhaften Ausgestaltung gind vier
Fixiermittel vorgesehen, die alle versenkbar gind, also
zwischen einer hervorstehenden und einer zurlckgezogenen
Position bewegbar sind. Die Fixiermittel bzw. Stifte ragen
vorzugswelse stirnseitig aus dem Spulenkern hervor und
erstrecken sich parallel zur Rotationsachse des Spulenkerns.
Die Fixiermittel bzw. Stifte haben alle denselben Abstand
voneinander und haben auch den gleichen Abstand von derx
Rotationsachse des Spulenkerng. Die Stifte kdnnen einzeln
oder paarweise oder alle zusammen versenkt werden, also in
die zurlckgezogene Position gebracht werden. Entsprechendes

gilt auch fur die Bewegung in die hervorstehende Position.
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Die zuvor genannten Fixiermittel bzw. Stifte kdénnen auch
unterschiedlich lang bzw. in der hervorstehenden Posgition
unterschiedlich weit hervorstehen, wobei insbesondere ein
Paar von einander (bezogen auf die Rotationsachse des
Spulenkerns) gegenuberliegenden Fixiermitteln bzw. Stiften

dieselbe Lange hat.

Um automatisch den losen Endabschnitt des
Tragerstreifenabschnitts zu Beginn des Aufwickelvorgangs am
Spulenkern zu fixieren, ist es denkbar, dass von den vier
Fixiermitteln bzw. Stiften zundchst zwel versenkt sind, sich
also in der zurlckgezogenen Position befinden, und die zwei
anderen in der hervorstehenden Position sind. In dem Fall,
dass die Stifte in der hervorstehenden Posgsition
unterschiedlich weit aus dem Spulenkern herausragen, bleiben
zundachst die spdter weniger weit hervorstehenden Stifte
versenkt und ragen die weiter hervorstehenden Stifte aus dem
Spulenkern heraus. Die versenkten Stifte liegen gich dabei
bezogen auf die Rotationsachse des Spulenkerns gegenlber, das
heiRt die Rotationsachse befindet sich zwischen den beiden
versenkten Fixiermitteln bzw. Stiften. Dasselbe gilt
entsprechend auch fur die hervorstehenden Fixiermittel bzw.
Stifte. In diesem Zustand ist es mdglich, dasg die
Luftauslasséffnung einen Luftstrom auf den
Tragerstreifenabschnitt richtet und diesen gegen die

hervorstehenden Fixiermittel bzw. Stifte lenkt.

Dabei kann die Stellung des Spulenkerns, fir den
beispielhafte Anwendungsfall, dass der Spulenkern in diesem
Augenblick nicht rotieren sollte, so gewdhlt sein, dass die
hervorstehenden Fixiermittel bzw. Stifte auf einer gedachten

Geraden angeordnet sind, die parallel oder in einem spitzen
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Winkel von bevorzugt weniger als 30°, besonders bevorzugt von
weniger als 15°, zu einer Geraden verlduft, die durch die
Rotationsachse des Spulenkerns verlduft und die tangential an
der Oberflache des Flhrungselements anliegt. Entspricht die
Stellung des Spulenkerns zu diesem Zeitpunkt nicht diesen
Vorgaben, wird der Spulenkern vorzugsweise in eine Stellung
gedreht, die den Vorgaben entspricht, oder werden die
hervorstehenden Fixiermittel bzw. Stifte versenkt und die
versenkten Fixiermittel bzw. Stifte hervorbewegt. Sobald eine
geeignete Stellung des Spulenkerns und der Fixiermittel
eingestellt ist, kann die Luftauslassdéffnung einen Luftstrom
auf den Tragerstreifenabschnitt richten und diesen gegen die
beiden hervorstehenden Fixiermittel bzw. Stifte lenken,
wodurch der Tragerstreifenabschnitt durch den Wirkungsbereich

bzw. Rotationsbereich der Fixiermittel verlauft.

Indem die beiden bisher versenkten Fixiermittel bzw. Stifte
hervorbewegt werden, wird erreicht, dass der lose
Endabschnitt des Tragerstreifenabschnitts zwischen zumindest
zwel Fixiermitteln verliuft bzw. auf jeder Seite des
Tragerstreifenabschnitts zumindest ein Fixiermittel
hervorsteht.Durch die Rotation des Spulenkerns verklemmt sich
der Tragerstreifenabschnitt nach spdtestens einer halben
Undrehung des Spulenkerns so, dass eine Fixierung des losen
Endabschnitts erreicht wird. Grundsitzlich ware es auch
moéglich, anstelle von vier Fixiermitteln nur drei oder sogar
zwel Fixiermittel zu verwenden, wodurch ein vergleichbarer
Klemmeffekt erzielt wlrde. Grundsidtzlich wdre es auch
denkbar, nur ein einzelnes aber dafir geschlitztes
Fixiermittel zu verwenden, wobeil in diesem Fall aber das losge
Ende des Tragerstreifenabschnitts von Hand in den

Fixiermittelschlitz eingefihrt werden misste.
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Alternativ ist auch denkbar, dass zu Beginn des
Aufwickelvorgangs, um den losen Endabschnitt am Spulenkern zu
fixieren, zunlchst alle Fixiermittel bzw. Stifte (bei der
Verwendung von vier Fixiermitteln also alle vier
Fixiermittel) zundchst versenkt sind und mit Hilfe eines
Luftstroms aus einer Luftauslassdffnung der
Tragerstreifenabschnitt in den Wirkungsbereich bzw.
Rotationsbereich der Fixiermittel gebracht wird. Um die
Positionierung des Tragerstreifenabschnitts zu vereinfachen,
kann auf der, bezogen auf den Spulenkern, gegeniUberliegenden
Seite des Flhrungselements ein Anlageelement vorgesehen sein,
dessen Oberflache vorzugsweise an einer gedachten Geraden
anliegt, die durch den Wirkungsbereich (Rotationsbereich) der
Fixiermittel und insbesondere durch die Rotationsachse des
Spulenkerns verlduft und die tangential an der Oberflache des
Fihrungselements anliegt. Dabeil ist der Abstand zwischen
Fihrungselement und Spulenkern kleiner als der Abstand
zwischen Flihrungselement und Anlageelement. Mit anderen
Worten liegt die Rotationsachse des Spulenkerns bzw. der
Spulenkern zwischen Fuhrungselement und Anlageelement. Der
Luftstrom aus der Luftauslassd6ffnung lenkt dabei den
Tragerstreifenabschnitt gegen das Anlageelement, so dass der
Tragerstreifenabschnitt sowohl am Anlageelement als auch am
Fihrungselement anliegt und folglich durch den zwischen
Anlageelement und Fihrungselement angeordneten
Wirkungsbereich (Rotationsbereich) der Fixiermittel verlauft.
Werden dann die Fixiermittel bzw. Stifte in die
hervorstehende Pogition bewegt, erstreckt sich der
Trdgerstreifenabschnitt immer zwischen zumindest zwei der

Fixiermittel. Durch die Rotation des Spulenkerns verklemmt
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sich entsprechend auch in diesem Fall der

Tragerstreifenabschnitt automatisch.

Zusatzlich oder alternativ zu dem Anlageelement kann auch
vorgesehen sein, dass die Luftauslassdéffnung so ausgebildet
bzw. ausgerichtet ist, dass der daraus austretende Luftstrom
parallel zu einer gedachten Geraden verlauft, die durch die
Rotationsachse des Spulenkerns verlduft und die tangential an

der Oberflache des Fihrungselements anliegt.

Zusdtzlich oder alternativ kdénnen zur Positionierung des
Tragerstreifenabschnitts innerhalb des Wirkungsbereichs
(Rotationsbereichs) der Fixiermittel auch mehrere
Luftauslass6ffnungen der genannten Art vorgesehen sein, so
dass der Tragerstreifenabschnitt zwischen zwei Luftstrdémen

bzw. Blasstrahlen geflhrt wird.

Ebenfalls zusdatzlich oder alternativ kann zur Positionierung
des Tragerstreifenabschnitts innerhalb des Wirkungsbereichs
(Rotationsbereichs) der Fixiermittel vorgesehen sein, dass
besagter Wirkungsbereich (Rotationsbereich) vertikal
unterhalb der aufleren Kante (Umlenkkante) des
Fihrungselements angeordnet ist, so dass alleine schon durch
die Schwerkraft der Tragerstreifenabschnitt in Richtung des
Wirkungsbereichs (Rotationsbereichs) der Fixiermittel bzw. in
Richtung der Rotationsachse des Spulenkerns gelenkt wird.
Dies kann dann zusdtzlich noch durch einen oder mehrere

gerichtete Luftstrdme unterstlitzt werden.

Die Verwendung einer Gebldseeinrichtung mit einer oder
mehreren Luftauslassdéffnungen kann auch dazu verwendet

werden, den losen Endabschnitt des Tragerstreifenabschnitts
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in den Schlitz bzw. in die Offnung der Trenneinrichtung zu

lenken. Entsprechend weist gemdff einer Ausgestaltung der

erfindungsgemdfen Etikettiermaschine die Aufwickelvorrichtung

eine Gebldseeinrichtung mit mindestens einer

Luftauslassbéffnung auf, die derart ausgerichtet ist, dass ein

daraus austretender Luftstrom den Tragerstreifenabschnitt,
insbesondere den losen Endabschnitt davon, in einen Einlass
- gemeint ist besagter Schlitz bzw. besagte Offnung - der
Trenneinrichtung lenkt. Bevorzugt sind dazu mindestens zwei
Luftauslassdéffnungen der genannten Art vorgesehen, die
winkelig zueinander ausgerichtet sind und den
Tragerstreifenabschnitt zwischen zwei Luftstrdmen entlang

fihren.

Schlieflich ist gemdf noch einer weiteren Ausgestaltung der
erfindungsgemdfien Etikettiermaschine, wie bereits erwdhnt,
eine Steuereinrichtung vorgesehen. Insbesondere weist die
Aufwickelvorrichtung eine Steuereinrichtung auf, die derart

konfiguriert ist,

— dass sie abhdngig von einem vom Sensor generierten Signal

oder abhangig von einem einprogrammierten oder
automatisch gemessenen Wert fur die Trdgerstreifendicke
O eine Rotation des Spulenkerns verlangsamen
(insbesondere an die notwendige
Transportgeschwindigkeit anpassen) oder stoppen
kann und/oder
o die Trenneinrichtung betdtigen kann und/oder
0 die Fixiermittel von der hervorstehenden in die
zurlickgezogene Position bewegen kann und/oder
o die Gebladseeinrichtung einschalten kann

und/oder
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— dass sie abhdngig von der Durchsatzleistung der
Etikettiermaschine
o die Fixiermittel von der zurickgezogenen in die
hervorstehende Position bewegen kann und/oder
o die Rotation des Spulenkerns starten oder
beschleunigen kann und/oder

o die Gebladseeinrichtung ausschalten kann.

Mit anderen Worten ist die Steuereinrichtung dazu geeignet,
in dem Fall, dass durch den Sensor oder durch die Berechnung
auf Grundlage der bekannten Tragerstreifendicke feststeht,
dass die Tragerstreifenrolle zu einem bestimmten Zeitpunkt
oder in einem bestimmten Zeitfenster ausgetauscht werden
muss, zu diesem Zeitpunkt bzw. in diesem Zeitfenster die
Rotation des Spulenkerns zu verlangsamen oder zu stoppen, ein
Durchtrennen des Tragerstreifenabschnitts zu bewirken, die
Fixiermittel bzw. Stifte zu versenken, wodurch die Rolle vom
Spulenkern geldst wird, und/oder die Geblaseeinrichtung
anzuschalten, um dadurch den Tragerstreifenabschnitt zu
positionieren, bevor ein neuer Aufwickelvorgang beginnen

kann.

Es sei darauf hingewiesen, dass die Rotation des Spulenkerns
nicht zwingend gestoppt werden muss, um ein Ldsen der Rolle
vom Spulenkern oder ein Durchtrennen des
Tragerstreifenabschnitts zu ermdglichen. Vielmehr kann der
Spulenkern auch mit gleichbleibender oder verminderter
Geschwindigkeit weiter rotieren. In diesem Fall ist
entsprechend auch kein Neustart der Rotation des Spulenkerns
notwendig, um den erneuten Aufwickelvorgang einzuleiten. Die
Steuereinrichtung kann insbesondere so konfiguriert sein,

dass sie die Rotationsgeschwindigkeit des Spulenkerns an die
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notwendige Transportgeschwindigkeit des
Tragerstreifenabschnitts und/oder an den AuRendurchmesser der
sich aufwickelnden Tragerstreifenrolle anpasst; so nimmt im
Verlauf des Aufwickelvorgangs der AuRendurchmesser und
folglich der Umfang der sich aufwickelnden
Tridgerstreifenrolle zu, wodurch es vorteilhaft ist, wenn die
Rotationsgeschwindigkeit des Spulenkerns, insbesondere
gleichmdfig mit zunehmendem AuRendurchmesser) reduziert wird.
Entsprechend ist der AuRendurchmesser und folglich der Umfang
der Rolle bei Beginn eines neuen Aufwickelvorgangs minimal,
so dass dann die Rotationsgeschwindigkeit vorteilhafterweise

erhdht wird.

Die Steuereinrichtung kann auch vor Beginn des
Aufwickelvorgangs die Fixiermittel von der zurlckgezogenen in
die hervorstehende Position bewegen und dadurch eine
Fixierung des Tragerstreifenabschnitts zu Beginn des
Aufwickelvorgangs bewirken, durch Starten oder Beschleunigen
der Rotation des Spulenkerns den Aufwickelvorgang beginnen
und/oder die Geblaseeinrichtung, die zum Positionieren des
Tragestreifenabschnitts innerhalb des Wirkungsbereichs
(Rotationsbereichs) der Fixiermittel angeschaltet war, wieder

ausschalten.

Es ist auch denkbar, dass die Steuereinrichtung so
konfiguriert ist, dass sie das Durchtrennen des
Tradgerstreifenabschnitts und/oder das Lbésen der
Tragerstreifenrolle bis zu einem Zeitpunkt bewirkt, an dem
noch Tragerstreifen in die Etikettiervorrichtung eingeflihrt
wird. In diesem Fall muss die Steuereinrichtung also auch

Uberprtfen, inwieweit noch Tragerpapier in die Vorrichtung
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nachgeschoben wird, und dann den Vorgang des Durchtrennens

und/oder Losens entsprechend einleiten.

Die zuvor aufgezeigte Aufgabe wird auch geldst durch ein
Verfahren zum Etikettieren von Gegenstanden wie Waren oder
Verpackungen, insbesondere unter Verwendung der zuvor
beschriebenen Etikettiermaschine, bei dem die folgenden
Schritte durchgeflhrt werden:

— Bereitstellen von mindestens einem zu etikettierenden
Gegenstand,

— Zufluhren eines Tragerstreifens (beispielsweise als
Rollenware oder Liporello), der mit abldsbaren Etiketten
versehen ist, in einer Transportrichtung zu einer
Transfereinrichtung,

— Ubertragen von in der Transfereinrichtung vom
Tragerstreifen abgeldsten Etiketten auf den mindestens
einen zu etikettierenden Gegenstand, wodurch ein von
Etiketten befreiter (vollstdndig oder teilweise
befreiter) Tragerstreifenabschnitt erhalten wird,

— Zufithren eines losen Endabschnitts des von Etiketten
befreiten Tragerstreifenabschnitts zu einer
Aufwickeleinrichtung einer Aufwickelvorrichtung, die der
Transfereinrichtung nachgeschaltet ist,

— Aufwickeln des von Etiketten befreiten
Tragerstreifenabschnitts in der Aufwickelvorrichtung,
wodurch eine Trdgerstreifenrolle erhalten wird,

— Durchtrennen des von Etiketten befreiten
Tragerstreifenabschnitts, wodurch die Tragerstreifenrolle
von dem Ubrigen Tragerstreifenabschnitt abgetrennt wird,
und

— Lbsen der abgetrennten Tradgerstreifenrolle von der

Aufwickeleinrichtung.
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Auch durch das erfindungsgemafie Verfahren wird erreicht, dass
mit vergleichsweise geringem technischen Aufwand und hohem
Bedienungskomfort die Entfernung des Trigerstreifens bzw.
Tragerpapiers ermdglicht wird, und zwar aufgrund der
erreichten hohen (Packungs-)Dichte der gewickelten
Tragerstreifenrolle auch unter sehr wirtschaftlichen

Bedingungen.

Gemafd einer Ausgestaltung des erfindungsgem&fen Verfahrens
wird der lose Endabschnitt des von Etiketten vollstdndig oder
teilweise befreiten Trégerstreifenabschnitts automatisch in
der Aufwickelvorrichtung fixiert, insbesondere eingeklemmt.
Dies erfolgt insbesondere auf die zuvor beschriebene Weise

unter Verwendung der bewegbaren Fixiermittel bzw. Stifte.

Gemafs noch einer Ausgestaltung des erfindungsgeméfzen
Verfahrens wird, wie ebenfalls beschrieben wurde, die
Position der adufleren Lage und/oder der Durchmesser oder
Radius oder das Gewicht der Trdgerstreifenrolle wahrend des
Aufwickelvorgangs ermittelt und bei Erreichen eines
vorgegebenen Referenzwertes oder Referenzwertebereiches von
einem Sensor ein Signal generiert, woraufhin, vorzugsweise
automatisch, das Durchtrennen des Trigerstreifenabschnitts
durchgefihrt wird. Wie gesagt kann der optimale Zeitpunkt
oder das optimale Zeitfenster des Durchtrennens aber auch von
der Steuereinrichtung basierend auf einem einprogrammierten
oder automatisch gemessenen Wert fir die Tragerstreifendicke
berechnet werden. Zum Durchtrennen muss dabei die Rotation
der Tragerstreifenrolle bzw. des Spulenkerns wie erliutert
nicht gestoppt werden. Der Referenzwert oder

Referenzwertebereich ist insbesondere so gewdhlt, dass eine
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maximale Anzahl von Wicklungen (Lagen) der
Tragerstreifenrolle erreicht werden kann, ohne dass diese mit
der auBeren Lage an einen Teil der Etikettiermaschine und
insbesondere der Aufwickelvorrichtung stdéRt. Der
Referenzwertebereich flr den Radius kann beispielsweise
zwischen 60 und 200 mm, bevorzugt zwischen 90 und 180 mm,
besonders bevorzugt zwischen 150 und 160 mm liegen. Ermittelt
der Sensor einen solchen Radius, kann ein Signal generiert
werden, welches entweder einer Bedienperson anzeigt, dasg die
Trigerstreifenrolle ihre gewlinschte GréRe erreicht hat, oder
automatisch den Aufwickelvorgang beendet, beispielsweise

durch Durchtrennen des Tragerstreifenabschnitts.

Gemafs einer weiteren Ausgestaltung des erfindungsgemafRen
Verfahrens kann auch vorgesehen sein, dass beim Schritt des
Lésens (Abwerfens) der abgetrennten Tragerstreifenrolle diese
automatisch von der Aufwickeleinrichtung geldst wird und
insbesondere ein nachfolgender Aufwickelvorgang automatisch
startet, wie dies bereits erlautert wurde. Grundsdtzlich ist
es aber auch denkbar, dass eine Bedienperson die
Tragerstreifenrolle von Hand abnimmt. Entsprechendes gilt
auch flUr das Durchtrennen des Tragerstreifenabschnitts, was
vorzugsweise automatisch erfolgt, aber grundsatzlich auch von

Hand durchgefithrt werden kann.

Schlieflich ist gemd&f’ noch einer Ausgestaltung des
erfindungsgemdfRen Verfahrens vorgesehen
— dass abhangig von einem von einem Sensor generierten
Signal oder abhangig von einem einprogrammierten oder
automatisch gemessenen Wert flr die Tragerstreifendicke
o0 elne Rotation des Spulenkerns bzw. der

Tragerstreifenrolle verlangsamt (insbesondere an
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die notwendige Transportgeschwindigkeit angepasst)
oder gestoppt wird und/oder
o der Tragerstreifenabschnitt durchtrennt wird
und/oder
o die Tragerstreifenrolle von der
Aufwickeleinrichtung geldst wird und/oder
o eine den losen Endabschnitt des
Tragerstreifenabschnitts mit Luft anstrdmende
Geblaseeinrichtung eingeschaltet wird
und/oder
— dass abhangig von der Durchsatzleistung der
Etikettiermaschine zu Beginn des Aufwickelvorgangs
o der lose Endabschnitt des Tragerstreifenabschnitts
fixiert wird und/oder
o die Rotation eines Spulenkerns, der die spitere
Tragerstreifenrolle tragt, gestartet oder
beschleunigt wird und/oder
0 eine den losen Endabschnitt des
Tragerstreifenabschnitts mit Luft anstrdmende

Geblaseeinrichtung ausgeschaltet wird.

Auch an dieser Stelle sei nochmals darauf hingewiesen, dass
die Rotation der Tragerstreifenrolle nicht zwingend gestoppt
und dementsprechend nach dem Entfernen der
Tragerstreifenrolle die Rotation des Spulenkerns nicht
zwingend gestartet werden muss, da das Ldsen bzw. Abwerfen
der Tragerstreifenrolle und auch das Durchtrennen des
Tragerstreifenabschnitts wahrend der Rotation des Spulenkerns

erfolgen kann.

Es gibt nun eine Vielzahl von Mbglichkeiten, die

erfindungsgemdffe Etikettiermaschine und das erfindungsgemifRe
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Verfahren auszugestalten und weiterzubilden. Hierzu seil
einerseits verwiesen auf die dem Patentanspruch 1
nachfolgenden Patentanspriliche, andererseits auf die
Beschreibung von Ausflihrungsbeispielen in Verbindung mit der

Zeichnung. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer
Etikettiermaschine gemdfy der vorliegenden

Erfindung,

Fig. 2a) eine schematische Darstellung eines ersten
Ausfihrungsbeispiels einer Aufwickelvorrichtung

einer erfindungsgemdfien Etikettiermaschine,

Fig. 2b) eine schematische Darstellung eines zweiten
Ausfihrungsbeispiels einer Aufwickelvorrichtung

einer erfindungsgemdfRen Etikettiermaschine,

Fig. 2c¢) eine schematische Darstellung eines dritten
Ausfihrungsbeispiels einer Aufwickelvorrichtung

einer erfindungsgemdfien Etikettiermaschine,

Fig. 2d) eine schematische Darstellung eines vierten
Ausfihrungsbeispiels einer Aufwickelvorrichtung

einer erfindungsgemdfen Etikettiermaschine,

Fig. 2e) eine schematische Darstellung eines fuinften
Ausflihrungsbeispiels einer Aufwickelvorrichtung

einer erfindungsgemdfen Etikettiermaschine,
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eine schematische Darstellung eines sechsten
Ausfihrungsbeispiels einer Aufwickelvorrichtung

einer erfindungsgemdfen Etikettiermaschine,

eine schematische Darstellung eines ersten
Ausfihrungsbeispiels einer Trenneinrichtung fir
eine Aufwickelvorrichtung gemdfs den Figuren 2a) bis

£).,

eine schematische Darstellung eines zweiten
Ausfihrungsbeispiels einer Trenneinrichtung flr
eine Aufwickelvorrichtung gemdR den Figuren 2a) bis

£),

eine schematische Darstellung eines dritten
Ausflhrungsbeispiels einer Trenneinrichtung flir
eine Aufwickelvorrichtung gemif: den Figuren 2a) bis

£),

eine schematische Perspektivansicht eines ersten
Ausflhrungsbeispiels eines Spulenkerns fiir eine
Aufwickelvorrichtung gemdf den Figuren 2a) bis f)

und

eine schematische Perspektivansicht eines zweiten
Ausfihrungsbeispiels eines Spulenkerns flUr eine

Aufwickelvorrichtung gem&f den Figuren 2a) bis f).

Fig. 1 zeigt in einer schematischen Prinzipdarstellung eine

Etikettiermaschine 1 gemaf der vorliegenden Erfindung, die

eine Etikettiervorrichtung 2 und eine Aufwickelvorrichtung 6

aufweist. Die Etikettiervorrichtung 2 weist eine
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Zufuhreinrichtung 2.1 zur Zufuhr eines Trdgerstreifens 3, der
mit abldsbaren Etiketten 4 versehen ist, und eine
Transfereinrichtung 2.2 zum Ubertragen der Etiketten 4 von
dem Tragerstreifen 3 auf einen zu etikettierenden Gegenstand
5 auf. Der zu etikettierende Gegenstand 5 wird dabei, wie mit
Pfeilen dargestellt ist, auf einem Transportband 8 oder
dergleichen durch die Transfereinrichtung 2.2 transportiert,
wobei, wie in Fig. 1 dargestellt ist, vor dem Eintritt in die
Transfereinrichtung der Gegenstand 5 (linker Gegenstand in
Fig. 1) noch kein bestimmungsgemédfes Etikett 4 tragt,
wohingegen nach Durchlaufen der Transfereinrichtung 2.2 der
Gegenstand 5 (rechter Gegenstand in Fig. 1) mit einem Etikett

4 beklebt ist.

Die Etiketten 4 sind wie gesagt auf einem Tragerstreifen 3
lésbar aufgebracht, der hier als Endlosrolle 3.3
bereitgestellt wird. Der Trdgerstreifen 3 wird von dieser
Endlosrolle 3.3 abgerollt, durch die Transfereinrichtung 2.2
gefihrt und anschliefend, nachdem der Tragerstreifen 3 von
den Etiketten 4 vollstdndig oder teilweise befreit ist, einer

Aufwickelvorrichtung 6 zugefihrt.

Ausfihrungsbeispiele einer Aufwickelvorrichtung 6 zeigen die

Figuren 2a) bis f).

Grundsatzlich wird in der Aufwickelvorrichtung 6 der von den
Etiketten 4 befreite Abschnitt 3.1 des Tragerstreifens 3
aufgewickelt, wodurch eine Tragerstreifenrolle 3.2 gebildet
wird. Um einen losen Endabschnitt 3.11 des
Tragerstreifenabschnitts 3.1 automatisch in einer
Aufwickeleinrichtung 6.2 der Aufwickelvorrichtung 6 fixieren

zu kénnen, ist als Hilfsmittel eine Gebléseeinrichtung 6.3
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vorgesehen, die einen gerichteten Luftstrom S zur exakten
Positionierung des Endabschnitts 3.11 auf den
Tragerstreifenabschnitt 3.1 richten kann. Eine
Sensoreinrichtung 6.5 erkennt, wenn die Tragerstreifenrolle
3.2 eine vorbestimmte GrdRe erreicht hat, woraufhin lber eine
Trenneinrichtung 6.4 der Tragerstreifenabschnitt 3.1
durchtrennt werden kann. Die Tragerstreifenrolle 3.2 kann
dann geldst und aus der Aufwickelvorrichtung 6 entnommen
werden, woraufhin ein neuer Aufwickelvorgang beginnen kann.
Die aus der Aufwickelvorrichtung 6 entfernte

Tragerstreifenrolle 3.2 kann dann entsorgt werden.

Die Ausfihrungsbeispiele in den Figuren 2a) bis f) haben
gemein, dass die Aufwickelvorrichtung 6 eine
Fihrungseinrichtung 6.1 mit einem FlUhrungselement 6.11, an
dem der Tragerstreifenabschnitt 3.1 in einer
Transportrichtung T entlangfihrbar ist, und eine
Aufwickeleinrichtung 6.2, die dem mindestens einen
Fihrungselement 6.11 nachgeschaltet ist und die Fixiermittel
6.21 aufweist, an denen ein loser Endabschnitt 3.11 des
Tragerstreifenabschnitts 3.1 fixierbar ist, aufweist, wobei
die Fixiermittel 6.21 auf einem um eine Rotationsachse X
rotierbaren Spulenkern 6.22 angeordnet sind und einer

Rotationsbewegung des Spulenkerns 6.22 folgen.

Ferner weist die Aufwickelvorrichtung 6 gemdf den schematisch
dargestellten Ausfihrungsbeispielen in den Figuren 2a) bis f)
eine Gebldseeinrichtung 6.3 mit mindestens einer
Luftauslassdéffnung 6.31 auf, die derart ausgerichtet ist,
dass ein daraus austretender Luftstrom S den

Tragerstreifenabschnitt 3.1, nachdem dieser das
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Fihrungselement 6.11 passiert hat, in Richtung des

Spulenkerns 6.22 lenkt.

DarUber hinaus weisen die einzelnen Ausfihrungsbeispiele der
Aufwickelvorrichtung 6 auch eine Trenneinrichtung 6.4 mit
einem Trennelement 6.41, beispielsweise einem Messer, einem
Sageblatt oder einer rotierbaren Trennscheibe, auf, wobei das
Trennelement 6.41 in eine Position bewegbar ist, in welcher
ein Durchtrennen des Tragerstreifenabschnitts 3.1 erfolgen
kann. Das Trennelement kann bei den dargestellten
Ausflihrungsbeispielen auch als Laserschneidkopf ausgebildet
sein, wobei der Schnitt dann durch Erhitzen des
Tragerstreifenabschnitts 3.1 mittels des Laserstrahls bewirkt

wird.

Schliefflich weist die Aufwickelvorrichtung 6 in allen
dargestellten Beispielen eine Sensoreinrichtung 6.5 auf, die
mit mindestens einem Sensor 6.51 versehen ist, der geeignet
ist zum Ermitteln der Position der &uReren Lage 3.12 und/oder
des Durchmessers oder Radius einer Tragerstreifenrolle 3.2
die mittels der Aufwickeleinrichtung 6.2 aus dem
Tragerstreifenabschnitt 3.1 erzeugt worden ist. Es ist auch
denkbar, einen Sensor vorzusehen, der das Gewicht der
Tragerstreifenrolle 2.3 ermittelt; dieser kénnte dann in der

Rotationswelle oder dem Spulenkern 6.22 angeordnet sein.

GemdR Fig. 2a) sind als Fixiermittel 6.21 vier Stifte 6.21 am
Spulenkern 6.22 angeordnet, die sich parallel zur
Rotationsachse X des Spulenkerns 6.22 und parallel zueinander
erstrecken und die von einander in radialer Richtung r
beabstandet sind. Die Stifte 6.21 haben zueinander alle

denselben Abstand und haben auch zu der Rotationsachse X alle
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denselben Abstand. Die Stifte 6.21 sind alle zwischen einer
hervorstehenden Position und einer zurlickgezogenen Position
bewegbar. Von den vier Stiften 6.21 kbénnen, um einen
Aufwickelvorgang starten zu kdénnen, zunichst zwei jeweils
einander gegeniberliegende, zwischen denen also die
Rotationsachse X verlduft, in der hervorstehenden Position
angeordnet sein (Stifte in Fig. 2a) jeweils symbolisiert
durch dunkle Punkte), wahrend die anderen beiden Stifte, die
sich ebenfalls gegenlUberliegen, in der zurlckgezogenen
Position sind (Stifte in Fig. 2a) jeweils symbolisiert durch

helle Punkte).

Die beiden hervorstehenden Stifte 6.21 dienen als Anlage fir
den am Spulenkern 6.22 zu fixierenden Endabschnitt 3.11 des
Tragerstreifenabschnitts 3.1. So wird der Endabschnitt 3.11,
nachdem dieser das Fihrungselement 6.11 passiert hat, durch
einen Luftstrom S aus der Luftauslassdéffnung 6.31 in Richtung
des Spulenkerns 6.22 und der beiden hervorstehenden Stifte
6.21 gelenkt, bis der Endabschnitt 3.11 an den beiden
hervorstehenden Stiften zur Anlage kommt (diese
Anfangsposition des Endabschnitts 3.11 vor Beginn des Fixier-
und des Aufwickelvorgangs ist in den Figuren 2a) bis f)
(gestrichelt dargestellt). In diesem speziellen Fall hat der
Spulenkern 6.22 in dem Augenblick, wenn der Endabschnitt 3.11
die Stifte 6.21 berthrt, eine solche Position, dass die
hervorstehenden Stifte 6.21 auf einer gedachten Geraden G
angeordnet sind, die parallel zu einer Geraden G' verliuft,
die durch die Rotationsachse X des Spulenkerns 6.22 verlauft
und die tangential an der Oberfl&che des Flhrungselements

6.11 anliegt.



10

15

20

25

30

WO 2014/060124 PCT/EP2013/064038
- 30 -

Die beiden bisher versenkten Stifte werden sodann ebenfalls
in die hervorstehende Position gefahren, wodurch sich der
Endabschnitt 3.11 zwischen den Stiften 6.21 verklemmt. Die
Geblaseeinrichtung 6.3 wird daraufhin abgeschaltet. Sobald
der Sensor 6.51 eine bestimmte Dicke der Trégerstreifenrolle
3 ermittelt, wird ein entsprechendes Signal an eine
Steuereinrichtung 6.6 Ubertragen. Die Trenneinrichtung 6.4
durchtrennt daraufhin die obere Lage 3.12 des zu einer Rolle
3.2 aufgewickelten Tragerstreifenabschnitts 3.1. Zum
Durchtrennen kann die Rotation des Spulenkerns 6.22 gestoppt
oder verlangsamt werden. Der Spulenkern 6.22 kann aber auch
mit gleichbleibender Geschwindigkeit wahrend des

Durchtrennens weiter rotieren.

Das Durchtrennen erfolgt beispielsweise mittels einer
Trenneinrichtung, wie sie in Fig. 3a) dargestellt ist. Die in
Fig. 3a) dargestellt Trenneinrichtung weist-ein Sageblatt
6.41 auf, das exzentrisch gelagert ist und dadurch eine
Bewegung ausfihrt, die eine vertikale und eine horizontale
Komponente aufweist. Die vertikale Bewegungskomponente wird
hier als Hub H bezeichnet. Der Hub H liegt bei beispielsweise
1 bis 2 mm. In der unteren Hubposition berihrt das Sigeblatt
6.41 die zu durchtrennende Oberfliche des
Tragerstreifenabschnitts 3.1. Dabei ist das S&dgeblatt 6.41 in
vertikaler Richtung, also in Richtung der Hubbewegung,
federnd aufgehangt (nicht dargestellt), so dass eine
bestimmte Andruckkraft des Sageblatts 6.41 an der zu
durchtrennenden Oberflache nicht Uberschritten wird. Die
horizontale Bewegungskomponente wird von einem horizontal
oszillierenden Antrieb bewirkt, in Fig. 3a) beispielsweise
durch einen elektromagnetischen Antrieb 6.44 mit einem in

einer elektrischen Spule geflhrten Magneten. Das Durchtrennen
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kann auch mittels eines Parallelmessers 6.41 erfolgen, wie es
in Fig. 3b) dargestellt ist und im Folgenden noch beschrieben
wird. Alternativ kann auch eine Trenneinrichtung 6.4 mit
mehreren Nadeln 6.45 vorgesehen sein (Fig. 3c¢), die dazu
dienen, den Tragerstreifenabschnitt 3.1 zu perforieren, so

dass dieser an dieser Stelle selbstadndig durchreifit.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemdR Fig. 2a) werden, nachdem
das Durchtrennen erfolgt ist, alle vier Stifte 6.21 versenkt,
wodurch die Tragerstreifenrolle 3.2 geldst wird und entsorgt

werden kann.

Das Ausfihrungsbeispiel einer Aufwickelvorrichtung 6 in Fig.
2b) ist ahnlich aufgebaut. Jedoch werden hier die vier Stifte
6.21 immer gleichzeitig in die zurlckgezogene bzw. in die
hervorstehende Position bewegt. Um vor Beginn des
Aufwickelvorgangs den Endabschnitt 3.11 an den Stiften 6.21
fixieren zu kénnen, werden zundchst alle Stifte 6.21
versenkt, woraufhin der Luftstrom S aus der
Luftauslassdéffnung 6.31 den noch losen Endabgchnitt 3.11 in
Richtung einer Geraden G lenkt, die durch die Rotationsachse
X des Spulenkerns 6.22 verlauft und die tangential an der
Oberflache des Flhrungselements 6.11 anliegt. Dabei kommt der
Endabschnitt 3.11 an einem Anlageelement 7 zur Anlage, dessen
Oberflache ebenfalls an der gedachten Geraden G anliegt. Auf
diese Weise wird gewdhrleistet, dass der
Tragerstreifenabschnitt 3.1 durch den Rotationsbereich der
Stifte 6.21 verlduft und durch die Stifte 6.21 im

ausgefahrenen Zustand automatisch verklemmt wird.

Ein weiterer Unterschied zwischen Fig. 2a) und Fig. 2b) ist,

dass gemafd Fig. 2a) der Spulenkern 6.22 vertikal unterhalb
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der auBBeren Kante des Flhrungselements 6.11 liegt, so dass
die Schwerkraft die Positionierung des noch losen
Endabschnitts 3.11 im Bereich des Spulenkerns 6.22
unterstitzt. Gemdf Fig. 2b) liegt der Spulenkern 6.22 dagegen
nicht vertikal unterhalb der Aufieren Kante des
Fihrungselements 6.11, sondern seitlich zur
Etikettiervorrichtung 2 hin versetzt dazu. Der Versatz kann
auch in die andere Richtung vorgesehen sein, das heift von

der Etikettiervorrichtung 2 weg.

Sowohl im Falle der Fig. 2a) als auch im Falle der Fig. 2b)
ist der Luftstrom S winkelig zu einer gedachten Geraden
ausgerichtet, die durch die Rotationsachse X verlduft und
tangential am FiUhrungselement 6.11 anliegt. GemaR Fig. 2c)
verlauft der Luftstrom S dagegen parallel zu einer gedachten
Geraden G, die durch die Rotationsachse X verlduft und
tangential an der Oberfldche desgs Fuhrungselements 6.11
anliegt. In letzterem Ausflhrungsbeispiel, wird durch die
parallele Ausrichtung des Luftstroms S erreicht, dass sich
der noch lose Endabschnitt 3.11 ohne die Notwendigkeit eines
Anlageelements 7 in den Rotationsbereich der Stifte 6.21
bewegt. Das Ausfihrungsbeispiel gemdfy Fig. 2c¢) stimmt mit dem
in Fig. 2b) gezeigten Uberein, wobei in Fig. 2c¢) auf das

besagte Anlageelement 7 verzichtet wurde.

Fig. 2d) zeigt ein Ausfihrungsbeispiel einer
Aufwickelvorrichtung 6, welches mit dem in Fig. 2a) im
Wesentlichen Ubereinstimmt. Jedoch ist auch gemdR Fig. 2d)
eine parallele Anstrdmung des noch losen Endabschnitts 3.11
vorgesehen, wohingegen die Anstrémung in Fig. 2a) winkelig

gewahlt ist.
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Bei dem Ausflihrungsbeispiel in Fig. 2e) erfolgt wie bei dem
Ausfihrungsbeispiel in Fig. 2d) ebenfalls eine parallele
Anstrdémung des losen Endabschnitts 3.11 durch den Luftstrom
S, wobei hier aber die Trenneinrichtung 6.4 nicht seitlich an
der Rolle 3.2 angeordnet ist, sondern vertikal oberhalb der
Rolle in einem Bereich, in welchem der Trdgestreifenabschnitt
3.1 noch nicht auf die Rolle aufgewickelt ist, demnach also
noch nicht das Fihrungselement 6.11 passiert hat. Letzteres
bildet hier den Austritt aus der Trenneinrichtung 6.4, so
dass in diesem Ausfihrungsbeispiel das FlGhrungselement 6.11

Teil des Gehduses der Trenneinrichtung 6.4 ist.

Die Trenneinrichtung 6.4 weist gemdR Fig. 2e) ein
zwelgeteiltes Trennelement 6.41 in Form eines Parallelmessers
auf. Dieses ist schematisch in Fig. 3b) dargestellt. Die
beiden Klingen des Parallelmessers 6.41 sind jeweils
exzentrisch gelagert und vollfihren eine zueinander synchrone
Bewegung mit einer Vertikalkomponente und einer
Horizontalkomponente, wobel wie in Fig. 3a) auch hier die
Horizontalkomponente durch einen elektromagnetischen Antrieb
6.44 mit einem in einer elektrischen Spule gefihrten Magneten
bewirkt wird. Letzterer ist zusadtzlich noch zur Unterstlitzung
der oszillierenden Bewegung mit einer Feder 6.43 verbunden.
Ein solches Parallelmesser hat den Vorteil, dass die Klingen,
die den Tragerstreifenabschnitt 3.1 von oben und von unten
durchtrennen, so weit aus dem Transportweg zurlckgezogen
werden kdnnen, dass nach dem Durchtrennen der neue
Endabschnitt 3.11 ohne das Risiko eines Verhakens durch den

Spalt zwischen den Schneiden geflhrt werden kann.

Um die Fuhrung des Endabschnitts weiter zu unterstiitzen, ist

eine zusatzliche Geblaseeinrichtung 6.3' bei dem
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Ausfihrungsbeispiel gemaf Fig. 2e) vorgesehen, die zweil
Luftauslassdffnungen 6.31' aufweist, von denen eine unterhalb
und eine oberhalb des Trdgerstreifenabschnitts 3.1 angeordnet
ist. Die beiden austretenden Luftstrdme S' sind winklig zur
Transportrichtung T ausgerichtet und ermdglichen, einen zuvor
abgetrennten losen Endabschnitt des Tragestreifenabschnitts
3.1 in die Offnung bzw. den Einlass 6.42, der hier
trichterfdrmig ausgebildet ist, der Trenneinrichtung 6.4 zu

leiten.

Darlber hinaus ist auch bei dem Ausfihrungsbeispiel gemaf
Fig. 2e) eine Sensoreinrichtung 6.5 mit einem Sensor 6.51
vorgesehen, der die Position der dufleren Lage 3.12 der

Tragerstreifenrolle 3.2 ermitteln kann.

Fig. 2f) zeigt noch ein weiteres Ausfihrungsbeispiel, welches
im Wesentlichen mit dem in Fig. 2e) gezeigten Ubereinstimmt,
wobeil jedoch bei dem Ausfihrungsbeispiel in Fig. 2f) der
Spulenkern 6.22, insbegondere degsgen Rotationsachse, in
derselben Ebene liegt, in der der Tragerstreifenabschnitt 3.1
aus der Etikettiervorrichtung 2 zugefihrt wird. In diesem
konkreten Beispiel verlauft diese Ebene, in der auch die
Unterkante des Flhrungselements 6.11 verlduft, in der
Horizontalen. Hier wird also der Tragerstreifenabschnitt 3.11
vom Fihrungselement 6.11 in dem Augenblick, wenn ein neuer
Aufwickelvorgang beginnt, gerade in horizontaler Richtung zu
dem Spulenkern 6.22 weitergefihrt. Um die Fihrung des
Endabschnitts 3.11 vom Flhrungselement 6.11 zum Spulenkern
6.22 zu gewdhrleisten, sind in diesem Ausfihrungsbeispiel
zwel Luftauslassdffnungen 6.31 vorgesehen, von denen eine
unterhalb und eine oberhalb des Tragerstreifenabschnitts 3.1

angeordnet ist. Die Luftstrdme S treten in derselben Richtung
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und im selben Winkel zur Transportrichtung T wie die

Luftstréme S' der Luftauslassédffnungen 6.31' aus.

Die Figuren 4a) und b) zeigen perspektivisch einen Spulenkern
6.22 jewells in dem Zustand, in dem alle Stifte 6.21
vollstandig herausragen. Dabei zeigt Fig. 4a) ein
Ausfihrungsbeispiel, bei dem die Stifte 6.21 alle gleich weit
herausragen, wahrend Fig. 4b) ein Ausfihrungsbeispiel zeigt,
bei dem die Stifte in der vollstdndig hervorstehenden
Position unterschiedlich weit herausragen. Die in dieser
Position am weitesten herausragenden Stifte 6.21 dienen dann
zur Anlage des Endabschnitts des Trédgerstreifenabschnitts
3.1, wobel die weniger weit hervorstehenden Stifte dazu
dienen, diesen Endabschnitt zum Zwecke des Aufwickelns zu

fixieren.

SchlieRlich ist bei allen Ausflhrungsbeispielen eine
Aufwickelvorrichtung 6 und eine Steuereinrichtung 6.6
vorgesehen, die eine oder mehrere der folgenden Funktionen
durchfthren kann:

- Anhalten oder Starten der Rotation des Spulenkerns 6.22,

- Anhalten oder Starten der Trenneinrichtung 6.4,

— Bewegen eines oder mehrerer Fixiermittel bzw. Stifte 6.21
in die hervorstehende oder in die zurlickgezogene
Position,

— Ein- oder Ausschalten einer oder mehrerer

Geblaseeinrichtungen.
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Patentanspriche

Etikettiermaschine (1) mit einer Etikettiervorrichtung
(2), die eine Zufuhreinrichtung (2.1) zur Zufuhr eines
Tragerstreifens (3), der mit abldsbaren Etiketten (4)
versehen ist, und eine Transfereinrichtung (2.2) zum
Ubertragen der Etiketten (4) von dem Tragerstreifen (3)
auf einen zu etikettierenden Gegenstand (5) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Etikettiermaschine (1)
ferner eine Aufwickelvorrichtung (6) zum Aufwickeln eines
von Etiketten befreiten Abschnitts (3.1) des
Tragerstreifens (3) aufweist, enthaltend
— mindestens eine FlUhrungseinrichtung (6.1) mit einem
Fihrungselement (6.11), an dem der
Tragerstreifenabschnitt (3.1) in einer
Transportrichtung (T) entlangfihrbar ist, und
— eine Aufwickeleinrichtung (6.2), die dem mindestens
einen Flhrungselement (6.11) nachgeschaltet ist und die
Fixiermittel (6.21) aufweist, an denen ein loser
Endabschnitt (3.11) des Tragerstreifenabschnitts (3.1)
fixierbar ist, wobeil die Fixiermittel (6.21) auf einem
um eine Rotationsachse (X) rotierbaren Spulenkern
(6.22) angeordnet sind und einer Rotationsbewegung des

Spulenkerns (6.22) folgen.

Etikettiermaschine (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufwickelvorrichtung (6) ferner
eine Geblédseeinrichtung (6.3) mit mindestens einer
Luftauslassdffnung (6.31) aufweist, die derart
ausgerichtet ist, dass ein daraus austretender Luftstrom

(S) den Tragerstreifenabschnitt (3.1), nachdem dieser das
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Fihrungselement (6.11) passiert hat, in Richtung des

Spulenkerns (6.22) lenkt.

Etikettiermaschine (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufwickelvorrichtung (6) ferner
eine Trenneinrichtung (6.4) mit einem Trennelement
(6.41), insbesondere mit einem Messer, einem S&geblatt,
einer oder mehreren Nadeln, einem Laserschneidkopf oder
einer rotierbaren Trennscheibe, aufweist, das in eine
Position bewegbar ist, in welcher ein Durchtrennen des

Tragerstreifenabschnitts (3.1) erfolgen kann.

Etikettiermaschine (1) nach einem der vorangehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aufwickelvorrichtung (6) ferner eine Sensoreinrichtung
(6.5) mit mindestens einem Sensor (6.51) zum Ermitteln
der Position der auReren Lage (3.12) und/oder des
Durchmessers oder Radius oder des Gewichts einer
Tragerstreifenrolle (3.2) aus einem mittels der
Aufwickeleinrichtung (6.2) aufgewickelten

Tragerstreifenabschnitts (3.1) aufweist.

Etikettiermaschine (1) nach einem der vorangehenden
Anspruiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aufwickeleinrichtung (6.2) als Fixiermittel (6.21)
mindestens zwei, bevorzugt mindestens drei, besonders
bevorzugt mindestens vier, sich parallel zur
Rotationsachse (X) des Spulenkerns (6.22) und parallel
zueinander erstreckende, voneinander in radialer Richtung

(r) beabstandete Stifte (6.21) aufweist.



10

15

20

25

30

WO 2014/060124 PCT/EP2013/064038

38

Etikettiermaschine (1) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eines der Fixiermittel
(6.21), vorzugsweigse alle Fixiermittel (6.21), zwischen
einer hervorstehenden Position und einer zurlckgezogenen
Position, in der das jeweilige Fixiermittel (6.21)

weniger oder nicht hervorsteht, bewegbar ist/sind.

Etikettiermaschine (1) nach einem der vorangehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Anlageelement
(7) vorgesehen ist, dessen Oberfldche an einer gedachten
Geraden (G) anliegt, die durch den Wirkungsbereich
(Rotationsbereich) der Fixiermittel (6.21) und
insbesondere durch die Rotationsachse (X) des Spulenkerns
(6.22) verlauft und die tangential an der Oberfldche des
Fihrungselements (6.11) anliegt, wobei der Abstand
zwischen Flhrungselement (6.11) und Spulenkern (6.22)
kleiner als der Abstand zwischen Flhrungselement (6.11)

und Anlageelement (7) ist.

Etikettiermaschine (1) nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die mindestens eine
Luftauslassdffnung (6.31) derart ausgebildet ist, dass
ein austretender Luftstrom den Tragerstreifenabschnitt
(3.1), nachdem dieser das Fihrungselement (6.11) passiert

hat, gegen das Anlageelement (7) drlickt.

Etikettiermaschine (1) nach einem der Ansprlche 3 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Aufwickelvorrichtung (6)
ferner eine Geblaseeinrichtung (6.3') mit mindestens
einer Luftauslassdéffnung (6.31') aufweist, die derart

ausgerichtet ist, dass ein daraus austretender Luftstrom
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den Tragerstreifenabschnitt (3.1) in einen Einlass (6.42)

der Trenneinrichtung (6.4) lenkt.

Etikettiermaschine (1) nach einem der Ansprlche 3 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass das Trennelement (6.41)

federnd gelagert ist.

Etikettiermaschine (1) nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die

Aufwickelvorrichtung (6) ferner eine Steuereinrichtung

(6.6) aufweist, die derart konfiguriert ist,

— dass sie abhangig von einem vom Sensor (6.51)
generierten Signal oder abhdngig von einem
einprogrammierten oder automatisch gemessenen Wert fir
die Tragerstreifendicke
o eine Rotation des Spulenkerns (6.22) verlangsamen

und insbesondere an die notwendige
Transportgeschwindigkeit anpassen oder stoppen kann
und/oder
o die Trenneinrichtung (6.4) betdtigen kann und/oder
o die Fixiermittel (6.21) von der hervorstehenden in
die zurltckgezogene Position bewegen kann und/oder

o die Geblaseeinrichtung (6.3,6.3') einschalten kann

und/oder

— dass sie abhangig von der Durchsatzleistung der
Etikettiermaschine (1)
o die Fixiermittel (6.21) von der zurlckgezogenen in
die hervorstehende Position bewegen kann und/oder
o die Rotation des Spulenkerns (6.22) starten oder
beschleunigen kann und/oder

o die Geblaseeinrichtung (6.3,6.3') ausschalten kann.
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Verfahren zum Etikettieren von Gegensté&nden (5) wie Waren

oder Verpackungen, insbesondere unter Verwendung der

Etikettiermaschine (1) nach einem der vorangehenden

Ansprliche, bei dem die folgenden Schritte durchgefiihrt

werden:

Bereitstellen von mindestens einem zu etikettierenden
Gegenstand (5),

Zufihren eines Tragerstreifens (3), der mit abldsbaren
Etiketten (4) versehen ist, in einer Transportrichtung
(T) zu einer Transfereinrichtung (2.2),

Ubertragen von in der Transfereinrichtung (2.2) vom
Tragerstreifen (3) abgeldsten Etiketten (4) auf den
mindestens einen zu etikettierenden Gegenstand (5),
wodurch ein von Etiketten (4) befreiter
Tragerstreifenabschnitt (3.1) erhalten wird,

Zufthren eines losen Endabschnitts (3.11) des von
Etiketten (4) befreiten Tragerstreifenabschnitts (3.1)
zu einer Aufwickeleinrichtung (6.2) einer
Aufwickelvorrichtung (6), die der Transfereinrichtung
(2.2) nachgeschaltet ist,

Aufwickeln des von Etiketten (4) befreiten
Tragerstreifenabschnitts (3.1) in der
Aufwickelvorrichtung (6), wodurch eine
Tragerstreifenrolle (3.2) erhalten wird,

Durchtrennen des von Etiketten (4) befreiten
Trédgerstreifenabschnitts (3.1), wodurch die
Tragerstreifenrolle (3.2) von dem Ubrigen
Tragerstreifenabschnitt (3.1) abgetrennt wird, und
Lésen der abgetrennten Tréagerstreifenrolle (3.2) von

der Aufwickeleinrichtung (6.2).
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Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
der lose Endabschnitt (3.11) des von Etiketten (4)

befreiten Tragerstreifenabschnitts (3.1) automatisch in
der Aufwickelvorrichtung (6) fixiert wird, insbesondere

eingeklemmt wird.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Position der aufderen Lage (3.12)
und/oder der Durchmesser oder der Radius der
Tragerstreifenrolle (3.2) wdhrend des Aufwickelvorgangs
ermittelt wird und bei Erreichen eines vorgegebenen
Referenzwertes oder Referenzwertebereiches ein Signal
generiert wird, woraufhin, vorzugsweise automatisch, das
Durchtrennen des von Etiketten (4) befreiten

Tragerstreifenabschnitts (3.1) durchgefihrt wird.

Verfahren nach einem der Ansprliche 12 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass beim Schritt des Ldsens der
abgetrennten Tragerstreifenrolle (3.2) von der
Aufwickeleinrichtung (6.2) die Tragerstreifenrolle (3.2)
automatisch von der Aufwickeleinrichtung (6.2) geldst
wird und insbesondere ein nachfolgender Aufwickelvorgang

automatisch startet.

Verfahren nach einem der Ansprlche 12 bis 15, dadurch

gekennzeichnet,

— dass abhangig von einem von einem Sensor (6.51)
generierten Signal oder abhangig von einem
einprogrammierten oder automatisch gemessenen Wert flr
die Tragerstreifendicke
o eine Rotation des Spulenkerns (6.22) verlangsamt

und insbesondere an die notwendige
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Transportgeschwindigkeit angepasst oder gestoppt

wird und/oder

o der Tragerstreifenabschnitt (3.1) durchtrennt wird
und/oder

o die Tradgerstreifenrolle (3.2) von der
Aufwickeleinrichtung (6.2) geldst wird und/oder

0 eine den losen Endabschnitt (3.11) des
Tragerstreifenabschnitts (3.1) mit Luft anstrdmende
Geblaseeinrichtung (6.3,6.3') eingeschaltet wird

und/oder

dass abhangig von der Durchsatzleistung der

Etikettiermaschine (1) zu Beginn des Aufwickelvorgangs

O

der lose Endabschnitt (3.11) des
Tragerstreifenabschnitts (3.1) fixiert wird
und/ocder

die Rotation eines Spulenkerns (6.22), der die
spatere Tragerstreifenrolle (3.2) tragt, gestartet
oder beschleunigt wird und/oder

eine den losen Endabschnitt (3.11) des
Tragerstreifenabschnitts (3.1) mit Luft anstrdémende

Geblaseeinrichtung (6.3,6.3') ausgeschaltet wird.
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