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Sm&s na vyrobu pd&novych dfld

Oblast techniky .

Technické PeXen{ se tykd sloZenf{ sm&si na vyrobu pé&novych
dfla , zeiména pro ndbytkdrsky pramysl, s vyuZitim odpadniho

materidlu, jako je polyuretan nebo molitan.

Dosavadni{ stav techniky

V souZasné dob& se p&nové dfly ,naptiklad op&rky kiesel,
seda&ek, razné tvarové vyplné&, prifezy a poddmélvyrébéji
vytezdvénim poZ%adovaného tvaru =z jednoho kusu materidlu
Nevyhodou je , %e vznikd odpadovy materidl, ktery nelze nijak
k dal3{ vyrob& pou®ft.

Nen{ =ndma 24dn4d smds, =z které by se p&nové dily primo
lisovaly v poZadovaném tvaru a kterd by umoZiiovala zpracovavat

deadov? materidl.

Podstata technického FeXenf

V'ie uvedené ev%pody odstrafuje Smés '2? vyrobu p&novych
uZttim 'l , ko€ ; moli

di{ u,‘po € tohoto echnic o resenf, jehoZ podstata spo&iva

v tom, %e sm&s se sklddd =z 70 aZ 80 % hmotnostnich odpadniﬁo m&n’&ﬂul
10 a% 14% hpotnostnfch pojivové komponenty , S as 8 %

hmotnostnich lepidlové komponenty a 2 aZz 5 % hmotnostnich
tuzidla.

Pojivova komponeta je tvorena smési = polyeterpolyolenu
a lepidlova komponenta snés{ polyisokyandtu na ‘bazi
difenylmetanu-diisokyanatu.
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Vyhodou technického PreZen{ je zejména vyuZit{ odpadového
materidlu k vyrob& p&Snového dflu , pridemZ odpad =z vlastni
vyroby lze op&t zpracovat. Nevznikd tudfiZ 24dny odpad.

Priklad roveden{

Sm&s na,vyrobu pé&novych dfld dle technického reSen{ se
skl4d4 nnpﬁ&y%’7?,5 % hmotnostnich polyuretanové drti , 12,5 %
hmotnostnich- pojivové komponenty " napff“a&.smési
2z polyeterpolyolenu, 6,3 % hmotnostnich lepidlové komponenty ,
napJ¥ mési polyisokyandtu na bdzi difenylmetanu-diisokyandtu
a 3,8 % hmotnostnich tuZidla. Polyuretanova drt je upravena tak,

%e pram&r zrna je 1ax SO mm.

Sm&s dle technického FeZSenf{ se vyrdbf{ tak, Ze nejdrive se
narichaj{ komponenty pojivovd a lepidlovd , a to podle druhu
pouzité drti , poté se primfcha tuZidlo . Promichané komponenty
s tu2idlem se nalij{ do polyuretanové drti a vIe se promichd.
Jednotlivd zrna drti se nasyt{ tekutou sloZkou sm&si a vysledna

snés z0stavd sypkd.

Pramyslov4d vvuZitelnost

Smés na vyrobu pénovi;? dfill se pouxfvd zejména v
nabytkiFském primyslu nopik
ridznych tvarovych vyplnf, pfireza a podobné.

k vyrob& opé&rek kfesel, sedadlek,



~—

R

I U MBslOL LAk s

PUV4€¢3- 93

NAROKY N A OCHRANU

1. Sm&s na vyrobu pé&novych dfll ,zejména pro nabytkarsky
prumysl,s vyuZitim odpadniho materidlu, jako je polyuretan nebo
molitan vy=znaduijilicii s e t{im , Z2 e sm&€s se
sk14d4 =ze 70 a¥ 80 % hmotnostnich odpadn“)o mdxrid!u, 10 a¥ 14 %
hmotnostnich pojivové komponenty , Sa¥ 8 ¥ hmotnostnich lepidlové

komponenty a 242 5 %¥ hmotnostnfch tuzidla

2.5mé€s dle ndroku 1 vyznadujfci se ttIim , 3 e
rojivova konmnponeta je tvorena smés{ =z polyeterpolyolenu
a lepidlové komponenta smés{ polyisokyandtu na bdz=i

difenylmetanu-diisokyanitu.
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