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Stosowane nowoczesnie wysokie ci$nienie
gazu w gardzieli wielkiego pieca wywiera tak
znaczny nap6r na duzy stozek zamkniecia ar-
dzielowego, Ze otwarcie tego stozka przeciw
ci$nieniu gazéw wymaga sily dochodzacej do
kilkunastu, a nawet kilkudziesieciu ton, co
praktycznie biorgc uniemozliwia otwieranie
stoizka. Jako wyj$cie mozna zastosowaé wyréw-
nanie ci$nienia nad i pod stozkiem. W celu te-
go wyréwnania, w chwili kiedy zachodzi po-
trzeba otwierania duzego stozka, wprowadza
sie do przestrzeni miedzystozkowej gaz o cis-
nieniu réwnym ciénieniu gazéw gardzielowych.
CiSnienie to pozostaje niezmiennym przez caly
czas otwierania i zamykania duzego stozka, po
czym spada w celu umozliwienia otwarcia ma-
lego stozka. Jest to osiggalne przez wypuszcza-
nie gazu z przestrzem miedzystozkowej i po-

laczenie jej z atmosfers. Poniewaz w nowoczes-

nym wielkim piecu cala praca zamkniecia gar-

*) Wiasciciel patentu oﬁwiad_czyl. Ze twércq wyna-
lazku jest inz. Zygmunt Krotkiewski.

dzielowego jest calkowicie zautomatyzowana,
to i dzialanie zaworu wyréwnawczego musi
byé réwniez zautomatyzowane i uzgodnione w
czasie z praca stozku zamkniecia gardzielowe-
go. Za granica do powyiszych czynnoéci sa
stosowane dwa oddzielne zawory, z ktérych je-
den stuzy tylko do. wpuszczania gazu, drugi
tylko do wypuszczania. Zawory takie wymaga-
ja znacznej sily do ich poruszania, s wiec ste-
rowane cylindrami pneumatycznymi lub hydra-
ulicznymi z elektrycznym rozrzadem, ktéry jest
wlaczony do ogdlnego systemu elektrycznej au-
tomatyzacji zamknigcia. gardzielowego. Takie
urzgdzenie jest drogie i skomplikowane i ma
te wade, ze przy wilgotnej pogodzie rurki wy-
dmuchowe cylindréw pneumatycznych tak sil-
nie obmarzaja, ze wywoluja wstrzymanie pra-
cy calego urzadzenia. - Cylindry hydrauliczne
tez muszq by¢ chronione przed dzialaniem
mrozu. Myéla przewodnia wynalazku jest zbu- )
dowanie takiego zaworu, ktéry sam jeden mo-
ze shluzyé do doprowadzanig { wypuszczania' ga-
zu z przestrzeni miedzystoiko'wej, co datoby
moznosé wyeliminowania cylindréw pneumaty-



>' cznych i uskutecznienia poruszanra Zaworu za

pomoca prostego luzownika elektromagnetyess -

_ nego wlaczonego do sieci ogélnej ‘automatyza-

T.., cjii EEDN

: Przyklad kemtrukcyjmo rozwiazania zawo-
ru wedlug wynalazku jest przedstawiony na

- rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia zawor

: wczasienapelni.nh;anaﬂg 3 — w czasle
. wypuszczania gazu z prmtrunl migdzystozko—
i owel.

Gaz z gardrltn ‘wislkiego pieu, po przejiciu
przez oczyszczacz wstepny | ptuczke, jest do-
. prowadzony rurg 1 do dolnej czeéci korpusu za-
© woru, ktérego, sztuciec 3 lgczy j§ z przestrze-

nia miedzystotkows 4. Na dolnej czeéci 2 spo-
czywa gorna czeéé 5 korpusu, posiadajaca sztu-
clec 6 wspblosiowy i o jednakowej $rednicy z

rurg 1. Na gérnej czeSci korpusu znajduje sie
kominek 7, stuzacy do odprowadzania gzazu
‘wypuszczanego z przestrzeni miedzystozkowej
‘w atmosfere. Kominek 7 jest z géry zamkniety

klapg 8, tak zréwnowazong przeciwciezarem 9,
- aby ciénienie gazu odpowiadajgce kilku cm stu-

pa wody wystarczalo do otwarcia klapy. Po-

miedzy wylotami rury 1 i sztuéca 6, umieszczo-
ny jest talerz zaworowy 10, polqczony rurowym
drazkiem 11 z tloczkiem 12, majacym te¢ sama

§rednice, co rura 1 i sztuclec 6. - Tloczek jest

umieszczony w cylindrze 13, ktéry na dlugoéci

nieco mniejszej niz droga ruchu tloka posiada
_ wigkszg $rednice, dzieki temu tlok tylko w
kraficowych pozycjach szczelnie zamyka cylin-
~ der, w frodkowej za$ pozycji pomiedzy ttokiem,
& cylindrem jest wolne przej§cie. W dolnym
dnle cylindra znajduje sie niewielki otwér 14,
laczacy te czesé cylindra kominkiem 7 z
atmosferg. Go6rna czef¢ cylindra jest potaczo-
na wydraieniem draika 11 z przestrzenig po-
nilej talerza zaworowego- Na drazku 11 zamo-
cowana jest poprzecznica 15, ktéra cieglami

16 jest polgczona z drugy poprzecznicg 17, umo-
cowang do kotwicy luzowania elektromagnety-
cznego 18 np. znanego systemu ,eldro”. Sita
noéna luzownika powinna byé dwukrotnie wie-
ksza niz cletar ruchomych czesei zaworu, tj.
“talerza 10, dratka 11, poprzecznic 15, 17 oraz

ciuiel 16.

. Luzownik 18 otrzymuje Impulsy z sieci auto-
~ matyzacyjnej, dzieki czemu podnosi (fig. 1) lub
opuszcza (flg. 2) talerz zaworowy 10. Gdy ta-
lerz jest opuszczony, gaz w rurze 1 o ci$nieniu
réwnym gardzielowemu, ciénie na talerz zawo-
rowy w kierunku do. géry. Jednoczesnie takie

same cifnienie gazu doprowadzanego przez wy-
drazenie draika 11 dziala w odwrotnym kie-
tunku na tlok 12, spychajgc go w ddél Ponie-

waz tlok jest sztywno polgczony z talerzem za-

worowym 10, to obie sily dzialajgce na te ele-
mehty wzajemnie sie rébwnowaza i zawér jest
dociskany do gniazda na rurze I tylko z sila
clezaru wlasnego ruchomych cze$ci zaworu.
Gdy luzownik otrzyma impuls na przestawienie
zaworu, talerz zaworowy raptownie skoczy do
g0ry, otwierajqc dla gazu droge do przestrzeni
miedzystoékowej. Przy gbérnej pozycji talerza
zaworowego ciénienie gazu na ten talerz i na
tlok znoszg sie wzajemnie tak samo, jak przy
dolnej pozycji talerza, dzieki temu, ze sita Iu-
zownika dwukrotnie przekracza ciezar rucho-
mych cze$ci, talerz zaworowy zostaje docliénie-
ty do gniazda 6 z ta samg sily, jak poprzednio .
byl doci$niety do gniazda na rurze 1. W czasie
przelotu talerza zaworowego w wolnej prze-
strzeni pomiedzy wylotami rury 1 i sztuéca 6,
tlok 12 réwniez znajduje si¢ w wolnej prze-
strzeni w rozszerzeniu cylindra 13, dziekl cze-
mu caly uklad zostaje réwniez odcigzony od
ciénienia gazu. Przeskok talerza zaworowego z
dotu do géry, jak i w odwrotnym kierunku od-
bywa sie w. ciggu drobnego ulamka sekundy.
W czasie tak krétkiego. czasu, gaz z rury 1

‘otfzyitiujé otwarts droge w atmosfere przez ko-

minek 7, jednak wylot gazu nie nastapi, gdyz
masa klapy 8 i przeciwciezaru 9 oraz stupa ga-
2u w kominku jest dobrana tak, aby w krétkim
czasie przelotu cifénlenie gazu nie moglo prze--
zwycietyé bezwladnodcl tych mas.

Zastrzezenia patentowe

1. Zawbér wyrbwnawczy do okresowego dopro-
wadzania i wypuszczania sprezonego gazu
do przestrzeni miedzystozkowej wielkiego
pieca, znamienny tym, ze posiada jeden tyl-
ko obustronnie dzialajacy talerz zaworowy
(10), stuzacy do wpuszczania i wypuszczan'a
gazu.

2. Zawér wyréwnawczy wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze talerz zaworowy (10) jest
polaczony draikiem (11) 2z tloczkiem (12),
osadzonym w cylindrze .(13), ktéry posiada
wickszq 4rednice na dlugofci nieco mniej-
szej niz droga ruchu w kaidym potogeniu
tioka, przy czym talerz (10) odcigza zawdr
od sily ciénienia gazu.

3. Zaw6r wyrbwnawczy wedtug zastrz, 1 i 2,



znamienny tym, ze posiada klape wylotowga
(8) tak zréwnowazong przeciwciezarkiem
(9), iz moze byé otwarta pod ci$nieniem ga-
zu, odpowiadajgcym kilku cm stupa wody w

czasie przeskoku talerza’ zaworowego (10),
pomiedzy koncowymi pozycjami.
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