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Urzadzenie do montazu i lutowania kondensatoréw przepustowych

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do monta-
Zu i lutowania kondensatoréw przepustowych.

Wedlug dotychczasowych metod ceramiczne kon-
densatory przepustowe skladajace si¢ z ceramicznej
odpowiednio profilowanej i metalizowanej rurki oraz
profilowanej konficéwki drutowej montowano recznie,
wkladajac w rurke koricéwke, mocujac je razem w spe-
cjalnym szablonie, a nast¢pnie na oddzielnym stano-
wisku re¢cznie zanurzano szablon w topniku a potem
w roztopionym lutowiu. Wykonywanie tych czynno$-
ci jest ucigzliwe i szkodliwe dla pracownika z uwagi
na Konieczno$§¢ precyzyjnego ustawienia rurki i kon-
<6wki w szablonie oraz bezpoéredniej stycznos$ci z ma-
terialami stosowanymi do lutowania. Duza ilo$§¢ ope-
racji recznych czyni omawiany sposéb malo wydajny.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada dwa transpor-
tery w postaci_ tarcz wykonujacych ruch obrotowy
cyklicznie przerywany, zsynchronizowany wzgledem
siebie. Na jednej tarczy wyposazonej w gniazda od-
bywa si¢ montaz kondensatora przepustowego, za$
na drugiej wyposazonej w szczeki lutowanie. W za-
siggu tarczy montaZowej usytuowane sa dwa pojem-
niki — jeden do koricowek, drugi do rurek ceramicz-
nych — wyposazone w mechanizmy rozdzielajace
i orientujace te elementy.

W zasi¢ggu tarczy lutowniczej -znajduja si¢ zbior-
niki z topnikiem i lutowiem wyposazone w ruchome
kubki, w ktérych kolejno zawieszony jest zmontowa-
ny kondensator.
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Mechanizm przenoszacy koficéwki z pojemnika i po
zorientowaniu przekazujacy do gniazda tarczy monta-
Zowej sklada si¢ z listwy wibracyjnej, ktérej jeden
koniec polaczony jest z podajnikiem a drugi wyposa-
Zony w rozdzielacz. W zasiegu toru spadajacych po-
jedynczo kofcoéwek umiejscowiony jest element obra-
cajacy profilowane koficowki o 180°, po ktérego skos-
nej listwie korficéwka zsuwa si¢ do otworu suwaka,
umieszczonego w gniezdzie tarczy montazowej, Koni-
cowki s3 centrowane przez centrownik usytuowany
bezpoSrednio nad wspomnianym suwakiem. Tarcza
montazowa wykonujac ruch obrotowy przerywany
przenosi kofcéwke drutowa umieszczong w gniezdzie
bezposrednio pod mechanizm rozdzielajacy, wyposa-
Zony w zapadke, pojedynczo rurki ceramiczne umiesz-
czane na koncéwce drutowej. Do mechanizmu roz-
dzielajacego rurki podawane sa przewodem potaczo-
nym z podajnikiem wibracyjnym.

W nastgpnym cyklu obrotu przerywanego tarcza
montazowa przenosi umieszczone w gniezdzie zmon-
towane kondensatory przepustowe pod szczg¢ki znaj-
dujace si¢ na tarczy lutowniczej, ktére wykonuja ruch
pionowy zwrotny chwytajac zmontowany kondensa-
tor i przenosza go kolejno nad zbiornik z topnikiem
i dalej nad zbiornik z lutowiem. Zbiorniki te wyposa-
zone s3 w ruchome kubeczki, ktére wykonujac ruch
pionowy zwrotny nawilzaja topikiem i pokrywaja
lutowiem kondensator przepustowy w miejscach po-
metalizowanych a zatem 1lacza polaczeniem lutowa-
nym koficowke drutowa z rurkg ceramiczna.
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Urzadzenie wedlug wynglazku pozwala na produkcje
-, kondensator6w przepustowych w cyklu automatycz-
‘nym, 'eliminuigd__d{u minimum udzial czlowiecka w pro-
cesie. i
-, Przedmiot wynalazku jpst przedstawiony w przy-
". Kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1. przed-

" “stawid— montat--kondensatpra na tarczy moniaZowej

i praejgcie go w szczeki na tarcze lutownicza, za$ fig. 2.
wyldénia operacj¢ Zamarzdnia w topniku i czynno$é
lutewanda. Turéza montazowa 1 posiada usytuowane
na obwodzie gniazda 4, w Ktérych znajdujg si¢ suwa-
ki 3 dociskane od dolu sprezyng 5, podparta pokryw-
ka 6. W zasi¢gu tarczy sontazowej 1 w sasiedztwie
jednego z gniazd znajdufe si¢ zasobnmik wibracyjny
na konicowki drutowe z kolnierzykami dostarczanymi
do montazu na wibracyjnej listwie 10. Przy koticu
listwy 10 jest rozdzielacz 9, ktéry powoduje pojedyn-
cze dostarczanie koficowek do otworu w suwaku 3.
Koficowka spadajac z listwy 40 wykonuje obrét o 186°
na elemencie obracajagcym 11, obierajac w ten sposéb
wlasciwy kierunek do montazu, nastepnie zostaje
pionowo zoriewtowans w otworpe swwska 3 Pprzez
centrownik 7, skladajacy sie z dwich rozchylenych
poléwek. Tak ysytuowana kofcéwka przeniesiona
jest dalej w ruchu cyklicznym na pozycje naktadania
na nig pélfabrykatéw przepustowych w postaci pe~
srebrzonych rurek ceramicznych 13. Podobnie jak
koficowki takze i rurki 13 znajduja si¢ w zasobniku
wibracyjnym w zasiegu tarczy montaZowej i dostar-
czane £3 na satanowisko przewodem okraglym 14 pa
koficu ktérego znajdufe si¢ mechanizm rozdzielajaey
15 zatrzymujacy przedostatnia rurke i zapadka 16
podtrzymujaca caly stos p6ifabrykatéw w przewodzie 14.
Odpowiednio zgrane te dwa mechanizmy powoduja
eazdzielanic po jednej rurce ms jedem oykl w crasie
ebrotu texczy. Aby ryrke megia idesnic trefié swym
otwarkiom aa koficéwke 8 zostaje omd DigROWO véie-
wican prres centrownik 18, W ten sposdb gmaontows-
ny kondensator przepustowy gotowy fest do ziyio-
waain. Kiedy znqjdzie si¢ pod tarozq 3dutowmicza 2
opuszergjy sic w dol saczehi ~ gdy sxepcks 18 etgle
doeiska od cxola rurke 13 zapadka 17 napotyke ne opor
21, aweinisjae szczeke 14 ruchoma iciegamk spre-
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zynka 20, powodujac uchwycemie komdensaters 123
koficowke od géry. W cgasie kolejnych cyXlicznych
ruchdw tarczy zacidmicte w szczgkach pélfabrykaty
znajtwia si¢ mad rbioraiczkiem topnika 23, z ktérego
unosi sig de gory kubek 22, nawilZajac je.

W dalszym cyklu ze zbiornika z lutowiem 25 wy-
nurza si¢ kubek 24 i nastgpuje trwale polgczenie korni-
cowki drutowej z rurkg od strony camedewe eraz po-
bielenie cyna elektrody zewnetrznej ma swrce.

Wszystkie opisane operacje dokonpjs sée Jednoczes$-
aie na peszcze@blaych pozycjach w crasie jednego
postoju w przerywanym c¢yklu pracy.

ZastrzeZenie patgntewe

Urzadzenie do montazu i lutowania kondensatoréw
przepustowych, znamienme tym, Ze posigds dwie
tarcze wykonujace zsynchronizowany wzgledem sie-
bie i cyklicznie przerywany ruch obrotewy, przy czym
jedna z tarcz spelnia funkcj¢ tarczy montazowej (1)
w zasiegu Ktérej znajduje si¢ listwa wibracyjna (10),
sryposaZena w jednym koden w roxdaielacz (9) roz-
dzielajacy kofcéwki drutowe (8) poruszajgce si¢ wzdluz
listwy wibracyjnej (10) w kierunku rozdzielacza (9)
i dalej spadajace po torze w zasi¢gu ktérego umiejsco-
wiony jest element obracajacy (11), po ktérego skos-
nej tistwie koncéwki (8) obrécone uprzednio o 180°
zsuwajg si¢ do otworu suwaka (3) umieszczonego w
gniezdzie tarczy montaZzowej (1) poprzezr ecentrownik
(7) usytuowany bezposrednio nad wspomnianym su-
wakiem (3), ktéry w kolejnym cyklu ruchu obroto-
wegio tarczy montaZowej (1) psrzengsi koncéwke (8)
bezpos$rednio pod mechanizm rozdzielajacy (15), wy-
posazony w zapadke (16), rozdzielajacy rurki cera-
miczne (13) i ustawiajacy je na koficowce (8) a w nas-
s¢spaym  cyklu ruchu obrotowego ustawia zmonto-
wany koodensator pod szczgki (18 i 19), znajdyjace sig
na tarczy lutowniczej (2), ktére wykonuja ruch plo-
nowy zwrotny chwytajac zmentowany kondeasator
i przenoszac ge kolejmo nad zbioraik topnika (23)
z ruchomym kubkiem (22) oraz zbiornik lutowia (28)
wyposazony réwniez w ruchomy kubek (24), przy
czym oba wspomniane kubki wykonuja ruch picnowy
zwrotny.
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