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Znany jest sposéb wytwarzania ksantogenia-
nu celulozy, a nastepnie wiskozy, metoda pe-
riodyczng (okresowa) w aparatach rdéznego ty-
pu: sulfowernerach, gniotownikach prézniowych,
sympleksach (jest to konstrukcyjne potgczenie
dwoch kolejno po sobie nastepujgcych ope-
racji: ksantowania i rozpuszczania ksantoge-
nianu celulozy, w systemie periodycznym, na
ciecz przedzalnicza, to jest na wiskoze), jak
rowniez w aparaturze W A typu radzieckiego
(udoskonalona odmiana urzgdzenia, stosowane-
go w systemie periodycznym gniotownika préz-
niowego), przy zastosowaniu cieklego dwu-
siarczku wegla lub emulsji. Wymienione wyzej
sposoby i systemy periodyczne stosowane obec-
nie uniemozliwiaja otrzymanie w peilni jedno-
rodnej cieczy przedzalniczej, to jest wiskozy.

Sposdéb wytwarzania jednorodnego ksantoge-
nianu celulozy systemem cigglym w przeciw-
pradzie par CSp; nie jest znany. Nowoczesne
rozwigzanie tego zagadnienia wediug wynalazku

spelnia wszystkie warunki stawiane przez pro-
ces siarczkowania alkalicelulozy stronie tech-
nologiczno konstrukcyjnej omawianego syste-
mu. ’

Zasadniczymi wadami obecnie stosowanych
sposob6w lub metod periodyeznych przy wy-
twarzaniu ksantogenianu celulozy jest: 1) brak
z jednej strony mozliwosci kezpoéredniego kon-
strukcyjnego polaczenia operacji wytwarzajg-
cych alkaliceluloze z cze$cig nadawczg agregatu
wytwarzajacego ksantogenian celulozy, z dru-
giej za§ — z urzadzeniami czesci odbiorczej
agregatu, przeznaczonymi do przesylania wisko-
zy do wurzadzen filtrujgcych, dojrzewajgcych
oraz odpowietrzajacych ciecz przedzalniczg —
wiskoze; 2) brak mozliwoéei prowadzenia pro-
cesu siarczkowania alkalicelulozy sposobem
cigglym w przeciwpradzie par CSp; 3) brak
mozliwosci stosowania réwnomiernego przesypu
alkalicelulozy w S$rodowisku medium mecha-
nicznego, ktérym sa kulki spelniajace jedno-



.czeSnie czynnoéci mieszadia kulowego systemu
cigglego, przy czym kulki te przesypuja sie
me-przenwanie w,urzadzemu po linii zamknie-
tej,sprzps’ 60 zwxekswa sﬁg-powierzchma reakeyj-
na ‘alkal'icelulozy, zapewmajqea réwnomierna,
bardziej intensywria pene‘tracle Tprzemkame)

par CS; do masy celulozowej; 4) brak mozli-.

© woéci ofrzymywania na kaidym odeinku ope-
" racji ‘'siarczkowania alkalicelulozy, jednskowego
przesypu. mieszaniny w czasie zachodzenia
ciggltych zmian fizyko-chemi¢znych, powstaja-
cych w sypkiej konsystencji masy medium me-
chanicznego w masie alkalicelulozy, przesypu-
jacej sie w przeciwpradzie par dwusiarczku
wegla CSjy; 5) brak mozliwosci utrzymywania
we wnetrzu komory reakcyjnej statej, okreslo-
nej z gory temperatury jej $cian i ci$nienia
par dwusiarczku wegla CSp, co zapobiega two-
rzeniu sie sk6r ksantatowych na powierzchni
wewnetrznej $cian komér reakcyjnych; 6) brak
kom6r reakcyjnych odpowiednich ksztaltow,
zamknigtych hermetycznie z dwoch przeciwle-
gtych koncoéw, ktore to ksztalty zapewnialyby
doktadne rytmiczne przesypywanie sie -mie-
szaniny w przeciwpradzie par °‘dwusiarczku
wegla CSy, a przez to nieprzerwane wytwarza-
nie jednorodnego ksantogenianu celulozy; 7)
brak mozliwosci samoczynnego
temperatury w granicach od 35° — 40°C za
pomocy podgrzewania systemem przeciwprado-
wym zewnetrznych $cian komor reakeyjnych
urzgdzenia; 8) brak odpowiedniego zespotu ka-
naléw izolacyjnych oraz hermetycznych me-
chanizméw przesypowych, uniemozliwiajgcych
cofanie sie par dwusiarczku wegla C3,, a na-
stepnie penetracje ich do wiskozy, w celu
uniemozliwienia zachodzenia reakcji ubocznych
(siarczanu sodowego, tioweglanu sodowego, we-
glanu sodowego), ktoérych nadmiar powstaje
przy bezposrednim zetknieciu' sie par dwu-
siarczku wegla z wiskozg, co w powainym
stopniu zanieczyszcza ciecz przedzalnicza.

Tych wad nie ma spos6b wytwarzania ksan-
togenianu celulozy systemem ciaglym w prze-
ciwpradzie par dwusiarczku wegla CS, wedlug
wynalazku.

Istotg tego sposobu jest prowadzenie takich
operacji procesu jak: kondycjonowanie alka-
licelulozy, przesypywanie jej w komorach reak-
cyjnych, w $rodowisku medium mechanicznego,
w przeciwpradzie dwusiarczku wegla par CSp
i rozpuszczanie ksantatu w solnej czeSci agre-
‘gatu na homogeniczng ciecz przedzalnicza, tj.
wiskoze. Operacje te odbywajg sie sposobem
cigglym w agregacie hermetycznie zamknie-

regulowania -

tym na obu przeciwleglych komorach, to jest
w czesei wlotOWeJ (A — fig. 1) i czesci odbior-
czej (C — fig. 1) urzadzenia.

Na rysunku fig. 1 przedstawia pionowy prze-
kroj podtuiny urzadzenia do wytwarzania spo-
scbem ciaglym ksantogenianu celulozy oraz
zespOt komér reakcyjnych mimosrodowych, przy
czym grubg linia czarng oznaczono przebieg
kolejnych operacji produkcyjnych sposobem
cigglym, zwigzanych z siarczkowaniem alkali-
celulozy ciagigm nieprzerwanym.

Sposéb wytwarzania ksantogenianu celulozy
za pomoca urzadzenia przedstawicnego na fig. 1
sktada sie z siedmiu operacji:

1) kondycjonowanie i hermetyczny transport
mieszaniny kulek z alkalicelulozg w cze$ci na-
dawczej A urzadzenia; w operacji tej miesza-
nie kulek z alkalicelulozg przebiega $cisle wed-
tug receptury produkcyjnej i waha sie w gra-
nicach od 25% — 75, ogoblnej objetosci alkali-
celulozy, wypelniajacej w tym czasie agregat;

2) wytwarzanie  ksantogenianu celulozy
w przeciwpradzie par dwusiarczku wegla CS»
sposobem ciggtym na odcinku zespolu komér
reakeyjnych, znajdujacych si¢ w $rodkowej
cze$ci B agregatu; o

3) samoczynny hermetyczny transpert wy-
twarzanego ksantogenianu celulozy odbywajacy
sie w czesci C urzadzenia;

4) i 5) mieszanie i rozpuszczanie ksantoge-
nianu celulozy na ciecz przedzalniczg, to jest
na wiskoze w czesc1 D i E urzgdzenia po-
ziomego;

6) zmywanie wiskozy z masy kulek w czesci
F opisanego nizej agregatu;

7) transport i suszenie masy kulek w czé&sci G
urzadzenia transportera pionowego.

Fig. 1a przedstawia przekrdj pionowy poprzecz-
ny (ukiad biegunowy) zespolu komoér reakeyj-
nych. Fig. 2, 3 i 4 przedstawiajg fragmenty réz-
nych usytuowan masy kulek w alkalicelulozie
(rézne obrazy mieszaniny), czyli dowolne umiej-
scawiania sie kulek w alkalicelulozie, w czasie
procesu wytwarzania ksantogenianu celulozy
sposobem cigglym. ‘

Fig. 5 przedstawia odmiane zespolu komdr
reakcyjnych, za$ fig. 6 — fragment dowolnego
umiejscawiania sie kulek w alkalicelulozie,
w drugiej odmianie komér reakecyjnych.

Zesp6l komoér reakeyjnych sklada sie z na-
stepujgcych czesci: kanalu wlotowego 1, her-
metycznego urzgdzenia obrotowego 2, zespoiu
komor izolacyjnych 3, 4 i 5, zasobnika 6, po-
ziomego kanalu wlotowego 7, zespoiu komor
reakecyjnych 8, 8a, 8b, 8c, 8d, 8¢, kanalu wlo-



towego 9, zasobnikéw 6 i 10, zespolu komoér
izolacyjnych 11, 12, 13 oraz urzadzenn herme-
tycznego 14.

Skondycjonowana i zmieszang mechamczme
alkaliceluloze z kulkami zsypuje sie poprzez
kanat 1 do hermetycznego urzadzenia obroto-
wego 2, podajacego mieszaning ciagiem nie-
przerwanym do zespotu komdr izolacyjnych 3,
4 i 5, pracujacych na przemian w czasie prze-
sypywania sie przez ich wnetrza mieszaniny
w kierunku z géry na dét.

W ten spos6b mieszanina alkalicelulozy z kul-
kami przesypuje si¢ przez hermetyczne urza-
dzenie obrotowe 2, ktére podzielone zostalo na
zesp6t zasobnikéw. 15, obracajacych sie w kie-
_runku- strzatki 16, w celu umozliwienia kolej-
nego przesypywania si¢ mieszaniny w kierunku
zespolu komoér izolacyjnych 3, 4 i 5. Tak prze-
sypujaca sie mieszanina zsypuje si¢ do pierw-
szej komory izolacyjnej 3, a z kolei zawartos¢
komory 3 przesypuje sig¢ w ten sam spos6b
przez wnetrza pozostatych komér 4 i 5.

Kolejne przesypywanie sie mieszaniny przez
zesp6t komor izolacyjnych 3, 4 i 5 powodowane
jest samoczynnym kolejnymn otwieraniem sig
i zamykaniem w kierunku z géry na dél prze-
gréd 17, w kierunku strzatek 18. Przegrody te
umocowane sg sztywno do waléw 19, ktoére
z kolei polaczone sa konstrukcyjnie z mecha-
nizmami skrzyn, umieszczonych na zewnatrz
komor izolacyjnych, w celu samoczynnego otwie-
rania ich do potozenia 20 i zamykania prze-
-gréd 17 w sposOb opisany wyzej.

Wymienione wyzej skrzynie mechaniczne,
wprawiajagce w ruch waty 19 i przesrody 17,
umocowane sg nha zewnatrz komoér izolacyjnych
3,4 i 5. Skrzynie te wraz z silnikiem elektrycz-
nym nie zostaly uwidocznione na rysunku.

Nastepnie mieszanina alkalicelulozy z kulka-
mi wypelnia zasobnik 6, skad kanatami obro-
towymi 21 zsypuje sie do poziomego kanatu
wlotowego 7. W tym kanale mieszanine prze-
ttacza sie w kierunku zespotu komoér mimo-
$§rodowych 8, 8a, 8b, 8c, 8d, 8e (komory mimo-
srodowe i komory reakcyjne sg to jedne i te
same wydzielone wyzej wolne przestrzenie

reakcyjne, tworzace w sumie zespé! naprze-
mianlegly komér ksantatowych — reakeyj-
nych).

Mimosrodowe komory reakcyjne 8, 8a, 8b,
8c, 8d i 8e sg3 w ten spos6b poigczone ze soba,
ze kanaly wlotowe i wylotowe obracaja sie
centrycznie wzdluz podiuznej osi agregatu. Ko-
mory reakcyjne 8, 8a, 8b, 8¢, 8d i 8e tworza
w podluznym przekroju pionowym w stosunku

do siebie zespdl! naprzemianlegly. Tak pomysla-
na konstrukcja zespotu komoér reakcyjnych po-
trzebna jest dla utworzenia wspélnej przestrzeni
reakcyjnej na znacznej diugosci, potrzebnej do
wywotania intensywnego, rytmicznego pulso-
wania mieszaniny, jak i do stworzenia po-
trzebnych warunkéw w czasie zachodzenia ope-
racji, zwiazanych z siarczkowaniem alkalicelu-
lozy sposobem cigglym w przecnwpradzie par
dwusiarczku wegla CS,.

Przetlaczanie mieszaniny alkalicelulozy z~ku1—
kami z kanatu wlotowego 7 do komér reakcyj-
nych odbywa sig¢.za pomocg Sruby Archimedesa
23, zbudowanej na osi wydrazonego walu 24.
W tym celu wal 24 zostal konstrukcyjnie jed-
nym swoim koncem 25 osadzony w skrzyni me-
chanicznej 26, w celu wprawiania w ruch obro-
towy Sruby 23, potrzebnej do rytmicznego prze-
tlaczania mieszaniny ciggiem nieprzerwanym
do wnetrza wymienionych komér reakcyjnych.
Mechanizmy skrzyni 26 s3 konstrukcyjnie po-
laczone z wymienionym wyzej kohcem wydra-
zonego watu 25, w celu bezposredniego wpra-
wiania w rueh obrotowy S§ruby 23 (konstrukcja
skrzyni mechanicznej 26 nie zostala dokladnie
uwidoczniona na rysunku). W tym czasie zesp6i
komoér reakcyjnych jest wprawiany w ruch
obrotowy, w celu spowodowania siarczkowania
alkalicelulozy sposobem cigglym w przeciw-
pradzie par CSs.

Ruch obrotowy wymienionego zespotu komoér
reakecyjnych 8, 8a, 8b, 8c, &1 i 8e odbywa sie
za pomocg przekladni zebatych 34 i 34a, przy
czym gérne kota przekladni 27 i 27a s3 przy-
mocowane sztywno do konstrukcji zespotu ko-
moér reakcyjnych, ktérej oba przeciwlegle kofice
sg uzbrojone w czopy 28 i zaopatrzone w wy-

‘drazone kanaly 28a, potrzebne do prowadzenia

wyzej wspomnianych operacji produkeyjnych.
Czopy 28 i 28a sa umieszczone w lozyskach
wateczkowych 29 i 29a, w celu prowadzenia
i utrzymywania w ruchu obrotowym wyzej
wymienionego zespolu komor reakeyjnych.
Skrzynia mechaniczna 26 polgczona jest pio-
nowym walem 30 z dolng skrzynia mechaniczng
31, wprawiang w ruch silnikiem elektrycznym
32. Skrzynia mechaniczna 31 tworzy giéwny
naped agregatu (urzadzenia zespolu komoér reak-
cyjnych). Tak pomyS$lany gléwny naped sklada
si¢ z symetrycznego ukladu nastgpujacych
skrzyn mechanicznych 26, 39 i 31, 39a.
Podzespoly tych napedéw i przekladni zeba-
tych 34 i 34a w dolnej swojej czeSci polgczone
sa ze sobg poziomym walem 33a, wprawianym
w ruch obrotowy za pomoca silnikéw elektrycz-



nych 32 i 32a, ktére konstrukcyjnie zwiazane.

sg’. z -mechanizmami wymienionych wyzej
skrzyn. Wat poziomy 33a, obracajacy sie .za
pomoeg przekladni 27 i 274, symetrycznie
umieszczonych w urzgdzeniu, wprawia w ruch
obrotowy te przekladnie, a nastepnie zespél
wyzej wymienionych komor reakcyjnych 8, 8a,
8b, 8c, 8d i 8e. W celu wytwarzania ksanto-
.genianu celulozy sposobem cigglym, jak wy-
2zej zaznaczono, dwa przeciwlegle konce urza-
-dzenia sg jednocze$nie wprawiane w ruch obro-
towy. W ten sposob zespdl komor reakcyjnych
mimosrodowych otrzymuje, jak wyzej wspom-
niano, naped obrotowy (pracujacy symetrycznie)
ze skrzyn mechanicznych 31 i 39a, za pomoca
przekiadni zebatych 34 i 34¢ wprawiajacych
w ruch obrotowy wymienione wyzej kola ze-
bate 27 i 27a, zwigzane konstrukcyjnie z zespo-
tem komoér reakcyjnych. Zesp6ét komér reak-
cyjnych, jak wyzej wspomniano, ma na celu
wywotlanie rytmicznego mieszania alkalicelu-
lozy z kulkami (medium mechaniczne) oraz
powodowanie réwnomiernego przesypu przez
zesp6l kanaléw 22 i zesp6l poprzednio wy-
mienionych komoér reakcyjnych. Operacje te
maja na celu prowadzenie rytmicznego pul-
sowania i mieszania alkalicelulozy na catej
d*ugoéci wspomnianego zespotu komoér reakeyj-
nych, co ‘zapewnia uzyskanie jednorodnego
ksantogenianu celulozy w przeciwpradzie par
dwusiarczku wegla CS,.

Doplyw cieklego dwusiarczku wegla do agre-
gatu odbywa sie pionowa rurg 35, wbudowang
w - podgrzewdcz pionowy przeciwprgdowy 36,
umocowany sztywno do komory przelotowej 37,
ktérej wnetrze 38 polaczone jest poprzez skrzy-
nie mechaniczng 39 z rura dyszy 40, przezna-
czonej do ttoczenia par dwusiarczku wegla CSp
systemem przeciwpradowym do wnetrza zespotu
komor reakcyjnych 8, 8a, 8b, 8c, 8d i 8e, w celu
wytwarzania jednorodnego ksantogenianu celu-
lozy sposobem cigglym w przeciwpradzie dwu-
siarczku wegla par CSs.

Zaznaczona skrzynia mechaniczna 39 wchodzi
‘w sklad wyzej wymienionego juz gléwnego na-
‘pedu urzadzenia. Na obwodzie dyszy poziomej
40 umocowana jest ruchomo mechaniczna ru-
ra 41, na ktérej skonstruowana jest Sruba
Archimedesa 42, stuzgca do. przettaczania spo-
sobem ciaglym wytwarzanego jednorodnego
ksantogenianu celulozy do zasobnika 10. Miesza-
nina ksantatowa spada pod wplywem wlas-
nego ciezaru poprzez otwory 43 (kanaty) w kie-
runku strzatki 44, wypelniajac w ten spos6b
dolng cze§é zasobnika 10.

Wytworzony tak ksantogenian celulozy prze-
sypuje si¢ wyzej juz opisanym sposobem w cze-
Sei wlotowej A agregatu, nastepnie tloczy sie
g0 poprzez zespét komoér izolacyjnych 11, 12, 13
do odbiorczego urzadzenia hermetycznego 14,
skonstruowanego na podobienstwo urzadzenia,
znajdujacego sie w czeSci wlotowej A aparatu.
Z urzadzenia hermetycznego 14 mieszanine
ksantatowsa przetlacza si¢ do dalszych urza-
dzen systemu ciaglego, w ktoérych zachodzi
proces rozpuszczania ksantatu ciggiem nieprzer-
wanym za pomoca dziatania 4% lugu sodowego.
Urzadzenia te umieszczone s3 w dolnej czeSci
agregatu w poziomej osi 45. Konstrukcja tych
poziomych urzgdzen nie stanowi przedmiotu
wynalazku i dlatego nie zostala uwidoczniona
ani w przekroju podiuznym, ani tez w po-
przecznym na rysunku.

W czesdci odbiorczej (wylotowej) agregatu ope-
racje polegaja na intensywnym mieszaniu
ksantogenianu celulozy (w czeSci D i E przez
dzialanie- ochlodzonym tugiem sodowym) na
ciecz przedzalnicza, tj. wiskoze. Wytworzona
w ten sposéb wiskoza §cieka w kierunku strza-
tek 46 i 47 do kolektora 48, a stad pompg 49
podawana jest do homogenizatoréw i innych
urzadzen wchodzacych w sklad urzgdzenia zes-
potu mimosrodowych komoér reakeyjnych. Urzg-
dzenia te nie zostaty uwidocznione na rysunku.
Zachodzace operacje, zwigzane z rozpuszcza-
niem ksantogenianu celulozy w poziomej osi 45
agregatu, odbywaja sie dalej w tym samym
polozeniu F, w celu samoczynnego zmywania
z powierzchni medium mechanicznego ‘pozo-
statych’' resztek wiskozy, za pomoca dawko-
wania wymienionego lugu sodowego i cieplej
wody. Zmywanie to odbywa- sie przy zacho-
waniu normalnego mieszania i pulsowania ma-
sy kulek, przesypujacych sig bez przerwy w kie-
runku automatycznego podno$nika 50a (tran-
sportera), gdzie samoczynnie zachodza réw-
niez inne pomocnicze operacje. W czasie zmy-
wania wiskozy lugiem sodowym z medium
mechanicznego (fak zwanych kulek), rozcien-
czony lug sodowy z resztkami wiskozy splywa
z kulek w kierunku strzalek 50 do kolektora 51.
W  nastepnych = operacjach produkeyjnych
w czeSel G masa kulek (medium mechaniczne-
go) poddawana jest suszeniu cieplym powie-
trzem, przenikajageym pulsujaca masa kulek
w Kkierunku strzalek 52, aby nastepnie za po-.
mocg Wwyzej wspomnianego przeno$nika pio-"
nowego 50a dowolnej konstrukecji unosi¢ sie do
gérnej czeSci agregatu, w ktérej wymienione
medium . podgrzewa sie. do wlasciwej tempe-



ratury. W ten sposéb kulki sa przygotowane
do ponownego wprowadzenia ich do kanalu
69, znajdujacego sie w_ gérnej cze§ci urzadze-
nia A. Przenosnik pionowy 50a nie stanowi
przedmiotu wynalazku i dlatego nie zostal
uwideczniony na’ rysunku. W tych kolejnych
operacjach przesypywanie sie medium w cyklu
zamknietym zsynchronizuje sie z takimi ope-
racjami, jak krazenie wody goracej i par dwu-
siarezku wegla, procesem ich regeneracji, spo-
sobem zadawania ksantogenianu celulozy chto-
dzonym tugiem sodowym w dolnej czeSci agre-
gatu, z operacjami kondycjonujagcymi miesza-
nine, jak réwniez z przeptywem gazu obojetne-
go przez zesp6l kanaldw izolacyjnych itp.
Wszystkie te operacje technologiczne zachodza
w okre$lonej temperaturze, wytwarzanej nizej
opisanym systemem przeciwpragdowym w gor-
nej i dolnej czeSci urzadzenia.

Jednym z - pierwszych postulatéw sposobu
wedlug wynalazku jest utrzymanie okreslonej
temperatury w komorach reakcyjnych 8, 8a,
8b, 8c, 8d, 8e. W tym celu rura pionowa 53
z podgrzewacza (podgrzewacz nie jest uwidocz-
niony na rysunku) ptynie woda goraca do ko-
mory przelewowej 54, skad rurg 55, a nastepnie
rurg 56, doptywa do wolnej przestrzeni 357,
utworzonej od strony zewnetrznej plaszczyzny
wymienionego zespolu komoér reakcyjnych.
W ten sposdb woda, podgrzewajaca zesp6t ko-
moér reakeyjnych, przeptywa systemem prze-
ciwpradowym, w stosunku do zachodzacych
wewnatrz urzgdzenia operacji siarczkowania
alkalicelulozy sposobem cigglym, w przeciw-
pradzie par dwusiaczku wegla CSy; oraz w sto-
sunku do mieszaniny przesypujgcej sie ryt-
micznie w kierunku czesci wylotowej C. W sto-
sunku do plynacych par dwusiarczku wegla
wewnatrz opisanego agregatu gorgca woda
plynie wolng przestrzenia 57, systemem wsp6i-
pradowym.

Po przegrzaniu komoér reakcyjnych 8, 8a, 8b,
8c, 8d i 8e, woda odplywa do. czeSci wlotowej
A nrzgdzenia rurg 59 do rury 60, a stad do ko-
mory przelewowej 61, aby nastepnie rurg pio-
nowg 62 splywaé do pompy, ktéra ponownie
ttoczy - wode w .obiegu zamknietym przez na-
stepujgce kolejno uszeregowane - urzgdzenia:
pompa, podgrzewacz, zespdt komoér reakeyjnych
i aparatura pomocniczych operacji produkcyj-
nych, znajdujaca si¢ w goérnej i dolnej czeci
agregatu.

Drugi zasadniczy cykl pomocniczych . ope-
racji produkeyjnych dotyczy regeneracji par
dwusiarczku wegla CSp,

ktore przeptywajac-

systemem przeciwpradowym przez wnetrza zes- .
potlu komér reakcyjnych 8, 8a, 8D, 8c, 8d i 8e
(znajdujacych sie. w tym czasie w ruchu obro-
towym), plyna swobodnie w kierunku czesci
wlotowej A urzadzenia. Pary dwusiarczku we-
gla w czeSci wlotowej A usuwane sg -rurg
ssgeg 63, wbudowang we wnetrzu wydrazonego
walka 24, skad odplywaja pod wplywem wtlas-
nej preznosei do komory przelewowej 64, a na- .
stepnie rura 65 do ukladu chlodnic przeciw-
pradowych, wykraplajacych samoczynnie CSa.
W ten spos6b otrzymany z regeneracji dwu-
siarczek wegla jest ponownie tloczony do mier-
nikéw, a nastepnie do przeciwpradowych pod-
grzewaczy 36, znajdujgcych sie w czeéci wy-
lotowej C agregatu, lub bezposrednio w postaci
par dwusiarczku wegla CSp; do dodatkowej
komory gazowej.

Rozwigzanie tego zagadnienia w innej plasz-
czyznie technologiczno-konstrukcyjnej w pierw-

. szym rzedzie zmierza do znacznego przy$pie-

szenia procesu siarczkowania alkalicelulozy
sposobem  cigglym. Roéznica technologiczno-
konstrukcyjna odmiany urzgdzenia, przedsta-

wionego na figurze 5, polega na zastosowaniu

"w cze$ci nadawczej — wlotowej A podwéjnych

komér izolacyjnych, poziomej komory reakcyj-
nej 66 przypominajacej ksztaltem podituziny sto-
zek, ktorego podstawa od strony wylotowej
zostala zaopatrzona w dwie kieszenie 68 i 68,
tworzace zaglebienia potrzebne do samoczyn-
nego przesypu mieszaniny do kanalu wyloto-
wego w kierunku urzadzenia WylotOWego C,
zastosowaniu w czeSci odbiorczo-wylotowej Ci
podwoéjnych komér izolacyjnych, wykonanych
podobnie jak komory wyzej opisane w czeéci
Ay, oraz zastosowaniu poszczegdlnych elemen-
tow kulek o znacznie wiekszych S$rednicach
(medium mechanicznego), w celu wywolania
w stozkowej komorze reakcyjnej bardziej row-
nomiernego przesypu oraz jeszcze wigkszej po-
wierzchni reakcyjnej w procesie siarczkowania
alkalicelulozy sposobem ciggltym.

Inne mechanizmy, aparatura pomocnicza oraz
armatura uzupelniajgc odmiane tego agregatu,
wykonane zostaly podobnie jak urzadzenie
przedstawione na fig. 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania jednorodnego ksanto-
genianu celulozy systemem. ciaglym, zna-
mienny tym, ze kolejne operacje procesu,
zwigzane z wytwarzaniem homogenicznego
piynu przedzalniczego czyli wiskozy, odby-



waja sie w. s$rodowisku alkalicelulozy,
w ktorym znajduja sie kulki, przesypujgce
sie¢ wraz z nig w cyklu zamknietym, a przy
tym .ciggiem nieprzerwanym w przeciwpra-
dzie par dwusiarczku wegla CS;, kolejno
poprzez wnetrza komoér reakcyjnych (8, 8a,
8b, 8c, 8d i 8e).

. Urzgdzenie do stosowania sposobu wytwa-
rzania jednorodnego ksantogenianu celulozy
systemem ciaglym wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze zesp6! komoér reakcyjnych,
mimo$rodowych (B) (8, 8a, 8b, 8¢, 8d i 8e),
lub innych jest umieszczony wzdiuz osi
podtuznej agregatu i tworzy wspblng wy-
dzielona przestrzefi, wypelniong stale para-
mi dwusiarczku wegla CSs;, a przy tym

hermetycznie zamkniety na dwéch swoich -

przeciwlegtych koncach, to jest wlotowej
(A) i wylotowej (C), wypelnionych w tym
celu.gazem obojetnym dla uniemozliwienia
przenikania par dwusiarczku wegla do
czeSei wlotowej (A), napelniajacej sie alka-
liceluloza oraz do czeSci wylotowej (C),
przeznaczonej ‘do usuwania ksantogenianu
celulozy do dolnej czeSci urzadzenia.

. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze w czeSci wlotowej (A) urzadze-
nia jest wytwarzana i kondycjonowana

mieszanina alkalicelulozy z kulkami, sta- :

‘nowigcymi medium mechaniczne, ktéra to
mieszanina przesypuje sie pionowo w S$ro-
dowisku gazu obojetnego do wnetrza ko-
moér reakcyjnych (8, 8a, 8b, 8¢, 8d i 8e),
gdzie przesuwa sie rytmicznie ciggiem nie-
przerwanym w przeciwpradzie par dwu-
siarczku wegla, po zlozonych powierz-
chniach wymienionych wyzej komoér reak-
cyjnych mimosrodowych, ktérych plaszcze
maja taka sama temperature, jak tempe-
ratura Srodowiska medium mechanicznego.
. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 3, znamienny
tym, ze, zmiany fizyko-chemiczne w alka-
licelulozie, zwigzane z wytwarzaniem jedno-
rodnego ksantogenianu celulozy, a nastep-
nie wiskozy homogenialnej sposobem cig-
glym, odbywajg sie stopniowo w przeciw-
pradzie par dwusiarczku wegla w cyklu

zamknietym, w.ktérym przetlaczanie ksan-

togenianu celulozy do dolnej czeSci agre-
gatu, dzieki wypetnieniu gazem obojetnym
zespotu komor izolacyjnych w urzadzeniu
(C), uniemozliwia przedostawanie sie par
CS; do wiskozy, co zapobiega tworzeniu
sie takich zwigzk6éw, jak tioweglan sodo-
wy, siarczek sodowy, weglan sodowy, ktére

zanieczyszczaja ciecz przedzalnicza (wis-
koze). .

. Spos6b wedtug zastrz. 1, 3 i-4, znamienny

tym, ze procesy fizyko-chemiczne, zwigzane
z wytwarzaniem ksantogenianu celulozy
w zespole komoér reakcyjnych mimos$rodo-
wych (8, 8a, 8b, 8c, 8d i 8e) (fig. 1a) odby-
waja sie pod matym nadci$nieniem od 50
— 100 mm stupa wody, wywotanym prez-
noscig par dwusiarczku wegla, uniemozli-
wiajacym przedostawanie sie z otoczenia
powietrza do wnetrza urzadzenia produk-
cyjnego, co eliminuje mozliwos¢ wytworze-
nia sie mieszaniny powietrza z parami CS,,
tworzacej w okreslonym proporcjonalnym
polaczeniu z powietrzem gaz wybuchowy
samorzutnie eksplodujacy.

. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym,

ze rozpyszczanie ksantogenianu celulozy
w $rodowisku medium mechanicznego, to
znaczy spelniajgcego jednocze$nie w dolnej
cze$ci urzadzenia role poziomego mieszadia
kulowego systemu cigglego, odbywa sie
ciggiem nieprzerwanym w cyklu zamknie-
tym, w czeSciach (D, E i F) pod normal-
nym ci$nieniem atmosferycznym w tempe-
raturze 5 — 15°C, a zatem nizszej od tem-
peratury pokojowej.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny

tym, ze utrzymanie okreslonej temperatury

., wewnatrz zespolu komor reakeyjnych, mi-

mosrodowych, (8, 8a, 8b, 8c, 8d i 8e), w cza-
sie zachodzenia operacji produkcyijnych,
odbywa sie za pomocg wody goracej, pary
lub innego czynnika, przeplywajacego wolng
przestrzenia, znajdujaca sie miedzy plasz-
czami (57), systemem przeciwpradowym
w stosunku do mieszaniny alkalicelulozy
z kulkami, przesypujacej sie¢ rytmicznie
w kierunku cze$ci odbiorczo-wylotowej (C),
podczas obracania sie wymienionego uk¥adu
komér reakcyjnych, mimosrodowych (8, 8a,
8b, 8c, 8d i 8e), ruchem ciagtym obrotowym
na ich osi podiuznej (24a).

. Sposéb‘ wedlug zastrz. 1, 2 i 7, znamienny

tym, ze podgrzewanie zespolu komér reak-
cyjnych (8, 8a, 8b, 8c i 8e) w czasie od-
bywania sie operacji produkcyjnych odby-
wa si¢ rOwniez elektrycznie za pomoca
spirall, umieszczonej na wewnetrznych
Sciankach zespoltu komdr reakcyjnych, mi-
mosrodowych (B).

. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze pary dwusiarczku wegla CS; doprowa-
dzane sa do wnetrza zespolu komoér reak-

-



10.

11.

12.

cyjnych (8, 8a, 8b, 8c, 8d i 8e) kanalem (38),
umieszczonym w wydrazonym poziomym
wale (38a), przesunietym poprzez skrzynie
mechaniczng (39) i polaczonym z rurg dy-
szy (40), tloczacej ciggiem nieprzerwanym

pary dwusiarczku wegla CSe w przeciwprg-

dzie przesypujacej sie w tym czasie ryt-
micznie mieszaniny alkalicelulozy z kulka-
mi, w kierunku kanalu wylotowego (43),
poprzez wnetrze zespolu komor reakcyjnych
(8, 8a, 8b, 8c, 8d i 8e), obracajacych sie
w tym czasie na osi podiuinej (24a) urza-
dzenia produkcyjnego.

Odmiana urzadzenia wedtug zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze w cze$ci nadawczo-wloto-
wej (A4;) sa zastosowane podwéjne komory
izolacyjne, pozioma. komora reakcyjna (66)
przypominajgca wydluzony stozek, zaopa-
trzony od strony wylotowej w dwa na-
przemianlegle usytuowane kanaly mimo-
§rodowe (68) ksztaltu kieszeni, zas§ w czeSci
odbiorczo-wylotowej (C;) sa zastosowane
podwdjne komory izolacyjne, takie same
jak w cze$ci nadawczo-wlotowej (Aj).
Sposob wwedlug zastrz. 1 i 10, znamienny
tym, ze mieszanina alkalicelulozy z kulkami
przesypuje sie rytmicznie przez wnetrze
komory reakcyjnej stozkowej poziomej (66),
zakonczonej dwoma kanalami mimos$rodo-
wymi (68), w ktéorych nastepuje samoczynne,
swobodne, osiowe przesypywanie sie miesza-
niny ksantatowej w kierunku podwojnych
komoér izolacyjno-hermetycznych czgsci od-
biorczo-wylotowej (Cy).

Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1 i 10,
znamienna tym, Ze zesp6l! komoér reakceyj-
nych (66) stozkowych lub mimosredowych,
moze byé ustawiony pod dowolnym katem

13.

14.

15.

nachylenia w czasie zachodzenia reakcji
siarkowania alkalicelulozy, przy jednoczes-
nym zastosowaniu podwojnego hemietycz-
nego zamkniecia w ‘czefci nadawczej (4) -
i odbiorczej (G) agregatu. . .
Sposob wedlug zastrz. 1 i 11; znamienny
tym, ze stosunek powierzchni reakcyjnej
kulek, czyli medium mechanicznego, jest
znacznie wigkszy i waha sig 'w granicach
od 75—85%9 ogdlnej objetosci masy miesza-
niny alkalicelulozy z kulkami, skutkiem
czego czas reakcji siarczkowania alkalice-
lulozy sposobem cigglym jest odpowiednio
krotszy.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 9, znamienne
tym, ze nadmiar par dwusiarczku wegla CS,
pozostalych z reakcji alkalicelulozy z dwu-
siarczkiem  wegla plynacych = réwniez
w przeciwpradzie do mieszaniny alkalice-
lulozy z kutkami jest wysysany w czeéci
nadawczo-wylotowej (A) z wnetrza zespotu
obracajacych sie komoér reakcyjnych, rurg
ssgeg (63), wbudowang we wnetrzu wydra-
zonego waltu (24), polaczonego z komora
przesypowa gazu (64).

Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym, ze w dolnych czesciach urzadzenia,
oznaczonych literami (D, E, F), zachodzi
proces rozpuszczania ksantogenianu celuloiy .
sposobem cigglym na jednorodng ciecz prze-
dzalniczg, tj. wiskoze, przy jednoczesnym
zmywaniu jej z powierzchni kulek 4%-ym
higiem sodowym i nastepnie woda wpro-
wadzong do agregatu ciagiem nieprzerwa-
nym.

Adam Pachniewicz
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