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(54) Hangeférderanlage und Férdertaschen fiir diese Hangeférderanlage.

(57) Fordertasche (5) zum Transportieren von Forderguter (10), 1
insbesondere Wareneinheiten, welche an Férderwagen (3) be- \
festigbar, die entlang einer Fihrungsschiene (2) hin und her be- |

wegbar sind, wobei die Férderwagen (3) in Forderrichtung (F) die
Fordertaschen (5) transportieren und die Férdertasche (5) Fér- -
derfacher (4, 6, 7) zur Aufnahme von Férdergut (10) aufweisen, ;
und dass die Fordertasche (5) in Forderrichtung (F) eine Vorder- F _J
wand (8) und eine der Vorderwand (8) nachlaufende Rickwand
(9) aufweist, welche durch einen Fordertaschenboden (13) mit-
einander verbunden sind, die ein Hauptférderfach (4) begrenzen
und wobei an den Aussenflachen (15) der Vorderwand (8) und/

oder Ruckwand (9) weitere Zusatzférderfacher (6) angeordnet 10
sind, die kleiner als das Hauptférderfach (4) ausgebildet sind, 4 }ﬁ

insbesondere ein kleineres Aufnahmevolumen aufweisen.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betreffen eine Hangeférderanlage, sowie ein Férderguttrager in Form von Férdertaschen zum Trans-
port von Waren in dieser Hangeférderanlage.

Technologischer Hintergrund

[0002] In automatisierten Warenlagern, weitlaufigen Produktionsstatten und ganz allgemein bei der Férderung und dem
Transport von Wareneinheiten haben sich Hangeférderanlagen als ein effizientes Mittel fiir den Transport, die Zwischen-
pufferung, aber auch die langfristige Lagerung verschiedener Arten von Waren erwiesen. Bei Hangeférderanlagen werden
die Wareneinheiten entweder auf geeignete Weise direkt an einzelnen Férderelementen aufgehangt, oder in entsprechen-
de Transportelemente wie beispielsweise Transporttaschen eingebracht, die wiederum hangend an den Férderelementen
gelagert sind.

[0003] Hangeférderanlagen kénnen mit Schleppkettenantrieben realisiert sein, bei denen eine Vielzahl von Férderelemen-
ten, die entlang eines Férderpfads bewegt sind, mittels der Schleppkette zumindest abschnittsweise angetrieben werden.
Ebenfalls bekannt sind schwerkraftgeférderte Hangeférdersysteme, bei welchen sich einzelne Férderelemente auf ent-
sprechenden Laufschienen bewegen. Solche schwerkraftgeférderte, schienengefiihrte Hangeférdersysteme ist beispiels-
weise aus US 2017/275826 A1, US 2018/215547 A1 und US 2017/282317 A1 bekannt.

[0004] Insbesondere die stetig zunehmenden Volumina im Online-Handel erfordern bei Handlern, Zulieferern und Logis-
tikunternehmen einen effizienten Umgang mit den zu verarbeitenden Waren, insbesondere in Bezug auf die Herstellung,
Bereitstellung und Lagerung der Artikel, sowie die Kommissionierung und den Transport der Artikel zum Kunden. Han-
geférderanlagen mit Transportelementen sind besonders geeignet fir die effiziente Férderung von heterogenen Waren-
einheiten, wie beispielsweise Werkstiicken in Produktionsprozessen, Ersatzteilen, Konsumgitern wie Buchern, Kleidern,
Schuhen, etc. So kdnnen beispielsweise in Logistikzentren von Versandhandelsfirmen Hangeférdersysteme verwendet
werden, um eine Vielzahl von Wareneinheiten verschiedener Grésse und Gewicht einzulagern, und Gruppen von Artikeln
gemass den jeweiligen Kundenauftrdgen zu kommissionieren, also gemass Vorgaben zu Warengruppen zusammenzu-
stellen, und fir den Versand bereitzustellen.

[0005] In dieser Beschreibung werden die Begriffe Stickgiter, Pakete, Wareneinheiten, Ware oder auch verpackte Waren
synonym verwendet und kann generell einzeln handhabbare Gegenstande umfassen. Férderglter sind alle Giter, wie
zum Beispiel Stiickguter, Wareeinheiten, Waren, Pakete, Werkstlicke oder Einzelteile, die geférdert werden.

[0006] WO 2018/162123 A1 zeigt ein beispielhaftes Verfahren zum Kommissionieren von Waren-Einheiten in einem Han-
geférdersystem, bei welchem die einzelnen Waren aus einer Warensammlung ausgelagert und zu Warengruppen kom-
missioniert werden und in Form dieser Warengruppen zur weiteren Verarbeitung bereitgestellt werden. Die Zusammen-
stellung der Warengruppen erfolgt dadurch, dass die entsprechenden Wareneinheiten in eine Hangeférdertasche einer
Hangeférderanlage eingebracht werden.

[0007] Einflur eine Hangeférderanlage relevanter Aspekt ist das einfache, reibungslose und effiziente Einbringen von Wa-
reneinheiten in oder an die leeren Transportelemente, beispielsweise Transporttaschen, und das einfache, reibungslose
und effiziente Entnehmen der Wareneinheiten von oder aus den Transportelementen. Ein manuelles Einbringen der Wa-
reneinheiten in die Transportelemente bzw. Entnehmen der Wareneinheiten aus den Transportelementen erlaubt dabei
eine flexible Handhabung verschiedener Wareneinheiten, ist jedoch langsam und kostenintensiv.

[0008] Ein Beispiel fur Transporttaschen fur Hangeférderanlage die fur eine manuelle Beladung geeignet sind werden in
der DE 10354419 A1 gezeigt. In dieser Anmeldung wird eine Hangeférderanlage zum Transportieren von Férdergut in
Taschen vorgestellt. Insbesondere Kleidungsstiicke kdnnen in Férderguttrager, die eine Tasche aufweist geférdert werden.
Die Tasche des Férderguttrdgers kann unterschiedlicher Gestalt sein und beispielsweise eine Mehrzahl verschiedener
Taschenfacher aufweisen. Ein Férderguttrager mit einer Tasche, die mehrere Taschenfacher aufweist, hat den Vorteil, dass
eine Sortierung von an einem Forderguttrager transportiertem Férdergut mit einfachen Mitteln méglich ist.

[0009] Herkdmmliche automatisierte Kommissionierungssysteme bestehen typischerweise mindestens aus einem Lang-
zeitlager, einem Kurzzeitlager, gegebenenfalls einer Sortieranlage und einer Abgabestation der Férderglter. Im Langzeit-
lager werden die verschiedenen Arten von Wareneinheiten eingelagert und zur spéateren Verarbeitung bereitgehalten.
Im Kurzzeitlager werden die aus dem Langzeitlager entnommenen Wareneinheiten eines oder mehrerer Kommissionie-
rungsauftrage gepuffert. Die Wareneinheiten eines Kommissionierungsauftrags werden gegebenenfalls sortiert und der
Warenausgabe zugefiihrt, wo die Wareneinheiten des komplettierten Kommissionierungsauftrags verpackt und versand-
fertig gemacht werden.

[0010] Langzeitlager kénnen beispielsweise als Hochregallager realisiert werden, die eine hohe Lagervolumenausnutzung
erlauben und fur welche hochautomatisierte Zugriffssysteme existieren. Kleinere Wareneinheiten werden in der Regel
sortenrein in grosseren Lagerbehéltern gelagert, aus welchen bei Bedarf die notwendigen Wareneinheiten enthommen
werden.
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[0011] Kurzzeitlager kdnnen in einer Hangeférderanlage mit Férdereinheiten realisiert werden, insbesondere als schnelle
Pufferlager in Form von Staustrecken oder Rundlaufspeichern. Dies erlaubt es insbesondere, auch Zufihrung, Abfihrung
und gegebenenfalls Sortiervorgange innerhalb der Hangeférderanlage zu realisieren.

[0012] Die Zugriffszeiten auf herkdémmliche Langzeitlager sind typischerweise lange, was bei hohen Durchsatzraten zu
einem logistischen Flaschenhals fiihren kann. Weiter ist eine System-Schnittstelle zwischen dem Langzeitlager und dem
Kurzzeitlager notwendig. Im einfachsten Fall entnimmt beispielsweise eine Bedienperson eine oder mehrere Warenein-
heiten aus einem Lagerbehalter des Langzeitlagers und transferiert sie in Transporteinheiten der Hangeférderanlage.

[0013] Langzeitlager und Kurzzeitlager kdnnen auch als Teilsysteme eines Hangeférdersystems realisiert werden. Eine
System-Schnittstelle zwischen Langzeitlager und Kurzzeitlager entféllt, wodurch kiirzere Zugriffszeiten méglich werden. In
einem solchen System wird eine Wareneinheit in eine Transporteinheit des Hangeférdersystems eingebracht, und diese
in einem Langzeitlager gespeichert. Ein solches Langzeitlager kann beispielsweise mit einem oder mehreren sehr langen
Rundlauflaufspeichern oder einer Vielzahl von Staustrecken realisiert werden, und kann mehrere hunderttausend Hange-
férdertaschen umfassen.

[0014] Die notwendige Anzahl von Transporteinheit eines Férdersystems ergibt sich aus der Anzahl der Waren, die darin
eingelagert werden sollen. Wird nur ein Typ einer Transporteinheit verwendet, so sinkt bei einem grossen Anteil kleiner
Wareneinheiten gegeniiber wenigen grossen Wareneinheiten die Volumeneffizienz und auch die Kosteneffizienz eines
entsprechenden Langzeitlagers, da die Transporteinheiten fUr einen Grossteil der Wareneinheiten Uberdimensioniert oder
unnétig stabil gebaut sind. Dies fuhrt zu einer geringeren Anzahl eingelagerter Wareneinheiten pro Lagervolumen, und
wegen der in der Regel h6heren Beschaffungskosten fur grdssere oder stabilere Transporteinheiten zu einer erheblichen
Erhéhung der Gesamtkosten des Lagersystems. Alternativ kénnen verschiedene Typen von Transporteinheiten (z.B. klei-
nere und gréssere Transporteinheiten) verwendet werden, was jedoch das Gesamtsystem komplexer und weniger flexibel
macht.

[0015] Es besteht allgemein das Bedurfnis nach Fortschritten in diesem Gebiet der Technik.

Darstellung der Erfindung

[0016] Eine Aufgabe der Erfindung ist es, eine Transporteinheit flr eine Férderanlage zur Verfigung zu stellen, welche
die oben erwéhnten und andere Nachteile nicht aufweist.

[0017] Insbesondere soll eine solche Fdrderanlage ein geringes Volumen und einen geringen Grundflachen-Bedarf auf-
weisen. Sie soll einen geringeren Bedarf an Transporteinheiten aufweisen, energieeffizient sein, geringe Ausfallwahr-
scheinlichkeiten aufweisen, wenig fehleranféllig sein. Die Herstellung, der Betrieb und der Unterhalt sollen kosteneffizient
sein.

[0018] Ein erster Aspekt der Erfindung betrifft vorteilhafte Férdertaschen zum Transport von Férdergiter, insbesondere
Stuckglter oder Wareneinheiten innerhalb einer Hangeférderanlage.

[0019] Eine erfindungsgemasse Férdertasche zum Transport von Férderguter, insbesondere Wareneinheiten, welche an
einen Férderwagen befestigbar und entlang einer Flihrungsschiene hin und her bewegbar sind, wobei die Férderwagen
in Férderrichtung die Férdertaschen transportierbar sind und die Férdertasche Férderfacher zur Aufnahme von Férdergut
aufweisen, wobei die Férdertasche in Férderrichtung eine Vorderwand und eine der Vorderwand nachlaufende Ruckwand
aufweist, welche durch einen Férdertaschenboden miteinander verbunden sind, die ein Hauptférderfach begrenzen und
wobei an den Aussenflachen der Vorderwand und/oder Ruckwand weitere Zusatziérderfacher angeordnet sind, die kleiner
als das Hauptférderfach ausgebildet sind, insbesondere ein kleineres Aufnahmevolumen aufweisen.

[0020] Vorteilhaft umfasst in eine erfindungsgemasse Fordertasche Zusatzférderfacher, die mittels Kleben oder Nahen
oder Nieten oder Heften an die Vorderwand und/oder Hinterwand befestigt sind.

[0021] In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform einer erfindungsgemassen Fordertasche sind weitere Sekundarzusatzfor-
derfacher an den Zusatzférderfachern angeordnet.

[0022] In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform werden differenzierbare Identifikationsmittel den unterschiedlichen
Férderfachern, wie dem Hauptférderfach, den Zusatzférderfachern und den Sekundarzusatziérderfachern, zugeordnet.

[0023] Die differenzierbaren Identifikationsmittel der zugeordneten Férderfacher der Férdertasche sind optisch, funktech-
nisch, elektrisch oder magnetisch auslesbar.

[0024] Ein zweiter Aspekt der Erfindung betrifft eine vorteilhafte Hangeférderanlage. Eine erfindungsgemaéasse Hangefor-
deranlage umfasst mindestens eine erfindungsgemasse Férdertasche.

[0025] Eine erfindungsgemasse Hangeférderanlage umfasst, zum Transportieren von Férdergltern, insbesondere Wa-
reneinheiten, eine Mehrzahl von Férderguttridgern, welche an Férderwagen befestigbar und die entlang einer Fuhrungs-
schiene hin und her bewegbar sind, wobei die Férderwagen in Férderrichtung die Férderguttragern transportierbar sind
und dass mindestens einer der Férderguttrager eine Férdertasche mit Fachern zur Aufnahme von Férdergut aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass die Férdertasche in Férderrichtung eine Vorderwand und eine der Vorderwand nachlaufende
Ruckwand aufweist, welche durch einen Férdertaschenboden miteinander verbunden sind, welche ein Hauptférderfach
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begrenzen und wobei an den Aussenflachen der Vorderwand und/oder Ruckwand weitere Zusatzférderfacher angeordnet
sind, die kleiner als das Hauptférderfach ausgebildet sind, insbesondere ein kleineres Aufnahmevolumen aufweisen.

[0026] Vorteilhaft umfasst eine erfindungsgemasse Hangeférderanlage Férdertaschen, welche wenigstens ein Hauptfor-
derfach aufweisen, welches begrenzt wird von der Vorderwand und der Ruckwand, die relativ zueinander verstellbar sind,
um das Hauptiérderfach zwischen einer geschlossenen Stellung und mindestens einer geéffneten Stellung kontinuierlich
einzustellen, wobei in der geschlossenen Stellung die Vorderwand der Rickwand weitestgehend angenéahert ist und wo-
bei in der mindestens einen gedffneten Stellung die Vorderwand und die Rickwand im Vergleich mit der geschlossenen
Stellung voneinander entfernt sind.

[0027] In einer vorteilhaften Ausfihrungsform weist die Hangeférderanlage Weichen, Speicherbereiche, Stoppelemente,
Sortiervorrichtungen, Identifikationsstationen, Beladevorrichtungen und Entladevorrichtungen auf.

[0028] Vorteilhaft ist die Hangeférdervorrichtung mit aktive angetriebenen und/oder passive Férderstrecken, insbesondere
Gravitationsférderstrecken ausgestattet.

[0029] In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform der Hangeférderanlage werden Identifikationsmittel zur Identifika-
tion der Férderwagen und/oder Identifikationsmittel zur Identifizierung der Férdertaschenfacher eingesetzt.

[0030] Die Férderung der Férderguttrager kann aktiv erfolgen, mittels eines Antriebs, und/oder passiv, beispielsweise
schwerkraftgetrieben.

[0031] Das Hauptférderfach weisst ein grésseres Aufnahmevolumen auf, als die Zusatzférderfacher und auch als die
Sekundarzusatziérderfacher und somit kann es die grésseren Stlckglter aufnehmen.

[0032] Das Hauptférderfach kann mit einem grossen Stuckgut bestlickt werden und die Zusatzférderfacher knnen mit
kleinen Stiickgitern beladen werden. Durch die Aufnahme mehrerer Stuckguter in differenzierbaren Facher einer Forder-
tasche kann die Anzahl der benétigten Férdertaschen stark reduziert werden.

[0033] Bei der Beladung der Férdertasche werden die Stuckglter entsprechen seiner Grdsse einem passenden Forder-
fach der Férdertasche eingebracht. Das Identifikationsmittel des belegten Férderfach wird mittels eines Handscanners
erfasst und an die Lagerverwaltungssteuerung Ubergeben. Anschliessend werden weitere Stlickglter in passende For-
derfacher eingebracht und mittel des Handscanners erfasst.

[0034] Zur Entladung der Transporttasche kann diese zu einer Versandstation geférdert werden, wo eine Bedienperson
das gewunscht Fordergut aus der Férdertasche heraus nimmt und mit dem Handscanner das Identifikationsmittel des
Férderfaches der Férdertasche erfasst und damit die Enthahme des Férdergutes quittiert. Durch die gleichzeitige Nutzung
mehrerer Forderfacher einer Férdertasche kann die bendtigte Menge der Férdertaschen stark reduziert werden. Gerade
bei heterogenen Waren bzw. bei stark unterschiedlichen Artikeln bietet die erfinderische Férdertasche grosse Vorteile in
Bezug auf die Anzahl der benétigten Férdertaschen und die Kosten fir die gesamte Anlage.

[0035] Die Zuordnung von Identifikationsmittel zu jedem Foérdertaschenfach lasst eine optimale Nutzung der Férderta-
schen zu. Jeder Férderwagen ist beispielweise mit einem Barcode als Identifikationsmittel ausgestattet. Die Verknupfung
von Informationen des Férderwagens mit den Informationen der Férdertasche ist steuerungstechnisch einfach zu realisie-
ren. So weiss die Steuerungseinrichtung, welche Fordertaschenfacher zu welchem Férderwagen gehéren.

[0036] Durch die starke Reduktion der Anzahl von Fordertaschen ist auch ein schnelleres Bereitstellen der Férdertaschen
zu den Versandplatzen méglich, da die Speicher und Zwischenspeicher kleiner ausgelegt werden kénnen. Praktisch kann
die gesamte Hangeférderanlage kleiner dimensioniert werden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0037] Zum besseren Verstandnis der vorliegenden Erfindung wird nachfolgend auf die Zeichnungen Bezug genommen.
Diese zeigen lediglich Ausfuhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstands und sind nicht dazu geeignet, die Erfindung auf
die hierin offenbarten Merkmale zu beschranken. Fur gleiche oder gleich wirkende Teile werden in den nachfolgenden
Figuren und der dazugehérigen Beschreibung gleiche Bezugszeichen verwendet.

Figur 1 zeigt schematisch in Vorderseite eine Férdertasche an einem Férderwagen einer Hangeférderanlage.

Figur 2 zeigt schematisch in Seitensicht eine Ausfihrungsform einer Férdertasche mit verschiedenen Férderfachern in
einer Hangeférderanlage.

Figur 3 zeigt schematisch in Seitensicht eine weitere Ausfiihrungsform einer Férdertasche mit einer weiteren Anord-
nung der Férderfacher.

Figur 4 zeigt schematisch in Seitensicht eine dritte Ausfiihrungsform einer Férdertasche mit einer verschiedenen An-
ordnung der Férderfacher.
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Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0038] Eine erfindungsgemasse Hangeférderanlage (1) mit erfindungsgeméassen Férdertaschen (5) ist in Figur 1 sche-
matisch dargestellt. Die Férderschiene (2) ist Teil der Férderwege einer Hangeférderanlage (1), die weitere férdertechni-
sche Elemente umfassen kann, wie zum Beispiel Weichen, Aufgabestationen, Abgabestationen, Lagerbereiche, Identifi-
kationsstationen, Stoppelemente und Antriebsmittel. Entlang der Férderschiene (2) kann sich der Laufwagen (3) mittels
Rollen (16) bewegen. Der Férderguttrager (11) ist am Laufwagen befestigt und dient dazu, Stlickgut fir den Transport
aufzunehmen. Das aufgenommene Stiickgut wird als Férdergut (10) in der Hangeférderanlage aktiv oder passiv bewegt
oder aber auch in Speicherplatzen ruhend belassen. Férderguttrager (11) kdnnen als Gestelle, Bligel, Kérbe, Beutel oder
Taschen ausgebildet sein.

[0039] Entlang der Férderschiene (2) kann sich der Laufwagen (3) hin und her bewegen. Durch Antriebsmittel (hier nicht
gezeigt) wird der Laufwagen in Férderrichtung (F) geférdert. An dem Férderwagen (3) ist eine Férdertasche (5) befes-
tigt. Die Férdertasche (5) besitzt in Férderrichtung (F) eine Vorderwand (8) und eine der Vorderwand (8) nachlaufende
Ruckwand (9). Die Vorderwand (8) und die Ruckwand (9) sind Uber einen Taschenboden (13) miteinander verbunden.
Seitlich an der Tasche kénnen Fihrungs- oder Stiitzelemente wie Streben, Schwenkgelenke, Badnder oder Gewebestiicke
angebracht sein, um ein seitliches Herausrutschen der Férdergtiter (10) zu verhindern. Die Rickwand (9), die Vorderwand
(8) und der Taschenboden (13) bilden das Hauptférderfach (4) der Férdertasche (5). Die Grésse der Férderglter (10) fir
das Hauptférderfach wird durch die Geometrie des Hauptférderfaches (4) vorgegeben. Férdergiter (10) kdnnen aber auch
teilweise aus dem Hauptférderfach (4) herausragen, siehe Figur 2. Im geschlossenen Zustand kénnen Vorderwand (8)
und Ruckwand (9) aneinander liegen, hier nicht gezeigt. Im gedéffneten Zustand sind Vorderwand (8) und Riickwand (9)
voneinander beabstandet.

[0040] In Figur 2, 3 und 4 sind an den Aussenseiten der Riickwand (9) und/oder der Vorderwand (8) weitere Zusatzférder-
facher (6) angebracht, die weitere Férdergiiter (10) aufnehmen kénnen. Aussen an den Zusatzférderfacher (6) sind weitere
Sekundarzusatziérderfacher (7) angeordnet um weitere Férderglter (10) aufzunehmen. Die Sekundéarzusatzférderfacher
(7) kénnen kleinere Forderglter (10) aufnehmen als die Zusatzférderfacher (8), da das Aufnahmevolumen begrenzt ist.
Die zusatzlichen Férderfacher (6, 7) kdnnen durch Néhen, Kleben, Hefte oder Nieten an der Férdertasche (5) befestigt
sein. Auch eine Kombination der verschieden Befestigungsarten ist méglich.

[0041] Jedem Férderfach (4, 6, 7), sowohl das Hauptférderfach (4), das Zusatziérderfach (6) und das Sekundarzusatz-
férderfach (7) sind Identifikationsmittel (12) zugeordnet, siehe Figur 1. Mit diesen Identifikationsmitteln (12) kann die Be-
legung der Férderfacher (4, 6, 7) mit dem jeweiligem Férdergut (10) registriert werden. Das |dentifikationsmittel (12) kann
ein QR-Code sein wie in Figur 1, es kann aber auch als ein Barcode oder als andere Identifikationsmittel wie z. Bsp. einen
Transponder ausgebildet sein.

[0042] Der Férderwagen (3) ist mit einem Identifikationsmittel (14) ausgestattet. In Figur 1 sieht man den Férderwagen
() der mit diesem Identifikationsmittel (14) in Gestalt eines Barcode ausgefuhrt ist. Es kann aber auch als QR-Code oder
RFID-Transponder ausgefiihrt sein. Mit der Verkniipfung der Daten vom |dentifikationsmitteln (12) der Transportfacher (4,
6, 7) mit den Daten der Identifikationsmittel (14) des Férderwagens (3) kann jedem Férderwagen (3) die geladenen Stiick-
glter (10) zugeordnet werden. Beim Transport der Férdertasche (5) durch die Férderanlage (1) werden die Identifikations-
mittel (14) der Férderwagen (3) immer wieder ausgelesen. Die Steuerung weiss damit nicht nur wo sich die Férderwagen
(3) befinden, sie weiss auch damit, wo sich die einzelnen Stickgtter (10) befinden.

Patentanspriiche

1. Férdertasche (5) zum Transportieren von Férdergiter, insbesondere Wareneinheiten, welche an Férderwagen (3)
befestigbar, die entlang einer FUhrungsschiene (2) hin und her bewegbar sind, wobei die Férderwagen (3) in Férder-
richtung (F) die Férdertaschen (5) transportierbar sind und die Férdertasche (5) Férderfacher (4, 6, 7) zur Aufnahme
von Férdergut aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Férdertasche (5) in Férderrichtung (F) eine Vorderwand (8) und eine der Vorderwand (8) nachlaufende Rickwand
(9) aufweist, welche durch einen Férdertaschenboden (13) miteinander verbunden sind, die ein Hauptférderfach (4)
begrenzen und wobei an den Aussenflachen (15) der Vorderwand (8) und/oder Rickwand (9) weitere Zusatzférder-
facher (6) angeordnet sind, die kleiner als das Hauptférderfach (4) ausgebildet sind, insbesondere ein kleineres Auf-
nahmevolumen aufweisen.

2. Fordertasche (5) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusatziérderfacher (6) mittels Kleben oder
Nahen oder Nieten oder Heften an die Vorderwand (8) und/oder Ruckwand (9) befestigt sind.

3. Fordertasche (5) nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass weitere Sekundarzusatzfér-
derfacher (7) an den Zusatzférderfachern (6) angeordnet sind.

4. Fordertasche (5) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass differenzierbare Identifikati-
onsmittel (12) den unterschiedlichen Férderfachern, wie dem Hauptférderfach (4), den Zusatziérderfachern (6) und
den Sekundarzusatzférderfachern (7), zugeordnet sind.
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Férdertasche (5) nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die differenzierbaren Identi-
fikationsmittel (12) optisch, funktechnisch, elekirisch oder magnetisch auslesbar sind.

Hangeférderanlage zum Transportieren von Férdergiter (10), insbesondere Wareneinheiten, mit einer Mehrzahl von
Férderguttragern (11), welche an Foérderwagen (3) befestigbar, die entlang einer Fiihrungsschiene (2) hin und her
bewegbar sind, wobei die Férderwagen (3) in Férderrichtung (F) die Férderguttrdgern (11) transportierbar sind und
dass mindestens einer der Férderguttrager (11) eine Férdertasche (5) mit Fachern (4, 6, 7) zur Aufnahme von For-
dergut (10) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Férdertasche (10) in Férderrichtung (F) eine Vorderwand (8) und eine der Vorderwand (8) nachlaufende Rickwand
(9) aufweist, welche durch einen Férdertaschenboden (13) miteinander verbunden sind, welche ein Hauptférderfach
(4) begrenzen und wobei an den Aussenflachen (15) der Vorderwand (8) und/oder Rickwand (9) weitere Zusatzfér-
derfacher (8) angeordnet sind, die kleiner als das Hauptférderfach (4) ausgebildet sind, insbesondere ein kleineres
Aufnahmevolumen aufweisen.

Hangeférderanlage (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Tasche (5) wenigstens ein Hauptférder-
fach (4) aufweist, welches begrenzt wird von der Vorderwand (8) und der Riickwand (9), die relativ zueinander ver-
stellbar sind, um das Haupttaschenfach (4) zwischen einer geschlossenen Stellung und einer gedffneten Stellung
einzustellen, wobei in der geschlossenen Stellung die Vorderwand 8) der Ruckwand (9) weitestgehend angenahert
ist und wobei in der mindestens einen gedéffneten Stellung die Vorderwand (8) und die Rickwand (9) im Vergleich mit
der geschlossenen Stellung voneinander entfernt sind.

Hangeférderanlage (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Hangeférderanlage (1) Weichen,
Speicherbereiche, Stoppelemente, Identifikationsstationen, Sortiervorrichtungen, Beladevorrichtungen und Entlade-
vorrichtungen aufweisen.

Hangeférderanlage (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Hangeférderanlage (1) aktive angetrie-
bene und/oder passive Forderstrecken, insbesondere Gravitationsférderstrecken aufweist.

Hangeférderanlage (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Hangeférderanlage (1) Identifikations-
mittel (14) zur Identifikation der Férderwagen (3) und/oder |Identifikationsmittel (12) der Férdertaschenfacher (4, 6,
7) aufweist.
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