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Kuplapehmustettujen niytepussien valmistukseen tarkoi-
tettu laitteisto koostuu paperiratojen (14, 15) ja
vihintdin yhden kuplapehmustetun kalvoradan (27, 30)

purkauslaitteesta (11, 24), yhdesti paperiratojen

(14, 15} ja jokaisen niiden viliin sybtetyn kuplakalvo-
radan (27, 30) nidytepussin reuna-alucella tapahtuvaan

vhteensaumaukseen ya vilittomidin padhdytykscen tarkoite-
tusta laitteesta (32,33, 34,35,350), yvhdesti napertrataen

(14,15) ja niitden sisdin saumattujen kuplakalvoratojen
(27, 30) ecteenpdinsydttsluitteesta (10,44) ja yhdestd ndy-

tepussicn muotoonleikkaamislaitteesta (43,45). Pintasau-
mauslaite (32) on sijoitettu muiden saumaus- Ja jdihdytys-
laitteiden (33 - 36) eteen. Radankulun ohjauslaite (42)

korjaa sisddnsaumattujen kuplakalvoratojen (27, 30) ymparilli
olevien toisiinsa kiinnitettyjen paperiratojen (14, 15)
radankulun ennen leikkauslaitetta (43, 45) ja tahtiohjaus-
laite (39) tahdittaa paperiratojen (14, 15) kuplakalvo-
ratojen (27, 30) liiketti.
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En apparat for tillverkning av luftkudde-forsdandelse-
férpackningar omfattar en avrullningsmekanism (11,
24) for pappersbanor (14, 15) och for minst en bana av
luftkuddefolie (27, 30), anordningar ( 32,

33, 34, 35, 36) for fastslutning och pdfdljande avkyln-
ing av pappersbanorna {14, 15) med varje inford bana av
luftkuddefolie (27, 30) inom omrddet for forsandelsefor-
packningens kant, draganordningar (40, 44) f6r pappers-
banorna (14, 15) med inneslutna banor av luftkuddefolie
(27, 30) och anordningar (43, 45) f0r kapning av for-
sandelseforpackningarna till onskat format. Fn yttill-
slutninganordning (32) &r anordnad uppstroms i férhdllande till
andra fastslutnings- och avkylningsanordningarna (33-
36), Bn styranordning (42) f&r banan 4r anordnad uppstroms
i foérhdllande till kapningsmekanismen (43, 45) for
korrigering avvikelser av pappersbanorna (14, 15} som
har forenats medelst de inneslutna banorna av luftkud-
defolie (27, 30), och en avloppsstyrenhet (39)
synkroniserar férelsen av pappersbanorna (14, 15) och
luftkuddefolien (27, 30).
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LAITE ILMAKUPLAPEHMUSTEISTEN LAHETYSKUORIEN VALMISTAMI-
SEKSI - ANORDNING FOR FRAMSTALLNING AV KUVERT MED STOT-
DAMPANDE MATERIAL I FORM AV LUFTBLASOR

Keksinnén kohteena on patenttivaatimuksen 1
johdannossa mddritelty laite ilmakuplapehmusteisten
lahetyskuorien valmistamiseksi.

Ilmakuplapehmusteisia 1l&hetyskuoria kdytetaan
niiden hyvien iskunvaimennusominaisuuksien ja suhteel-
lisen vahdisen painon takia lisddntyvdssa mdarin paine-
tai iskuherkkien tuotteiden postituksessa.

Tédllainen laite on entuudestaan tunnettu jul-
kaisusta DE 26 29 679. Tahdn tunnettuun laitteeseen
kuuluu paperinpurkauslaite yht& yksittédistd paperirataa
varten ja ilmakuplapehmustekalvon purkauslaite yhta
vksittaista ilmakuplapehmustekalvorataa varten, jolloin
papaperirataan sivuttaisella poikittaissaumauksella
kiinnitetty ilmakuplapehmustekalvorata taitetaan tait-
toasemassa puoliletkuksi.

T&ssd tunnetussa laitteessa on haittapuolena,
ettd silld voidaan valmistaa yhdelld toimintajaksolla
vain yksi 1lahetyskuori, jossa ei kaikilla sivuilla ole
suhteellisen 3Jjdykkdad reuna-aluetta sivuttaissuojaksi
iskuja vastaan. Edelleen entuudestaan tunnetussa lait-
teessa on havaittavissa suhteellisen suuren hylkytavara-
maardn syntyminen, mikd johtuu jéannitysten syntymisesta
paperiradan saumauksessa kuplapehmusteradan ja liittyvéan
taitteen kanssa. Edelleen on epdedullista, ettad valmis-
tettavan lahetyskuoren koon sa@ataminen voidaan suorittaa
vain suhteellisen monimutkaisesti ja aikaavievasti.

Julkaisussa DE-0S 21 64 152 on esitetty suo-
jasailié Jja menetelmd lahetyskuoren valmistamiseksi,
jossa tosin on yksi sivuttainen reunasaumaus, toisaalta
kuitenkin taittovaiheen takia sellaisten lé&hetyskuorien
valmistaminen, joissa on jokapuolelta stabiili reuna-
alue, ei ole mahdollista.

Julkaisussa US 39 96 712 on tuotu esiin laite
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kirjekuorien automaattiseksi tuottamiseksi, johon lait-
teeseen kuuluu yksinkertainen koonasetus pyérivien
saatdhammaspydrien avulla, Jjotka ovat tartunnassa jar-
jestelmaan, jossa on hammastankoja Jja karoja. Suhde
erityisten kuplapehmusteisten léhetyskuorien valmistami-
seen ja siihen liittyviin ongelmiin puuttuu.

Keksinnoén tarkoituksena on kehittda johdannossa
mainittua laitetta siten, ettd toimintajakson aikana
voidaan valmistaa erikokoisia lahetyskuoria mahdollisim-
man ilman hukkaa.

Keksinnén mukaisesti tama tehtava ratkaistaan
patenttivaatimuksessa 1 maaritellyilla ominaisuuksilla.

Keksinnén edulliset tunnusmerkit on esitetty
epaitsendisissa vaatimuksissa.

Keksinnén mukaisen rakenteen perustana on
edullisella tavalla tuoda esiin 1laite ilmakuplapehmus-
teisten lahetyskuorien valmistamiseksi, jossa kaksi tai
useampi pehmustettu lédhetyskuori voidaan valmistaa yh-
della toimintajaksolla. Talléin suhteellisen jaykat
kussakin lahetyskuoressa olevat reunavydhykkeet, jotka
antavat sivuttaista suojaa iskuja vastaan, myotavaikut-
tavat jatteen vahenemiseen valmistuksessa. Sitapaitsi
kuplapehmustekalvon saumauksella paperiradan kanssa on
olennainen osuus jatteen vahentamisessd Jja se palvelee
siten laitteen kayttévarmuuden parantamista. Suuripinta-
alainen saumaus mahdollistaa myés edullisella tavalla
jannitysten vahentédmisen paperiradan ja kuplapehmuste-
kalvoratojen valilla ja siten myos olennaisestl myodta-
vaikuttaa laitteen kayttévarmuuteen ja hukan vahentami-
seen. Erilaisten lahetyskuorikokojen valmistus kokonais-
konseptin takia olennaisesti yksinkertaistettu.

Keksinnén edullisen sovellutuksen mukaisesti
ennen leikkauslaitetta on jéarjestetty radanchjauslaite
kummankin 1liitetyn paperiradan kulun korjaamiseksi,
joka edullisesti myotavaikuttaa nopeaan ja luotettavaan
valmistukseen ilman hukkaa, koska ennen leikkauslaitetta
tapahtuu yhteensaumattujen kuplapehmustekalvoratojen
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kanssa yhdistettyjen paperiratojen tehokas korjaus.

Edullisesti pitkittdis- ja poikittaissaumaus-
laitteiden 3j&lkeen on Jjarjestetty jddhdytyslaitteet
luotettavan saumauksen tehostamiseksi ja valmistusvar-
muuden kohottamiseksi.

Alueelle, joka on lahella kulkusuunnassa pape-
riratoihin sivuttaisesti 3jarjestettyja kuoriaukkoja,
ilmakuplakalvojen valiin on jarjestetty pitkittaissau-
mauksen yhteydessa PTFE-lista, joka estda kuoriaukkojen
saumauksen, jolloin edelleen edullisesti kutakin pitkit-
taissaumauslaitetta varten paperiratojen pitkittais-
saumauksessa on jarjestetty yksi kuhunkin pitkittais-
saumauselementtiin kiinnitetty, sé&dadettava ja yli sau-
mauspinnan kulkeva purettava PTFE-rata likaantumista
tai kiinnitakertumista vastaan. Myés nama toimenpiteet
mydtavaikuttavat edelleen hukan védhentamiseen kuplapeh-
musteisten lahetyskuorien valmistuksessa.

Laitteen sovittamiseksi erilaisiin lahetys-
kuorikokoihin keksinnén eraassa edullisessa sovellutuk-
sessa on Jjarjestetty pituussdidtélaite Ja saatolaite
kuorikokoa varten, 3jolloin koonsaatdélaitteeseen kuuluu
hammastangot kulkusuunnassa ja poikittaisesti paperira-
tojen kulkusuuntaa vastaan ja jolloin hammastangot ovat
yhteistoiminnassa hammaspyérien kanssa, jotka on laake-
roitu saumauslaitteiden saumauselementteihin Jja jaah-
dytyslaitteiden jadahdytyselementteihin. T&lléin on edel-
leen edullista, jos ainakin poikittaiskoon sédadénohjaus-
ta varten on jarjestetty laitteeseen kiinnitetyt mitta-
asteikot paperiradan kulkusuunnan kummallekin puolelle.

Lahetyskuorien poikittaisleikkausta varten on
edullisesti jadrjestetty valokenno-ohjaus poikkileikkauk-
sen maaraamista varten, jolla voidaan toimia kosketuk-
settomasti ja nopeasti.

Ilmakuplapehmustekalvojen kanssa saumattujen
paperiratojen kuljetus tapahtuu edullisesti vetorullil-
la, jotka ovat kosketuksissa paperiradan keskelle muo-

dostettuun pitkittidissaumaan ja paperiradan sivureunoi-
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hin, Jjolloin edullisesti radankulkuohjaukseen kuuluu

saumatun paperiradan reuna-alueella paperiradan kulku-

suunnassa ulospain kallistettu, vapaasti pydérivd ohjaus-
rulla ja paperiradan kulkusuunnassa ulospdin kallistet-

tu, vapaasti pyoériva puristusrulla, jolloin puristus-

rulla ainoastaan paperiradan siirtyessd on vastakkaisel-
la reunalla vasten paperirataa ja jolloin puristusrullan
kosketusaika on saadettava ajastimen avulla.

Myés paperiradan kulun tunnistamiseksi on
jarjestetty valokenno edullisesti kuhunkin reunaan,
jonka valokennon signaalin avulla puristusrullan asetta-
minen vastassa olevaan reunaan on aktivoitavissa s&hkdi-
sesti ohjatulla paineilmasylinterilla.

Eraan edullisen sovellutuksen mukaisesti pape-
riratojen kulkusuunnassa ennen radankulun ohjauslai-
tetta on jarjestetty puristuslaite suljinreikien tekemi-
seksi lappiin ja lappien viistottamiseksi, johon kuuluu
hammastangot, niiden kanssa yhteistoiminnassa olevat
hammaspydérat saatéa varten ja mitta-asteikko. Tama ei
ole edullista ainoastaan yksinkertaisesti toteutettua
ja nopeasti tapahtuvaa saatda varten koonmuutoksen
yhteydessi, vaan mahdollistaa esimerkiksi myés suljin-
reikien aseman yksiléllisen s&&don.

Seuraavassa keksintoa selostetaan sovellutus-
esimerkein viitaten oheiseen piirustukseen, jossa
kuvio 1 on sivukuva laitteesta ilmakuplapehmusteisten
lahetyskuorien valmistamiseksi;
kuvio 2 kuva ylhaalta kuvion 1 laitteistosta;
kuvio 3 leikkaus leikkauslinjaa III - III pitkin kuvios-
sa 1;
kuvio 4 kuva ylhaalta Kkuviossa 3 esitetysta pintasau-
mauslaitteesta;
kuvio 5 leikkaus leikkausviivaa V - V pitkin kuviossa 1
radankulun ohjauslaitteen esittamiseksi;
kuvio 6 kuva ylhaalta kuvion 5 mukaisesta radankulun
ohjauslaitteesta;
kuvio 7 sivuleikkaus kuvion 5 mukaisesta radankulun
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ohjauslaitteesta,

kuvio 8 1leikkaus leikkauslinjaa VIII =~ VIII pitkin
kuviossa 1 pituussaumauslaitteen esittamiseksi;:

kuvio 9 kuva ylhaalta kuvion 8 esittamdsta pituussau-
mauslaitteesta;

kuvio 10 kuva ylhadltd osasta saumatuista leikkaamat-
tomista paperiradoista; ja

kuvio 11 leikkaus leikkausviivaa XI - XI pitkin kuviossa
10.

Kuvioissa 1 ja 2 esitetdan yksi sovellutusesi-
merkki kuplapehmustettujen lahetyskuorien valmistuslait-
teesta 10. Laitteessa 10 kuplapehmustetut lahetyskuoret
tehddan paperiradoista ja kuplakalvoradoista ja valmis-
tetaan useassa laitteessa, jotka on sijoitettu konesuun-
nassa yhteen.

Kuvioiden 1 ja 2 esitys on osittain kaavamainen
rakenteen ja keksinnén mukaisen laitteiston toimintata-
van selityksen helpottamiseksi. Kuljetussuuntaan ndhden
on laitteistossa 10 ensin purkauslaite 11 kaksine pape-
rirullineen 12 ja 13, jolloin paperirulla 12 on suun-
niteltu valmistettavan ldhetyskuoren ylemmdksi paperi-
radaksi 14 ja paperirulla 13 alemmaksl paperiradaksi
15. Paperi on pdallystetty ja on esimerkiksi natriumsel-
luloosapaperia. Ylempi paperirata 14 3ja alempi paperi-
rata 15 johdetaan ohjauspydrajarjestelman lapi, joka on
sijoitettu kehykseen 16.

Purkauslaitteeseen 11 on 1lisdksi sijoitettu
kaksi rullaa 17, 3joissa kummassakin on sulkemisnauha
18, joka johdetaan laitteeseen 19 sulkimien prosessissa
valmistamista varten. Paperirullien 12 ja 13 ylapuolella
on kehyksessd 16 nosturi 20 nostolaitteineen noin 800
mm-halkaisijaisten paperirullien vaihtoa 3ja paperin
painokoneen 21 painosylinterin vaihtoa varten. Paperin
painokone 21 koostuu mieluiten noin 1270 mm leveéasta
fleksopainokoneesta.

Ylempi paperirata 14 kulkee paperin painockoneen
21 lapi keskeytyksettd ja se kuljetetaan ylempien pape-
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riradan vetolaitteiden 22 avulla. Alemmat paperiradan
vetolaitteet 22 on suunniteltu alemman paperiradan 13
keskeytymatonta kuljettamista varten. Paperin painokone
on sijoitettu yhdessa kuviossa esittadmdttoman moottorin
kanssa painokoneiston runkoon 23, Jjoka on kiinnitetty
yhteen purkauslaitteen 11 kehyksen sekd nosturin ja
nostolaitteen 20 ohjauskiskon kanssa.

Paperiratojen 14 ja 15 kulkusuunnassa on kupla-
kalvorullien purkauslaite 24, johon on jarjestetty kaksi
kaksoispurkainta yhteensa neljaa rullaa varten. Kak-
soispurkaimen suunnittelun ansiosta ei rullien vaihdon
yhteydessa voi syntya seisokkeja. Kaksoispurkain 24 on
sen lisaksi varustettu kuviossa esittamattémalla 1lii-
mausasemalla, jossa kuplakalvoradan rullan loppu liite-
taan seuraavan rullan kuplakalvoradan alun kanssa yhteen
paittain. Rullat 25 ja 26 ovat vaihtoehtoisesti ylemman
kuplakalvoradan 27 syottéd varten, kun taas alenmat
rullat 28 3ja 29 on tarkoitettu alemman kuplakalvoradan
syottoa varten.

Laitteisto 10 on tarkoitettu ndytepussien kaksi
rinnakkain valmistamista varten. Tahan tarkoitukseen
johdetaan ylemmdn paperiradan 14 ja alemman paperiradan
15 valiin ylempi kuplakalvorata 27 ja alempi kuplakal-
vorata 30, jolloin alempi paperirata 15 on molemmin
puolin suunnitellun lapan koon verran ylempda paperira-
taa 14 leveampi. Talle alemman paperiradan 15 ulkopuo-
lelle jaavalle alueelle rullataan 31:1la merkitylla
laitteella sulkemisnauha. Myés laite 31 on liitetty
kiintedna yksikkéna kehykseen 16.

Sen jalkeen kun molemmat kuplakalvoradat 27 ja
30 on ohjattu molempien paperiratojen 14 ja 15 siséaan,
joutuvat ne pintasaumauslaitteeseen 32 kuplakalvoratojen
osa- tai kokopintasaumausta varten paperin kanssa. Taman
pintasaumauslaitteen 31 yksityiskohtia selostetaan viela
kuvioiden 3 ja 4 yhteydessd. Mydés taman pintasaumaus-
laitteen 32 kehys on kiinted yksikké kehyksen 16 kanssa.

Pintasaumauslaitteen 32 jalkeen on jarjestetty
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pituussaumauslaite 33, Jjossa naytepussien valitun koon

mukaisesti molempien paperiratojen vdlissid niiden kulku-
suunnassa tapahtuu kuumasaumaus. Taman pituussaumaus-

laitteen yksityiskohtia selostetaan kuvioiden 8 Jja 9

yhteydéssé. Myos pituussaumauslaitteessa on kehys, joka

on yhdistetty muiden laitteiden kehyksen kanssa kiin-

teaksi.

Sitten seuraa pituusjdahdytyslaite 34, jossa
vahintdan paperiradan keskelld oleva vield kuuma sauma
jdahdytetadn. Sita seuraavat poikittaissaumauslaite 35,
jossa kuoren suunnitellun koon mukaisesti paperiradan
poikkisuunnassa tehddan saumat. Naiden kuumien poikit-
taissaumojen jaahdytys tapahtuu vadlittémasti seuraavassa
jadhdytyslaitteessa 36. Yhdessa sitten seuraavista
meistolaitteista 37, 38 tapahtuu sulkemislappien rei'it-
taminen ja sulkemislappien viistocaminen. Laitteet 34 ja
38 ovat samoin kiinnitetty kehykseen 16 kiinteéasti
liitettyyn kehykseen.

Pituusjaahdytyslaitteen 34 Jja poikittaissau-
mauslaitteen 35 alapuolelle on suunniteltu ohjauslaite
39 radan tahdittaisen liikkeen kadyntia ja synkronisoin-
tia varten, johon vaikuttavat kaikki laitteet.

Viitenumerolla 40 esitetaadn eteenpainvetotela-
jarjestelmda, johon on suunniteltu kolme rullaa, jotka
tarttuvat keskelld olevan sauman alueella 3ja kuorien
lappien alueella. Leikattavien kuorien leikkauskohdan
madrittamiseksi seuraa sitten valokenno-ohjaus 41, jonka
jadlkeen on sitten suunniteltu radankulun ohjauslaite
42. Leikkauskohdan maarittavan valokenno-ohjauksen seka
radankulun ohjauslaitteen yksityiskohtia selitetééan
kuvioiden 5 - 7 yhteydessd. Mainitut laitteet ovat myés
kiintedsti kehyksessa, joka on kiinnitetty yhtendisesti
kehykseen 16.

Viitenumerolla 43 kuvataan pyoérdveistd, jolla
yhteensaumatut paperiradat leikataan keskeltd. Lisaveto-
laite on suunniteltu 44:n kohdalla. Mydés tédma vetolaite
koostuu kuten vetolaite 40 teloista, joissa on kohotetut
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rullat, Jjotka tarttuvat sauman kohdalla yhteensaumat-
tujen paperiratojen molemmin puolin. Viitenumerolla 45
kuvataan poikkittaisleikkauslaitetta, jossa poikittais-

sauman kohdalla tapahtuu poikittaisleikkaus valokenno-

ohjauslaitteen 41 saataman leikkausohjauksen mukaisesti.
lLaitteiston viimeisen osan muodostaa purkupdyta 46,

jolle valmistetut kuoret pannaan yksitellen. Taman

purkupdéydén teline on kiintea muun laitteiston kehyksen

kanssa.

Laitteiston 10 kayttdlaitteista on yksinker-
taistamiseksi esitetty vain eteenpadinvetojérjestelman
40 alapuolella oleva sahkémoottori 47. Saumaus-, jdahdy-
tys- ja meistolaitteiden kdyttd tapahtuu pneumaattisten
painesylintereiden avulla, jotka sydéstetddn yhdessa
tyotahdissd, joka madrataan valitun arkkikoon ja veto-
nopeuden seka saumauslaitteissa vallitsevan lampétilan
mukaan. Laitteisto voi valmistaa pussikokoja 100 - 500
mm tyéleveyden ollessa 1100 mm ilman tydékalujen vaihtoa.
Tahan tarkoitukseen on laitteille suunniteltu yksinker-
tainen saatélaite, jolla kammen avulla kehykseen kiin-
nitettyjen hammassauvojen védlityksella voidaan suorittaa
saumaus- ja jaahdytyslaitteen seka meistolaitteiden
s4atd, jolloin saumauslaitteen molemminpuolisissa kulis-
seissa on kussakin koko pituudelle kiinnitetty mittanau-
ha tai mitta-asteikko kunkin koon saatamiseksi millimet-
rin tarkkuudella lyhyessad ajassa. Leikatun kappaleen
pituuden sadtémiseksi tapahtuu kayttoékoneessa kampikie-
pon saadén avulla. Leikatun kappaleen pituus voidaan
valita mielivaltaisesti 100 ja 500 mm valilla. Laitteis-
ton tydénopeus oli prototyypisséd noin 40 tyétahtia minuu-
tissa. Kaksi rinnakkain tapahtuvasta valmistuksesta
johtuen téma vastaa 80 naytepussin valmistusta minuutis-
sa.

Prototyypeissa oli pituussaumauksen lampétila
keskisaumassa ja poikittaissaumauksessa noin 250 °C,
kun taas sulkemisldppien alueella valittiin 230 °C
lampétila. Kulloinkin kaytettavat léampétilat voidaan
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saataa materiaaliominaisuuksista ja tyénopeudesta riip-
puen optimaaliselle tehokkuudelle minimaalisen lampo-
energiatarpeen vallitessa.

Rakennetussa prototyypissd ohjattiin saumaus-
laitteita nokkakiskoilla. Toivottujen néytepussien
kokojen saataminen voitiin suorittaa suunnitellulla
saatolaitteella el ainoastaan rakenteellisesti erittain
yksinkertaisesti, vaan myés helppokayttdisesti, jolloin
kiinteat arkkikoon merkinndt helpottivat kiinteiden
saatdéjen loytamista,

Pintasaumauslaite 32 on esitetty kuviossa 3
konesuunnassa ja kuviossa ¢ ylhaalta. Kehyksessa 50,
joka on kiinteadsti integroitu laitteiston 10 kehykseen,
on suunniteltu kiskoille 51 kehysluisti 52, Jjoka voi-
daan kiinnittaa kiskoille kiristysruuvien avulla yhteen
asentoon, joka voidaan saataa tassa esittamattoman
sdatolaitteen avulla, joka hammastaa kuviossa 4 viitat-
tuihin hammassauvoihin.

Kehysluistissa 52 on kolme poikittaisprofii-
lia 54 - 56. Poikittaisprofiileihin 54 on kiinnitetty
kaksi paineilmasylinteria 57 ja 58. Poikittaisprofiili
55 kannattaa virranjakainta 59, josta léhtevadt séhkdiset
lampéjohdot 60' ja 61' ylempdan saumauslevyyn 62 ja
sahkéiset lampdjohdot 63 ja 64 alempaan saumauslevyyn
65. Lampdjohtoihin 63 ja 64 on viitattu yksinkertaisuu-
den vuoksi vain kehysluistin 52 alapuolella.

Kuviossa 4 on paperiratojen kulkusuunta merkit-
ty nuolella. Paineilmasylinterit 57, 58, 60 ja 61 tart-
tuvat kukin ménnanvarsillaan nivelletystl saumauslevyn
62 ylapuolella kulkevaan kaksoispoikittaisprofiiliin 66
tai 67. VYlempi saumauslevy 62 voidaan painaa paineil-
masylinterien 57, 58, 60 ja 61 avulla alemmalle saumaus-
levylle 65, joka on kiinnitetty kehysluistiin 52. Paine-
jlmaventtiilien 57, 58, 60 ja 61 ohjaaminen tapahtuu
ohjausventtiilijérjestelman 68 avulla, joka on liitetty
pneumaattisten letkujen 69 - 72 kautta paineilmasylinte-

reihin.
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Ylempi saumauslevy 62 ja alempi saumauslevy 65

ovat suunnilleen yhta suuria 3ja muodoltaan nelikulmai-
sia. Niiden 1lampdétila on termostaattisesti jarjestetty
ja sdadettavissa.

Radankulun ohjauslaite 42 on esitetty kaavamai-

sestl Kuvioissa 5 - 7. Peruskehykseen 80, joka on lait-

teiston 10 muun kehyksen kanssa yhteen kiinnitetty, on
poikittaisprofiiliin 81 kiinnitetty paineilmasylinterit

82 ja 83.

Paineilmasylinterin 82 mannanvarsi on yhden

vetorullan 84 akselin kanssa yhteydessa. Vetorulla 84

on asetettu paperiradan kulkusuunnassa viistosti ulos-

pain. Samalla tavalla on paineilmasylinteri 83 kiin-

nitetty vetorullan 85 kayttoakseliin, joka on asetettu

paperiradan kulkusuunnassa viistosti ulospain. Vetorul-

lat 84 tai 85 voidaan siirtaa paineilmasylinterien 82

tai 83

avulla alas koskettamaan alemman paperiradan

ulkoreunaa, Jjolloin tdma paperiradan kosketuspinta
kulkee laitteistoon kiintedsti sijoitetuilla ohjausrul-

1illa 86

tal 87, jotka ovat kunkin rinnastetun vetorul-

lan kanssa vastaavassa viistoasennossa. Paineilmavent-
tiilien 82 tai 83 ohjaamiseksi on Jjarjestettu ohjaus-
venttiili 88, joka on yhteydessa paineilmajohtojen 89

ja 90 kautta paineilmasylinteriin 83 ja paineilmajoh-

tojen 91

ja 92 kautta paineilmasylinteriin 82.
Kuten kuvioiden 6 ja 7 yhteydessa selviaa,

joissa paperiradan kulkusuunta on merkitty nuolella, on

polkittaisprofiiliin 81 paperiradan reuna-alueen ylapuo-

lelle suunniteltu kaavamaisesti esitetyt valokennot 94

ja 95, jotka rekisterdéivat paperiradan reudan. Valoken-
not 94 ja 95 ovat esittéméttémdlla tavalla sdhkdisesti
yhteydessd ohjausventtiiliin 88. Paperiradan poiketessa
yhdelle puclelle, esimerkiksi kuviossa 6 konesuunnassa

olkealle,

antaa valokenno 95 signaalin releelle, jonka

kautta paineilmasylinterid 83 ohjataan magneettiventtii-
1in muodossa olevan ohjausventtiilin 88 avulla. N&in
painetaan vetorulla 85, joka oli alunperin kuten veto-

rulla 84

rinnakkaisten ohjausrullien 87 tai 86 asemaan
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nidhden ulkopuolella, koskettamaan paperiradan reunaa,
jolloin vetorulla vetdad paperirataa puoleensa yléspéin
viistoasentonsa ansiosta, kunnes valokennolla 95 el
enda todeta poikkeamaa. Samalla tavalla on valokenno 94
paperiradan vastakkaiselle puolelle sijoitetun paineil-
masylinterin 82 kanssa yhteistydssd. Vetorullan 84 tai
85 kulloinenkin paperiradalla viipymisaika voidaan
madratad joko vastakkaisella puolella olevasta valoken-
nosta ladhtéisin olevalla poikkeama-signaalilla tai
aikareleen avulla. Edelleenkin voidaan edullisesti
muuttaa mydés vetorullista ja ohjausrullista muodostetun
vetolaitteen viistoasentoa kulloinkin vallitsevia olo-
suhteita vastaavaksi.

Radan kulun ohjauslaitetta 42 voidaan kayttaa
yleisesti radan kulun kontrolliin ratamateriaalien
kohdalla, jotka pyrkivat kulkusuunnassa sivuttaispoik-
keamaan, etenkin * 10 mm alueella, jolloin radan suunta
voidaan pitda + 1 mm:n toleranssilla pysyvana.

Kuviossa 6 on edelleenkin suunniteltu valoken-
no-ohjaus yhdelld paperiratojen ylapuolella keskelle
sijoitetulla valokennolla 96, joka on kiinnitetty kehyk-
seen 80 kaantdévarren avulla saadettavasti. Valokenno-
ohjaus 96 vaikuttaa ylemmdn paperiradan 14 keskisauman
99 kohdalla poikittaismerkintdan 98, suorittaakseen
poikittaisleikkauslaitteen 45 tarkasti kohdistetun
ohjauksen. Paperiratojen sijainti t&lld alueella kay
selvasti ilmi kuvioista 10 ja 11. Ylempi paperirata 14
on ylemmin kuplakalvoradan 27 ylépuolella Jja alempi
kuplakalvorata 30 on alemman paperiradan 15 kanssa
pituussuunnassa keskelld liitetty toisiinsa pituussauman
99 ja poikittaissuunnassa poikittaissaumojen 100 avulla.
Reuna-alueelle suunnitellut pitkittdissaumat 10la, 101b,
102a ja 102b yhdistdvat toisiinsa ylemmén paperiradan
14 ylemmdn kuplakalvoradan 27 kanssa tal alemman paperi-
radan 15 alemman kuplakalvoradan 30 kanssa, jotta nayte-
pussin suualue pysyy avoimena. Alemman paperiradan 15
ylemman paperiradan 14 yltdviin osiin, jotka ovat tar-
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kiinnitetaan sulkemis-

nauhapurkaimesta 31 tulevat sulkimet 103.

Kuviocissa 8 Jja 9 on pituussaumauslaite 33

esitetty kaavamaisesti selityksiad varten. Pituussaumaus-
laite 33 koostuu rungosta 105 kolmine poikittaisprofii-
leineen 106, 107 ja 108. Kehys 105 on kiinnitetty lait-
teiston 10 muuhun Xehykseen. Poikittaisprofiiliin 106
ja poikittasiprofiiliin 108 on kuhunkin kiinnitetty

paineilmasylinterit 109, 110, 11

1 tai vastaavasti 112,

113 ja 114, Jjolloin paineilmasylinterien 109 ja 112

mannanvarret on nivelletty sivuttaiseen saumauskiskoon

115, jolloin paineilmasylinterien 110 ja 113 mannanvar-

ret on nivelletty radan keskelle sijoitettuun saumaus-

kiskoon 116 Jja jolloin paineilmasylinterien 111 ja 114

mannanvarret on nivelletty toiseen reunaan suunniteltuun

pitkittaissaumauskiskoon 117.

Paineilmasylinterien

yhteinen ohjaus tapahtuu keskitetyn paineilmaohjausyk-
sikén 118 avulla tassid esittamattémien letkuliitoksien
kautta tahtia vastaavasti. Ohjausyksikké 118 on kiin-

nitetty poikittaisprofiiliin 107
Poikittaisprofiilin 106

ulkopuolella on kone-

suunnassa suunniteltu kaavamaisesti saatélaitteet 120,
121 ja 122, jotka on kiinnitetty paineilmasylintereihin

109, 110 ja 111. Samalla tavalla

ovat poikittaisprofii-

1in 108 ulkopuoclella kaavamaisesti sadatélaitteet 123,

124 ja 125 paineilmasylintereita

112, 113 ja 114 varten

Kaikki paineilmasylinterit on sijoitettu poikittaispro-

fiileihin 106 tai 108 liikkuvast

i ja ne voidaan saaté-

laitteiden 120 - 125 avulla asettaa poikittain kuviossa
9 nuolella osolitettuun konesuuntaan nahden. Kuviossa 8
on poikittaisprofiilin 108 alapuolella esitetty hammas-

sauva 126, jonka kanssa tédssa es

ittamattomat saatdlait-

teiden 121 - 125 hammaspydrat hammastavat sdatda varten.

Saumauskiskoihin 115, 1
kiinteat saumauskiskot 127, 128

16 ja 117 on rinnastettu
ja 129, Jjoiden lampo-

tila on saadettavissa, kuten saumauskiskojen 115 - 117,

jolloin léampétilaa varten on

suunniteltu termostaat-
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tisaatd. saumauskiskojen 115 ja 117 saumauspinnan alu-

eelle on suunniteltu sdddettava suojalaite, joka koostuu
saumauselementtien reunoille pituustelojen ymparille

kelatusta PTFE~radasta 130 tai 131. T&min suojalaitteen

avulla voidaan pituussaumauselementtien 115 ja 117

pituussaumauspinnat suojata tehokkaasti likaantumista

vastaan pussien suualueella tapahtuvan liimaantumisen

ja vahingoittumisen estamiseksi. Jos kontaktipinta on

likainen, tarvitsee ainoastaan yhdelle pituustelalle

kelattu PTFE-rata tulla kelatuksi pitemmalle vastapuo-

lella olevalle pituustelalle uuden moitteettoman vaiku-

tusalueen kdyttdédn saamiseksi pituussaumauselementeille.
Koska Kkeskelle sijoitetun pituussaumauselementin 116

kohdalla ei ole vaaraa likaantumisesta ulostydntyvista

sulaneesta kalvosta johtuen, ei tdlle pituussaumauslis-

talle ole suunniteltu taman kaltaista suojalaitetta.

Jotta pussin suualueella ei tapahdu kuviossa
11 esitettyjen pituussaumojen 101a ja 101b tai 102a ja
102b liimaantumista, on kehykseen 105 suunniteltu pape-
riratojen molemmille puolille saumautumisen estava
laite. Kuten kuviossa 8 on osoitettu, koostuu tiama laite
molempien pituussaumauselmenttien 115 tai 117 vieressa
aktiiviseksi tulevasta PTFE-vdlikerroksesta, joka muo-
dostuu niin sanotusta PTFE-silityslusikasta.

Aivan kuten yksittdiset saumauskiskot, ovat
myds jadhdytyskiskot lampétilansa, laitepaineensa kuten
myos paperiradoilla viipymisaikansa suhteen saadettavis-
sa. Termostaatti pitdd myds saumojen jaadhdytyslaitteissa
huolta toivotun lampétilan sdilyttamisesta.

Lajtteisto 10 tyéskentelee sdadettaviassa tah-
dissa yhdessd tuotantolinjassa, jolloin ylempi paperi-
rata 14 ja alempli paperirata 15 kulkevat suojauslait-
teesta 11 peradjédlkeen kuviossa 1 selitettyjen laitteiden
lapi kuplakalvopehmustettujen naytepussien valmistami-
seksi. Keksinnon mukaisesta konseptista johtuen voidaan
kaksi rinnakkain tapahtuvan valmistuksen vallitessa
toteuttaa lyhyet vaihtoajat pussikokojen muutoksille,
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jolloin laitteisto on yksinkertaisesti rakennettujen

yksittdislaittedensa ansiosta erityisen hairiovapaa ja

laitteiston kdyttédén riittavat siihen opastetut henki-

16t. Laitteistossa ei  esiinny Kkuljetusongelmia eika

saumausjalkiad tal sen kaltaisia haittoja, joten tuotan-

non hukka minimoidaan. Saumauksessa esiintyvat paineet

paperiratojen ja kuplakalvoratojen yhdisteessd hallitaan
ilman ongelmia ja koon muutoksen yhteydessad ei tarvitse

keksinnén mukaisen konseptin ansiosta vaihtaa jéahdytys-
kiskoja tai saumauskiskoja, koska siirtaminen kulloisel-
lekin pussikoolle saavutetaan luotettavasti yksinker-

taisilla keinoilla.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Laite ilmakuplapehmusteisten lahetyskuorien
valmistamiseksi, johon laitteeseen kuuluu paperinpur-
kauslaite (11), ilmakuplakalvon purkauslaite (24), aina-
kin yksi pitkittais- Ja yksi poikittaissaumauslaite
(33 vast. 35) valmistettavan lahetyskuoren kutakin
reunaa varten, sydttélaite (40, 44) ilmakuplakalvon
kanssa saumattua paperia varten, laite (43, 45) lahetys-
kuorien ennaltamadrattya kokoa vastaavaa leikkausta
varten, Jja tahtiohjain (39) kuorien valmistamiseksi,
tunnettu siitd, etta paperinpurkauslaite (11)
on 7jarjestetty kahta erillistia paperirataa (14, 15)
varten ja ilmakuplakalvon purkauslaite (24) on jarjes-
tetty Xkahta erillista ilmakuplakalvorataa (27, 30)
varten; etta ennen pitkittdissaumauslaitetta (33) on
jarjestetty pintasaumauslaite (32) kummankin yhdessa-
johdetun paperiradan (14, 15) saumaamiseksi niiden
valissa sisaanjohdettujen kahden ilmakuplakalvon (27,
30) kanssa; etta pitkittais- Ja poikittaissaumauslait-
teet (33 vast. 35) ovat koon mukaisestl saadettavat; ja
etta on Jjarjestetty Kkolme pitkittédissaumauslaitetta
(35).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen lajite, £t u n-
nettu siitd, ettd ennen leikkauslaitetta (43, 45)
on jarjestetty radanohjauslaite (42) kummankin liitetyn
paperiradan kulun korjaamiseksi.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite,
tunnettu siita, etta pitkittais- ja poikittais-
saumauslaitteiden (33 vast. 35) Jjalkeen on jarjestetty
jaahdytyslaitteet (34, 35).

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 3 mukainen
laite, tunnettu siita, etta alueelle, joka on
lahelld kulkusuunnassa paperiradoille (14, 15) sivut-
taisesti jarjestettyja kuoriaukkoja, ilmakuplakalvojen
(27, 30) valiin on jarjestetty pitkittéissaumauksen
yhteydessa PTFE-lista, joka estaa kuoriaukkojen saumauk-
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sen.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 4 mukainen
laite, tunnet tu siitd, etta kutakin pitkittais-
saumauslaitetta (35) varten paperiratojen (14, 15) pit-
kittdissaumauksessa on jarjestetty yksi kuhunkin pitkit-
taissaumauselementtiin (115, 117) kiinnitetty, saadetta-
vad ja yli saumauspinnan kulkeva purettava PTFE-rata
likaantumista tai kiinnitakertumista vastaan.

6. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 5 mukainen
laite, tunnettu siita, etta on jarjestetty
pituussdatdlaite (96, 97) ja saatdlaite (120, 125)
kuorikokoa varten, 3jolloin koonsdatdolaitteeseen kuuluu
hammastangot kulkusuunnassa Jja poikittaisesti (126)
paperiratojen (14, 15) kulkusuuntaa vastaan ja jolloin
hammastangot ovat yhteistoiminnassa hammaspyérien kans-
sa, Jjotka on laakeroitu saumauslaitteiden (33 vast.
35) saumauselementteihin (115, 116, 117) ja jaahdytys-
laitteiden (34, 36) jaahdytyselementteihin.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 6 mukainen
laite, tunnettu slita, ettd on Jjarjestetty
valokenno-ohjaus kuoren poikittaisleikkauksen leikkauk-
sen maardamista varten.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 7 mukainen
laite, tunnettu siita, etta ilmakuplakalvojen
(27, 30) kanssa saumattujen paperiratojen (14, 15) kul-
jettamiseksi on jarjestetty vetorullat (40, 44), jotka
ovat vasten paperirataan muodostettua pitkittadissaumaa
(99) Jja paperiradan (15) sivureunoja.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 2 - 8 mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd laitteeseen (42)
ratakuljetuksen ohjaamiseksi kuuluu saumatun paperira-
dan (15) reunassa paperiradan kuljetusuunnassa ulospéain
kallistettu, vapaasti pyérivd ohjausrulla (86, 87) ja
paperiradan kuljetussuunnassa ulospain kallistettu,
vapaasti pyoriva puristusrulla (84, 85), jolloin puris-
tusrulla (84 vast. 85) ainoastaan paperiradan (15)
siirtyessa on vastakkaisella reunalla vasten paperirataa
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ja jolloin puristusrullan (84 vast. 85) kosketusaika on
ciadettava ajastimen avulla.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 2 - 9 mukainen
laite, tunnettu siita, ettad valokenno (94, 95)
on jarjestetty kuhunkin reunaan paperiradan (15) kulun
tunnistamiseksi, jonka  valokennon signaalin avulla
puristusrullan asettaminen vastassa olevaan reunaan (84,
85) on aktivoitavissa sahkoisesti ohjatulla paineil-
masylinterilléd (82, 83).

11. Jonkin patenttivaatimuksista 2 - 10 mukai-
nen laite, tunnettu siita, etta paperiratojen
(14, 15) kulkusuunnassa ennen radankulun ohjauslaitetta
(42) on jarjestetty puristuslaite (37, 38) suljinreikien
tekemiseksi lappiin ja léppien viistottamiseksi, johon
kuuluu hammastangot, niiden kanssa yhteistoiminnassa

olevat hammaspyordt saatéa varten ja mitta-asteikko.
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PATENTKRAV

1. Anordning for framstdllning av kuvert med
stotdampande material i form av luftblasor bestdende av
en pappersavlindningsanordning (11), en avlidningsanord-
ning (24) foér luftbldsefolie, &tminstone en langs- och
en tvarfdrseglingsanordning (33 respektive 35) fér
kanterna pd kuverten, som skall framstédllas, en driv-
anordning (40, 44) fér det med luftbldsefolie férseglade
pappret, en anordning (43, 45) fér tillskarningen av
kuverten motsvarande det avsedda formatet, och en takt-
styrning (39) fér framstallningen av Kkuverten, k & n-
netecknad darav, att pappersavlindningsan-
ordningen (11) &r anordnad fér tva separata pappersbanor
(14, 15) och avlindningsanordningen (24) fér luftblase-
folien 4r anordnad fér tv4d separata luftbldsefolier
(27, 30), att foére langsfdérseglingsanordningen (33) en
ytforseglingsanordning (32) 4&r anordnad foér att At-
minstone flackvis férsegla de bdda sammanférda pappers-
banorna (14, 15) med de badda mellan dessa inférda luft-
blasefolierna (27, 30), att langs- och tvarforseglings-
anordningarna (33 respektive 35) Aar installbara i be-
roende av formatet, och att &tminstone tre langsfor-
seglingsanordningar (35) ar anordnade.

2. Anordning enligt patentkrav 1, k & n n e-
t ecknad darav, att fore skdranordningen (43, 45)
ar anordnat en banstyrningsanordning (42) fér korrektion
av transporten av de bada férbundna pappersbanorna (14,
15).

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2,
kadannetecknad darav, att efter langs- och
tvarférseglingsanordningarna (33 respektive 35) a&r
anodnat kylanordningar (34, 36)

4. Anordning enligt nagot av féregdende patent-
krav, kdannetecknad darav, att 1 omrddet
nara de 1 transportriktningen fér pappersbanorna (14,
15) sidoordnat anordnade kuvertéppningarna &r anordnat
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mellan de bada luftblasefolierna (27, 30) vid langsfér-
seglingen en PTFE-list, som férhindrar férsegling av
kuvertdéppningarna.

5. Anordning enligt ndgot av féregdende patent-
krav, kannetecknad ddrav, att foér varje
langsférseglingsanordning (35) vid langsférseglingen av
pappersbanorna (14, 15) ar anordnat en pad vardera langs-
férseglingselementet (115, 117) fastad instdllbar och
over forseglingsytan 1ldépande avlindningsbar PTFE-bana
mot forsmutsning eller igenklibbning.

6. Anordning enligt ndgot av féregdende patent-
krav, kadannetecknad darav, att en langdin-
stdllningsanordning (96, 97) och en instédllningsanordn-
ing (120, 125) fér kuvertformat &r anordnade, varvid
formatinstdllningsanordningen uppvisar kuggstédnger |
transportriktningen och tvars (126) transportriktningen
for pappersbanorna (14, 15) och varvid kuggstdngerna
samverkar med kugghjul lagrade i férseglingselementen
(115, 116, 117) pad forseglingsanordningarna (33 respek-
tive 35) och kylelementen pa kylanordningarna (34, 36).

7. Anordning enligt ndgot av féregdende patent-
krav, kannetecknad darav, att en fotocell-
styrning ar anordnad fér snittbestadmning fér tvarskar-
ningen av kuverten.

8. Anordning enligt ndgot av féregdende patent-
krav, kdannetecknad darav, att f6r transpor-
ten av de med 1luftblasefolie (27, 30) férseglade pap-
persbanorna (14, 15) ar anordnat dragrullar (40, 44),
vilka ligger an mot en pd pappersbanan framstdlld langs-
forseglingssém (99) och de sidoordnade kanterna pé
pappersbanan (15).

9. Anordning enligt nagot av patentkraven 2
till 8, kdannetecknad darav, att anordningen
(42) for styrning av bantransporten innefattar vid
kanten av den férseglade pappersbanan (15) en i pap-
persbanans transportriktning utdt snedstalld, fritt
lépande, styrrulle (86, 87) och en 1 pappersbanans
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transprotriktning utét snedstalld, tillordnad, fritt
lépande, tryckrulle (84, 85), varvid tryckrullen (84
respektive 85) endast vid férskjutning av pappersbanan
15 vid den motstdende kanten ligger an mot pappersbanan
och varvid anliggningstiden £6r tryckrullen (84 res-
pektive 85) ar instédllbar med hjdlp av en tidskrets.

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 2
till 9, kannetecknad darav, att en fotocell
(94, 95) ar anordnad for avkanning av transproten av
pappersbanan (15) vid varje kant, med hjalp av vars
signal anldggningen av tryckrullen vid den motstdende
kanten (84, 85) &ar aktiverbar éver en elektriskt styrd
tryckluftcylinder (82, 83).

11. Anordning enligt nagot av patentansprédken
2 £i11 10, kannetecknad darav, att i trans-
portriktningen f6r pappersbanorna (14, 15) fére styran-
ordningen fér bantransporten (42) en stansanordning
(37, 38) ar anordnad for framstdllning av férslutninghdl
£6r flikarna och fér fasning av flikarna, vilka innefat-
tar kuggsténger, med dessa samverkande kugghjul fér
installning och en matskala.
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