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Przedmiotem wynalazku jest sposéb odzyskiwa-
nia gumy i tkaniny ze zuzytych wyrobéw gu-
mowo-tkaninowych, na przyklad opon pojazdéw
bezszynowych, taS§m gumowo-parcianych, wezy i
tym podobnych. Znane w tym zakresie sposoby sg
nieliczne. Polegaja one na tym, zZe odpady
uprzednio pociete na mate kawalki poddaje sie
procesowi rozdrabniania na mlynie tarczowo-pal-
czastym, na ktérym w jednym przelocie rozdrab-
nia sie je jedynie cze$ciowo i po takim rozdrob-
nieniu odpady przekazywane sa na diugie sita po-
trzasane, sluzgce do chlodzenia, odsiewania i sor-
towania, na ktoérych oddzielajg sie z nich czgstecz-
ki najdrobniejsze stanowigce produkt odzysku, a
reszta odpowiednio posegregowana zawraca do po-
nownego rozdrabniania. To ponowne rozdrabnia-
nie dokonuje sie albo na tym samym mtynie, albo
tez na innych mlynach, ktére wyposaza sie w roz-
drabniajgce tarcze o odpowiednio zgeszczonym
rozstawie palcow. Ten zabieg rozdrabniania i od-
siewania powtarza sie tak dlugo, az wszystkie ka-
walki rozdrobniag sie¢ dostatecznie, a porwana
i starta tkanina uwolni sie od gumy.

Dotychczas stosowane sposoby stuzg zadowala-
jaco swemu przeznaczeniu, jednakze wykazujg
przy tym szereg wad takich jak wysokie zapotrze-
bowanie energii dochodzace do 1000 KW/h na tone
przerobionych odpadéw, trudno§¢ w utrzymaniu
hermetyzacji urzadzen i konieczno$é zastosowania
duzej iloSci maszyn w przemystowym ciggu tech-
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nologicznym oraz duzy koszt przekraczajgcy cze-
sto warto§é odzyskanych materialéw. W licznych
przypadkach z tego powodu korzystniej jest od-
pady spali¢ niz je odzyskiwaé.

Powyzsze wady powaznie zmniejsza sposéb be-
dacy przedmiotem wynalazku, ktoéry charaktery-
zuje sie malym zagrzewaniem rozdrabnianych od-
pad6éw, jednokrotnym rozdrabnianiem za pomoca
nozycowego ciecia, nastawnoS$cig granulacji odzy-
skiwanych odpadéw i odsiewaniem gumy i tkani-
ny w strumieniu powietrza i na wialniach. Odzy-
skana guma i tkanina o przystosowanej granulacji
znajda zastosowanie takze w innych niz dotych-
czas wykorzystaniach praktycznych. Przedmiot
wynalazku pokazano na rysunkach, na ktérych
fig. 1 — przedstawia schemat ujmujgcy proces se-
gregacji w ukladzie pionowym, fig. 2 — ten sam
schemat w widoku z géry, fig 3 — cyklon w prze-
kroju poziomym z przyslonietym otworem wloto-
wym, fig. 4 — analogiczny przekr6j przez cyklon
z otworem calkowicie otwartym. Zgodnie z wyna-
lazkiem odpady przecinane sg najpierw na nozy-
cach 1 na paski lub inne ksztalty'o szeroko$ci nie-
przekraczajgcej 10 cm, gdzie réwniez odcinane sa
bezuzyteczne obrzeza, na przykiad druciane wiag-
zania u opon.

Nastepnie paski ukladane sg recznie na prze-
noénik 2, ktéry przenosi je do miynka tngco-stoz-

" kowego 3, gdzie zostaja zmielone na pozadang gra-
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uzyskuje sie przez odpowiednie obroty miyna le-
zgce w granicach 100—800 obr./min. i przy zasto-
sowaniu ciggu powietrza w mlynie do 1,5 m stupa
wody. Zmielone odpady zostajg przekazane za po-~
mocg wentylatora 4 do niskosprawnego cyklonu 5.
Cyklon ten wyposazony jest w nastawng przepu-
stnice 6, pozwalajgcg na uzyskanie najodpo-
wiedniejszej sprawnos$ci. Regulacja przepustnicy
polega na takim ustaleniu predkos$ci wlotowego
powietrza do cyklonu, przy ktérej oddzielana zo-
staje tylko czysta tkanina. W pokrywie cyklonu
jest zainstalowany szklany otwér wzierny oraz w
jego cze$ci przedniej odpowiednie oS§wietlenie po-
zwalajgce na optyczne ustalenie skuteczno$ci dzia-
tania rodzaju mlewa. Mlewo w cyklonie 5 zostaje
rozdzielone na dwa skladniki to jest ciezsze glow-
nie gumowe, ktére opadajg grawitacyjnie na wial-
nie 7 i puszystg lekkg tkanine stanowigcg objeto$§-
ciowo wielokrotno§é gumy unoszong uchodzacym
.z cyklonu powietrzem do cyklonu, gdzie opada na
slimakowsg prase 10, ktéra wtlacza tkanine do pa-
kowarki 11.

Pierwszy- stopien oczyszczenia stanowi wialnia
7, na ktérej prowadzi sie zgrubng segregacje na
gume opadajaca na wialnie 8, piasek i inne ciez-
kie zanieczyszczenia opadajgce do miedzyoperacyj-
nego silosu 13 i niedostatecznie spuszczong tkani-
ne opadajgcg do silosu 14, oraz reszte spuszczonej
tkaniny unoszonej z powietrzem wialni 7 i opada-
jacej nastepnie w cyklonie 15 takze do prasy 10.
Powietrze z cyklonu uchodzi na zewnatrz. Drugi
stopienr oczyszczania gumy stanowi druga wial-
nia 8.

Czysta guma opada W niej do silosu 12, pozosta-
ta za$§ zlaczona z tkaning opada do silosu 16. Uzy-
skane w efekcie segregacji i czyszczenia produkty,
ktére réznia sie miedzy sobg czysto$cia, gatunkiem
gumy, lub innymi wlasno§ciami, przechowuje sie w
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oddzielnych workach 17 wzglednie odtransporto-
wuje luzem. W tym celu dla utrzymania czystosci
produktéw odpady przed mieleniem segreguje sie
w odpowiednie grupy surowcowe, ktoére segreguje
sie wedlug rodzaju gumy. )

Opony i inne wyroby zawierajgce kord z two-
rzywa sztucznego przerabia sie w odrebnym cyklu
przetwérczym, po uprzednim oczyszczeniu apara-
téw. Odzyskane tworzywo kordu posiada wyzsza
warto§é uzytkows jako surowiec wiérny tworzyw
sztucznych, dlatego tez odpady oraz zmielone
wlékno przechowuje sie odrebnie.

Ten spos6éb umozliwia otrzymanie mielonej gu-
my o waskim rozrzucie granulometrycznym na
przyklad 0,4—0,8 mm bez pylu, przy poborze
energii do 100 kW/h na tone przerabianego ma-
teriatu, przy czym odzyskana zmielona guma daje
si¢ w prosty sposéb uwolni¢ od zanieczyszczajgcej
ja tkaniny. )

Zastrzezenia patentowe

Spos6b odzyskiwania gumy i tkaniny ze zuzytych
wyrob6w gumowo-tkaninowych, znamienny tym,
7e paski lub inne ksztaltki zuzytej gumy miele sie
w milynie tngco-stozkowym (3) na pozadang gra-
nulacje, po czym otrzymane mlewo przepuszcza sig
przez wysokoprezny wentylator (4) przenoszacy je
do cyklonu (5), w ktéorym nastepuje rozdzielenie
mlewa na gume i spuszong tkanine, ktéra po
przej$ciu przez cyklon (9) opada na prase (10) i po-
zostaje na pakowarce (11), a pozostala cze§é ciez-
kiego mlewa rozdziela sie na wialni (7) na gume,
i tkanine, a nastepnie w wialni (8), z ktérej oczysz-
czony produkt opada do workéw (17), a spuszczona
tkanina, po przejsciu przez cyklon (15) odbierana
jest na pakowarce (11).
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