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(54) VERBINDUNGSEINHEIT

(57)  Eine Verbindungseinheit zum Verbinden zweier
abgasfiihrender Baugruppen einer Abgasanlage einer
Brennkraftmaschine, umfassend ein ringscheibenarti-
ges Verbindungselement (26) mit einer einem mit dem
Verbindungselement (26) zu verbindenden Gegen-Ver-
bindungselement (24) zugewandt oder/und an diesem
anliegend zu positionierenden Verbindungsseite (42)
und einer von einer Innenumfangsflache (36) des Ver-
bindungselements (26) umgrenzten Durchgriffséffnung

(28) sowie ein in die Durchgriffséffnung (28) eingesetz-
tes, in Richtung einer Rohrldngsachse (L) sich erstre-
ckendes Verbindungsrohr(30), ist dadurch gekennzeich-
net, dass das Verbindungsrohr (30) mit dem Verbin-
dungselement (26) im Bereich der Innenumfangsflache
(36) durch Verschweifung verbunden ist, oder/und dass
das Verbindungsrohr (30) mit einem Zentrierabschnitt
(40) an der Verbindungsseite (42) des Verbindungsele-
ments (26) Ubersteht.

A0
27 Lt L §L{ /7 ;
/{C, 7 l‘%// g /
paias . vy
‘ ’ 13
T 2 zg
: '|| e
L(/I ‘ // / %/‘ ¢
” | v » by
28 2.6 $72 \
/ /!L(
A% 20
Fig. 1

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 828 397 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verbin-
dungseinheit zum Verbinden zweier abgasfiihrender
Baugruppen einer Abgasanlage einer Brennkraftmaschi-
ne, umfassend ein ringscheibenartiges Verbindungsele-
ment mit einer einem mit dem Verbindungselement zu
verbindenden Gegen-Verbindungselement zugewandt
oder/und an diesem anliegend zu positionierenden Ver-
bindungsseite und einer von einer Innenumfangsflache
des Verbindungselements umgrenzten Durchgriffsoff-
nung sowie ein in die Durchgriffséffnung eingesetztes,
in Richtung einer Rohrlangsachse sich erstreckendes
Verbindungsrohr.

[0002] In Abgasanlagen von Brennkraftmaschinen in
Fahrzeugen werden derartige Verbindungseinheiten
eingesetzt, um eine feste und im Wesentlichen abgas-
dichte Verbindung zwischen verschiedenen abgasfiih-
renden Baugruppen herzustellen. Insbesondere werden
derartige Verbindungseinheiten im Ubergangsbereich
zwischen einem sogenannten "Hotend", also einem na-
he einer Brennkraftmaschine sehr heil3e Abgase fiihren-
den Bereich einer Abgasanlage, und einem "Coldend",
also einem bereits etwas abgekiihlte Abgase fiihrenden
Bereich einer Abgasanlage, herzustellen.

[0003] Es istdie Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Verbindungseinheit zum Verbinden zweier abgas-
fuhrender Baugruppen einer Abgasanlage einer Brenn-
kraftmaschine vorzusehen, welche bei einfacher Mon-
tierbarkeit die Anforderungen an die Abgasdichtigkeit er-
flllt.

[0004] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe geldst
durch eine Verbindungseinheit zum Verbinden zweier
abgasfiihrender Baugruppen einer Abgasanlage einer
Brennkraftmaschine, umfassend:

- einringscheibenartiges Verbindungselement mit ei-
ner einem mit dem Verbindungselement zu verbin-
denden Gegen-Verbindungselement zugewandt
oder/und an diesem anliegend zu positionierenden
Verbindungsseite und einer von einer Innenum-
fangsflache des Verbindungselements umgrenzten
Durchgriffs6ffnung,

- ein in die Durchgriffséffnung eingesetztes, in Rich-
tung einer Rohrlangsachse sich erstreckendes Ver-
bindungsrohr.

[0005] Die erfindungsgemalle Verbindungseinheit
zeichnet sich dadurch aus, dass das Verbindungsrohr
mit dem Verbindungselement im Bereich der Innenum-
fangsflache durch Verschweiflung verbunden ist,
oder/und dass das Verbindungsrohr mit einem Zentrier-
abschnitt an der Verbindungsseite des Verbindungsele-
ments Ubersteht.

[0006] In dieser Verbindungseinheit sind verschiede-
ne vorteilhafte Aspekte verwirklicht. Zum einen gewahr-
leistet die Verbindung des Verbindungselements mit
dem Verbindungsrohr im Bereich der Innenumfangsfla-
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che des Verbindungsrohrs, dass bei Herstellung der
Schweillverbindung Verformungen insbesondere des
Verbindungselements weitestgehend vermieden wer-
den kénnen. Damit wird eine sehr gute Gasdichtigkeit
bei Erzeugung einer Verbindung zwischen dem Verbin-
dungselement und einem Gegen-Verbindungselement
erreicht. Der Aspekt des Bereitstellens eines Zentrierab-
schnitts an der Verbindungseinheit erleichtert durch die
vermittels dieses Zentrierabschnitts eingefiihrte Zen-
trierfunktion bezlglich eines Gegen-Verbindungsele-
ments den Zusammenbau einer Abgasanlage.

[0007] Um die Schweilverbindung zwischen dem Ver-
bindungsrohr und dem Verbindungselement an der In-
nenumfangsflache erzeugen zu kdénnen, wird vorge-
schlagen, dass das Verbindungsrohr in seinem von der
Innenumfangsflache axial Uberlappten Langenbereich
wenigstens eine eine Rohrwandung des Verbindungs-
rohrs vollstandig durchsetzende SchweilR6ffnung auf-
weist, und dass das Verbindungsrohr durch eine in der
wenigstens einen SchweiR6ffnung gebildete Verschwei-
Rung mit dem Verbindungselement verbunden ist.
[0008] Um dabei tUber einen moglichst groRen Um-
fangsbereich eine derartige Schweillverbindung bereit-
stellen zu kénnen, kann das Verbindungsrohr eine Mehr-
zahlvonin Umfangsrichtung umdie Rohrlangsachse auf-
einanderfolgenden SchweiR6ffnungen aufweisen.
[0009] Um bei derartiger Ausgestaltung auch in Um-
fangsbereichen zwischen unmittelbar aufeinanderfol-
genden SchweilR6ffnungen einen gasdichten Abschluss
zwischen dem Verbindungsrohr und dem Verbindungs-
element bereitstellen zu kdnnen, wird vorgeschlagen,
dass im Bereich wenigstens eines, vorzugsweise jedes
zwischen zwei in Umfangsrichtung unmittelbar aufeinan-
derfolgenden SchweilR6ffnungen gebildeten Steges eine
die in diesen SchweilR6ffnungen gebildeten Verschwei-
Rungen in Umfangsrichtung verbindende Verschwei-
Rung gebildet ist.

[0010] Weiter ist vorteilhaft, wenn wenigstens eine,
vorzugsweise jede Schweil36ffnung in Umfangsrichtung
um die Rohrlangsachse langgestreckt ist. Fiir die Erzeu-
gung einer stabilen, gleichwohl aber gasdichten Anbin-
dung ist es dabei vorteilhaft, wenn ein Umfangsabstand
von in Umfangsrichtung um die Rohrlangsachse unmit-
telbar aufeinanderfolgenden SchweiR6ffnungen im Be-
reich von 2 mm bis 6 mm ist, oder/und wenn eine axiale
Breite  wenigstens einer, vorzugsweise jeder
Schweil6ffnung im Bereich von 2 mm bis 3 mm ist.
[0011] Die Erfindung betrifft ferner eine Verbindungs-
baugruppe zum Verbinden zweier abgasfiihrender Bau-
gruppen einer Abgasanlage einer Brennkraftmaschine,
umfassend eine Verbindungseinheit mit dem vorange-
hend beschriebenen, erfindungsgemaflen Aufbau und
ein mit einer Gegen-Verbindungsseite dem Verbin-
dungselement der Verbindungseinheit zugewandt
oder/und daran anliegend zu positionierendes ringschei-
benartiges Gegen-Verbindungselement, wobei in dem
Gegen-Verbindungselement eine der Durchgriffs6ffnung
entsprechende Zentrier6ffnung vorgesehen ist.
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[0012] Um dabei eine feste Verbindung zwischen dem
Verbindungselement und dem Gegen-Verbindungsele-
ment bereitstellen zu kdnnen, kann die Verbindungsbau-
gruppe wenigstens ein Verbindungsorgan zum festen
Verbinden des Verbindungselements mit dem Gegen-
Verbindungselement umfassen.

[0013] Fir eine besonders einfach herzustellende,
gleichwohl jedoch stabile Verbindung wird vorgeschla-
gen, dass das wenigstens eine Verbindungsorgan einen
das Verbindungselement oder/und das Gegen-Verbin-
dungselement durchgreifenden Verbindungsbolzen um-
fasst.

[0014] Die Zentrierfunktion kann dadurch besonders
effizient bereitgestellt werden, dass bei mit dem Verbin-
dungselement verbundenem Gegen-Verbindungsele-
ment die Durchgriffs6ffnung und die Zentrieréffnung zu-
einander im Wesentlichen deckungsgleich sind. De-
ckungsgleich bedeutet im Sinne der vorliegenden Erfin-
dung, dass die beiden Offnungen mit gleicher Offnungs-
querschnittsgeometrie, gleicher Offnungsquerschnitts-
gréRe und beziglich der Rohrlangsachse gleicher radi-
aler Positionierung bereitgestellt bzw. angeordnet sind.
[0015] Zum Zentrieren des Verbindungselements be-
zuglich des Gegen-Verbindungselements kann bei mit
dem Verbindungselement verbundenem Gegen-Verbin-
dungselement der Zentrierabschnitt des Verbindungs-
rohrs in die Zentrier6ffnung eingreifen.

[0016] Die Erfindung betrifft ferner eine Abgasanlage,
umfassend eine erfindungsgemal aufgebaute Verbin-
dungsbaugruppe, wobei mit dem Verbindungsrohr eine
erste abgasflihrende Baugruppe verbunden ist und mit
dem Gegen-Verbindungselement eine zweite abgasfiih-
rende Baugruppe verbunden ist.

[0017] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend mit
Bezug auf die beiliegende Figur 1 detailliert beschrieben,
welche eine Teil-Langsschnittdarstellung einer Abgas-
anlage fir eine Brennkraftmaschine in einem Fahrzeug
darstellt.

[0018] In Fig. 1 ist ein Ausschnitt einer allgemein mit
10 bezeichneten Abgasanlage fiir eine Brennkraftma-
schine eines Fahrzeugs zu erkennen. Insbesondere
zeigt die Fig. 1 den Ubergang zwischen einem so ge-
nannten "Hotend" 12 und einem so genannten "Coldend"
14 der Abgasanlage 10. In diesem Bereich sind zwei bei-
spielsweise rohrartige abgasfiihrende Baugruppen 16,
18 der Abgasanlage 10 durch eine Verbindungsbaugrup-
pe 20 miteinander verbunden.

[0019] Die Verbindungsbaugruppe 20 umfasst eine
vorzugsweise an das "Hotend" 12, also die rohrartige
Baugruppe 16, angebundene Verbindungseinheit 22 und
ein mit der Verbindungseinheit 22 in nachfolgend be-
schriebener Artund Weise verbundenes und andas "Col-
dend" 14 bzw. die Baugruppe 18 angebundenes, ring-
scheibenartiges Gegen-Verbindungselement 24.
[0020] Die Verbindungseinheit 22 umfasst ein mit dem
Gegen-Verbindungselement 24 zu verbindendes Ver-
bindungselement 26. Auch dieses ist ringscheibenartig
ausgebildet und weist eine beispielsweise kreisartig ge-
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formte Durchgriffséffnung 28 auf. In die Durchgriffsoff-
nung 28 ist ein in Richtung einer Rohrlangsachse L sich
erstreckendes, vorzugsweise im Wesentlichen zylind-
risch ausgebildetes Verbindungsrohr 30 eingesetzt. Da-
bei ist das Verbindungsrohr 30 mit einem AufRendurch-
messer seiner Rohrwandung 32 auf den Innendurch-
messer der Durchgriffs6ffnung 28 derart abgestimmt,
dass bei in die Durchgriffséffnung 28 eingesetztem Ver-
bindungsrohr 30 dieses im Wesentlichen spielfrei in der
Durchgriffs6ffnung 28 aufgenommen ist. In dem von der
Innenumfangsflache 36 axial Uberlappten Langenbe-
reich weist das Verbindungsrohr 30 im dargestellten Bei-
spiel eine Mehrzahl von in Umfangsrichtung um die
Langsachse L aufeinanderfolgenden, vorzugsweise
langlochartig ausgebildeten Schweil36ffnungen 38 auf.
Diese Schweif36ffnungen 38 durchsetzen die Rohrwan-
dung 32 des Verbindungsrohrs 30, so dass grundsatzlich
im Bereich der SchweilR6ffnungen 38 bei in die Durch-
griffs6ffnung 28 eingesetztem Verbindungsrohr 30 die
Innenumfangsflache 36 nach innen hin frei liegt, also
nicht Gberdeckt ist.

[0021] Zur Herstellung einer festen Verbindung zwi-
schen dem Verbindungsrohr 30 und dem Verbindungs-
element 26 wird im Bereich jeder der SchweilR6ffnungen
38 eine diese vorzugsweise im Wesentlichen vollstandig
ausflllende und damit eine materialschliissige Verbin-
dung des Verbindungsrohrs 30 mit dem Verbindungse-
lement 26 herstellende Verschweilfung 37 gebildet.
Durch diese Verschweillungen 37 beziglich der Innen-
umfangsflache 36 des Verbindungselements 26 wird ei-
ne in Umfangsrichtung nahezu vollstandig durchgehen-
de, und somitim Wesentlichen gasdichte materialschlis-
sige Anbindung des Verbindungselements 26 an das
Verbindungsrohr 30 gewahrleistet. Um auch im Bereich
der in Umfangsrichtung zwischen unmittelbar aufeinan-
der folgenden SchweilR6ffnungen 38 gebildeten Stege
39 einen gasdichten Anschluss zwischen dem Verbin-
dungsrohr 30 und dem Verbindungselement 26 zu errei-
chen, kénnen die in den Schweiléffnungen 38 beispiels-
weise durch ein WIG- Schweilverfahren oder ein MAG-
Schweilverfahren gebildeten Verschweillungen 37 tber
die Stege 39 in Umfangsrichtung hinweg gefiihrt werden,
um auch dort Verschweilungen 41 zu bilden. Auch die
im Bereich dieser Stege 39 entlang der Innenumfangs-
flache des Verbindungsrohrs 30 gefiihrten Verschwei-
Rungen 41 fiihren durch den beim Erzeugen dieser Ver-
schweilungen auftretenden Warmeeintrag zu einem
Materialschluss zwischen dem Verbindungsrohr 30 an
seiner AulRenumfangsflache 34 und dem Verbindungs-
element 26 an seiner Innenumfangsflache 36. Zum Er-
zeugen einer derartigen in Umfangsrichtung vollstandig
unterbrechungsfreien Verschweilung zwischen dem
Verbindungsrohr 30 und dem Verbindungselement 26 ist
es vorteilhaft, wenn die Stege 41 in Umfangsrichtung ei-
nen Lange von etwa 2 mm bis 6 mm aufweisen. Auch ist
es vorteilhaft, wenn die SchweilR6ffnungen 38 eine axiale
Breite, also eine Ausdehnung in Richtung der Rohrlangs-
achse L, im Bereich von 2 mm bis 3 mm aufweisen.
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[0022] Das Verbindungsrohr 30 steht mit einem Zen-
trierabschnitt 40 an einer dem Gegenverbindungsele-
ment 24 zugewandt zu positionierenden Verbindungs-
seite 42 des Verbindungselements 26 tber das Verbin-
dungselement 26 ber. In Entsprechung zur Durchgriffs-
6ffnung 28 des Verbindungselements 26 ist im Gegen-
Verbindungselement 24 eine Zentrier6ffnung 44 gebil-
det. Beimiteiner Gegen-Verbindungsseite 46 an der Ver-
bindungsseite 42 des Verbindungselements 26 anlie-
gendem Gegen-Verbindungselement 24 greift der Zen-
trierabschnitt 40 in die Zentrier6ffnung 44 ein und ge-
wahrleistet somit eine definierte Positionierung des Ge-
gen-Verbindungselements 24 bezliglich des Verbin-
dungselements 26. Da die Durchgriffséffnung 28 und die
Zentrier6ffnung 24 bei aneinander anliegendem Verbin-
dungselement 26 und Gegen-Verbindungselement 24 im
Wesentlichen deckungsgleich sind, also aufgrund glei-
cher Querschnittsgeometrie, gleicher Querschnittsab-
messung und gleicher Positionierung bezlglich der
Rohrlangsachse A einander im Wesentlichen stufenfrei
fortsetzen, greift das Verbindungsrohr 30 mit seinem
Zentrierabschnitt 40 derart in die Zentrieréffnung 44 ein,
dass die Aulenumfangsflache 34 des Verbindungsrohrs
30im Bereich des Zentrierabschnitts 40 an einer die Zen-
trier6ffnung 44 umgrenzenden Innenumfangsflache 48
des Gegen-Verbindungselements 24 anliegen kann, so
dass auch in diesem Bereich eine im Wesentlichen gas-
dichte Verbindung zwischen dem Verbindungsrohr 30
und dem Gegen-Verbindungselement 24 entsteht.
[0023] Zur Herstellung einer festen Verbindung zwi-
schen dem Verbindungselement 26 und dem Gegen-
Verbindungselement 24 sind mehrere vorzugsweise als
Schraubenbolzen ausgefiihrte Verbindungsorgane 50
vorgesehen. Diese kdnnen beispielsweise im Verbin-
dungselement 26 vorgesehene Verbindungsbolzenoff-
nungen 52 durchgreifen und kénnen auch im Gegen-Ver-
bindungselement 24 vorgesehene Verbindungsbolzen-
offnungen 52 durchgreifen, so dass an dem uber das
Gegen-Verbindungselement 24 (iberstehenden Enden
beispielsweise durch Aufbringen von Muttern oder der-
gleichen, ein fester Zusammenhalt hergestellt werden
kann. Alternativ kdnnen beispielsweise die Verbindungs-
organdffnungen 54 im Gegen-Verbindungselement 24
als Innengewindedffnungen ausgebildet sein, in welche
zur Herstellung eines festen Anschlusses die Verbin-
dungsorgane 50 eingeschraubt werden kdnnen.

[0024] Durch die Verbindungsorgane 50 wird das Ver-
bindungselement 26 mit seiner Verbindungsseite 42
bzw. einer dort vorgesehenen, im Wesentlichen planen
Oberflache, gegen die Gegen-Verbindungsseite 46 bzw.
eine dort vorgesehene Oberflache des Gegen-Verbin-
dungselements 24 gepresst, so dass auch in diesem Be-
reich ein im Wesentlicher gasdichter Anschluss erzielt
wird. Dieser kann durch das Positionieren eines Dich-
tungselements zwischen der Verbindungsseite 42 und
der Gegen-Verbindungsseite 46 unterstiitzt werden. Da
bei der Anbindung des Verbindungsrohrs 30 an das Ver-
bindungselement 26 die Verschweilung im Bereich der

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Innenumfangsflache 36 des Verbindungselements 26 er-
folgt, wird eine durch die beim Verschweilen auftretende
Erwarmung indizierte Verformung des Verbindungsele-
ments 26 praktisch ausgeschlossen. Dies stellt sicher,
dass dieses mit hoher Prazision auch im Bereich seiner
Verbindungsseite 42 bereitgestellt wird und somitin An-
lagewechselwirkung mit dem Gegen-Verbindungsorgan
24 ein gasdichter Anschluss gewahrleistet werden kann.

Patentanspriiche

1. Verbindungseinheit zum Verbinden zweier abgas-
fuhrender Baugruppen einer Abgasanlage einer
Brennkraftmaschine, umfassend:

- ein ringscheibenartiges Verbindungselement
(26) mit einer einem mit dem Verbindungsele-
ment (26) zu verbindenden Gegen-Verbin-
dungselement (24) zugewandt oder/und an die-
sem anliegend zu positionierenden Verbin-
dungsseite (42) und einer von einer Innenum-
fangsflache (36) des Verbindungselements (26)
umgrenzten Durchgriffséffnung (28),

- einin die Durchgriffs6ffnung (28) eingesetztes,
in Richtung einer Rohrlangsachse (L) sich er-
streckendes Verbindungsrohr (30),

dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungs-
rohr (30) mit dem Verbindungselement (26) im Be-
reich derInnenumfangsflache (36) durch Verschwei-
Rung verbunden ist, oder/und dass das Verbin-
dungsrohr (30) mit einem Zentrierabschnitt (40) an
der Verbindungsseite (42) des Verbindungsele-
ments (26) Ubersteht.

2. Verbindungseinheit nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verbindungsrohr (30) in
seinem von der Innenumfangsflache (36) axial Uber-
lappten Langenbereich wenigstens eine eine Rohr-
wandung (32) des Verbindungsrohrs (30) vollstandig
durchsetzende SchweiR6ffnung (38) aufweist, und
dass das Verbindungsrohr (30) durch eine in der we-
nigstens einen SchweilR6ffnung (38) gebildete Ver-
schweiBung (37) mit dem Verbindungselement (26)
verbunden ist.

3. Verbindungseinheit nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Verbindungsrohr (30) eine
Mehrzahl von in Umfangsrichtungumdie Rohrlangs-
achse (L) aufeinanderfolgenden Schweiléffnungen
(38) aufweist.

4. \Verbindungseinheit nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Bereich wenigstens eines,
vorzugsweise jedes zwischen zwei in Umfangsrich-
tung unmittelbar aufeinander folgenden SchweilR6ff-
nungen (38) gebildeten Steges (39) eine die in die-
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sen SchweilR6éffnungen (38) gebildeten Verschwei-
Rungen (37) in Umfangsrichtung verbindende Ver-
schweiflung (41) gebildet ist.

Verbindungseinheit nach einem der Anspriiche 2-4,
dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine,
vorzugsweise jede Schweil6ffnung (38) in Um-
fangsrichtung um die Rohrléangsachse (L) langge-
streckt ist, oder/und dass ein Umfangsabstand von
in Umfangsrichtung um die Rohrlangsachse (L) un-
mittelbar aufeinanderfolgenden Schweil36ffnungen
(38) im Bereich von 2 mm bis 6 mm ist, oder/und
dass eine axiale Breite wenigstens einer, vorzugs-
weise jeder SchweilR6ffnung (38) im Bereich von 2
mm bis 3 mm ist.

Verbindungsbaugruppe zum Verbinden zweier ab-
gasfihrender Baugruppen (16, 18) einer Abgasan-
lage einer Brennkraftmaschine, umfassend eine
Verbindungseinheit (22) nach einem der vorange-
henden Anspriiche und ein mit einer Gegen-Verbin-
dungsseite (46) dem Verbindungselement (26) der
Verbindungseinheit (22) zugewandt oder/und daran
anliegend zu positionierendes ringscheibenartiges
Gegen-Verbindungselement (24), wobei in dem Ge-
gen-Verbindungselement (24) eine der Durchgriffs-
offnung (28) entsprechende Zentrierdffnung (44)
vorgesehen ist.

Verbindungsbaugruppe nach Anspruch 6, gekenn-
zeichnet durch wenigstens ein Verbindungsorgan
(50) zum festen Verbinden des Verbindungsele-
ments (26) mit dem Gegen-Verbindungselement
(24).

Verbindungsbaugruppe nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Verbin-
dungsorgan (50) einen das Verbindungselement
(26) oder/und das Gegen-Verbindungselement (24)
durchgreifenden Verbindungsbolzen umfasst.

Verbindungbaugruppe nach einem der Anspriiche
6-8, dadurch gekennzeichnet, dass bei mit dem
Verbindungselement (26) verbundenem Gegen-
Verbindungselement (24) die Durchgriffs6ffnung
(28) und die Zentrier6ffnung (44) zueinander im We-
sentlichen deckungsgleich sind.

Verbindungsbaugruppe nach einem der Anspriiche
6-9, dadurch gekennzeichnet, dass bei mit dem
Verbindungselement (26) verbundenem Gegen-
Verbindungselement (24) der Zentrierabschnitt (40)
des Verbindungsrohrs (30) in die Zentrier6ffnung
(44) eingreift.

Abgasanlage, umfassend eine Verbindungsbau-
gruppe (20) nach einem der Anspriiche 6-10, wobei
mit dem Verbindungsrohr (30) eine erste abgasfiih-
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rende Baugruppe (16) verbunden ist und mit dem
Gegen-Verbindungselement (24) eine zweite ab-
gasfiihrende Baugruppe (18) verbunden ist.



EP 3 828 397 A1

A A
Z G
18 2.6 <7 ')
/ /IL(
A 20
Fig. 1



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 828 397 A1

9

Européisches
Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

—

EPO FORM 1503 03.82 (P04C03)

EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT

EINSCHLAGIGE DOKUMENTE

Nummer der Anmeldung

EP 20 20 3189

Kategoriel

Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich,
der maBgeblichen Teile

Betrifft
Anspruch

KLASSIFIKATION DER
ANMELDUNG (IPC)

X

US 2005/127670 Al (HUBER MAXIMILIAN [DE])
16. Juni 2005 (2005-06-16)

* Zusammenfassung *

* Absdtze [0002], [0003], [0022] -
[0036], [0038]; Anspriiche 1-17;
Abbildungen 3a, 3b *

JP 2000 136722 A (YUTAKA GIKEN CO LTD;
HONDA MOTOR CO LTD)

16. Mai 2000 (2000-05-16)

* Zusammenfassung *

* Absdtze [0001], [0003] - [0005],
[0015] - [0034]; Anspriiche 1-4;
Abbildungen 8, 9 *

JP HO3 189317 A (NISSAN MOTOR)

19. August 1991 (1991-08-19)

* Zusammenfassung; Anspruch 1; Abbildungen
4, 6 *

* Absatz [0001] *

CN 109 209 594 A (SHIYAN CHUXINDA
AUTOMOBILE TECH CO LTD)

15. Januar 2019 (2019-01-15)

* Zusammenfassung; Anspriiche 1-5;
Abbildungen 1, 2 *

* 5. Kapitel "summary of the invention" *

Der vorliegende Recherchenbericht wurde fir alle Patentanspriiche erstellt

1,6-11

1-5

1,6-11

1-11

INV.
FOIN13/08
FOIN13/18

RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

FOIN

Recherchenort AbschluBdatum der Recherche

Miinchen 5. Marz 2021

Steinberger, Yvonne

Prafer

KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer
anderen Veréffentlichung derselben Kategorie

A : technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung

P : Zwischenliteratur Dokument

T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze
E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EPO FORM P0461

EP 3 828 397 A1

ANHANG ZUM EUBOPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 20 20 3189

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

05-03-2021
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
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