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Wynalazek dotyczy maszyny do druko-

wania na szablonach, posiadajacej okreso-
wo poruszang podktadke drukarska oraz
samoczynne urzadzenie do podnoszenia
i opuszczania szablonéw i do poruszania
skrobaczy ruchem zwrotnym. Wedlug wy-
nalazku wszystkie czynnosci, a wiec poru-
szanie podkladki drukarskiej, omywanie
podkiadki, klejenie pasma roboczego odby-
waja si¢ samoczynnie, wlaczanie zas i wy-
taczanie podktadki drukarskiej uskutecznia
sie odrecznie.

Wedtug wynalazku ruchy walu silnika
napedowego zostaja bezposrednio lub za
posrednictwem przekladni zmniejszajacej
szybko§¢ przeniesione na wat przystawki;
wal ten mozna za pomoca recznie urucho-
mianego sprzegla i za pomocg dwdéch

sprzegiel elektrycznych sprzegaé na prze-
mian albo recznie, albo elektrycznie z wa-
tem silnika; wal przystawki zostaje za po-
moca walu napedowego maszyny i za po-
$rednictwem kot zgbatych przektadni wpra-
wiony elektrycznie w ruch szybki i powol-
ny albo elektrycznie w ruch szybki, a recz-
nie w ruch powolny, przy czym rézne szyb-
kosci sa sterowane zabierakiem, przyciska-

" nym do podktadek drukarskich odrecznie

lub elektrycznie, ktéry mna swej drodze
uruchomia kolejno oporek i dZwigni¢ przy-

‘'rzadu do nastawienia dokladnego, a pod-

czas uderzania w oporek przerywa obwod
pradu sprzegla szybkobieznego zamykajac
w nastepnej chwili obwéd pradu sprzegta
wolnobieznego, Zabierak ten podczas ude-
rzania w dZwigni¢ wskazuje za pomoca



przyrzadu do nastawieri dokladnych kori-
cowe polozenie raportu albo tez przerywa
obwoéd pradu sprzegta wolnobieznego i ele-
ktromagneséw zabieraka, przesuwanego od-
recznie lub mechanicznie do poczatkowego
polozenia raportu, zamykajac jednoczesnie
obwod pradu silnika pomocniczego, ktory
za poérednictwem kola zegbatego i potaczo-
nej z nim tarczy rozrzadczej opuszcza sza-
blony na pasmo obrabiane, przyklejone do
podkladki drukarskiej, oraz zamyka obwéd
pradu trzeciego silnika, uruchomiajacego
przyrzad do skrobania farby drukarskiej
w celu umieszczenia jej na pasmie obra-
bianym; silnik ten jest wylaczany za po-
moca przelacznika z gwiazdy w tréjkat.
Nastepnie uruchomiony zostaje znowu sil-
nik podnoszacy szablony, ktéry za posred-
nictwem kola z¢batego i tarczy rozrzadczej
podnosi szablony zamykajac jednoczesnie
obwéd pradu elektromagneséow zabieraka
i sprzegla szybkobieznego.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania maszyny wedtug wynalaz-
ku. Fig. 1 przedstawia widok z boku stro-
ny napedowej maszyny, fig. 2. — widok
z gory przyrzadu do klejenia pasm obra-
bianych, fig. 3 — przekladnie z przyrza-
dem do mastawienn dokladnych w widoku
z gory, fig. 4 — przekréj pionowy przyrza-
du do klejenia, fig. 5 — widok z przodu
przektadni oraz przyrzadu do podnoszenia
i opuszczania szablonéw, fig, 6 — widok
z gory przyrzadu do skrobania farby dru-
karskiej, fig. 7 i 8 przedstawiaja urzadze-
nie do zmiany kierunku ruchu przyrzadu
do skrobania w widoku z boku wzglednie
z gory, fig. 9 i 10 — przyrzad do nasta-
wieri dokladnych w widoku z géry wzgled-
nie z boku, fig. 11 i 12 — przedni koniec
szablonu w widoku z géry wzglednie z bo-
ku, a fig. 13 przedstawia uklad polaczen
maszyny do napedu elektrycznego.

Gléwna cze$é maszyny do drukowania
na szablonach stanowi stét drukarski 1,
obtozony filcem i ogrzewany od dotu, oko-

lony w kierunku podltuznym tasma bez
korica 2 wykonana z gumy, tkaniny gumo-
wanej itd. 1 stanowiaca podktadke diu-
karska. Tasma 2 przechodzi po walcach 3
i 4 osadzonych na waskich bokach stotu 1
i porusza si¢ w kierunku walca 3. Walec 3
jest osadzony na wale napedowym 5 ma-
szyny, na ktéry ruch obrotowy walu silni-
ka napedowego A jest przenoszony za po-
srednictwem przekladni B do samoczynne-
go lub nawpél samoczynnego napedu ma-
szyny. Réwnolegle do walca 4 znajduje sie
przyrzad do klejenia I stuzacy do samo-
czynnego naklejania pasm, a nad stolem

. drukarskim znajduja si¢ szablony 6 z przy-

rzadem I/ do skrobania farby drukarskiej
w celu umieszczania jej na pasmach obra-
bianych 7, odwijanych z rolki i wykona-
nych z gladkiej lub szorstkiej tkaniny:
i z takiegoz papieru lub innego materiahu.
Pod stotem 1 znajduje sie przyrzad do
omywania III, przez ktéry przechodzi dol-
ny pas podkladki drukarskiej 2 i w ktérym
pas ten zostaje oczyszczony samoczynnie
z kleiwa, farby drukarskiej itd. Wewnatrz
stotu drukarskiego 1, ztozonego z wickszej
liczby ptyt usztywnionych dzwigarami 8
i zamknietych z bokéw, a zamknietego od
dolu na ksztalt skrzynki dolnym pasem
podktadki drukarskiej, znajduja sie grzej-

niki 9, wykonane ‘w postaci samoistnych

grzejnikow powietrznych, parowych, elek-
trycznych itd. Stét I moze byé réwniez
przylaczony do ogrzewania centralnego,
zbudowanego w _ten sposéb, aby srodek
grzejny poza stolem drukarskim przeply-
wal ponadto przez walec dociskowy 10,
sluzagcy do dociskania zadrukowywanego
pasma roboczego 7 do podkladki drukar-
skiej 2 powleczonej klejem, oraz przez
przyrzad do omywania III i przez suszar-

“ke IV do suszenia zadrukowanego juz pas-

ma 7.

Cieplo wytworzone za pomoca grzejni-
kéw 9, wyptywajace w poblizu miejsca kle-
jenia ze stotu drukarskiego i z walca do-



ciskowego 10, zostaje uzyte do naklejania
pasma 7. Aby zamocowywanie tego pasma
na podkladce drukarskiej 2 nastepowalo
w stanie napiecia go i przy uzyciu mozli-
wie matlej ilosci kleiwa, uzywa si¢ do na-
klejania pasma 7 pasm kleiwa 11, ktore
pod -naciskiem walca dociskowego 10 two-
rza sie miedzy podkladka 2 i pasmem 7,
W ten sposob, ze kleiwo naklada sie za
pomoca cylindrycznego narzadu 12 zaopa-
{tzonego w zeberka. Narzad 12, zlozony
z kilku czeéci osadzonych luzno miedzy
podlktadka 2 i walcem 14 odbierajacym
kleiwo, siggajacym do srodka zbiornika 13
kleiwa i zazebionym z walcem kierowni-
czym 4, jest z boku prowadzony za pomo-
cg, dZzwigni nastawczej 15 i jest wprawiany
w ruch dzieki tarciu podkladki drukarskiej
oraz wallca 14. Zeberka narzadu 12 sa (naj-
lepi¢j) tak waskie i oddalone od siebie tak,
aby pasma kleiwa 1, przenoszone na pod-
ktadke drukarska 2, po rozwalcowaniu nie
stykaly sig¢ ze soba. Przyrzad I posiada
walec naciskowy 16, osadzony przestawnie
w lozyskach i zapobiegajgcy przejmowaniu
za pomoca, walca 14 zbyt duzej ilosci klei-
wa. Jako kleiwo nadaje sie np. dekstry-
na, ktéra w stanie suchym staje si¢ twar-
da jak szklo, lecz w cieptej wodzie roz-
puszcza sig szybko, tak iz usuwanie kleiwa
'z podktadki drukarskiej w przyrzadzie do
omywania III odbywa si¢ bardzo szybko.
Ponadto rozwalcowane kleiwo wnika tylko
slabo w tkanine, tak iz tkanina ta nadaije
sie¢ zawsze do makladania ma nia kleiwa.

Nad miejscem klejenia w przyrzadzie I
z obydwéch stron podkladki 2 umieszczo-
ne sa mamiona nastawcze 17 oraz blaszane
ptytki prowadnicze 18, posiadajace wyste-
py 19, przylegajace do krawedzi podklad-
ki, wystajace pionowo w dét i powodujace
prawidlowe nabieganie podkladki 2 na stél
drukarski, Wzdluz stotu drukarskiego pod-
ktadka 2 przebiega bez luzu -pomigdzy
dwiema szynami prowadniczymi 20 zamo-
cowywanymi na bokach stolu drukarskie-

go, z ktérych nad podkladke drukarska
wystaje elastyczny przyciskacz 21, np. w
postaci cienkiego paska z gumy, blachy,
tkaniny usztywnionej itd., tak iz podktad- -
ka drukarska jest zamknieta jak gdyby
w prowadnicach. Obie plytki prowadnicze
18 wywieraja réwniez od géry nacisk ma
podktadke 2, ktéra jest podatna, i utatwia-
ja jej nabieganie na stét 1 przez wsuwa-
nie tej podkiadki w kierunku srodka sto-
tu. Zamiast ptytek prowadniczych mozna
zastosowaé réwniez krazki prowadnicze lub
narzady podobne. Podkladka drukarska 2
w przestrzeni miedzy walcem 4 i stolem 1
jest najkorzystniej podparta dZwigarem 22.
Boczne prowadzenie gérnego pasa podktad-
ki przeciwdziata jego przesunieciom bocz-
nym i po przekatni, powodowanym budo-
wa, podktadki, ogrzewaniem, ochtadzaniem

itd., tak iz podkladka drukarska 2 swa po-

dtuzna osia srodkowa porusza sie zawsze
dokladnie wzdluz podtuznej osi $rodko-
wej stolu drukarskiego. Réwnomierny bieg
podkladki drukarskiej jest zapewniony
dzigki temu, ze walce 3 i 4 sa zespolone
ze soba za pomoca napinanego taricucha
napedowego 23, ktéry jest napedzany wa-
tem napedowym 5 maszyny.

Filmowe szablony drikarskie 6 zamo-
cowuje si¢ na dwéch mocno zlaczonych ze
soba szynach 24, osadzonych réownolegle do
podkladki drukarskiej 2 tak, iz moga byé
podnoszone i opuszczane; szyny te sa pro-
wadzone za pomoca drazkéw 25 w jednej
lub wigkszej liczbie prowadnic 26, zamoco-
wanych pionowo na stole 1, tak iz przesu-
niecia podluzne i boczne szyn 24 sg nie-
mozliwe. Dzigki temu w przypadku druku
wielobarwnego szablony pasuja zawsze do-
ktadnie do siebie. Podnoszenie i opuszcza-
nie szablonéw nastepuje w chwili, gdy pod-
ktadka drukarska 2 jest nieruchoma, i jest
uskuteczniane za pomoca diwigni 27, wy-
konanej jako diwignia katowa i urucho-
mianej odrecznie. DZwignia 27 jest za po-
moca drazka pociagowego 28 polaczona



z ukladem drazkéw 29; podczas ruchu
drazka 28 szyny 24, a zatem i szablony 6,
sg przesuwane do gory i na dél. Drugi dra-
zek 30 taczy diwignie 27 z kolem zebatym
31, zaopatrzonym w korbe, silnika C, tak
iz szablony 6 mozna podnosi¢ i opuszczaé
réwniez za pomocg silnika. Do przymoco-
wywania szablonéw 6 stuza przednie i tyl-
ne klamerki 32 i 33, zaciskane na obydwéch
szynach 24. Klamerki przednie 32 zacho-
dza za trzpienie oporowe 34 osadzome na
podtuznych bokach szablonéw. Trzpienie
te dociskaja, klamerki za pomoca $ruby za-
ciskowej 35, zakrecanej odrecznie, do prze-
dniej szyny 24 sluzacej jednoczesnie jako
szyna oporowa stotu drukarskiego 1. Dzie-
ki temu przedni koniec szablonu zostaje
ustalony nieprzesuwnie w kierunku podtuz-
nym i bocznym stotu drukarskiego. Aby
tylny koniec szablonu nie przesuwal sie
w bok, klamerki tylne 33, a z nimi i sza-
blon, za pomoca bocznych trzpieni oporo-
wych 36 i $ruby 351 sa dociskane w kie-
runku bocznym. Za pomoca $ruby 351 moz-
na ustalaé ewentualne wychylenie z kie-

runku pionowej osi srodkowej szablonu,

ktéry mozna dopasowywaé z boku. Liczba
zamocowywanych szablonéw zalezy od
liczby drukowanych barw. Przez zastoso-
wanie odpowiednio dobranych barwnych
wyciagow wzoréw mozna za pomoca trzech
do czterech™ szablonow osiggaé¢ duza licz-
k¢ odcieni barwnych przy stosunkowo ma-
tej dlugosci stotu. Szablony, za pomoca
ktérych mozna wydrukowaé jeden tylko
kolor, musi si¢ — w celu wykonywania
druku wielobarwnego — stosowaé w wigk-
szej liczbie, tak iz maszyna bedzie stosun-
kowo dluga, przy czym tylko stét drukar-
ski z podkladka drukarska zostaja zmie-
nione, podczas gdy oba korice czolowe ma-
szyny pozostaja niezmienione. Réwniez sze-
toko$é maszyny moze byé dowolna, tak iz
zadrukowywanie szerokich tasm lub poje-
dyficzych kawalkéw, np. serwetek stolo-

wych, mozna uskuteczhiaé w jednym prze-
biegu reboczym.

Po maklejeniu pasm roboczych dalsza
czynnoécig posredniag do drukowania jest
skrobanie farby drukarskiej w «celu umie-
szczenia jej na pasmie roboczym. Skroba-
nie to uskuteczniane przy unieruchomionej
podkladce drukarskiej i obnizonych sza-
blonach wuskutecznia si¢ albo za pomoca
samoczynnie pracujacego przyrzadu do
skrobania farby drukarskiej, albo odrecz-
nie przez przesuwanie ruchem zwrotnym
farby drukarskiej na szablonach 6. Przy
zastosowaniu przyrzadu samoczynnego far-
be drukarska przettacza sie przez szablo-
ny na pasmo obrabiane 7 za pomoca skro-
baczy lub zbieraczy 37, ktére s3 poruszane
ruchem zwrotnym za pomocy silnika D,
zaleznego od silnika C. Przy napedzie od-
recznym nalezy ponadto uwzglednié, czy
stosuje sie szablony o grubych i delikat-
nych wzorach réwnoczesnie, wzglednie czy
w jednym miejscu jednego odcinka dru-
karskiego potrzeba mniej, a w drugim wig-
cej farby drukarskiej. Na przebieg druko-

‘wania wywiera Korzystny wplyw ogrzanie

stolu drukarskiego. Farba po nalozeniu jej
na pasmo obrabiane réwnoczesnie wydzie-
1z wilgoé, ktéra zostaje stracona w otwar-
tych miejscach szablonéw posiadajacych
tlo z gazy i powoduje stale zachowanie
miekkosci farby drukarskiej, oraz stale
otwarcie oczek we wzorach ‘szablonéw.
Dzigki temu umozliwione zostaje ciagle
i nieprzerwane drukowanie wzglednie wy-
mycie szablonéw po dluzszej przerwie, np.-

‘w nocy. Po drukowaniu, szablony 6.zosta-

ja podniesione za pomoca diwigni 27 sa-
moczynnie lub odrecznie, co stanowi za-
koriczenie zabiegu ‘drukowania jednego ra-
portu. Zadrukowane pasmo 7 dostaje sie
teraz przy nastepnym przesuwie raportu
do suszarki IV, do ktérej ono zostaje wcia-
gniete za pomoca watka 38, na ktérym jest
zamocowana korcéwka 39 zespolona z po-
czatkiem pasma 7. Walek 38 jest nape-



dzany za posrednictwem paséw 40 lub po-
dobnych srodkéw walem napedowym 5 ma-
szyny, Zamiast walka 38 w tozyskach mo-
ze byé osadzony nieprzedstawiony na ry-
sunku wal napedowy, ktéry wyprowadza
gotowy towar z suszarki IV na zewnatrz.
Na tym odcinku drogi towar zostaje
ochtodzony i doprowadzony do przyrzadu
uktadajacego, ktéry go sklada.
_ ‘Podczas gdy pasmo 7 zostaje $ciagnie-
te o dlugosé raportu z podktadki drukar-
skiej 2, dolny pas tego pasma przesuwa
si¢ przez przyrzad do omywania /II. Omy-

wanie uskutecznia si¢ w zbiorniku 41, przez-

ktéry przeptywa srodek grzejny i ktéry
posiada szczotki obrotowe 42 zanurzajgce
si¢ w wodzie. Poza tym pod podkladka
drukarska umieszczone sa zgarniacze 43
przesuwane w kierunku bocznym, a nad
podktadka, 2 i zgarniaczami 43 osadzone sa
watki 44 (fig. 5); dzieki tym narzadom
kleiwo i farba, rozmiekle w cieplej wodzie
podczas postoju podkladki drukarskiej, zo-
slaja podczas dalszego ruchu zmyte i ze-
skrobane. Szczotki 42 oraz zgarniacze 43
sa napedzane pednia laricuchowa 45 itd.
za pomoca, przektadni B. Oczyszczona pod-
kladka drukarska 2 na drodze do przyrza-
du do klejenia I zostaje napieta za pomo-
ca waltka 46 i osuszona cieplem stotu dru-
karskiego, promieniowanym w kierunku ku
dotowi,

Raportowe wzglednie okresowe przesu-
wy podktadki drukarskiej 2 moga by¢ usku-
teczniane silnikiem A lub recznie. Silnik A
jest potaczony z watem napedowym 5 za
posrednictwem przekladni B, ktéra moze
byé wiaczana na przemian za pomoca
sprzegiel elektrycznych E i F lub za po-
moca sprzegla G uruchomianego recznie.
Sprzegta E i F maja na celu szybkie i po-
wolhe poruszanie podktadki drukarskiej 2
w przypadku napedu -elekirycznego, a
sprzeglo G stuzy do uruchomiania pod-
ktadki w przypadku braku pradu w sprze-

gltach E i F powodujac ruch szybki pod-
kladki, razem za$ z hamulcem H powodu-
je ruch powolny tej podktadki, podczas
gdy na wale przystawkowym 47 osadzone
jest kotko reczne J umozliwiajace poru-
szanie podktadki drukarskiej 2 od reki.
Uruchomianie przekladni B nastepuje
wtedy, gdy podnoszenie i obnizanie szablo-
noéw 6, jako tez przeciskanie przez nie far-
by drukarskiej ma by¢ uskuteczniane recz-
nie, a silniki C i D, jako tez wszystkie po-
zostate czeéci elektryczne maszyny poza
silnikiem A, sa wylaczone. Tarcza pasowa
48 (fig. 3), polaczona pasem z walem sil-
nika A, obraca sie po wlaczeniu silnika A
najpierw jatowo. Tarcza nieokragta 49, kté-
ra podczas przekrecania dzwigni recznej
51, zamocowanej na koricu walu 50, obra-
ca si¢ okolo osi tego walu, przesuwa, dzie-
ki naci$nigciu dZwigni sprzeglowej 52 osa-
dzonej wahliwie kolo statej osi obrotu, ha-
mulec sprezynowy lub podobny w kierun-
ku osiowym ku tarczy pasowej 48 i sprze-
ga ja z walem przystawkowym 47, ktéry
za posrednictwem kot zebatych 53, 54, 55,
56 przektadni B, zmniejszajacej liczbe
obrotéw walu silnikowego, powoduje ruch
ku przodowi podkladki drukarskiej 2 w
tempie przyspieszonym. Podczas wstecz-
nego obrotu dzwigni recznej 51 sprzeglo G
zostaje znowu wylaczone i réwnoczesnie
zostaje zaciéniety hamulec szczekowy H,
tak iz podkladka drukarska zostaje unie-

.ruchomiona. Hamulec szczekowy H (fig. 5)

jest osadzony w kole zgbatym 56, wykona-
nym w postaci osfony i umieszczonym na
wale napedowym 5, i zostaje uruchomiony
za pomocg sworznia 57, ktory jest sterowa-
ny za pomoca tarczy nieokraglej 58, za-
mocowanej na tylnym korca walu 50.
Obracanie watu przystawkowego 47, a za-
tem i watu napedowego 5, moze byé usku-
teczniane recznie za pomoca kétka reczne-
go J w celu osiagnigcia dokladnego nasta-
wienia, podktadki drukarskiej-w jej korico-
wym polozeniu raportowym.



Nastawianie reczne, ktére przy péisa-
moczynnym . urzadzeniu napedowym jest
riezbedne, uskutecznia si¢ za pomoca przy-
rzadu K do nastawieri doktadnych, posia-
dajacego narzad wskaznikowy, wskazujacy
nastawienie w powigkszeniu, np. w postaci
wskazowki 59, 60 o dwéch nieréwnych ra-
mionach, polaczonych ze soba za pomoca
sprezyny naciagowej, przy czym ramig krot-
sze 59 przez uderzanie zabieraka L, zaciska-
nego na podkladce drukarskiej 2, zostaje
wychylone o maty kawatek drogi, dtuzsze
za$ ramie 60, zlaczone poprzez kétko ze-
bate z krotkim ramieniem 59, wychyla sie
wbrew dzialaniu sprezyny wielokrotnie bar-
dziej i uderza w przestawny komtakt 61
lub podobny narzad, ograniczajacy doktad-
nie skok podkladki drukarskiej i wskazu-
jacy go optycznie lub akustycznie. W przy-
padku napedu elektrycznégo uruchamiany
jest jeden lub wigksza liczba mizej opisa-
nych tacznikéw elektrycznych.

. Zabierak L, ktory posiada plytke zaci-
skowa 63, zaciskana elektromagnetycznie
lub recznie za pomoca odejmowalnej dzwi-
gni 62 (fig. 10) na podkladce drukarskiej 2,

zostaje po osiggnigciu polozenia koricowe- -

go podkladki drukarskiej recznie lub me-
chanicznie cofnigty wstecz az do oporka 64
umieszczonego w polozeniu poczatkowym
wzglednie na poczatku raportu. Mechanicz-
ne cofanie zabieraka L jest uskuteczniane
za pomoca nagwintowanego wrzeciona 65,
ktére przechodzi przez zabierak i ktére
jest stale obracane za posrednictwem prze-
ktadni 66 (fig. 3) zmniejszajacej szybkosé
i polaczonej z silnikiem A. Do otworu wy-
konanego w zabieraku wzglednie w wydra-
zonym elektromagnesie 67 tego zabieraka,
po obluznieniu zabieraka, wtyka si¢ luzno
trzpieniek 68, ktéry zachodzi w rowek na-
gwintowanego wrzeciona i powoduje cofa-
nie zabieraka L. Przed ponownym urucho-
mieniem podkladki drukarskiej trzpieniek
68 zostaje usuniety, a zabierak L zostaje
ponownie zacisnigty, tak iz przesuwa sig

az do krétszego ramienia 59 przyrzadu K
do nastawieri dokladnych. Przy obracaniu
kétka recznego J przyrzad do nastawien
doktadnych K umozliwia odczytywanie naj-
mmiejszych ruchéw podkladki drukarskiej.
Dzigki temu podkladka ta daje sig, zawsze
bardzo doktadnie nastawiaé pod podniesio-.
nymi szablonami 6.

Za pomocy dzwigni katowej 27 po usku-
tecznionym nastawieniu podkladki drukar-
skiej 2 obnizone zostaja szablony 6, po

- czym farba drukarska zostaje mechanicznie

lub odrecznie przetarta przez szablony na
pasmo obrabiane 7. Po przetarciu farby
drukarskiej szablony zostwja znowu pod-
niesione za pomocg dzwigni 27.

W przypadku napedu elektrycznego sil-
niki A, C i D saq uruchomiane na przemian;
silniki te sa przylaczone do wspélnej sie-
ci M; sa one — jak i pozostale elektrycz-
ne $rodki mapedowe maszyny — wlaczane
lub wylaczane na przemian albo czesciowo
réwnoczesnie za pomoca laczaikow elek-
trycznych a, b, ¢, d, e, f (fig. 13), wbudo-
wanych w sieé¢ pradu slabego lub silnego,
i powoduja nieprzerwang prace¢ maszyny.
Sprzeglto G oraz hamulec H sa podczas na-
pedu elektrycznego wylaczone, a diwignia
62 zabieraka L jest zdjeta, tak iz zabierak
daje sie na podkladce drukarskiej 2 elek-
trycznie zaciskaé i mechanicznie przesu-
waé do tytu. W przektadni B dzialaja w
tym przypadku elektryczne sprzegla EiF,
a w zabieraku L — elektromagnesy 67 i 69,
ktére zostaly wlaczone poprzez laczniki
vkladu e—f. Sprzegla E i F powoduja ko-
lejno szybkie i powolne obracanie si¢ wa-
lu napedowego 5 maszyny, a wiec i szyb-
kie lub powolne przesuwanie sie podktadki
drukarskiej. 2. Na wale przystawkowym 47
osadzona jest druga tarcza pasowa 70 ze
sprzegtem E oraz trzecia tarcza pasowa 71
ze sprzegltem F (fig. 3). Tarcza pasowa 70
jest polaczona za pomoca paséw bezposred-
nio z watem silnika A, a tarcza pasowa 71
— za pomocg pasa — z walem 72 prze-



ktadni 66 do zmniejszania szybkosci. Obie
tarcze pasowe 70 i 71 biegng z poczatku ja-
lowo. Po wlaczeniu sprzegla E, to znaczy
po sprzezeniu tarczy pasowej 70 z walem
przystawkowym 47, podktadka drukarska 2
jest poruszana za pomoca ko6l ze¢batych 53,
54, 55, 56 przekladni B szybko do przodu.
W razie wlaczenia sprzegla F i sprzezenia
tarczy pasowej 71 z walem przystawko-
wym 47 liczba obrotow tego walu zostaje
obnizona za pomoca przekladni 66 o tyle,
ze-podktadka drukarska 2 za pomoca kot
zegbatych 53, 54, 55, 56 jest poruszana po-
woli do koricowego polozenia raportu, unie-
ruchomionego za pomoca narzadu K do na-
stawieri dokladnych, podczas gdy przy re-
cznie uruchomianym wale napedowym 5
koricowe polozenie raportu podktadki dru-
karskiej, jak wyzej podano, zostaje wska-
zane przez wychylenie wskazéwki 60 az do
elektrycznego kontaktu 61. Réwnoczesnie
z unieruchomieniem podktadki. drukarskiej
2 w przypadku napedu elektrycznego wy-
laczony zostaje za pomoca wskazéwki 60
i kontaktu 61 prad elektromagnesu 67 i 69
zabieraka L oraz sprzegla F, a obwéd pra-

du silnika C zostaje zamkmniety. Podczas

gdy sprzegta E i F sa wylaczone, silnik C
natomiast jest wlaczony, plyta zaciskowa
63" zabieraka L jest zwolniona, a trzpie-
niek 68, osadzony na stale w otworze wy-
drazonego elektromagnesu 67, opada, wsku-
tek czego osiaga si¢ cofamie zabieraka L
za pomoca wrzeciona magwintowanego 65.
Wrzeciono to posiada na jednym kosicu

ztobek pierscieniowy 73, w ktéry wchodzi

trzpieniek 68 w poczatkowym, przez opo-
rek 64 ograniczonym potozeniu zabieraka
'L, i w ktérym trzpieniek ten pozostaje do-
poty, az zostanie wzbudzony "elektromag-
nes 67. Podczas tego silnik C, ktéry za po-
sredniclwem tarczy rozrzadczej 74, pola-
czonej z tarcza korbowa 31, bierze udzial
w'elektrycznym rozrzadzie maszyny, po-
woduje przez pél obrotu obnizenie szablo-
nu 6. Kolo z¢bate 75 osadzone ma wale sil-

nika C przenosi ruch walu silnika na koto
zebate 31 z korba polaczona za posred-
nictwem uktadu drazkéw 30, 27, 28, 29
z szynami 24 przytrzymujacymi szablo-
ry. Poétobrot kola zebatego 31 jest sa-
moczynnie sterowany za pomoca laczni-
kéw ukladu a—Ff oraz za pomoca tar-
czy rozrzadczej 74; te same narzady po-
woduja po obnizeniu szablonéw samo-
czynne wylaczenie si¢ silnika C. Silnik C
powoduje za posrednictwem ‘tarczy roz-
rzadczej 74 i lacznikéw uktadu a—F wla-
czanie si¢ silnika D, ktéry uruchomia przy-
rzad II w celu przetarcia farby drukarskiej
przez szablony na pasmo obrabiane 7.
Przyrzad Il posiada ta$me bez korica 77
poruszana silnikiem; tasme te stanowi mp.
laricuch, na ktérym zamocowany jest kciuk
78 oraz sworzedi 79, ktéry porusza sanecz-
ki 80 ruchem zwrotnym, Przy tym kciuk 78
obraca za kazdym razem tarcze rozrzad-
czg 81 o gwiazdzi$cie rozmieszczonych kon-
taktach 82 dokota jej wlasnej osi i dopro-
wadza po dostatecznym oskrobaniu jeden
z kontaktéw 82 do styku z nieruchoma
sprezyna, kontaktowa 83, dzigki ktérej zo-
staje znowu wylaczony silnik D z pomoca
jednego z tacznikéw a—F. Do obu koricéw
saneczek 80 przyczepione sa korice liny 84,
stanowiacej narzad pociagowy bez kofica.
Lina 84 jest w kilku miejscach polaczona
z trzymakiem 85 skrobacza, ktéry przy
wltaczonym silniku D przesuwa si¢ ruchem
zwrotnym w kierunku szerokosci stotu dru-
karskiego ponad szablony 6 opuszczone na
podktadke drukarska 2. Szablony 6, nasta-
wione i unieruchomione za pomoca przed-
nich i tylnych klamerek 32 i 33 odpowied-
rio do raportu ponad podkladka drukar-
ska 2, znajduja si¢ miedzy dwiema ze-

wnetrznymi szynami prowadniczymi 86, na
ktorych przednim i tylnym koricu osadzo-
ne sg krazki prowadnicze wzglednie kraz-
ki linowe 87. Korzystne jest stosowanie je-
szcze trzeciej szyny prowadniczej 88,



umieszczonej w miare mo2liwosci miedzy
srodkowymi szablonami i posiadajacej ré-
wniez krazek prowadniczy 87, tak iz lina

85 za pomocg dalszych krazkéw prowad-

niczych 87, osadzonych na tylnej stronie
maszyny, jest prowadeona ciggle. Lina ta
w trzech miejscach nad stolem drukarskim
ma wyglad liny podwéjnej, ktérej jeden
pas biegnie w jednym kierunku zgodnie
z ruchem liny, a drugi biegnie w kierunku
przeciwnym. Trzymak skrobacza, przymeo-
cowany do trzech réwnobieznych paséw li-
ny 84, jest osadzony na prowadniczych pio-
nowych trzpieniach sprezynowych 89 sane-
czek 90 przesuwnie w kierunku pionowym;
trzpienie te przesuwaja si¢ w szynach pro-
wadniczych 86, 88 i powoduja za pomoca
szyn krzywi’znowy'ch saneczek 91 oraz
opork6w 92 zmiang ruchu trzymaka 85
skrobaczy w polozeniach koricowych. Trzy-
mak skrobacza opiera si¢ za posrednic-
twem krazkéw 93 na szynach krzywizno-

wych saneczek 91, przy czym krzywizny

tych szyn podczas ruchu trzymaka w pro-
wadnicach 86, 88, ograniczonych oporkami
92, biegng ku gérze poczawszy od wyste-
pu 94 krzywizny 91 na odcinku wznosza-
cym si¢ ku srodkowi krzywej, a z drugiej
strony biegng ku dolowi, az do zetkniecia

si¢ z drugim wystepem 94, dzicki ktéremu

krazek 93, a zatem i trzymak 85, zostaje
zabrany w drugim kierunku za pomoca
przebiegajacego tedy pasa liny.  Saneczki
90 @ 91 sa umieszczone luZno, przesuwnie
i zwrotnie w szynach prowadniczych 86,
88. Trzymak 85 stanowi szyna ze szczelina
podtuzna 95, do ktérej od géry wklada sie
skrobacze 37 obciazone ciezarkami; skro-
bacze te dzicki wlasnemu ciezarowi opie-
raja sie na szablonie 6 tak, iz skrobacze
posuwaja przed siebie. w kierunku ruchu
trzymaka kupki farby naltozonej na sza-
blon recznie lub za pomoca specjalnego
przyrzadu. Na -koricach szyn prowadni-
czych 86, 88 przesuwaja si¢ skrobacze 37
znajdujace sie za kupka farby zabieraiac

ja przy dalszym ruchu trzymaka w drugim
kierunku. Liczba ruchéw zwrotnych daje
sie nastawiaé za pomoca tarczy rozrzad-
czej 81 stanowigcej wylacznik, ktory juz
przy jednym uderzeniu kciuka 78 lub tez
po kilku takich uderzeniach wylacza sil-
nik D. Kontakty 82 tarczy rozrzadczej 81
mozna przestawia¢; mozna tez nastawiaé
je osobno dla kazdego rodzaju ruchu. Gdy
kciuk 78 uderza-w jeden z oporkéw tarczy
rozrzadczej 81, wykonanych w tej samej
liczbie co i kontakty 82, wéwczas obraca
cn tarcze rozrzadcza 81 o 1/12 obrotu.
Silnik D zostaje wiec wylaczony juz po
jednym ruchu tam i z powrotem trzyma-
ka 85. Gdy na tasmie 77 zastosowane s
dwa kciuki 78, osadzome w jednakowych
odstepach od siebie, silnik D zostaje wy-
tagczony juz po jednym ruchu tam lub
z powrotem ‘trzymaka. « Jezeli na tas-
mie 77 znajduje si¢ jeden kciuk, a na
tarczy rozrzadczej 81 — sze§é lub mniej-
sza liczba kontaktéw 82 przy dwunastu
oporkach, to sprezyna kontaktowa 83 styka
si¢ dopiero po dwu- lub wielokrotnych obie-
gach kciuka 78 z jednym z kontaktéw 82,
tak ‘iz silnik D zostaje wylaczony dopiero
po dwu- lub wielokrotnym przesuwie tam
i z powrotem trzymaka.

Po dostatecznym oskrobaniu wzglednie
po wylaczeniu silnika D wlaczony zostaje
silnik C za pomoca tarczy rozrzadczej 74
i tacznikow ukladow e—F. Silnik ten po
polobrocie swego walu podnosi szablony
i wlacza jednoczesnie obwéd pradu elek-
tromagneséw 67, 69 zabierakéw oraz sprze-
gla F. Trzpieniek 68 zostaje wigc wciagnie-
ty w wydrazony elektromagnes wzglednie
zabierak L zostaje uwolniony, plytka za-
ciskowa 63 zostaje zacisnieta na podktad-
ce drukarskiej 2, a zabierak zostaje zabra-
ny podkladka 2 przesuwana szybko do
przodu za pomocy sprzegla E. Tuz przed

przyrzadem K do mastawiern doktadnych

znajduje si¢ oporek 97 z dwiema dzwig-
niami kontaktowymi 98 i 99, przechylany za



pomocy przesuwajacego si¢ zabieraka L
wbrew dziataniu sprezyny 100 i uruchomia-
jacy za pomoca kontaktéw 101 i 102 tuz
po sobie dwa sposréd elektrycznych lacz-
nikéw a—F, dzieki ktérym wywolane zo-
staje zwolnienie sprzegla E, a w nastepnej
chwili — zwolnienie réwniez sprzegla F.
Na koricu skoku raportowego podktadki
drukarskiej zabierak L przechyla dZwignie
59 przyrzadu do nastawieri dokladnych K,
obracajaca wskazéwke 60 az do zetknigcia
si¢ z kontaktem 61, wskutek czego przez
trzy taczniki ukladu e—F zamkniety zo-
staje obwéd pradu sprzegla F i réwnoczes-
nie obwéd pradu elektromagnesow 67, 69
zabierakéw, jako tez obwod pradu silni-
ka C.

Elektryczny naped maszyny odbywa sie
jak nastepuje. Najpierw zamyka si¢ glow-
ne taczniki 103 i 104 -sieci M oraz przewo-
déw N pomocniczego zrédta pradu i wia-
‘cza si¢ za pomoca lacznika guzikowego
105 lub podebnego silnik gtéwny A przy
wylaczonym wale napedowym 5. Prad
przeplywa przewodem 106 przez lacznik
guzikowy 105, przekaznik g, osadzony
przed silnikiem A, ktérego lacznik jest
zamknigty i ktéry przesyla prad przez
przewéd 107 do sieci M, a przez przewdd
108 do silnika A i stad przez przewod 107
znowu do sieci M. Zaklada sie, ze zabie-
rak L przechylit dzwignie 59 przyrzadu do
nastawieri dokladnych K. Dzieki wskazow-
ce 60 i kontaktowi 61 taczniki e i f prze-
wodéw N zostaja otwarte, tak iz przez
elektromagnesy 69 i 67 zabieraka L jako
tez przez sprzeglo F mie przeplywa prad,
a réwnoczesnie zostaje wlaczony tacznik d
i silnik C, ktéry powoduje opuszczanie sig
szablonéw 6. Po zamknieciu obwodu pradu
za pomoca wskazéwki 60 i kontaktu 61
prad przewodu N przeplywa nastepujaco:
ze zrédla pradu 109 przez przewod 110,
wskazowke 60, kontakt 61 przyrzadu K,

przewod 129, lacznik f (ktéry zostaje

otwarty), przewéd 111, tacznik e (ktéry

réwniez zostaje otwarty), przewéd 111,
tacznik d (ktéry zostaje zamkniety), prze-
wod 111 do zrédla pradu 109. Przez zam-
knigty lacznik d przeplywa prad sieci jak
nastepuje: przez .przewdd 106, zamknigty
tacznik d, przewéd 112, przekazmik i (kté-
rego lacznik jest zamknigty przez prze-
wéd 107), przewdd 130, silnik C, prze-
wod 107 do sieci M. Podczas ruchu sil-
nika - C kolo ze¢bate 31 wykonywa pét
obrotu, po ktérym dwa kontakty slizgowe
113, 114, osadzone na tarczy rozrzgdczej
74 zespolonej z kolem zebatym 31, przez
zetkniecie sie z kontaktem 131 tarczy roz-
rzadczej 74 otwierajg tacznik d i zamyka-
ja tacznik ¢, a zatem przerywaja obwédd
sieciowy pradu silnika C i zamykaja ob-
wéd pradu silnika D stuzacego do skroba-
nia, Po pélobrocie kola z¢batego prad z po-
mocniczego zrédia pradu przeplywa. jak
nastepuje: ze zrédla pradu 109 przez prze-
wod doplywowy 110, kontakt sprezynowy
131 kola zgbatego 31, kontakty slizgowe
113, 114 i ich przewody 115, 116, tacznik d
(ktory zostaje otwarty), przewod 111, tacz-
nik ¢ (ktéry zostaje zamkniety), przewéd
111, do zrédta pradu 109. Przez otwarty
lacznik d otwarty zostaje réwniez lacznik
przekaznika i, osadzony przed silnikiem C,
a silnik C zostaje unieruchomiony. Przez
zamknigcie tacznika ¢ zamknigty zostaje
tacznik przekaznika h, osadzonego przed
silnikiem D, a zatem wlaczony zostaje sil-
nik D do skrobania. Podczas biegu silni-
ka D prad sieciowy przeplywa nastepuja-
co: przez przewéd 106, tacznik ¢, przewéd.
117, przekaznik h (przytrzymany w stanie
zamknigtym przez przewéd 107), przewéd
118, silnik D, przewéd 107. Po dostatecz-
nym zeskrobaniu farby silnik D zostaje
unieruchomiony za pomoca tarczy rozrzad-
czej 81. Prad z pomocniczego zrédla pra-
du przeptywa wtedy jak nastepuje: ze Zré-
dta pradu 109 przez przewdd 110, spreiy-
ne kontaktows 83, kontakt 82, przewod 119,
tacznik ¢ (ktory zostaje otwarty], ‘prr'zewéd



111, tacznik b (ktéry zostaje zamkniety),
przew6d 111 do zrodia pradu 109. Dzigki

otwartemu acznikowi ¢ otwarty zostaje ré- -

wniez przekaznik h i unieruchomiony sil-
nik D. Przez zamkniecie tacznika b .zam-
kniety zostaje przekaznik i, a zatem i sil-
nik C. Silnik € otrzymuje napiecie od sie-
ci M za pomoca przewodu 106, lacznika b,
przewody 112, przekaznika i (utrzymywa-
nego w stanie zamknigtym przez przewéd
107), przewéd 130, silnik C, przewéd 107,
sie¢ M. Pracujacy teraz silnik C obraca ko-
1o zebate 31 znowu o pé6t obrotu, wskutek
czego podniesione zostaja szablony 6. Po
podniesieniu szablonéw silnik C zostaje za
pomocy tarczy rozrzadczej 74 znowu wy-
taczony i réwnoczesnie elektromagnesy 67,
69 zabieraka L oraz sprzeglo E do szyb-
kiego poruszania podkladki 2 otrzymuja
prad z sieci poprzez lacznik f wzglednie
tacznik a. Przy tym prad z pomocniczego
Zrédta pradu przeplywa ze zZrédla pradu
109 przez przewéd 110, kontakt sprezyno-
wy 131, kontakty slizgowe 114, 120, 121,
przewody 116, 122, 123, tacznik f (ktéry zo-
staje zamkniety), przewéd 111, tacznik b
(ktéry zostaje otwarty), przewéd 111, tacz-
nik a (ktéry zostaje zamkniety), przewod
111, #rédlo pradu 109. Z sieci M prad
przeplywa przez przewéd 106, tacznik f
i lacznik a, przewéd 124, elektromagnesy
67, 69 zabieraka L, przewéd 107 i przewéd
125, sprzegto E do szybkiego przesuwania
podkladki drukarskiej 2, przewéd 107 do
sieci M. Przewodzacy prad zabierak L za-
ciska si¢ na podktadce drukarskiej 2, wsku-
tek czego zostaje on zabrany sprzegltem E.
Oporek 97, znajdujacy sie na drodze sko-
ku podkladki drukarskiej 2, zostaje prze-
chylony przesuwajacym sie zabierakiem L
i wlacza za pomoca kontaktow 98, 99 ko-
lejno dwa kontakty sprezynowe 101, 102,

z ktérych jeden 101 przerywa obwéd pra-

du sprzegla E do szybkiego ruchu, podczas
gdy drugi w nastepnej chwili zamyka ob-
wéd pradu sprzegla F do powolnego ruchu.

Zamykanie i otwieranie obwodu pradu obu
sprzegiet E i F nastepuje znowu za pomo-
ca lacznikéw e i d. Prad pomocniczego Zré-
dla pradu przeplywa w nastepujacy spo-
s6b: ze Zrédia pradu 109 przez przewdd
110, kontakt odcinkowy 98, sprezyne kon-
taktowa 101, jej przewéd 126, lacznik a
(ktory zostaje otwarty) i w mastepnej
chwili: ze Zrodla pradu 109, przez prze-
wod 110, kontakt odcinkowy 99, sprezyne
kontaktowa 102, jej przewéd 127, tacznik ¢
(ktoéry zostaje zamkniety), przewéd 111 do
zrédta pradu 109. Z sieci M prad przeply-
wa przez przewéd 106, tacznik e, przewod
128, sprzegto F do powolnego ruchu, prze-
woéd 107. Nastepnie podktadka drukarska 2
sprowadza zabierak L powoli az do drugiej
dZwigni oporkowej 59, ktéra réwniez zo-
staje przechylona, tak iz wskazowka 60
przyrzadu do nastawied doktadnych K wy-
chyla si¢ z kilkakrotnym powigkszeniem
wychylenia i przechodzi przez kontakt 61,
dzieki. ktéremu réwnoczesnie uruchomione
zostaja taczniki d, e, f przewodow; 110, 111
pomocniczego zrodla pradu, poprzez ktére
zamkniety zostaje obwéd pradu sieci M,
sprzegla do ruchu powolnego F i elektro-
magneséw 67, 69 zabieraka L, a silnik C —
w celu opuszczenia szablonéw 6 — zostaje
zatrzymany. Opisany przebieg prac powta-
rza sie od nowa, Przez wylaczanie silni-
ka A za pomoca lacznika guzikowego 97
mozna maszyng unieruchomi¢. Zamiast sil-
nikéw pomocniczych C i D mozna zasto-
scwaé sprzegla, ktére réwniez daje sie ste-
rowaé za pomoca lacznikéw podobnych do
tacznikéw a—T, tak iz wszystkie ruchy ma-
szyny mozna wywolywaé za pomoca jed-
vego tylko silnika napedowego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do drukowania na szablo-
nach o okresowo przesuwanej podkladce,
posiadajaca samoczynne urzadzenie do
podnoszenia i opuszczania szablonéw, jak



i do zwrotnego przesuwania skrobaczy,
znamienna tym, ze do uzyskiwania réznych
szybkosci silnika napedowego (A) posiada
wlaczane i wylaczane od reki sprzeglo ( G)
a do szybkiego i powolnego poruszania —
dwa sprzegla elektryczne (E, F) i do roz-
rzadzania szybkosci silnika odrecznie lub
elektrycznie przyczepiany do podkladki
drukarskiej (2) zabierak (L), przy czym na
tor zabieraka (L) wchodzi oporek (97), a na
koficu — dzwignia (59) przyrzadu do na-
stawien doktadnych (K), “powodujacego
przy kraficowym polozeniuw podktadki dru-
karskiej (2) wylaczenie zabieraka (L) oraz
wlaczenie silnika pomocniczego (C), usku-
teczniajacego .podnoszenie i opuszczanie
szablonéw (6) i wlaczanie trzeciego silnika
(D) do uruchomiania przyrzadu (II) do
skrobania farby drukarskiej, zatrzymywa-
nego z powrotem za pomoca tarczy roz-
rzadczej (81) przy jednoczesnym wlacza-
niu silnika (C) oraz elektromagneséw (67,
69) zabierakow i sprzegta (E).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze elektryczne silniki napgdowe
(A, C, D) oraz mechaniczne narzady prze-
noszace ruchy, jak kolo zebate (31), przy-

. rzad (II) do skrobamia farby drukarskiej
i zabierak (L) sa potaczone elektrycznie do
sterowania ich elektrycznie za pomoca lacz-
nikéw (a—f) przewodéw (N) pomocmcze-
go zrédta pradu.

3. Maszyna wedldg zastrz. 1 1 2, zna-.

mienna tym, Zze na wale silnika (C) osa-
dzone jest kolo zebate (31) zaopatrzone
w korbe, z ktérym polaczone sa poprzez
uklad drazkéw (30, 27, 28, 29), szyny (24)
przytrzymujace szablony, a bezposrednio
— tarcza rozrzadcza (74) z osadzonymi na
niej stykami.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, Ze przyrzad do nastawien do-
ktadnych (K) posiada narzad wskazéwko-
wy w postaci wskazéwki (59, 60) o dwéch
niejednakowych ramionach, potaczonych ze
soba za pomoca sprgzyny naciagowej.
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5. Maszyna wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienna tym, Ze zabierak (L), przez ktéry
przechodzi obracane przez silnik napedo-
wy (A) nagwintowane wrzeciono przeno-
szace (65), jest wyposazony w elektroma-
gnesy (67 i 69), z ktérych elektromagnes
(67) posiada wydrazenie, w ktérym umie-
szczony jest luZno trzpieniek.(68), wcho-
dzacy w gwint wrzeciona (65) przy powrot-
nym przenoszeniu zabieraka (L).

6. Maszyna wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienna tym, Ze wrzeciono (65) posiada
zlobek - pierscieniowy (73), przytrzymujacy
trzpieniek (68) oraz zabierak (L) w potlo-
zeniu poczatkowym az do chwili ponowne-
go wzbudzenia elektromagneséw (67, 69).

7. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze przyrzad (1) do skrobania far-
by drukarskiej stanowi tasma bez korica
(77), poruszana silnikiem i wyposazona
w jeden lub kilka kciukow (78) oraz w swo-
rzen (79) pociagajacy saneczki (80), na
koricach ktérego zaczepione sg korice liny
(84) prowadzonej stale przez jeden lub
kilka krazkéw (87), oraz trzymaki (85)
skrobacza zamocowane w kilku réwnobiez-
nych pasach liny.

8. Maszyna wedltug zastrz. 1—7, zna-
mienna tym, Ze trzymak (85) skrobacza
przylega krazkami (93) do saneczek (90,
91) umieszczonych w szynach prowadni-
czych (86, 88) luzno obok siebie przesuw-
nie i zwrotnie, przy czym saneczki (90)
posiadajg trzpienie prowadnicze (89), a
saneczki {91) — wznoszace sig ku srodkowi
krzywizny, 'szyny zas prowadnicze (86,
88) posiadaja mna swych koricach oporki
(92) do przesterowywania saneczek (91).

9. Maszyna wedlug zastrz, 1, 7, zna-
mienna tym, ze tarcza rozrzadcza (81) po-
siada kilka oporkéw, wykonanych w tej sa-
mej liczbie co i kontakty (82), ktére po
uderzeniu za pomoca kciuka lub kciukéw
{78) wywolyja po pélobrocie, albo jednym
lub kilku pelnych obrotach wylaczenie sil-
nika (D).



10. Maszyna wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, 2ze na zaopatrzonym w reczna
dzwignie (51) wale rozrzadczym (50) za-
mocowane sa tarcza nieokragla (49) do
wlaczania 1 wylaczania sprzegla (G) i tar-
cza nieokragla (58) do rozrzadzania sworz-
nia (57) uruchomiajacego hamulec szcze-
kowy (H).

11. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze posiada grzejniki (9), samoist-
ne lub odgatezione od ogrzewania central-
nego, za pomocg ktérych srodek grzejny
(gorace powietrze, para, prad elekiryczny
itd.) zostaje przeprowadzony przez stof
drukarski (1), przyrzad do klejenia (I),
walec dociskowy (10), przyrzad do omy-
wania (I11) i suszarke (IV).

12. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 11, zna-
mienna tym, e do przenoszenia pasmami
kleiwa ma podkladke drukarska (2) przy-
rzad do klejenia (/) posiada narzad zeber-
kowy (12), obracany przez tarcie.

13. Maszyna wedtug zastrz. 11i 11, zna-

mienna tym, ze przyrzad do omywania
(111) sktada si¢ ze szczotek (42), osadzo-
nych obrotowo i zanurzajacych sie¢ w cie-
plej wodzie, oraz ze zgarniaczy (43) lub
podobnych marzadéw osadzonych nad tymi
szczotkami i przesuwanych tam i z powro-
tem w kierunku bocznym.

14. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze szablony ({6) sa umocowane na
szynach (24) za pomoca przednmich i tyl-
nych klamerek (32, 33), przy czym klamer-
ki przednie (32), zaopatrzone w reczna $ru-
be zaciskowa (35), zaczepiaja o trzpiemie
oporowe {34) szablonéw dociskajac przed-
nie korice tych szablongw nieprzesuwnie
do szyny przedniej (24), klamerki za§ tyl-
ne (33) za pomoca bocznych trzpieni opo-
rowych (36) i sruby (351) sa dociskane, a
z nimi i odnosny szablon, w kierunku bocz-
nym,

Josef Kessel
Zastepca: inz W. Romer
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