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HDPE承插式双波钢带增强复合管

(57)摘要

本申请涉及波纹管技术领域，具体公开了

HDPE承插式双波钢带增强复合管，其包括波纹管

体和与波纹管体两端一体成型的接口，所述波纹

管体两端的接口一端为插口，另一端为承口，插

口外周设有若干环形凹槽，环形凹槽中嵌入有环

形密封圈，承口直径大于插口直径，插口安插进

承口中形成间隙配合使两段相同的复合管连接。

两段复合管连接时，先在一段复合管插口的环形

凹槽中嵌入环形密封圈，再将此段复合管的插口

插入另一段复合管的承口中，实现两段复合管快

速承插式连接。此承插式连接方式无需使用明火

烘烤，只需要将插口插入承口中即可，操作过程

简单，插口外周的环形密封圈使得两端复合管紧

密连接，不易脱节。
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1.一种HDPE承插式双波钢带增强复合管，包括波纹管体和与波纹管体两端一体成型的

接口，其特征在于：所述波纹管体两端的接口一端为插口，另一端为承口，插口和承口包括

内层和外层，内层内壁光滑，插口的外层外周设有若干环形凹槽，承口的外层外周设有若干

环形凸起，环形凹槽中嵌入有环形密封圈，承口直径大于插口直径，插口安插进承口中形成

过盈配合使两段相同的复合管连接。

2.根据权利要求1所述的一种HDPE承插式双波钢带增强复合管，其特征在于：所述管体

包括内管和外管，内管管壁光滑，外管含有波峰和波谷，波谷与内管粘连使得内管和外管连

成一体。

3.根据权利要求2所述的一种HDPE承插式双波钢带增强复合管，其特征在于：所述承口

外横向设有加强筋。

4.根据权利要求3所述的一种HDPE承插式双波钢带增强复合管，其特征在于：所述内

管、外管、接口材料均为HDPE高密度聚乙烯材料。

5.根据权利要求1所述的一种HDPE承插式双波钢带增强复合管，其特征在于：所述波纹

管体和接口外周都设有加强层，加强层材料为PP聚丙烯材料。
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HDPE承插式双波钢带增强复合管

技术领域

[0001] 本实用新型涉及波纹管技术领域，具体涉及HDPE承插式双波钢带增强复合管。

背景技术

[0002] HDPE是高密度聚乙烯的英文简称，属于一种结晶度高、非极性的热塑性树脂材料，

其制成的管道换代传统钢铁管材、聚氯乙烯饮用水管，不仅具有良好的经济性，而且具备接

口稳定可靠、材料抗冲击、抗开裂、耐老化、耐腐蚀等一系列优点。

[0003] 现采用HDPE制成的波纹管主要用于市政工程、交通设施、农业、水利建设等领域，

其连接方式多为热收缩套带连接，热收缩套内层为涂敷在管道表面的环氧底漆，中间层为

热熔胶，外层为改良性的辐射交联聚乙烯基材，热收缩套带连接过程需要用明火烘烤连接

处，对人工操作要求高，热收缩套还对施工环境的温度有要求，温度一般应为‑20～60℃，而

且连接处管道易出现变脆的情况，热缩带生产过程中可能有溶剂或水分混入原材料，在热

缩带的热熔胶层在干燥过程中，由于表层胶已干，溶剂或水分在胶层内部膨胀形成气泡的

现象，导致管道连接不紧密，易脱节等问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种HDPE承插式双波钢带增强复合管，以解决现有波

纹管连接方式操作麻烦，且连接不紧密的问题。

[0005] 为了解决上述问题，提供的技术方案如下：

[0006] 一种HDPE承插式双波钢带增强复合管，包括波纹管体和与波纹管体两端一体成型

的接口，所述波纹管体两端的接口一端为插口，另一端为承口，插口外周设有若干环形凹

槽，环形凹槽中嵌入有环形密封圈，承口直径大于插口直径，插口安插进承口中形成间隙配

合使两段相同的复合管连接。

[0007] 上述技术方案的基本原理在于：两段复合管连接时，先在一段复合管插口的环形

凹槽中嵌入环形密封圈，再将此段复合管的插口插入另一段复合管的承口中，实现两段复

合管快速承插式连接。

[0008] 上述技术方案的有益效果在于：与现有的热收缩套带连接方式相比，此承插式连

接方式无需使用明火烘烤，只需要将插口插入承口中即可，操作过程简单，插口外周的环形

密封圈使得两端复合管紧密连接，不易脱节。

[0009] 进一步，所述管体包括内管和外管，内管管壁光滑，外管含有波峰和波谷，波谷与

内管粘连使得内管和外管连成一体。内管管壁光滑方便复合管连接，外管设有波峰增强复

合管的强度。

[0010] 进一步，所述承口外横向设有加强筋。加强筋使管道的抗扭曲和抗折断力大大提

高。

[0011] 进一步，所述内管、外管、接口材料均为HDPE高密度聚乙烯材料。HDPE高密度聚乙

烯材料抗冲击、抗开裂、耐老化、耐腐蚀。
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[0012] 进一步，所述波纹管体和接口外周都设有加强层，加强层材料为PP聚丙烯材料。PP

材料抗冲击、抗酸碱腐蚀、抗有机溶剂腐蚀。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型两端复合管连接示意图；

[0014] 图2为本实用新型两端复合管拆分示意图。

[0015] 说明书附图中的附图标记包括：内管1、外管2、波峰3、波谷4、插口5、承口6、内层7、

外层8、环形凸起9、环形凹槽10、环形密封圈11、加强筋12、加强层13。

具体实施方式

[0016] 下面通过具体实施方式进一步详细说明：

[0017] 实施例基本如附图1‑2所示：

[0018] HDPE承插式双波钢带增强复合管，由波纹管体和与波纹管体两端一体成型的接口

组成，波纹管体包括内管1和外管2，内管1呈直筒状且管壁光滑，外管2含有膨胀节呈波浪

形，波浪形包括波峰3和波谷4，波谷4与内管1外壁粘连使得内管1和外管2连成一体，波纹管

体两端的接口一端为插口5，另一端为承口6，插口5和承口6包括内层7和外层8，内层7内壁

光滑，插口5的外层8外周设有增强插口承受能力的七组环形凸起9，靠近管体的第一组环形

凸起9的凸起高度与外管2的波峰3高度一致，远离管体的倒数的三组环形凸起9之间较远且

形成两个环形凹槽10，环形凹槽10中可以嵌入环形密封圈11，环形密封圈11采用柔性橡胶

材料制成；承口6的外层8外周设有七组均匀排列的环形凸起9，七组均匀排列的环形凸起9

之间横向设有加强筋12，承口6直径大于插口5直径，插口5安插进承口6中形成过间隙配合

使两段相同的复合管连接。

[0019] 内管1、外管2、接口材料均为HDPE高密度聚乙烯材料。

[0020] 波纹管体和接口外周都紧密附着有加强层13，加强层13材料为PP聚丙烯材料。

[0021] 具体实施过程如下：

[0022] 两段复合管连接时，先在一段复合管插口5的环形凹槽10中嵌入环形密封圈11，嵌

入的环形密封圈11数量越多，连接的紧密性越高，再将此段复合管的插口5插入另一段复合

管的承口6中，实现两段复合管快速承插式连接，此承插式连接方式无需使用明火烘烤，只

需要将插口5插入承口6中同时反向旋转两段复合管，直至承口6内周与插口5外周靠近管体

的第一组环形凸起9抵接，完成两段复合管的连接，操作过程简单，插口5外周的环形密封圈

11使得两端复合管紧密连接，不易脱节。

[0023] 以上所述的仅是本实用新型的实施例，方案中公知的具体结构及特性等常识在此

未作过多描述。应当指出，对于本领域的技术人员来说，在不脱离本实用新型结构的前提

下，还可以作出若干变形和改进，这些也应该视为本实用新型的保护范围，这些都不会影响

本实用新型实施的效果和专利的实用性。本申请要求的保护范围应当以其权利要求的内容

为准，说明书中的具体实施方式等记载可以用于解释权利要求的内容。
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