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Wynalazek dotyczy podwdjno-scien-
nych form do spustu zuzla i dysz do po-
wietrznych wielkich piecéw, skladajacych
sie ze spawanych blach metalowych.

Wylot tych form, czyli przednia czesé
wnikajaca do pieca, zostaje zwykle przed-
wczesnie niszczona przez topione w piecu
zelazo, wzglednie zuzel posiadajacy je-
szcze wyzsza temperature, niz zelazo tak,
ze trwalo$é formy ze wzgledu na jej uszko-
dzony wylot zostaje skrocona,
przyczem reszta formy pozostaje jeszcze w
dobrym stanie. Starano sie wskutek tego o
wykonanie mozliwie tak odpornego wylotu
formy, aby dostosowaé go do trwalosei
reszty formy. W tym celu proponowano

znacznie

utworzy¢ wylot przez odgiecie wewnetrz-
nej i zewnetrznej $ciany, ktére sie spawa.
Na powstalg powierzchnie czolowa dyszy
naklada si¢ warstwe metalu, ktéra zakry-
wa szew spawania tak, ze stuzy ona réw-
noczesnie jako warstwa ochronna dla tego
szwu i jako wzmocnienie wylotu formy.
To znane wykonanie formy posiada te
wadg, ze do przylegania warstwy metalu
sluzacej do ochraniania szwu spawania i
wzmocnienia wylotu sluzy tylko réwna po-
wierzchnia zewngtrzna odgigtych brzegéw.
Konieczne jest jednak dobre przyleganie
warstwy ochronnej, poniewaz w przeciw-
nym razie warstwa odpryskuje pod dzia-
taniem ciepta tak, Ze szew spawania pozo-



staje odkryty. Na réwnej plaszczyznie za-
gietych blach moze byé réwniez nalozona
tylko - ; stesunkowo  cienka warstwa o-
chronna.’

W mysl niniejszego wynalazku usunie-

to wspomniane wady w ten sposéb, ze zna-
ne zagigte btzegi blach, tworzace po-
wierzchni¢ wylotowa formy s$cianki ze-
wnetrznej i wewnetrznej, znajduja si¢ w
pewnej odleglosci ponad soba, przyczem
gorny brzeg, otoczony ze wszystkich stron
przez warstwe ochronng i wzmacniajacay,
jest krotszy, niz brzeg dolny; na ktérego
zewngtrznym obwodzie opiera si¢ warstwa
ochronna. W ten sposéb zostaje znacznie
powigkszona. plaszczyzna polaczenia mie-
dzy metalem spawanym i $ciang wylotu
tak, ze metal spawany lepiej chwyta, przy-
czem moze byé przy spawaniu znacznie
wigcej nalozone metalu, dzigki czemu
wzmocnienie wylotu staje si¢ lepsze.
Oprécz tego osiaga sie jeszcze dalsze ko-
rzysci dobrego usztywnienia wylotu i za-
sadniczo lepszej ochrony szwu spawania
miedzy obu plaszczami.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
klad wykonania wynalazku, na ktérym u-
widoczniono przekr6j podtuiny formy do
spustu zuzla i dyszy powietrznej.

Forma ta sklada sie z zewnetrznego
plaszcza a, utworzonego z walcowanych
lub kutych plyt z miedzi, i z wewnetrznego
plaszcza b z tego samego materjalu. Oba
plaszcze posiadajg ksztalt scietych stoz-
kéw i tworza wspélnie pusta komore ¢, do
ktérej doprowadza sie podczas pracy ciecz
chlodzaca. Zewnetrzny plaszcz-a jest na
koricu dochodzacym do wewnatrz pieca od-
giety tak, ze powstaje brzeg d, ktéry spawa
si¢ z wewnetrznym plaszczem b. Gérna
cze$é plaszcza b jest w pewnej odleglosci
ponad brzegiem d takie wygieta naze-
wnatrz. Utworzone w ten sposéb zagiecie e
plaszcza b nie dochodzi do zewnetrznego
obwodu formy, jest zatem krétszy, niz za-
gigcie d. Na w ten sposéb utworzony koniec

formy zostajel nalozona zapomoca spawa-
nia gruba warstwa f metalu odpornego na
dzialanie wysokiej temperatury w ten spo-
séb, ze zagigcie e zostaje ze wszystkich
stron otoczone metalem, podczas gdy za-
giecie d tworzy dolna plaszczyzne przyle-
gania dla opisanej warstwy ochronnej i
wzmacniajacej.

Warstwa ochronna i wzmacniajgca f
zwiazana jest przez trzy réwnolegle pla-
szczyzny pierScieniowe, a mianowicie przez
zewnetrzna powierzchnie pierscieniowa g
zagiecia d i przez dwie powierzchnie pier-
$cieniowe h i i zagiecia e, jak réwniez przez
dwie w przyblizeniu prostopadle po-
wierzchnie pierscieniowe 2, m. Powierzch-
nia oparcia dla warstwy jest zatem odno-
$nie do znanych form znacznie zwigkszona.

Glebokie i wszechstronne wnikanie gér-
nego brzegu e w warstwe ochronng po-
wigksza, nie biorac pod uwage powigksze-
nie pdwierzc]‘;ni polaczenia, moznosé u-
sztywniania metalu spawanego przy ko-
cu i przez ten metal nalozony nad we-
wnetrznym u géry lezacym brzegiem e
otrzymuje koniec formy mocng i przytem
dobrze trzymajaca sie warstwe ochronng,
ktéra w zupelnosci zabezpiecza plaszczyzny
zagietego brzegu formy. Jest takze korzyst-
ne, Ze miejsce spawania n pomiedzy obu
plaszczami ochronione jest nietylko przez
warstwe ochronng i wzmacniajacaq f lecz
réwniez przez wewnetrzng $ciang b formy
i 2e warstwa ochronna jest grubsza na
swym zewnetrznym obwodzie, niz na we-
wnetrznym.
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Zastrzezenie patentowe,

Forma do spustu zuzla i wprowadzania
powietrza do wielkich piecéw, skladajaca
si¢ ze spawanych blach metalowych, two-
rzacych boczne komory chlodzace, oraz z
warstwy ochronnej i wzmacniajacej z me-
talu trudnotopliwego, nalezonej na miej-
scu spawania powierzchni wylotowej for-



my, zhamienna tem, ze zagiete brzegi (d, koricowem zagieciem (e) i dluzszem (d),
¢) juz znane i stosowane w formach, a stu- spojonych w (n n) blach (aib).
zace do utworzenia bocznych komér chlo-

dzacych formy i stanowiacych wewnetrzna Gérnoslagskie Zjednoczone
i zewnetrzna $ciang (a, b) formy, znajduja Huty Krélewska i Laura
sie w pewnej odleglosci ponad soba, przy- Spotka Akcyjna
czem przestrzen pomiedzy niemi i nad nie- Gérniczo-Hutnicza.
mi jest wypelniona trudnotopliwym mate- Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rjatem, ktéry posiada oparcie pomiedzy rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa
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