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Przy wyrobie kabli telefonicznych,
zwlaszcza kabli dalekosigznych, wazne
jest, aby zyly, laczone w pary, mialy jedna-
kowa dtugosé, poniewaz niejednakowe dlu-
gosci zyl w takiej parze moga powodowaé
powstawanie przestuchu. Z tego powodu sa
stosowane maszyny, ukladajace zyly rowno-
legle, zapomocy ktorych dwie zyly o scisle
jednakowej dlugosci, przed skreceniem ich
w pare, zostaja jednoczesnie nawinigte na
beben. Fig. 1 rysunku przedstawia schema-
tycznie zwykle wykonanie takiej maszyny,
vktadajacej zyly réwnolegle. Zyly 1i 2, od-
wijane z dwoch bebnéw, hamowanych mozli-
wie réwnomiernie, tacza sie w pochwie pro-
wadniczej ¢, nastepnie zapomoca garnka

przedzalniczego d zostaja owijane ciegnem,
uktadajacem sie¢ wzdtuz linji srubowej, po-
czem przechodza przez druga pochwe pro-
wadniczg e, ktérej przeswit posiada mniej
wiecej ksztalt owalu (fig. 2 — przekréj po-
przeczny wzdluz linji 2 — 2 na fig. 1), ce-
lem ustalenia wzajemnego potozenia zyl. Z
pochwy prowadniczej e zyly przechodza
przez napedzang cylindryczna tarcze od-
prowadzajaca f, wreszcie zostaja jednocze-
$nie nawinigte na réwniez napedzany, lecz
nie przymusowo, beben odbiorczy g. Celem
osiaggniecia dobrego prowadzenia zyl na cy-
lindrycznej tarczy odprowadzajacej f, na
ktérej uktada sie kilka zwojow tych zyl,
jest zastosowany odchylak h. Stwierdzono,



#egodchylak ten, wywolujacy nacisk tylko
na jedna i t¢ sama zyle pary ma calej jej

. dlugosei, wyyvqmia téznice miedzy pojemno-.

$clami obydwoch Z};rl, co powoduje prze-
stuch. Celem usunigcia tej wady, zyly pod-

czas nawijania ich na tarcze¢ odprowadzaja-

ca zostaja wedlug wynalazku poddawane
réwnomiernemu naprezeniu mechanicznemu,
wskutek czego unika si¢ powstawania rézni-
cy w pojemnosciach obu zyl.

W praktycznem wykonaniu umieszcza
si¢ np, kilka cylindrycznych tarcz odprowa-
dzajacych F (fig. 3), napedzanych z jedna-
kowa szybkoscia obwodowa, przyczem na
obwodzie tych tarcz zyly 1, 2 tak sg prowa-
dzone, Ze nie obejmuja zadnej tarczy cat-
kowicie. Skutkiem tego odchylak jest nie-
potrzebny. Liczbe tarcz dobiera sie taka, a-
by zyly byly zabierane dobrze i praktycznie
nie $lizgaly si¢ na tarczach.

Inny sposéb usunigcia wspomnianej po-
wyzej wady, ktory jest stosowany glownie
wtedy, g¢dy ma si¢ unikngé zmiany kon-
strukcji maszyny, polega na tem, ze pochwe
prowadnicza e (fig. 1) obraca sic o 180° w
okreslonych odstepach diugosci zyt, wskutek
czego nastepuje krzyzowanie sig ich, W ten
sposob osiaga si¢ to, ze odchylak A juz nie
ci$nie na calej dlugosci pary na t¢ sama zy-
te, lecz w mozliwie jednakowych odstepach
kolejno na kazda z tych dwéch zyt i ze w
ten sposéb zmniejsza sig, a nawet zupelnie
usuwa si¢ szkodliwg réznice w pojemno-
$ciach obu zyl.

Woystarcza, aby zyly raz sie tylko krzy-
zowaly, a mianowicie posrodku dtugosci
pary, przypadajacej ma jeden odcinek ka-
bla. Najlepiej jest jednak krzyzowaé zyly
w mniejszych odstepach, aby w razie po-
trzeby rozcigcia odcinka kabla nie powstaty
zbyt duze réznice w pojemnosciach obu zyt.
Nastepnie dobrze jest, aby kolejne obraca-
nie pochwy prowadniczej o owalnym prze-
kroju tam i zpowrotem o 180° odbywalo
si¢ samoczynmie, celem uniezaleznienia re-

zultatu, osiaganego sposobem niniejszym, od
bledéw obstugi.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu kabli telefonicznych,
ktérych zyly przed skreceniem ich przecho-
dza przez maszyny réwnolegle je uktada-
jace i w ktérych sa one prowadzone przez
napedzang tarcz¢ odprowadzajaca, zna-
mienny tem, ze zyly doznaja przytem row-
nomiernego naprezenia mechanicznego, ce-
lem uniknigcia powstawania réznic w po-
jemnosciach obu zyl.

2. Urzadzenie do wykonywania kabli
sposobem wedtug zastrz. 1, znamienne tem,
ze posiada wigksza liczbe tarcz odprowa-
dzajacych (F), napedzanych z jednakowa
szybkoscia obwodowa i rozmieszczonych
tak, ze Zyly sa prowadzone przez poszcze-
golne tarcze, mie obejmujac ich catkowicie.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1
z zasiosowaniem tarczy odprowadzajacej,
kilkakrotnie owinietej zylami, z urzadze-
niem, uskuteczniajacem nalezyte prowadze-
nie zyl na tarczy, znamienna tem, ze przez
krzyzowanie Zyl zapomoca urzadzenia, u-
mieszczonego przed tarcza odprowadzajaca,
polozenie zyl na tarczy odprowadzajacej
zostaje zmieniane w okreslonych odstgpach
diugosci tych zyl.

4, Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, ze zmiana polozenia zy! na tarczy od-
prowadzajacej (f) jest uskuteczriana przez
okresowy obrét o 180° w jedng wzgledoie
druga stron¢ owalnej pochwy prowadniczej
(e), umieszczonej przed tarcza odprowadza-

jaca (f).
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