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Urzadzenie do produkcji plyt izolacyjnych z welny mineralnej
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do pro-
dukcji ptyt izolacyjnych z weiny mineralnej, skia-
dajgce sie z komory wytwarzajgcej czynnik grze-
wcezy, komory parowania i peolimeryzacji lepiszcza.
Cieplnie komory poigczono zespolem wentylatoréw
obiegowych. Mechanicznie przeno$nikiem dolnym
transportujgcym welne przez komore parowania
i polimeryzacji oraz przenosSnikiem gérnym, powo-
dujgcym ksztaltowanie plyt na okreSlona grubosc.

Dotychczas polimeryzowanie lepiszeza wetny mi-
neralnej odbywa sie w komorze metalowej nie po-
siadjgcej kolektoré6w wewnetrznych, umozliwiajg-
cych rozprowadzenie czynnika grzewczego na calg
powierzchnie welny. Wprowadzona welna do ko-
mory parowania jest natychmiast prasowana unie-
mozliwiajagc tym dobre odprowadzenie wilgoci.

Czynnikiem grzewczym jest powietrze podgrza-
ne do temp. 200°C w metalowym rekuperato-
rze, nagrzewanym spalinami powstalymi ze spale-
nia wegla.

Gorgce powietrze doprowadzone kanalem z bo-
ku przeplywa najkrotsza drogg do gérnego odcia-
gu, gdyz urzadzenie nie posiada rozdzialu strugi,
a stad przez wentylator do komina. W dotychczas
stosowanych urzadzeniach welna jest niedostatecz-
nie spolimeryzowana mimo malej wydajnoSci
urzadzenia, spowodowanej konieczno$cia zmniej-
szenia predkosci tasmy.

Celem zgloszonego wynalazku urzadzenia do
produkecji plyt izolacyjnych jest polepszenie ja-
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koSci wyrobu, zwiekszenie mocy produkeyjnej
i obniZenie kosztu wyrobu.

Cel ten osigghieto w urzadzeniu do produkcji
plyt izolacyjnych z welny mineralnej wediug ni-
niejszego wynalazku przez zastosowanie kiero-
wnic do réwnomiernego rozprowadzania strugi,
oraz rozdzielenie urzgdzenia na strefy: parowania
wody z welny w stanie luZnym i prasowania
w nastepnej strefie na okre§long grubos¢, i zasto-
sowanie polimeryzacji lepiszcza w strefie konfco-
wej przy tym, do polimeryzacji stosuje sie pro-
mienniki ciepla, pozwalajagce na intensywniejszy
przebieg procesu. Ponadto zastosowano znanej kon-
strukcji mechaniczny oczyszczacz gazéw grze-
wezych, oraz klapy dlawigce i wentylatory dla
stworzenia mieszanki spalin i powietrza o okre-
§lonej temperaturze.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat urza-
dzenia w przekroju podiluznym oraz fig. 2 sche-
mat w widoku z géry z zaznaczeniem kierunké6w
przeplywu czynnika grzewczego i jego tempe-
ratur w poszczegbélnych polozeniach.

Urzadzenie do produkeji plyt izolacyjnych z wel-
ny mineralnej sklada sie z komory mieszania 1
powietrza ze spalinami powstalymi ze spalenia
gazu z powietrzem w palniku 2.

Wewnatrz komér parowania i polimeryzacji
urzadzenie ma: kolektory rozprowadzajace dolne
3 i gébrne 4, odciagi ssace 5, przewody odprowa-
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dzajgce 7 i 10, doprowadzajace 9, wentylatory
obiegowe 8 i 11, przew6d odprowadzajagcy 12 wil-
goé do atmosfery i przewdéd 13 powrotnego czyn-
nika grzewczego do komory mieszania 1 promien-
niké6w 6 oraz przeno$nika dolnego 14 i goérnego
dociskowego 15.

Urzadzenie do produkcji plyt izolacyjnych z wet-
ny mineralnej podzielono na urzgdzenie wytwa-
rzajace czynnik grzewczy oraz komory parowania
i polimeryzacji lepiszcza. Urzgdzenie wytwarza-
jace czynnik grzewczy sklada sie z komory spala-
nia gazu z powietrzem oraz komory mieszania
spalin z powietrzem zimnym oraz spalinami po-
wrotnymi z komory parowania do zgdanej tempe-
ratury wyjsciowej ok. 300°C.

Komora parowania posiada wewnatrz swej me-
talowej obudowy szereg kolektoréw dolnych i je-
den centralny gérny stuzace do ré6wnomiernego roz-
prowadzenia na calej powierzchni welny mine-
ralnej czynnika grzewczego. Pomiedzy kolekto-
rami dolnymi wykonano centralne odciggi ssgce,
rozmieszczone na catej dtugoéci komory powodujac
réwnomierne odprowadzenie wilgoci. Po zakoncze-
niu procesu wstepnego parowania odbywa si¢ pra-
sowanie welny gérnym przeno$nikiem, ktéry za-
budowano poczawszy od konca komory parowania
przez calg komore polimeryzacji. Komora polimery-
zacji lepiszcza posiada wewnatrz wszystkie urza-
dzenia identyczne jak w komorze parowania lecz
pracujgce w zakresie wyzszych temperatur. Na
koficu komory znajduje sig¢ szereg promiennikow
ciepla, pozwalajacych na intensyfikacje procesu
konicowej polimeryzacji lepiszcza.

Urzadzenie do produkeji ptyt izolacyjnych z wet-
ny mineralnej dziala nastepujgco:

Welna zuzlowa podawana jest na dolny przeno-
$nik 14, biegngcy wzdluz calego urzadzenia. Przez
welne lezgcg luzem na przeno$niku 14 — réwno-
mierng strugg przeplywa rozprowadzajacymi prze-
wodami 3 i 4 poprzez system przewodow doprowa-
dzajacych, odciggéw i wentylatoréw — czynnik
grzewcezy ktory suszy warstwe welny.

Welna po przejSciu odpowiedniej drogi dostaje
sie pod goérny dociskowy przeno$nik 15 i jest pra-
sowana z jednoczesnym dalszym suszeniem i .cze$-
ciowg polimeryzacja.
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W koncowej strefie mata dostaje sie w zasieg
promiennik6w 6 — znanej konstrukecji, ktére po-

woduja koncows polimeryzacje maty. Odpowied-
nig mieszaning gazu grzewczego otrzymuje sie
przez spalanie gazu w palniku 2 w komorze spa-
lania 1. Przy tym komora spalania 1 otrzymuje
z obiegu przepracowane spaliny przewodem
13 i tworzy sie w komorze mieszanin spalin
i gazu o zadanej temperaturze 300°C. Spaliny
przechodza w przeciwpradzie przez warstwe maty
ruchem wezowym poprzez mate az do przewodoéw
odprowadzajacych 7 skad przez wentylator 8 do-
staja sie do suszenia przewodem 9. Ze strefy
suszenia spaliny poprzez przewdéd odprowadzajg-
cy 10 i wentylator 11 s3 odprowadzone do wyloto-
wego komina 12, a cze$§é ich wraca przewodem 13
do komory mieszania 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do produkecji plyt izolacyjnych
z welny mineralnej, zlozone z komory paro-
wania, strefy polimeryzacji, przenoénika tasmo-
wego dolnego i godrnego, prasujacego welne,
znamienne tym, Ze goérna taS$ma przenosnika
15 jest wbudowana w urzadzenie od komory
parowania poprzez komore polimeryzacji w celu
prasowania welny po wstepnym odparowaniu
wilgoci.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze posiada promienniki ciepta (6), osadzone W
koncowej strefie komory polimeryzacji z obu
stron warstwy welny mineralnej, stuzgce do
intensyfikacji wymiany ciepla.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze posiada kolektory rozprowadzajgce dolne (3)
i gérne (4) oraz odciggi ssgce (5), umiejscowione
w ukladzie doprowadzajgcym czynnik grzewczy
na calg powierzchnie warstwy welny mineral-
nej oraz posiada przewdd (13), ktérym czynnik
grzewczy jest kierowany w obieg zamkniety,
celem wtérnego wykorzystania ciepia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze jako czynnik grzewczy uzywa sie mieszanine
czyszczonych mechanicznie spalin, najlepiej po-
wstalych z gazu z powietrzem.
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