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Keksinnon kohteena on kirjapakkausaihio ja
meneteima ja kone sen jatkuvatoimiseksi
valmistamiseksi. Pahvirainaa (2), joka on
tiivista, ohutta (0,2 - 6,8 mm) umpimas-
saa, vedetaarn rullalta ja rainaan tehdaan
(4)

ohjaamaan taivutusviivojen syntymista kun

uratelojen valissa 1loiva aallotus

aihio taivutetaan yhden tai useamman

kirjan ywmparille. Aihio on suorakaiteen
muctoinen pahvilevy, jonka reuna-alueet on
taivutettu keskialueen paalle, niin etts
ailiicssa on olennaisesti kaksi paallek-
kaista kerrosta aihion koko pinta-alalla.
Kerrokset on liimattu kiinni toisiinsa
lukuunottamatta pakattavan kirjan levyisia
lzppia (17), jotka on erctettu viilloilla

(16) mainitun toisen pahvikerroksen muo-

dostavista taivutetuista reuna-alueista.

Upptinningen riktar si1g pa ett bokforpacknings-
dmne och forfarande och maskin for kontinuerlig
framstélining av det. En pappbana (2) som ar av
tatt. tunnt (C.2-0,8 mm) massivt material dras
upp fran rulle, och i banan formas mellan rafflade
valsar (4) en ldtt kerrugering {61 att styra upp-
komsten av vikningslinjerna niar amnet viks runt
en eller flera bdcker. Amnet bildas av en rek-
tangelformig pappskiva vars kantomraden ar
bgjda dver ett centrumomrade s att amnet va-
sentiigen cmfattar tva p& varandra anordnade
skikt p4 amnets hela area. Skikten ar limmade vid
varandra med undantag av flikar (17) som ar
jambreda med boken, som skall férpackas, och
som ar separerade medels ritsningar (16) fran de
vikta kantomrddena som bildar namnda andra
paposkikt
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Kirjapakkausaihio ja menetelma ja kone sen valmistamiseksi.
Bokférpackningsamne och forfarande och maskin for dess

framstallning.

Keksinnon kohteena on oheisen patenttivaatimuksen 1 johdan-
nossa maariteltya tyyppia oleva kirjapakkausaihio. Keksin-
nén kohteena on myos menetelma ja kone pakkausaihion
valmistamiseksi.

Oon tunnettua valmistaa taman tyyppinen kirjapakkausaihio
aaltopahvilevysta liimaamalla paallekkain kaksi levykerros-
ta, joista paallimmaisen kerroksen levyihin on poikittais-
viilloilla erotettu kirjan sitomiseen kaytettavat lapat,
joita ei ole 1liimattu kiinni pohjakerrokseen. Myos US-
patenttijulkaisusta 4,589,552 tunnetaan samantapainen
pakkausaihio, joka on leikattu maaramittaiseksi suorakai-
teeksi ennen pakkausaihion valmistukseen liittyvia leik-
kaus- Jja taivutustoimenpiteitd. Aaltopahvin kayttoon

'pakkausaihion raaka-aineena 1liittyy kuitenkin |useita

epakohtia. Aaltopahvi on tilaa vieva ja suhteellisen kallis
materiaali, jota kaytettdessa on hankala saada aikaan
pakkausaihion jatkuvatoiminen valmistusmenetelma. Lisaksi
aaltopahvinen pakkausaihio soveltuu huonosti pakkauksen
koneelliseen sulkemiseen, koska aaltopahvi on jaykka ja
paksu materiaali, joka kestaa huonosti paikallista pinta-
painetta. Erityinen epakohta tassa tunnetussa pakkauksessa,
samoinkuin US-patenttijulkaisusta 4,589,552 tunnetussa
pakkauksessa on siina, etta kirjan sitomiseen kaytettavan
lapan tyviliimauksen pettaessad pakkauksen paaty avautuu ja
kirja voi vahingoittua tai luiskahtaa ulos pakkauksesta.

Keksinnon tarkoituksena on saada aikaan pakkausaihio, jonka
valmistusmateriaali on valittu ja esikasitelty valmistus-
menetelman yhteydessa siten, etta saadaan aikaan minimaali-
sesti tilaa vieva, suhteellisen halpa pakkausaihio, joka on
valmistettavissa jatkuvatoimisella menetelmalla ja Jjoka
valmiina pakkauksena antaa hyvan suojan pakattavalle



10

15

20

25

30

35

2

kirjalle ilman mainittua paatyjen avautumisvaaraa.

Tama tarkoitus saavutetaan keksinnénmukaisella kirjapak-
kausaihiolla,jossa kaytettava pahvi on koko paksuudeltaan
tiivista umpimassaa, jonka paksuus on noin 0,2 - 0,8 mm ja
neliopaino noin 200 -600 g/m?, ja joka on tunnettu siita,
etta paallekkaiset pahvikerrokset on tehty yhdesta levysta
taivuttamalla siten, etta taivutusviivat rajoittavat aihion
sivureunoja, ja etta pahvimateriaaliin on esitaivutettu
aihion sivureunoja vastaan kohtisuorassa suunnassa pienten
valimatkojen paahan toisistaan loivia aaltoja, jotka eivat
olennaisesti heikenna pahvin normaalia jaykkyytta, mutta
pahvia taivutettaessa ohjaavat pahvia taipumaan pitkin
aaltojen suuntaisia taivutusviivoja.

Suhteellisen ohutta umpimassaista pahvia voidaan jatkuva-
toimisessa valmistusmenetelmassa vetaa yhtajaksoisesti
suuria maaria yhdelta varastorullalta, jolloin rullanvaih-
tovali on riittavan pitka valmistuksen jatkuvatoimisuutta
silmallapitaen. Valmistusmenetelmdn tarkemmat tuntomerkit

‘on esitetty oheisessa patenttivaatimuksessa 3.

Valmistusmenetelmédn yhteydessa pahviin tehtavilla esitaivu-
tuksilla on olennaisen tarkea merkitys silmallapitaen
pakkauksen suljettavuutta ja suljetun pakkauksen ulkonakéda.
Taipuminen pakattavan tavaran ymparille tapahtuu helposti
Ja siististi pitkin vierekkaisia, suoria taipumisviivoja,
eika murtaen pitkin erisuuntaisia ja epajatkuvia taipumis-
viivoja, kuten olisi asianlaita ko. umpipahvilla ilman
mainittuja esitaivutuksia. Esitaivutukset eivat kuitenkaan
saa olla pahvimateriaalia puristamalla aikaansaatuja
nuuttauksia, joita yleensa kaytetaan esitaivutusviivojen
tekemiseksi pahviin, koska talléin aihio menettaisi jayk-
kyyden, joka on tarpeen aihion kasittelyssa seka ennen
pakkaamista etta pakkaamisen aikana. Esim. pakkaamisen
aikana pahvin taivutusjaykkyys on tarpeen, jotta pahvi
saadaan tiukasti pakattavan tavaran ymparille. Myos pak-
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kauksen sulkeminen koneellisesti on talloin helpompaa.
Pakkausaihion sulkeminen koneellisesti valmiiksi pakkauk-
seksi voidaan suorittaa esim. patenttijulkaisuista Us-
4,757,666 ja 4,972,653 tunnetuilla koneilla, vaikka nama
onkin kehitetty hieman toisentyyppisille pakkauksille.

Oheisessa patenttivaatimuksessa 4 on esitetty tunnusmerkit
keksinnonmukaiselle koneelle, jolla pakkaus voidaan valmis-
taa jatkuvatoimisesti suurella tuotantonopeudella.

Seuraavassa keksintoa selostetaan lahemmin viittaamalla
oheisiin piirustuksiin, joissa

kuvio 1 esittda pakkausaihion valmistuskonetta kaaviolli-
sesti sivulta nahtyna, havainnollistaen samalla
valmistusmenetelman eri vaiheita;

kuvio 2 esittaa kuvion 1 mukaista konetta kaaviollisesti
paalta nahtyna;

kuvio 3 esittaa keksinnonmukaista pakkausaihiota, johon
pakattava kirja on sijoitettu, ennen pakkauksen
sulkemista;

kuvio 4 esittaa pakkauskoneen Yksityiskohtaa suuremmassa
mittakaavassa;

kuvio 5 esittaa suurennetussa mittakaavassa poikkileikkaus-
ta pakkausaihion pahvimateriaalista; ja

kuvio 6 esittaa kuviota 3 vastaavalla tavalla keksinnon
toisen suoritusmuodon mukaista pakkausaihiota.

Kuviossa 3 on esitetty kirjapakkausaihio, jossa on yhdesta
levysta taivutettu kaksi paiallekkaista pahvikerrosta
olennaisesti koko aihion pinta-alalle. Taivutusviivat 12
rajoittavat aihion sivureunat ja alkuperaisen taivuttamat-
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toman levyn reunat 24 sijaitsevat aihion keskialueella
sivureunojen 12 suuntaisina. Paallimmaiseen pahvikerrokseen
on tehty reunojen 12 ja 24 valiin niita vastaan kohtisuorat
viillot 16, 7jotka ovat olennaisesti pakattavan kirjan
leveytta vastaavan valimatkan paassa toisistaan ja paatty-
vat pienen valimatkan paahan aihion sivureuncista 12.
Tarkoituksena on muodostaa valmiin pakkauksen paatyihin
tunnetulla tavalla sisennykset niin, etta kirjan kulmat
eivat tule valmiin pakkauksen kulmiin. Paallekkaiset
pahvikerrokset on kiinnitetty toisiinsa paatyalueilla 18 ja
myoskin pistekatkoviivan 13 ja ulkoreunan 12 valisilla
alueilla. Pahvikerrokset ovat irti toisistaan viiltojen 16
valisilla alueilla 17, jotka muodostavat pakattavan kirjan
paatyjen yli taivutettavat lapat. Lappien 17 ulkopinnoille
voidaan levittaa liima-ainetta tai niissa voi olla suojapa-
perin peittama liima-aine, johon paatyalueet 18 tarttuvat,
kun pakkaus suljetaan taivuttamalla aihion paatyalueet 18
kirjan pitkien reunojen ympari. Talloin lapat 17 pidattavat
kirjan pakkauksessa ilman etta tarvitaan pakkauksen paadyt
sulkevaa sidenauhaa.

Pakkausaihio valmistetaan pahvista, joka on koko paksuudel-
taan tiivista umpimassaa. Pahvin paksuus on noin 0,2 - 0,8
mm, edullisesti 0,2 -0,6 mm, sopivimmin noin 0,3 - 0,5 mm.
Pahvin neliopaino on noin 200 - 600 g/m?, sopivimmin noin
250 -500 g/m?. Pahvin toiseen pintaan voi olla kiinnitetty
paperi, joka parantaa lopullisen pakkauksen pinnanlaatua ja
ulkonakoa.

Seuraavassa selostetaan valmistusmenetelmaa Jja Kkonetta
viittaamalla kuvioihin 1 ja 2. Valmistuksessa kaytetaan
rullalta 1 vedettavaa pahvirainaa 2, jonka leveys vastaa
valmistettavan aihion 22 kaksinkertaista leveytta. Tarvit-
taessa pahviraina 2 johdetaan painoyksikon 3 kautta, jossa
pahvin tai siihen kiinnitetyn paperin pintaan painetaan
haluttuja kuvia ja/tai tekstia. Seuraavaksi raina 2 johde-
taan uritettujen telojen 4 valista. Kuten kuvioissa 4 ja 5
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on tarkemmin naytetty, taivuttavat telojen 4 lomittain
menevat urat 26 ja harjanteet 25 pahvirainaan 2 loivia
aaltoja. Telojen 4 valimatka saadetaan sellaiseksi, etta
harjanteet 25 eivat kohdista pahviin voimakasta puristusta
vasten toisen telan 4 urien 26 pohjia, jolloin pahvi tulee
lievasti aaltomaiseksi mutta ei ainakaan olennaisesti
meneta omaa normaalia jaykkyyttaan. Kuitenkin pahvia
taivutettaessa (kuviossa 3 kirjan pitkien sivujen ympari)
aallot ohjaavat pahvia taipumaan pitkin aaltojen suuntaisia
taivutusviivoja, 3jolloin pakkaukselle saadaan siisti
ulkoasu myos taivutettujen pitkien sivureunojen alueella.

Seuraavaksi raina 2 kulkee telaparin 5,7 valistia. Telan 5
molemmissa paissa on kaksi teraa 6, joiden kehansuuntainen
valimatka vastaa viiltoleikkausten 16 valimatkaa ja aksiaa-
linen pituus vastaa viiltojen 16 haluttua pituutta.
Telassa 7 on vastinterat 8, jotka ovat esim. terien 6
vastaanottosyvennysten reunat.

Seuraavaksi raina 2 kulkee nuuttaustelojen 9 valista,
joissa on rengaskohoumat 10, joiden valissa pahviin puris-
tuu taivutusnuuttausviivat 12. Nuuttausrenkaiden 10 aksiaa-
linen valimatka maaraa siis pakkausaihion leveyden, joka
on noin puolet alkuperaisen rainan 2 leveydesta. Renkaiden
10 valimatkan on oltava hieman pienempi kuin leikkuuterien
6 lahinna toisiaan olevien reunojen aksiaalinen valimatka,
jotta aikaansaadaan aiemmin mainittu sisennys.

Teloissa 9 voi olla toiset nuuttausrenkaat 11, jotka
sijaitsevat viiltojen 16 paiden kohdalla ja jotka painavat
pahviin nuuttausviivat 13, jotka helpottavat lappien 17
taivutusta. Nuuttausviivat 13 eivat kuitenkaan ole valtta-
mattomat.

Liimasuuttimista 14 levitetédan liimaa jaksoittain niin,etta
viiltojen 16 valiset alueet jaavat 1liimasta vapaaksi.
Suuttimien 14 toiminnan jaksotusta voidaan ohjata esim.
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telan 5 pyorintaan synkronoituna.

Sopivasti muotoilluilla reunachjaimilla 15 taivutetaan
rainan 2 molemmat reunat pitkin taivutusnuuttauksia 12 niin,
etta rainan reuna-alueet tulevat kaksinkerroin keskialueen
paalle. Paininteloilla 19 paallekkaiset pahvikerrokset
painetaan vastakkain. Lopuksi pyoriva tela 20 poikittaisine
leikkuuterineen 21 katkoo kaksikerroksisen rainan valmiiksi
pakkausaihioiksi 22. Telan 20 toiminta on luonnollisesti
synkronoitava telaparin 5,7 toimintaan. Tama voi tapahtua
joko yhteisella kaytonohjauksella 23 tai kytkemalla telojen
kayttd mekaanisesti yhteen.

Kuvion 6 mukainen pakkausaihio eroaa kuviosta 3 vain siten,
etta pakattava kirja tulee sijoitettavaksi aihion paatyyn
27 rajoittuvien lappien 17’ alle (eika aihion keskelle).
Talléin aihion kaksikerroksinen alue 18/, joka ulottuu
keskialueen yli aihion toiseen paatyyn, tulee kierrettavak-
si kirjan molempien kapeiden pitkien sivujen ympari. Myos
tassa tapauksessa on olennaista, etta lapat 17’ ovat samaa
katkeamatonta pahvilevya muun pakkauksen kanssa, jolloin
lapan 17’ tyviliimauksen pettaessa lappa 17’ ei kuitenkaan
paase irtoamaan eika kirja paase ulos pakkauksesta.

Kuvion 6 mukaista pakkausaihiota valmistettaessa eroaa
valmistusmenetelmd ja kone edelld selostetusta ainoastaan
siina, etta rainan 2 kumpaankin reunaan tehdaan vain yksi
viilto 16, 3joka tulee olennaisesti pakattavan kirjan
leveytta vastaavalle etaisyydelle aihion toisesta paadysta
27. Talloin viiltojen 16 ja paadyn 27 valinen alue jate-
taan vapaaksi liimasta lappien 17 muodostamiseksi. Telan
5 kummassakin paassa on talloin vain yksi tera 6 ja telan
5 pyoriminen on synkronoitu katkaisutelan 20 pyorimiseen
niin,etta lapalle 17’ saadaan haluttu leveys viillon 16 ja
paatykatkaisun 27 valiin.

Aaltojen samansuuntaisten harjojen valimatka, vastaten
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harjanteiden 25 valimatkaa, on noin 5 - 10 mm, sopivimmin
noin 6 - 7 mm. Kovin lyhyt aalto on valmistusteknisesti
hankala ja liian pitka aaltovali ei enaa osu tarvittaviin
taivutuskohtiin, vaan hallitsematonta taipumista tapahtuisi
myos aaltojen valilla.

Sama aihio soveltuu luonnollisesti myos useampien kirjojen
pakkaamiseen, jolloin kirjan tai Kirjojen kokonaispaksuutta
rajoittaa vain se, etta lapat 17,17’ ja alueet 18,18’
ulottuvat riittavassa maarin kirjan levean sivun tai
leveiden sivujen paalle.
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Patenttivaatimukset

1. Kirjapakkausaihio, jonka muodostaa tasomainen, suorakai-
teen muotoinen pahvilevy, jossa on kaksi paallekkaista
pahvikerrosta olennaisesti koko aihion pinta-alalla,
paallimmaisen pahvikerroksen muodostuessa kahdesta reuna-
kaistaleesta, joiden reunat (24) sijaitsevat aihion keski-
alueella aihion sivureunojen (12) suuntaisina, minka lisaksi
mainittuihin reunakaistaleisiin on tehty niiden reunojen
(24) ja aihion sivureunojen (12) valiin mainittuja reunoja
(12,24) vastaan kohtisuorat viillot (16), jotka paattyvat
pienen valimatkan paahan aihion sivureunoista (12), paallek-
kaisten pahvikerrosten ollessa kiinnitetty toisiinsa
lukuunottamatta viiltojen (16) rajoittamia 1lappia (17),
jotka ovat irti alemmasta pahvikerroksesta,ja pahvin ollessa
koko paksuudeltaan tiivista umpimassaa, jonka paksuus on
noin 0,2 - 0,8 mm ja neliopaino noin 200 - 600 g/m?, t u n-
nettu siita, etta paallekkaiset pahvikerrokset on tehty
yhdesta pahvilevysta taivuttamalla siten, etta taivutusvii-
vat (12) rajoittavat aihion sivureunoja, Jja etta pahvimate-
riaaliin on esitaivutettu aihion sivureunoja (12) vastaan
kohtisuorassa suunnassa pienten valimatkojen paahan toisis-
taan loivia aaltoja, jotka eivat olennaisesti heikenna
pahvin normaalia jaykkyytta, mutta pahvia taivutettaessa
ohjaavat pahvia taipumaan pitkin aaltojen suuntaisia
taivutusviivoja.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kirjapakkausaihio, t u n-
nettu siita, etta pahvin paksuus on noin 0,2 - 0,6 mm,
sopivimmin noin 0,3 - 0,5 mm ja neliopaino noin 250 - 500
g/ml.

3. Menetelma kirjapakkausaihion valmistamiseksi, t u n -

nettu siitd etta jatkuvatoimisessa valmistusmenetelmas-
sa vedetaan rullalta (1) pahvirainaa (2), jonka leveys on
noin kaksinkertainen verrattuna lopullisen aihion leveyteen,
johdetaan raina (2) uritettujen telojen (4) valista, jossa

pahviin taivutetaan loivia aaltoja, jotka eivat olennaisesti
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heikenna pahvin omaa jaykkyytta, tehdaan rainan kumpaankin
reunaan yksi tai kaksi perakkaista poikittaisviiltoa (16)
kutakin aihiota kohti, tehdiaan rainaan (2) ainakin kaksi
pPituussuuntaista taivutusnuuttausta (12), joiden valimatka
on olennaisesti puolet rainan (2) leveydesta, mitoitetaan
mainitut poikittaisviillot (16) siten etta ne jaavat pienen
valimatkan paahan mainituista taivutusnuuttauksista (12),
levitetaan liima-ainetta mainittujen viiltojen (16) erotta-
mien lappien (17,17’) ulkopuolisille alueille (18,187),
taivutetaan rainan (2) molemmat reunat keskialueen paalle
pitkin mainittuja taivutusnuuttauksia (12), painetaan
paallekkaiset pahvikerrokset vastakkain ja katkotaan
kaksinkertainen raina pakkausaihioiksi (22).

4. Kone kirjapakkausaihion valmistamiseksi jatkuvatoimises-
ti, tunnettu siita, etta koneeseen kuuluu rullate-
line pahvirullaa (1) varten, kaksi uritettua telaa (4),
Jjoista toisen urien valiset harjanteet (25) menevat toisen
telan uriin (26), jolloin telat pPainavat loivia aaltoja
niiden valista johdettuun pahvirainaan, poikittainen pyoriva
tela (5), jossa on rainan reuna-alueilla pituudeltaan
rajoitetut leikkuuterit (6) poikittaisviiltojen (16)
tekemiseksi rainan reunoihin, kaksi pyorivaa nuuttauselinta
(9,10), joiden valimatka rainan (2) poikittaissuunnassa on
pienempi kuin leikkuuterien (6) lahinna toisiaan olevien
reunojen valimatka, mutta olennaisesti sama kuin puolet
rainan (2) leveydesta, liimasuutinelimet (14), joiden
toiminta on jaksotettu 1liiman levittamiseksi ainoastaan
mainittujen poikittaisviiltojen (16) rajoittamien alueiden
(17,17’) wulkopuolisille alueille (18,18’), elimet (15)
rainan reunakaistojen taivuttamiseksi pitkin mainittuja
taivutusnuuttauksia (12), painintelat (19) paallekkaisten
pahvikerrosten painamiseksi vastakkain, ja pydriva tela (20)
poikittaisine leikkuuterineen (21), joka katkoo kaksikerrok-
sisen rainan pakkausaihioiksi.
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1. Bokfoérpackningsamne bestaende en plan, rektangular pappskiva
omfattande tva pa varandra liggande pappskikt vasentligen pa am-
nets hela area av vilka det oOvre pappskiktet bestar av tva kant-
flikar vilkas kanter (24) befinner sig pa amnets mittomrade pa-
rallella med amnets sidokanter (12) varjamte i namnda kantflikar
har mellan deras kanter (24) och amnets sidokanter (12) uppta-
gits mot namnda kanter (12,24) vinkelrata ritsningar (16) som
slutar pa ett litet avstand fran amnets sidokanter (12), de pa
varandra liggande pappskikten ar fasta vid varandra med undantag
av de av ritsningarna (16) begransade flikarna (17) som avskilts
fran det nedre pappskiktet, och pappen utgors genomgaende av tat
kompaktmassa med en tjocklek av ca 0,2 - 0,8 mm och en ytvikt av
ca 200 - 600 g/m?, kdnnetecknat av att de pa varandra liggande
pappskikten har utformats av en pappskiva genom vikning sa att
vikningslinjerna (12) begransar amnets sidokanter, och att 1
pappmaterialet har i1 en mot amnets sidokanter (12) vinkelrat
riktning forkorrugerats langa vagor pa smd avstand fran varandra
vilka inte vasentligt férsvagar pappens normala styvhet, men vid
vikning av pappen styr den sa att den bdjs langs vikningslinjer
som ar paralella med vagorna.

2. Bokforpackningsamne enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att
pappens tjocklek ar ca 0,2 - 0,6 mm, foretradesvis ca 0,3 -
0,5 mm och ytvikt ca 250 - 500 g/m?-

3. Férfarande for framstallning av ett bokforpackningsamne, kan-
netecknat av att vid ett kontinuerligt framstallningsforfarande
dras fran en rulle (1) en pappbana (2) med ungefar dubbel bredd
jamfort med det slutliga amnets bredd, banan (2) leds mellan
rafflade valsar (4) dar i pappen bdjs langa vagor som inte va-
sentligt forsvagar pappens egen styvhet, i banans bada &andar
gors ett eller tva efter varandra foljande tvargaende ritsningar
(16) pro amne, i banan (2) gors Atminstone tva langsriktade not-
ningar (12) vilkas avstand ar vasentligen halften av banans (2)
bredd, namnda tvargaende ritsningar (16) dimensioneras sd att de
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slutar pa ett litet avstdnd fran namnda notningar (12), limamne
appliceras p& omraddena (18, 18’') uttanfér de av namnda ritsning-
ar avskilda flikarna (17, 17'), banas (2) bada kanter viks 6ver
mittomradet langs notningarna (12), de pa varandra liggande
pappskikten pressas mot varandra och den dubbla banan kapas i
férpackningsamnen (22).

4. Maskin for kontinuerlig framstallning av férpackningsamnen,
kdnnetecknad av att maskinen omfattar ett rullstall for en
papprulle (1), tvA rafflade valsar (4) 1 vilka kammarna (25) i
den ena valsen griper in mellan den andra valsens rafflor (26)
varvid valsarna pressar langa vagor i pappbanan som leds mellan
dem, en tvarstalld roterbar vals (5) som i banas kantomraden &r
forsedd med till langden begransade skar (6) for uppgérande av
ritsningar (16) i banans kanter, tvaA roterbara notningsorgan
(9,10) vilkas inbdrdes avstand i banans (2) tvarriktning ar
mindre &n avstaddet mellan skdrens (6) narmast varandra liggande
kanter, men vasenligen lika h&lften av banas (2) bredd, 1immun-
stycken (14) med periodisk funktion for applicering av lim en-
dast p& omradena (18, 18’) utanfér de av namnda ritsningar (16)
avskilda omradena (17, 17'), organ (15) for vikning av banas
kantflikar langs notningarna (12), pressvalsar (19) for hop-
pressning av de pd varandra liggande pappskikten, och en roter-
bar vals (20) med ett tvarstallt skar (21) som kapar den dubbla
banan i férpackningsamnen.
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