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69 Matte.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Matte, insbeson-

dere zur Verwendung als Tlrmatte in Eingangshallen
und Vorrdumen, mit einer Vielzahl schmaler, langlicher
Mattenelemente (1), von denen jedes zwei im wesentlichen
parallele, lange Aussenflichen (2, 3) und eine maschenar-
tige Struktur aufweist, weiche durch kurze, aneinander-
grenzende Trennwénde (9, 10, 11, 12, 13) gebildet wird,
wobei diese Trennwénde als Mittel dienen, um Schuhe von 37
Schmutz zu befreien. Um das Rollen, die Handhabung und ~
die Reinigung der Matte zu erleichtern, werden die Matten-
elemente der erfindungsgeméssen Matte aus einem elasti-
schen Material hergestelit, wobei die Mattenelemente (1)
direkt miteinander verbindbar sind, indem die langen Aus-
senfldchen gegeneinander gedriickt werden, so dass die
Zapfen (4) der einen langen Aussenflache jedes Mattenele-
mentes (1) in die Zapfenlcher (8) der anderen langen
Aussenflache eines vorangehenden Mattenelementes ein- {
gefiihrt werden, wodurch eine einheitliche, roilbare Matte B ozN P9
gebildet wird,
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" Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Matte, welche insbesondere zur Verwendung als
Tirmatte in Eingangshallen und Vorrdumen vorge-
sehen ist, und eine Vielzahl schmaler, langlicher
Mattenelemente umfasst, von denen jedes zwei im
wesentlichen parallele, lange Aussenflichen sowie
eine maschenartige, durch kurze aneinandergren-
zende Trennwénde gebildete Struktur aufweist, wo-
bei die Trennwénde als Mittel zur Entfernung von
Schmutz von den Schuhen wirken.

Matten der vorangehend beschriebenen Art be-
stehen {iblicherweise aus Matienelementen, welche
40-100 cm lang und 510 em breit sind, wobei eine
geeignete Anzahl solcher Elemente zusammenge-
fligt wird, so dass eine Matte der gewiinschten
Grisse entsteht. Ein Vorteil dieser Technik besteht
darin, dass eine nahezu unbegrenzte Anzahl Mat-
ten verschiedenster Grossen gebildet werden
kann, unter Verwendung eines einzigen Mattenele-
mentes verniinftiger Dimension (welches dement-
sprechend durch eine einzige Form hergestellt wer-
den kann).

Ein bekanntes Mattenelement umfasst an beiden
langen Aussenflichen eine fischschwanzidrmige
Verschlussleiste, welche sich lings zum Mattenele-
ment erstreckt. Zwei solcher Matienelemente wer-
den mittels eines Aluminiumstreifens zusammenge-
fiigt, indem die Verschlussleisien in entsprechen-
den Nuten, welche an der Aussenfliche des
Streifens vorgesehen sind, befestigt werden. Die
Anzahl der fir eine grosse Matte erforderlichen
Aluminiumstreifen und diejenige der Mattenelemen-
te ist etwa gleich gross. Wegen der Aluminiumstrei-
fen sowie der Art und Weise der Befestigung, wel-
che starre Maitenelemente erfordert, kann die
Matte nicht zusammengerollt werden. Dies wieder-
um fihrt zu Schwierigkeiten bei der Handhabung,
beim Transport und bei der Installation einer zusam-
mengesetzien Matte.

Von oben betrachtet weisen die Mattenelemente
vorzugsweise eine maschenartige Struktur auf, so
dass der Schmutz von den Schuhen durch die Ma-
schen fallt. Wird die Matte hochgehoben, kann die
darunterliegende Fléche gereinigt werden. Wie vor-
angehend erwahnt, kann die dem. Stand der Technik
entsprechende Matte nicht aufgerollt werden, was
die Reinigung erschwert. Zudem bleibt ein Teif des
Schmutzes in durch die Aluminiumstreifen gebilde-
ten Zwischenraumen zuriick, so dass diese Zwi-
schenrdume gesondert sauber gewischt werden
miissen.

Der Aluminiumstreifen ist im weiteren nachteilig,
da das Metall die Absétze der Schuhe betrachtlich
abniitzt.

Das Schweizerische Patent Nr. 576 779 zeigt ei-
ne Matte, bei welcher zur Entfernung von Schmutz
von den Schuhen Gummistreifen und Biirstenreihen
abwechslungsweise zwischen Plastik-Tragerstrei-
fen angeordnet sind. Diese Struktur kann ebenfalls
nicht gerollt werden. Zudem geniigen die relativ
spérlich angeordneten Gummistreifen und Biirsten-
reihen nicht immer, um die Schuhe geniigend effi-
zient von Schmuiz zu befreien.
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Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
darin, eine neuartige Matte zu schaffen, bei wel-
cher die im Zusammenhang mit den Maiten geméss
dem bekannten Stand der Tecknik erwahnten Pro-
bleme und Nachteile vermieden werden.

Diese Aufgabe wird durch eine Matte der &in-
gangs beschriebenen Art gelost, welche dadurch
gekennzeichnet ist, dass die Mattenelemente aus
einem elastischen Material hergestellt werden und
dass die eine der langen Aussenfléchen eines jeden
Mattenelementes mit seitlich vorstehenden, in re-
geiméssigen Abstdnden und senkrecht zu dieser
Aussenflache angeordneten Zapfen versehen ist
und dass die gegeniiberliegende lange Aussenfld-
che eines jeden Mattenelementes in entsprechen-
den Abstdanden angeordnete Zapfenlécher auf-
weist, wobei die Mattenelemente direkt miteinander
verbindbar sind, indem die langen Aussenfléchen
gegeneinander gedriickt werden, so dass die Zap-
fen eines jeden Mattenelementes in die Zapfenls-
cher eines vorhergehenden Mattenelementes ein-
gefiihrt werden, wodurch eine einheitliche, rollbare
Matte gebildet wird.

Sofern die erfindungsgeméssen Zapfen genii-
gend nahe beieinander angeordnet werden, ent-
steht eine stabile mechanische Verbindung zwi-
schen den Matitenelementen, ohne dass irgendwel-
che Verbindungsstiicke, wie die vom Stand der
Technik bekannten Aluminiumstreifen, erforderlich
sind.

Die Stabilitit der Verbindung kann zusétzlich er-
hoht werden, indem die zusammenzufiigenden Ober-
flichen mit einer Verbundmasse behandelt werden.
Die Verbundmasse bewirkt durch Kleben oder Kalt-
schweissen eine dauernde Verbindung der Matten-
elemente zu einer einheitlichen Matte. Zusatzlich
verhindert diese Art der Verbindung ein Eindringen
von Schmutz an den Verbindungsstellen.

Die erfindungsgemésse =zapfenartige Verbin-
dung ist einfach zu realisieren, indem die Zapfen in
die Zapfenelemente der benachbarten Matte einge-
fiihrt werden. In der oben erwahnien Losung ge-
méss dem Stand der Technik muss die Verschluss-
leiste beider Mattenelemente von derselben Seite
her in die Verschlussriute des Aluminiumstreifens
eingefihrt werden.

Da die erfindungsgeméssen Mattenelemente di-
reki miteinander verbunden werden, bleibt die ma-
schenartige Strukiur Uber die ganze Matte erhal-
fen, so dass keine Bereiche entstehen, in welchen
Schmutz akkumuliert wird und welche schwierig zu
reinigen sind.

Die erfindungsgemésse zapfenartige Verbin-
dung ermébglicht es, die Mattenelemente aus einem
elastischen Material herzustellen, und die Zapfen-
verbindung hat keine Versteifung der Strukiur zur
Folge, so dass die Maite ohne weiteres in allen
Richtungen gerollt werden kann. Zudem erfilllen die
aus elastischem Material bestehenden Rénder der
Trennwande ihre Funktion als Schuhabstreifer be-
deutend wirksamer, wobei die Abniitzung der Soh-
len und Absatze der Schuhe gleichzeitig vermieden
wird.

In einer bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung
wird als Material Polyvinylchlorid mit einer Harte im
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Bereich von 65 bis 72 Shore verwendet, womit die
Matte leicht aufgerollt und die Schuhe witksam ge-
reinigt werden konnen und die Matte jedoch trotz-
dem genligend steif ist.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand lediglich
einen Ausfilhrungsweg darstellender Zeichnungen
naher erlautert. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine ebene Ansicht eines Teilbereichs eines
erfindungsgeméassen Mattenelementes;

Fig. 2A, 2C und 2E Querschnitte entlang der Li-
nie A-A des Mattenelementes von Figur 1; und

Fig. 2B, 2D, 2F Querschnitte der Fig. 2A, 2C und
2E, bzw. die entsprechenden Riickseiten der Ele-
mente aus der Richtung B betrachtet.

Fig. 1 zeigt ein langliches, schmales Mattenele-
ment 1 mit einer ebenen maschenartigen Struktur
und zwei im wesentlichen parallelen Aussenflachen
2 und 3. Zwischen den Aussenflachen 2 und 3 sind
zahlreiche aufrechtstehende Trennwénde 9, 10, 11,
12 und 18 angeordnet, welche aneinander und an die
Aussenflachen angrenzen. Die Trennwénde defi-
nieren zwischen einander Maschen 14, welche sich
senkrecht von der Ober- zur Unterseite des Mai-
tenelementes 1 erstrecken. In diesem besonderen
Fall wird eine der langen Aussenflachen des Mat-
tenelementes durch eine im wesentlichen gerade
Riickwand 2 gebildet. Eine Reihe gebogener Trenn-
wiénde 9 grenzt an die Innenfléiche der Rickwand 2,

_ wobei die Endbereiche der Bogen 9 an die Innenfla-
che der Ritckwand 2 angrenzen und die Bogen 9 Sei-
te an Seite nebeneinander angeordnet sind. Eine
zweite Reihe gebogener Trennwénde 10 grenzt an
die erste Reihe gebogener Trenhwande 9 an, so
dass die Trennwénde 10 Seite an Seite nebeneinan-
der angeordnet sind und die Endbereiche eines je-
den Bogens 10 zwel benachbarte Bogen 9 der er-
sten Reihe in deren Mitte berithren. Mit anderen
Worten beriihren die Endbereiche jedes Bogens ei-
ner nachfolgenden Reihe zwei aneinandergrenzen-
de Bogen einer vorausgehenden Reihe in deren Mit-
te. In entsprechender Weise bilden die gebogenen
Trennwénde 11, 12 und 13 eine dritte, vierte und fiinf-
te Reihe von Bogen. In diesem besonderen Fall bil-
det die durch die &ussersten gebogenen Trennwin-
de 13 gebildete Reihe gleichzeitig die erwéhnte lange
Aussenfléache 3. Obwohl die Aussenflache 3 durch
Bogen 13 gebildet wird, ist sie im wesentlichen paral-
lel zur Riickwand 2.

Die gebogenen Trennwénde entfernen den
Schmutz wirksamer von den Schuhen als zuvor.
Die Form der Trennwénde und das durch sie gebil-
dete Maschenmuster kénnen variieren. Das Ma-
schenmuster kann z.B. rund, oval, polygonal, drei-
eckig etc. sein

Die Aussenflache 3 kann abweichend von der
hier gezeigten Losung in &hnlicher Weise wie die
Aussenflache 2 durch eine ebene Wand gebildet
werden. Bei der dargestellten Ausfilhrung bleibt je-
doch das Maschenmuster intakt, auch wenn die
Mattenelemente miteinander verbunden worden
sind, und es entsieht keine dicke Nahtstelle zwi-
schen den Elementen, welche das Aufrollen einer
zusammengesetzten Matte beeintrachtigen wiirde.
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An der Aussenfliche 3 des Mattenelementes 1
stehen seitlich in regelméassigen Abstéanden einer
oder mehrere vertikal Ubereinanderliegende Zap-
fen 4 senkrecht zur Langsachse des Elementes
vor. Die gegeniiberliegende Aussenflaiche umfasst
in regelmassigen Absténden jeweils eines oder meh-
rere vertikal Ubereinanderliegende ZapfenlGcher 8.
In dieser besonderen Ausfiihrung stehen die Zap-
fen 4 von der Miite der Bogen 13 der dussersten
Bogenreihe vor. Jeder Bogen umfasst einen oder
mehrere Zapfen 4. Diese Zapfen weisen beispiels-
weise einen kreisformigen oder rechteckigen Quer-
schnitt auf.

Fig. 2A zeigt einen Querschnitt durch ein flaches
Mattenelement mit einem einzigen Zapfen 4. Der
Zapfen 4 ist im wesentlichen in der Mitte der Héhe
des Bogens 13 angeordnet, in gleicher Distanz von
der Unter- und Oberseite des Mattenelementes 1.
Die Riickwand 2 ist dementsprechend mit einem Zap-
fenloch 8 versehen. Die Figuren 2C und 2D zsigen
eine Losung mit einem einzigen Zapfen 4 im Falle ei-
nes dickeren Mattenelementes. Es ist zu bemerken,
dass in diesem spezifischen Fall die Anzahi der Rei-
hen von Bogen ungerade sein muss, so dass die
Zapfen 4 und die Zapfenlocher miteinander ausge-
richtet sind.

Die Fig. 2E zeigt einen Querschnitt eines Matten-
elementes 1, von dessen Aussenflache 3 zwei Zap-
fen 4 in regelméssigen Absténden vorspringen. Ge-
mass den Figuren 1 und 2E springen von jedem der
Bogen 13 der &ussersten Bogenreihe zwei vertikal
ibereinanderliegende Zapfen 4 vor. Einer dieser
Zapfen ist in der N&he des oberen Randes des Bo-
gens 13 und der Oberseite des Mattenelementes an-
geordnet, wahrend der andere nahe beim unteren
Rand des Bogens 13 und der Unterseite des Matten-
elementes 1 angeordnet jst. Die Verbindung mit zwei
Zapfen verhindert das Offnen der Verbindung zwi-
schen den Mattenelementen und das Eindringen
von Schmutz, wenn die Matte gerolit wird. Bei einer
einzapfigen Losung wird dies mittels einer Verbund-
masse verhindert, welche die Zapfenverbindung
dauernd zusammenklebt oder -schweisst. Bei der
zweizapfigen Losung weist die Riickwand 2 selbst-
versténdlich zwei in entsprechendem Abstand Uber-
einander angeordnete Zapfenldcher 8 auf.

Jeder der Bogen 13 weist vorzugsweise eine auf-
rechtstehende Verdickung 7 auf, von welcher der
Zapfen 4 vorspringt. Der Zapfen 4 umfasst einen
Halsbereich 6 und einen breiteren Endbereich 5,
welcher gegen das Ende konisch verlauft,

Zwei Mattenelemente 1 werden miteinander ver-
bunden, indem die Zapfen 4 des einen Mattenele-
mentes in die entsprechenden ZapfenlGcher 8 des
andern Mattenelementes eingefithrt werden, wobei
die Aussenflachen 2 und 3 einander zugewandt
sind. Der breitere Endbereich 5 der elastischen
Zapfen 4 wird komprimiert, wenn er durch das enge-
re Zapfenloch gedriickt wird, und dehnt sich nach-
her wieder aus, so dass er auf der andern Seite
verriegelt ist und ein unvorhergesehenes Lésen
der Verbindung verhindert wird. Vor dem Zusam-
menfiigen kann Verbundmasse auf die miteihander
zu verbindenden Oberflachen aufgebracht werden.
Die Verbundmasse klebt oder schweisst die Ober-
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flachen zusammen, verstarkt auf diese Weise die
Verbindung und schiitzt sie vor Schmutz.

Das Material des Mattenelementes 1 ist vorzugs-
weise etwas elastisch, so dass eine gentigende Roll-
fahigkeit und eine vetbesserte Schab- oder Kratz-
witkung gewahrleistet ist. Das Material kann ein
geeigheter Kunststoff oder Gummi oder eine Mi-
schung derselben sein. In der bevorzugten Ausfiih-
rung der Erfindung wird Polyvinylchiorid (PVC)
verwendet, mit einer Hérte zwischen 65 und 72
Shore, welchem ein Hartemittel oder ein Weichma-
cher beigefilgt worden ist, um die Elastizitat und
Dauerhaftigkeit zu erhShen. Eine solche Mischung
wird auch Polymer-Polyvinylchlorid genannt. Die
Mattenelemente werden vorzugsweise im Spritz-
gussverfahren hergestellt.

Die Zeichnungen und die sich darauf beziehende
Beschreibung sollen lediglich der lllustration der Er-
findung dienen. In der konkreten Ausfiihrung kann
die erfindungsgemésse Matte innerhalb des Be-
reichs der Anspriiche variieren.

Patentanspriiche

1. Matte, insbesondere zur Verwendung als Tiir-
matte in Eingangshallen und Vorraumen, mit einer
Vielzahl schmaler, langlicher Mattenelemente (1),
von denen jedes zwei im wesentlichen parallele, lan-
ge Aussenflichen (2, 3) und eine maschenartige
Strukiur aufweist, welche durch kurze, aneinander-
grenzende Trennwénde (9, 10, 11, 12, 13) gebildet
wird, wobei diese Trennwande als Mittel dienen, um
Schuhe von Schmuiz zu befreien, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mattenelemente aus einem elasti-
schen Material bestehen, dass die eine der langen
Aussenflachen (3) eines jeden Mattenelementes (1)
mit Zapfen (4) versehen ist, welche in regelméssi-
gen Abstanden senkrecht zu dieser Aussenfliche
seitlich vorspringen, und dass die gegeniiberliegen-
de lange Aussenflache (2) eines jeden Mattenele-
mentes (1) in entsprechenden Abstdnden mit Zap-
fenldchem (8) versehen ist, wodurch die Matten-
elemente (1) direkt miteinander verbindbar sind,
indem die langen Aussenflichen gegeneinander ge-
driickt werden, so dass die Zapfen (4) eines jeden
Mattenelementes (1) in die Zapfenldcher (8) eines
vorhergehenden Matienelementes eingefithrt wer-
den kdnnen, wodurch eine einheitliche, rollbare
Matte gebildet wird.

2. Matte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das elastische Material Polyvinylchlorid
mit einer Hérte im Bereiche von 65 bis 72 Shore ist.

3. Matte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die eine der langen Aussenflé-
chen (3) eines jeden Mattenelementes (1) eine Reihe
von Zapfen aufweist, welche sich entlang dieser
Jlangen Aussenfliche und im wesentlichen in der
Mitte der Hohe dieser langen Aussenfliche (3) er-
streckt, und dass die gegeniiberliegende lange Aus-
senfléche (2) eine enfsprechend angeordnete Reihe
von Zapfenlachern (8) aufweist.

4. Matte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-

" kennzeichnet, dass die eine der langen Aussenfla-
chen (3) eines jeden Mattenelementes (1) zwei Rei-
hen von Zapfen (4) aufweist, welche sich entlang
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dieser Flache erstrecken, wobet die eine Zapfenrei-
he in der Nahe des unteren Randes und die andere
in der Néhe des oberen Randes dieser Aussenflé-
che (3} angeordnet ist, und dass die gegeniiberlie-
gende lange Aussenfliche (2) zwei entsprechend
angeordnete Reihen von ZapfenlGchern (8) auf
weist.

5. Matte nach einem der vorangehenden Anpril-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Zapfen (4)
im Querschnitt rechteckig oder rund ist.

6. Matte nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, bei welcher die mit den Zapfenléchern (8) ver-
sehene lange Aussenfliche des Mattenelementes
(1) durch eine gerade Wand (2) gebildet wird, an de-
ren Innenseite eine erste Reihe gebogener Trenn-
wande (9) so angeordnet ist, dass beide Endberei-
che dieser Trennwénde an die Innenseite angren-
zen, wobei im weiteren zwei oder mehr Reihen
gebogener Trennwénde (10, 11, 12, 13) so an die ge-
nannten Trennwénde (9) angrenzen, dass die End-
bereiche jeder gebogenen Trennwand einer jeden
nachfolgenden Reihe je in der Mitte zweier aneinan-
dergrenzender gebogener Trennwinde einer vor-
angehenden Reihe angrenzen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anzahl der durch die gebogenen
Trennwénde (9-13) gebildeten Reihen ungerade ist,
dass die Zapfen (4) in der Mitte der dussersten Rei-
he der gebogenen Trennwénde (13) angeordnet sind
und dass die Zapfenlécher (8) in der genannten ge-
raden Wand (2) im wesentlichen je in der Mitte einer
Flache angeordnet sind, die durch die Endbereiche
jeder gebogenen Trennwand der ersten Reihe defi-
niert wird.

7. Matite nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die lan-
gen Aussenflachen (2, 3) der zu verbindenden
Mattenelemente (1) vor dem Verbinden mit Ver-
bundmasse versehen werden, welche Verbund-
masse die Aussenflachen dauernd zusammenklebt
bzw. -schweisst.

8. Matte nach einem der vorangehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Mattenele-
mente (1) durch Spritzguss hergestellt werden.
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