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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 9月 5日 (2005.9.5)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 基 板 の 表 面 か ら 材 料 を 除 去 す る 研 磨 装 置 で あ っ て 、
　 研 磨 面 を 有 し た プ ラ テ ン と 、
　 研 磨 工 程 中 、 基 板 を 研 磨 面 に 対 し て 保 持 す る よ う に な っ て い る 研 磨 ヘ ッ ド と 、
　 研 磨 工 程 中 、 研 磨 ヘ ッ ド と 研 磨 面 と の 間 に 相 対 運 動 を 与 え る プ ラ テ ン 駆 動 機 構 と 、
　 薬 液 を 研 磨 面 に 供 給 す る よ う に な っ て い ズ ル を 有 し た 供 給 装 置 と 、
　 供 給 装 置 ズ ル と 研 磨 ヘ ッ ド と の 間 に 位 置 す る 分 配 装 置 と を 備 え 、
　 研 磨 工 程 中 、 研 磨 ヘ ッ ド と 研 磨 面 と の 間 に 相 対 運 動 が あ る と き 、 分 配 装 置 は 薬 液 を 混 合
し 、 薬 液 を 基 板 の 表 面 と 研 磨 面 と の 間 に 均 一 に 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 分 配 装 置 は 、 剛 性 の あ る 材 料 か ら な り 、 研 磨 面 の 一 部 と は 離 間 す る と と も に 対 向 す
る 関 係 に あ る 実 質 的 に 平 坦 な 下 面 を 提 供 す る よ う に な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 分 配 装 置 は 面 取 り さ れ た 前 縁 を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 研 磨
装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 分 配 装 置 は 研 磨 面 の 平 面 に 対 し て 所 定 の 角 度 を 形 成 す る よ う に 所 定 の 方 向 を 向 い て
お り 、 所 定 の 角 度 は 研 磨 面 上 で 薬 液 を 向 け 直 す よ う に 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 研 磨 面 の 上 方 に 前 記 分 配 装 置 を 位 置 決 め す る ア ク チ ュ エ ー タ を さ ら に 備 え る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ は 、 重 力 ア ク チ ュ エ ー タ 、 液 圧 ア ク チ ュ エ ー タ 、 空 気 圧 ア ク チ ュ エ
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ー タ お よ び 電 磁 ア ク チ ュ エ ー タ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ア ク チ ュ エ ー タ か ら な る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 分 配 装 置 は 研 磨 面 の 半 径 方 向 に 対 し て 所 定 の 角 度 を 形 成 す る よ う に 所 定 の 方 向 を 向
い て お り 、 前 記 所 定 の 角 度 は 研 磨 ヘ ッ ド の 軌 道 上 に 薬 液 を 均 一 に 分 配 す る よ う に 選 択 さ れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 分 配 装 置 は 研 磨 面 の 半 径 方 向 に 対 し て 約 ２ ° か ら 約 ２ ０ ° の 角 度 を 形 成 し て い る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 分 配 装 置 な く と も 一 つ の ス ペ ー サ を さ ら に 備 え 、 こ の 少 な く と も 一 つ の ス ペ ー
サ は 、 前 記 分 配 装 置 と 研 磨 面 と の 間 に 位 置 し 、 研 磨 工 程 中 、 研 磨 面 に 接 触 す る と と も に 研
磨 面 に 対 し て 分 配 装 置 を 位 置 決 め す る よ う に な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載
の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 少 な く と も 一 つ の ス ペ ー サ は 前 記 分 配 装 置 の 下 面 と 研 磨 面 と の 間 の 間 隙 を 調 整 す る
調 整 機 構 か ら な り 、 基 板 か ら 材 料 を 除 去 す る 除 去 速 度 が 可 変 に な っ て い る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 基 板 の 表 面 か ら 材 料 を 除 去 す る 研 磨 装 置 で あ っ て 、
　 研 磨 面 を 有 し た プ ラ テ ン と 、
　 研 磨 工 程 中 、 基 板 を 研 磨 面 に 対 し て 保 持 す る よ う に な っ て い る 研 磨 ヘ ッ ド と 、
　 研 磨 工 程 中 、 研 磨 ヘ ッ ド と 研 磨 面 と の 間 に 相 対 運 動 を 与 え る プ ラ テ ン 駆 動 機 構 と 、
　 薬 液 を 研 磨 面 に 供 給 す る よ う に な っ て い ズ ル を 有 し た 供 給 装 置 と 、
　 供 給 装 置 ズ ル と 研 磨 ヘ ッ ド と の 間 に 位 置 し 、 研 磨 工 程 中 、 薬 液 を 混 合 し 、 薬 液 を 均
一 に 研 磨 面 に 分 配 す る 分 配 装 置 と 、
　 研 磨 ヘ ッ ド と 分 配 装 置 の 間 に 位 置 し 、 薬 液 が 研 磨 ヘ ッ ド の 下 を 通 過 し た 後 に 、 使 用 済 み
の 薬 液 お よ び 研 磨 副 生 成 物 を 研 磨 面 か ら 取 り 除 く た め の ワ イ パ ー と を 備 え た こ と を 特 徴 と
す る 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 ワ イ パ ー は 研 磨 面 の 半 径 方 向 に 対 し て 所 定 の 角 度 を 形 成 す る よ う に 所 定 の 方 向 を 向
い て お り 、 前 記 所 定 の 角 度 は 使 用 済 み の 薬 液 お よ び 研 磨 副 生 成 物 を プ ラ テ ン の 外 縁 か ら 外
側 に 導 く よ う に 選 択 さ れ て お り 、 使 用 済 み の 薬 液 お よ び 研 磨 副 生 成 物 は 研 磨 面 か ら 取 り 除
か れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 ワ イ パ ー は 研 磨 面 の 半 径 方 向 に 対 し て 約 ５ ° か ら 約 ３ ０ ° の 角 度 を 形 成 し て い る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 ワ イ パ ー は 、 使 用 済 み の 薬 液 と 研 磨 副 生 成 物 を 研 磨 面 か ら 取 り 除 く た め の 真 空 ポ ー
ト を さ ら に 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 洗 浄 流 体 を 研 磨 面 に 供 給 す る た め に ワ イ パ ー の 前 又 は 後 に 位 置 す る 洗 浄 流 体 供 給 装 置 を
含 み 、 そ れ に よ っ て 研 磨 副 生 成 物 の 蓄 積 が 実 質 的 に 防 止 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項

に 記 載 の 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 研 磨 面 と 、 研 磨 工 程 中 に 基 板 を 保 持 す る よ う に な っ て い る 研 磨 ヘ ッ ド と を 備 え た 研 磨 装
置 を 用 い て 表 面 を 有 し た 基 板 を 研 磨 す る 研 磨 方 法 で あ っ て 、
　 研 磨 ヘ ッ ド 上 に 基 板 を 位 置 さ せ 、
　 基 板 の 表 面 を 研 磨 面 に 対 し て 押 圧 す る よ う に 研 磨 ヘ ッ ド を 研 磨 面 に 対 し て 保 持 し 、
　 薬 液 が 供 給 さ れ ズ ル を 有 し た 供 給 装 置 を 用 い て 薬 液 を 研 磨 面 に 供 給 し 、
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　 供 給 装 置 ズ ル と 研 磨 ヘ ッ ド の 間 に 位 置 す る 分 配 装 置 を 用 い て 薬 液 を 混 合 し 、 薬 液 を
研 磨 面 に 均 一 に 分 配 す る こ と を 特 徴 と す る 研 磨 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 薬 液 が 研 磨 ヘ ッ ド の 下 を 通 過 し た 後 に 、 研 磨 ヘ ッ ド と 分 配 装 置 の 間 に 位 置 す る ワ イ パ ー
を 用 い て 、 使 用 済 み の 薬 液 と 研 磨 副 生 成 物 と を 研 磨 面 か ら 除 去 す る 工 程 を さ ら に 備 え る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 研 磨 副 生 成 物 の 蓄 積 を 実 質 的 に 取 り 除 く た め ワ イ パ ー の 上 流 の 研 磨 面 に 洗 浄 流 体 を 供 給
す る 工 程 を さ ら に 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 一 態 様 に よ れ ば 、 基 板 の 表 面 か ら 材 料 を 除 去 す る た め の 研 磨 装 置 が 提 供 さ れ る
。 研 磨 装 置 は 、 （ ｉ ） 研 磨 面 を 有 し た プ ラ テ ン と 、 （ ii） 研 磨 工 程 中 、 基 板 を 研 磨 面 に 対
し て 保 持 す る よ う に な っ て い る 研 磨 ヘ ッ ド と 、 （ iii） 研 磨 工 程 （ 研 磨 操 作 ） 中 、 研 磨 ヘ
ッ ド と 研 磨 面 と の 間 に 相 対 運 動 を 与 え る プ ラ テ ン 駆 動 機 構 と 、 （ iv） 薬 液 を 研 磨 面 に 供
給 す る よ う に な っ て い ズ ル を 有 し た 供 給 装 置 と 、 （ ｖ ） 供 給 装 置 ズ ル と 研 磨 ヘ ッ
ド と の 間 に 位 置 す る 散 布 装 置 又 は 分 配 装 置 と を 備 え て い る 。 分 配 装 置 は 、 研 磨 工 程 中 、 研
磨 ヘ ッ ド と 研 磨 面 と の 間 に 相 対 運 動 が あ る と き 、 薬 液 を 混 合 し 、 基 板 の 表 面 と 研 磨 面 と の
間 に 均 一 に 供 給 す る 。 薬 液 は 、 ス ラ リ ー で あ る こ と が で き 、 こ の ス ラ リ ー は 、 例 え ば 、 流
体 中 に 懸 濁 さ れ た 固 体 の 研 磨 材 を 含 み 、 ま た 研 磨 面 が 固 定 砥 粒 を 含 む 場 合 に は 、 薬 液 は 水
で あ り う る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 別 の 実 施 形 態 に お い て は 、 分 配 装 置 は 、 さ ら に 又 は ２ 以 上 の ガ イ ド 又 は ス ペ ー サ を
備 え て お り 、 研 磨 工 程 中 、 ス ペ ー サ は 研 磨 面 に 接 触 し 、 研 磨 面 に 対 し て 分 配 装 置 を 案 内 又
は 位 置 決 め す る よ う に な っ て い る 。 好 ま し く は 、 ス ペ ー サ は 分 配 装 置 の 下 面 と 研 磨 面 と の
間 で ギ ャ ッ プ （ 間 隙 ） を 調 整 す る 調 整 機 構 を 備 え て お り 、 こ れ に よ っ て 基 板 か ら 除 去 さ れ
る 材 料 の 除 去 速 度 を 変 化 さ せ る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
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研 磨 さ れ る 基 板 を 保 持 す る 研 磨 ヘ ッ ド の 直 径 と 略 同 一 の 長 さ か ま た は 研 磨 ヘ ッ ド の 直 径
よ り 長 い 長 さ を 有 す る 分 配 装 置 と 、
　 研 磨 工 程 中 、 前 記 分 配 装 置 と 研 磨 面 と の 間 に 位 置 し 研 磨 面 に 接 触 す る と と も に 研 磨 面 に
対 し て 分 配 装 置 を 位 置 決 め す る よ う に な っ て い る 少 な く と も 一 つ の ス ペ ー サ を 備 え 、
　 研 磨 工 程 中 、 研 磨 ヘ ッ ド と 研 磨 面 と の 間 に 相 対 運 動 が あ る と き 、 前 記 分 配 装 置 は 薬 液 ま
た は ス ラ リ ー を 混 合 し 、 薬 液 ま た は ス ラ リ ー を 分 配 装 置 と 研 磨 面 と の 間 に 均 一 に 分 配 す る
こ と を 特 徴 と す る 薬 液 ま た は ス ラ リ ー 分 配 装 置 。

の
る ノ の ノ
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　 別 の 態 様 で は 、 本 発 明 は 、 研 磨 面 と 、 研 磨 工 程 中 に 基 板 を 保 持 す る よ う に な っ て い る 研
磨 ヘ ッ ド と を 備 え た 研 磨 装 置 を 用 い て 表 面 を 有 し た 基 板 を 研 磨 す る 研 磨 方 法 に 関 す る も の
で あ る 。 こ の 研 磨 方 法 は 、 （ ｉ ） 研 磨 ヘ ッ ド 上 に 基 板 を 位 置 さ せ 、 （ ii） 基 板 の 表 面 を 研
磨 面 に 対 し て 押 圧 す る よ う に 研 磨 ヘ ッ ド を 保 持 し 、 （ iii） 薬 液 が 供 給 さ れ ズ ル を 有
し た 供 給 装 置 を 用 い て 薬 液 を 研 磨 面 に 供 給 し 、 （ iv） ノ ズ ル と 研 磨 ヘ ッ ド の 間 に 位 置 す る
分 配 装 置 を 用 い て 薬 液 を 混 合 し 研 磨 面 に 均 一 に 分 配 す る こ と を 含 ん で い る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 こ の 研 磨 方 法 は 、 さ ら に 、 薬 液 が 研 磨 ヘ ッ ド の 下 を 通 過 し た 後 に 、 研 磨 ヘ ッ ド と 分 配 装
置 の 間 に 位 置 す る ワ イ パ ー を 用 い て 、 使 用 済 み の 薬 液 と 研 磨 副 生 成 物 と を 研 磨 面 か ら 除 去
す る 工 程 を 含 む こ と も で き る 。 好 ま し く は 、 ワ イ パ ー は 、 直 線 状 の エ ッ ジ （ 縁 ） を 有 し た
下 面 を 備 え 、 こ の 直 線 状 の エ ッ ジ は 、 直 線 状 の エ ッ ジ の 長 さ に 沿 っ て ほ ぼ 完 全 に 研 磨 面 の
一 部 と 接 触 し て い る 。 よ り 好 ま し く は 、 ワ イ パ ー 又 は ワ イ パ ー の 直 線 状 の エ ッ ジ は 、 研 磨
面 の 半 径 に 対 し て 所 定 の 角 度 を 形 成 し て お り 、 所 定 の 角 度 は 、 使 用 済 み の 薬 液 お よ び 研 磨
副 生 成 物 を 研 磨 面 又 は プ ラ テ ン の 外 縁 か ら 外 側 に 導 く よ う に 選 択 さ れ て い る 。

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 図 １ ３ は 本 発 明 の 実 施 形 態 に 係 る プ ラ テ ン １ ０ ６ の 半 径 方 向 に 対 す る 分 配 装 置 の 角 度 を
示 す 分 配 装 置 １ ２ ５ の 部 分 的 な 平 面 図 で あ る 。 図 １ ３ に お い て 、 プ ラ テ ン １ ０ ６ 又 は 研 磨
面 １ １ ０ の 半 径 方 向 に 対 し て 分 配 装 置 を あ る 角 度 に 設 定 す る こ と に よ っ て 、 研 磨 面 上 の ス
ラ リ ー １ ２ ９ を 調 整 さ れ た 研 磨 速 度 を 得 る よ う に 向 け 直 す こ と が で き 、 ス ラ リ ー １ ２ ９ の
流 れ を 研 磨 ヘ ッ ド １ １ ６ の 下 を 通 過 す る 研 磨 面 １ １ ０ の 部 分 の み に 集 中 ま た は 制 限 す る こ
と が で き 、 そ れ に よ っ て ス ラ リ ー の 消 耗 （ む だ 使 い ） を 減 ら す こ と が で き る こ と が 判 明 し
た 。 本 実 施 例 に お い て は 、 研 磨 面 の 半 径 方 向 に 対 し て 分 配 装 置 １ ２ ５ を あ る 角 度 に 向 け る
よ う に す る 配 置 は 、 研 磨 ヘ ッ ド １ １ ６ の 下 を 通 過 す る 研 磨 面 １ １ ０ の 部 分 に ス ラ リ ー を 実
質 的 に 集 中 さ せ る 又 は 制 限 す る た め の 複 数 の 異 な っ た サ イ ズ の ノ ズ ル を 有 し た ス ラ リ ー 供
給 器 １ ２ ４ と 組 み 合 わ せ て 用 い ら れ る 。 内 端 が 外 端 よ り 先 行 す る よ う に 分 配 装 置 １ ２ ５ を
あ る 角 度 に 向 け る こ と に よ り 、 ス ラ リ ー を 研 磨 面 １ １ ０ の 縁 部 １ ３ ４ に 向 け 直 す こ と に な
る 。 外 縁 が 内 縁 よ り 先 行 す る よ う に 分 配 装 置 １ ２ ５ を あ る 角 度 に 向 け る こ と に よ り 、 ス ラ
リ ー を 研 磨 面 の 中 心 １ ３ ２ に 向 け 直 す こ と に な る 。 増 加 す る 又 は よ り 大 き な 角 度 は 、 ス
ラ リ ー を 向 け 直 す だ け の 角 度 又 は 量 を 増 加 さ せ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 図
【 補 正 方 法 】 変 更
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る ノ

　 別 の 態 様 で は 、 本 発 明 は 、 研 磨 さ れ る 基 板 を 保 持 す る 研 磨 ヘ ッ ド の 直 径 と 略 同 一 の 長 さ
か ま た は 研 磨 ヘ ッ ド の 直 径 よ り 長 い 長 さ を 有 す る 分 配 装 置 と 、 研 磨 工 程 中 、 前 記 分 配 装 置
と 研 磨 面 と の 間 に 位 置 し 研 磨 面 に 接 触 す る と と も に 研 磨 面 に 対 し て 分 配 装 置 を 位 置 決 め す
る よ う に な っ て い る 少 な く と も 一 つ の ス ペ ー サ を 備 え 、 研 磨 工 程 中 、 研 磨 ヘ ッ ド と 研 磨 面
と の 間 に 相 対 運 動 が あ る と き 、 前 記 分 配 装 置 は 薬 液 ま た は ス ラ リ ー を 混 合 し 、 薬 液 ま た は
ス ラ リ ー を 分 配 装 置 と 研 磨 面 と の 間 に 均 一 に 分 配 す る 薬 液 ま た は ス ラ リ ー 分 配 装 置 に 関 す
る も の で あ る 。
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【 補 正 の 内 容 】

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】

【 図 １ ３ 】
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