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(57)摘要

本发明公开了一种生物质气燃烧尾气低氮

处理方法及燃烧器装置，一种生物质气燃烧尾气

低氮处理方法，包括以下步骤：S1,设置燃烧器、

喷枪、燃烧室、尾气检测装置及尾气排放装置；

S2,通过燃烧器对生物质气燃烧尾气进行首次燃

烧；S3,通过喷枪将还原剂在燃烧过程中喷洒至

燃烧室高温区；S4，通过尾气检测装置对燃烧后

的尾气进行氮氧化物含量检测；S5，通过尾气排

放装置对符合排放标准的尾气进行排放；S6,通

过尾气回抽装置对不符合排放标准的尾气回抽

至燃烧室，与燃烧室内尾气混合后进行再次燃

烧；本发明投资成本低，易于实施，效果好，对于

中小型燃用生物质气的换热设备而言，满足了环

保达标排放要求。
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1.一种生物质气燃烧尾气低氮处理方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1,设置燃烧器、喷枪、燃烧室、尾气检测装置及尾气排放装置；

S2,通过燃烧器对生物质气燃烧尾气进行首次燃烧；

S3,通过喷枪将还原剂在燃烧过程中喷洒至燃烧室高温区；

S4,通过尾气检测装置对燃烧后的尾气进行氮氧化物含量检测；

S5,通过尾气排放装置对符合排放标准的尾气进行排放；

S6,通过尾气回抽装置对不符合排放标准的尾气回抽至燃烧室，与燃烧室内尾气混合

后再次燃烧。

2.根据权利要求1所述的生物质气燃烧尾气低氮处理方法，其特征在于：所述步骤S3还

包括以下步骤：

所述还原剂为尿素溶液。

3.一种实现权利要求1所述生物质气燃烧尾气低氮处理方法的燃烧器装置，其特征在

于：所述燃烧器由燃烧室、燃气回抽装置、尾气混入口、燃气流通单元、尿素溶液装置、尾气

检测装置及尾气排放装置组成。

4.根据权利要求3所述的燃烧器装置，其特征在于：所述尾气混入口设有尾气回抽风

机。

5.根据权利要求3所述的燃烧器装置，其特征在于：所述燃气流通单元设有大空气流通

截面。

6.根据权利要求3所述的燃烧器装置，其特征在于：所述尿素溶液装置由尿素泵、尿素

泵溶液储槽、喷枪及管道组成。
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生物质气燃烧尾气低氮处理方法及燃烧器装置

[0001] 方法领域

本发明属于尾气处理方法，尤其涉及生物质气燃烧尾气低氮处理方法。

背景技术

[0002] 生物质气在使用过程中，由于燃气本身含有大量的氮气，在过量氧存在的氛围下，

将产生一定量的氮氧化物，如不进行技术处理，这些燃烧后的尾气所含氮氧化物将不能满

足环保排放要浓度限值标准。

[0003] 生物质气化设备的工业运用，其配套的生物质燃烧器在设计时，首先要满足燃气

燃烧器的安全设计导则；当前，适用于生物质燃气的燃烧器仍是空白，结合生物质气热值

低，单位负荷使用量大，流速快的状况，需要优化设计适合于生物质气燃烧使用的燃烧器。

同时，为满足当前环保要求，需要考虑燃烧器不仅能完全燃烧，同时还要确保尾气中的氮氧

化物浓度符合环保排放标准要求。

[0004] 目前市场上较多的是天然气和燃油燃烧器，其采用的低氮燃烧技术一般是通过燃

料分段燃烧和空气分段燃烧方案实现低氮燃烧。此技术对于低热值的生物质气并不适应。

且现有燃气尾气脱低氮处理装置一般在大型锅炉上使用，投资较大，一般采用选择性非催

化还原法，采用还原剂为氨水，对于小型的燃气锅炉，一般在燃烧器上采用空气和燃料分成

燃烧技术，此类燃烧器并不能适用于生物质燃气。

发明内容

[0005] 本发明为解决公知方法存在的方法问题而提供生物质气燃烧尾气低氮处理方法。

[0006] 本发明为解决公知方法存在的方法问题所采取的方法方案是:一种生物质气燃烧

尾气低氮处理方法，包括以下步骤：S1,设置燃烧器、喷枪、燃烧室、尾气检测装置及尾气排

放装置；S2,通过燃烧器对生物质气燃烧尾气进行首次燃烧；S3,通过喷枪将还原剂在燃烧

过程中喷洒至燃烧室高温区；S4，通过尾气检测装置对燃烧后的尾气进行氮氧化物含量检

测；S5，通过尾气排放装置对符合排放标准的尾气进行排放；S6,通过尾气回抽装置对不符

合排放标准的尾气回抽至燃烧室，与燃烧室内尾气混合后再次燃烧。

[0007] 进一步的，所述还原剂为尿素溶液。

[0008] 进一步的，所述燃烧器由燃烧室、燃气回抽装置、尾气混入口、燃气流通单元、尿素

溶液装置、尾气检测装置及尾气排放装置组成。

[0009] 进一步的，所述尾气混入口设有尾气回抽风机，达到初步实现燃烧器出口氮氧化

物初步的抑制作用。

[0010] 进一步的，所述燃气流通单元设有较大的空气流通截面，减少流速，以避免易熄火

情况的发生。

[0011] 进一步的，所述尿素溶液装置由尿素泵、尿素泵溶液储槽、喷枪及管道组成，该装

置的设置进一步降低尾气中氮氧化物含量。

[0012] 本发明具有的优点和积极效果如下：
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（1）采用烟气回烧技术，初步完成抑制烟气中氮氧化物含量；同时在燃烧高温区采用”

SNCR”，选择性非催化还原法，采用尿素溶液作为还原剂，进一步脱除烟气中残余氮氧化物，

确保生物质燃气燃烧后，氮氧化物浓度满足环保达标排放要求。

[0013] （2）满足了生物质气燃烧后尾气达标排放的要求，解决了燃用生物质气环保达标

问题。

[0014] （3）填补了市场上无生物质低氮燃烧器设备而成功解决燃用生物气尾气达标排放

的难题。

[0015] （4）本方法成本低，易于实施，效果好，对于中小型燃用生物质气的换热设备，满足

了环保达标排放要求。

附图说明

[0016] 图1是本发明方法示意图；

图2是本发明中燃烧器结构示意图。

[0017]

具体实施方式

[0018] 为能进一步了解本发明的发明内容、特点及功效，兹列举以下实施例，并配合附图

详细说明如下。

[0019] 下面结合图1及图2对本发明的生物质气燃烧尾气低氮处理方法作详细的描述：通

过燃烧器对生物质气燃烧尾气首次燃烧，然后通过尾气检测装置对燃烧后的尾气进行氮氧

化物含量检测，其中对不符合排放标准的尾气采取了适合生物质燃气的尾气回烧技术，将

低氧量的尾气回抽进入燃烧器内进行混合，控制燃烧器内氧含量，初步抑制燃烧器出口尾

气中的氮氧化物；为进一步脱除尾气中的氮氧化物，在燃烧室高温区进行选择性非催化反

原法去除氮氧化物，通过喷入尿素溶液的措施，将燃烧后产生的氮氧化物进行还原反应，有

效除低排入大气的氮氧化物，达到环保排放标准要求。

[0020] 其中，一种生物质燃烧尾气低氮处理方法其配套设备包括一燃烧器，所述燃烧器

由燃烧室、燃气回抽装置、尾气混入口、燃气流通单元、尿素溶液装置、尾气检测装置及尾气

排放装置组成，通过在所述尾气混入口设有尾气回抽风机，达到初步实现燃烧器出口氮氧

化物初步的抑制作用，所述燃气流通单元设有较大的空气流通截面，减少流速，以避免易熄

火情况的发生，所述尿素溶液装置由尿素泵、尿素泵溶液储槽、喷枪及管道组成，该装置的

设置进一步降低尾气中氮氧化物含量。

[0021] 综上所述：本发明通过采用尾气回抽降氧措施和燃烧器高温区喷尿素溶液方法

后，满足了生物质气燃烧后尾气达标排放的要求，解决了燃用生物质气环保达标问题；填补

了市场上无生物质低氮燃烧器设备而成功解决燃用生生物质气尾气达标排放的难题，本发

明投资成本低，易于实施，效果好，对于中小型燃用生物质气的换热设备而言，满足了环保

达标排放要求。

[0022] 以上所述仅是对本发明的较佳实施例而已，并非对本发明作任何形式上的限制，

凡是依据本发明的方法实质对以上实施例所做的任何简单修改，等同变化与修饰，均属于

本发明方法方案的范围内。
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图1

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 109489033 A

5



图2
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