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DESCRIPCIÓN

Unidad de entintado y raspado para un conjunto
de extensión e impresión por rotograbado.
Campo técnico

La presente invención se refiere a una unidad de
entintado y raspado para un conjunto de extensión e
impresión por rotograbado.
Antecedentes de la invención

Como es conocido, la extensión e impresión por
rotograbado se realizan poniendo una tira de material
(por ejemplo papel o película de polímero) en contac-
to directo con un cilindro de impresión, cuya super-
ficie es atacada con una configuración para imprimir.
Más específicamente, el cilindro de impresión gira de
forma continua a una velocidad predeterminada cons-
tante. Cuando gira, una porción de la superficie del
cilindro se sumerge en un depósito de tinta, y una ras-
queta quita la tinta excedente de la superficie. Un ro-
dillo de presión presiona entonces la tira de material
contra la superficie del cilindro de impresión, sustan-
cialmente a lo largo de una línea generatriz, de modo
que la tinta sea transferida de la superficie del cilindro
de impresión a una cara de la tira de material. Para
una circunferencia dada del cilindro de impresión, la
salida es obviamente directamente proporcional a la
velocidad de rotación.

Las prensas de impresión por rotograbado cono-
cidas tienen varios inconvenientes. En particular, pre-
cisamente a causa de la alta velocidad de rotación del
cilindro de impresión, parte de la tinta retirada durante
la inmersión dentro del depósito de tinta es despedi-
da de la superficie del cilindro y salpica sobre com-
ponentes circundantes. Además, para dejar suficiente
espacio para la rasqueta y el conjunto de soporte de
raspador, el depósito de tinta no puede estar situado
junto al rodillo de presión, de modo que la porción
entintada del cilindro de impresión y la tinta potencial
despedida son bastante grandes. Es obvio que la salpi-
cadura de tinta hace necesaria la limpieza de todos los
componentes que rodean el cilindro de impresión al
final de cada ciclo de impresión, especialmente cuan-
do se cambia el tipo de tinta usada. Y la operación
de limpieza implicada es un obstáculo principal al ha-
cer numerosas pasadas cortas; en cuyo caso, el tiempo
de parada general afecta seriamente a la eficiencia en
términos de utilización. Otro inconveniente está en el
cilindro de impresión que permanece en contacto con
el aire circundante en todo el arco entre el rodillo de
presión y el depósito de tinta, de modo que la tinta
restante no transferida a la tira de material tiende a
secarse y formar una torta, evitando así el entintado
óptimo de la superficie del cilindro, y afectando seria-
mente a la calidad de impresión.

Se conocen varias soluciones, por ejemplo de US-
A-4945832, EP-A-0941845, US-A-4590855, EP-A-
0688670, GB-A-604568, donde la rasqueta y el con-
junto de soporte de raspador están cerrados en un
cuerpo de caja que mira al cilindro de impresión.
Descripción de la invención

Un objeto de la presente invención es proporcio-
nar una unidad de entintado y raspado para un con-
junto de extensión e impresión por rotograbado, dise-
ñadas para eliminar dichos inconvenientes.

Según la presente invención, se facilita una uni-
dad de entintado y raspado para un conjunto de ex-
tensión e impresión por rotograbado, según la reivin-
dicación 1. En virtud de las características reivindi-

cadas, la unidad de entintado según la invención está
cerrada para evitar salpicaduras de tinta durante la im-
presión y/o extensión, y proteger así efectivamente los
componentes circundantes y reducir drásticamente el
tiempo de parada de la prensa, que es debido princi-
palmente a la operación de limpieza requerida entre
sucesivos ciclos de impresión. Reduciendo el tiempo
de parada, la eficiencia general, en términos de utili-
zación, de un conjunto de impresión que incorpora la
unidad de entintado y raspado según la invención se
incrementa por lo tanto en gran medida, especialmen-
te en el caso de pasadas cortas. Además, reducir las
partes a limpiar tiene la ventaja ecológica de reducir
la cantidad de lodo (productos de lavado) que hay que
desechar. Y, dado que el alojamiento de entintado y
raspado está cerrado, se puede usar menos depósitos
de tinta, reduciendo así también la cantidad de tinta
restante que debe ser almacenada, pero que raras ve-
ces es reutilizable.

Otras ventajas de la invención se reivindican en
las reivindicaciones dependientes.
Breve descripción de los dibujos

Una realización no limitadora de la invención se
describirá a modo de ejemplo con referencia a los di-
bujos acompañantes, en los que:

La figura 1 representa una vista lateral de un con-
junto de impresión que incorpora una unidad de en-
tintado según una primera realización de la presente
invención.

La figura 2 representa una vista en planta supe-
rior, con partes quitadas para claridad, el conjunto de
la figura 1.

La figura 3 representa una vista en sección lateral
en mayor escala del conjunto de la figura 1 a lo largo
de la línea III-III en la figura 2.

La figura 4 representa una vista esquemática su-
perior, con partes quitadas para claridad, del conjunto
de impresión de la figura 1.

Las figuras 5 y 6 muestran vistas en mayor escala
de respectivas variaciones de un detalle en la figura 3.

La figura 7 representa una vista superior en mayor
escala de otro detalle en la figura 3.

La figura 8 representa un lateral sección del deta-
lle de la figura 7 a lo largo de la línea VIII-VIII en la
figura 7.

La figura 9 representa una vista en planta superior
de una unidad de entintado según una segunda reali-
zación de la presente invención.

La figura 10 representa una vista esquemática su-
perior, con partes quitadas para claridad, del conjunto
de impresión de la figura 9.

La figura 11 representa una vista superior en ma-
yor escala de un detalle en la figura 9.

La figura 12 representa una vista en sección lateral
del detalle de la figura 9 a lo largo de la línea XII-XII
en la figura 11.

Las figuras 13 y 14 muestran vistas simplificadas
parcialmente en sección lateral de unidades de entin-
tado según una tercera y una cuarta realización res-
pectivamente de la presente invención.

La figura 15 representa una vista esquemática su-
perior de un conjunto de impresión que incorpora una
unidad de entintado según una quinta realización de
la presente invención.
Mejor modo de llevar a la práctica la invención

Como se representa en la figura 1, un conjunto de
extensión e impresión por rotograbado, indicado en
conjunto por 1, incluye un cilindro de impresión 2;
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una unidad de entintado y raspado 3; un conjunto de
accionamiento 4 de la unidad 3; un circuito de entin-
tado 5 de la unidad 3; un circuito de humectación 6;
un circuito de limpieza 7; y un rodillo de presión 8.
La figura 1 también representa una porción de tira de
material 9, por ejemplo papel, alimentado al conjun-
to de impresión 1 por una unidad de alimentación (no
representada).

El cilindro de impresión 2 está montado en sopor-
tes (no representados), gira a una velocidad angular
dada (hacia la izquierda en las figuras 1 y 3) alrededor
de un eje horizontal A de rotación, tiene superficies de
extremo opuestas 10, y tiene una superficie lateral 11
que tiene una porción central de impresión 11a en la
que se ha grabado un dibujo a imprimir. El rodillo de
presión 8 engancha la superficie lateral 11 del cilindro
de impresión 2 a lo largo de una línea generatriz co-
mún, y ejerce una presión dada en la tira de material
9 que es alimentada de forma continua entre el rodillo
de presión 8 y el cilindro de impresión 2.

El circuito de entintado 5 incluye un depósito 5a
conteniendo tinta 12; y una bomba de entintado 5b
para bombear tinta 12 del depósito 5a a la unidad 3.
También se prevé preferiblemente un conducto de re-
torno conocido (no representado) para recuperar tinta
12. El circuito de humectación 6 incluye un depósito
6a conteniendo un fluido de humectación, por ejem-
plo agua; y una bomba de humectación 6b que aspira
del depósito 6a y alimenta el fluido de humectación
alrededor de la superficie lateral 11, preferiblemente
cerca de y hacia abajo del rodillo de presión 8, como
se explica más adelante. El circuito de limpieza 7 in-
cluye un depósito 7a conteniendo un fluido limpiador,
por ejemplo un disolvente; y una bomba de limpieza
7b que aspira del depósito 7a y alimenta el fluido lim-
piador de manera controlada sobre la superficie lateral
11.

Con referencia también a las figuras 2 y 3, la uni-
dad 3 incluye una caja 13; un conjunto raspador 14;
una cámara de entintado 15; un rodillo de entintado
16 alojado dentro de la cámara de entintado 15 y que
tiene un eje B de rotación paralelo al eje A del cilindro
de impresión 2; y una campana 17.

La caja 13 y el conjunto raspador 14 están mon-
tados uno en otro para formar un cuerpo de caja 18
cerrado excepto en un lado que engancha el cilindro
de impresión 2. La cámara de entintado 15 está deli-
mitada por una superficie cóncava interior 13a de la
caja 13, por el conjunto raspador 14 en la parte supe-
rior, y por la superficie lateral 11 en el lado que engan-
cha el cilindro de impresión 2. La tinta 12 suministra-
da por el circuito de entintado 5 se recoge dentro de
la cámara de entintado 15, y humedece la superficie
lateral 11 cuando ésta gira; y el rodillo de entintado
16 empuja la tinta 12 dentro de las cavidades en la su-
perficie lateral 11 para asegurar un entintado óptimo.

La caja 13 que mira a la superficie lateral 11 (fi-
gura 3) se extiende principalmente en una dirección
paralela al eje A de rotación del cilindro de impre-
sión 2, y tiene respectivas paredes laterales 19, 20 en
extremos opuestos. La caja 13 es más ancha que el
cilindro de impresión 2, y unas paredes laterales 19,
20 se extienden de manera que miren parcialmente
a respectivas superficies de extremo 10 del cilindro
de impresión. Como se representa esquemáticamen-
te en la figura 4, las paredes laterales 19, 20 tienen
chapas respectivas 21, 22 que enganchan hermética-
mente respectivas superficies de extremo opuestas 10

del cilindro de impresión 2 para evitar que escape tin-
ta. Más específicamente (figuras 2 y 3), respectivos
bordes frontales 21a, 22a de las chapas 21, 22 defi-
nen elementos de sellado de superficie plana, y están
diseñados para deslizar en respectivas superficies de
extremo 10. Más específicamente, los bordes 21a, 22a
de las chapas 21, 22 descansan en respectivas cuerdas
de las superficies de extremo 10, deslizan en super-
ficies de extremo 10 cuando el cilindro de impresión
2 gira, y se hacen de material antirrozamiento. Por
ejemplo, las paredes laterales 19, 20 y las chapas 21,
22 pueden estar recubiertas de Teflón o cromadas in-
ternamente y en los bordes 21a, 22a; o los bordes 21a,
22a se pueden hacer en forma de insertos de PTFE,
acero cromado, fieltro, u otro material de bajo roza-
miento. La zona de contacto entre las chapas 21, 22
y las respectivas superficies de extremo 10 del cilin-
dro de impresión 2 puede estar opcionalmente lubri-
cada, por ejemplo con agua o solvente. Las chapas
21, 22 pueden deslizar paralelas al eje A y perpendi-
culares a respectivas paredes laterales 19, 20 y a las
superficies de extremo 10, y son empujadas contra las
superficies de extremo 10 por elementos elásticos de
contraste 21b, 22b (es decir, los elementos elásticos
de contraste 21b, 22b empujan las chapas 21, 22 una
hacia otra), de modo que la distancia entre los bordes
21a, 22a de las chapas 21, 22 pueda ser ajustada para
usar la unidad 3 con cilindros de impresión 2 de dife-
rentes tamaños. Además, la unidad 3 se puede mover
hacia delante y hacia atrás, paralela al eje A de ro-
tación, durante la operación del conjunto 1, como se
explica más adelante, sellando al mismo tiempo las
superficies de extremo del cilindro de impresión 2.

El conjunto raspador 14 (figuras 2 y 3) se extien-
de sustancialmente toda la anchura de la caja 13, se
aloja entre y a nivel con las paredes laterales 19, 20,
e incluye una rasqueta 24 montada en un soporte de
rasqueta 25. La rasqueta 24 es una cuchilla sustan-
cialmente rectangular hecha preferiblemente de acero
autoafilante, y tiene un margen 24a que descansa en la
superficie lateral 11, a lo largo de una línea de raspa-
do R coincidente con una línea generatriz del cilindro
de impresión 2. La rasqueta 24 está montada plana
con respecto a la superficie lateral 11 del cilindro de
impresión 2 en la práctica, es decir, cuando la unidad
3 engancha el cilindro de impresión 2. En otros tér-
minos, la rasqueta 24 forma un ángulo agudo con un
plano tangente a la superficie lateral 11 a lo largo de
la línea de raspado R, en el lado de alimentación de
tinta 12.

El soporte de rasqueta 25 se aloja entre las paredes
laterales 19, 20, y se puede mover angularmente, con
respecto a la caja 13, alrededor de un eje regulador C
paralelo al eje A de rotación del cilindro de impresión
2. Más específicamente, el soporte de rasqueta 25 in-
cluye un soporte basculante 27; y una corredera 28
integral con la rasqueta 24 y que desliza en una su-
perficie plana 27a del soporte 27. La corredera 28 y el
soporte 27 están conectados uno a otro por elementos
de accionamiento 30 que, en el ejemplo representado,
incluyen al menos dos tornillos montados de mane-
ra axialmente fija en el soporte 27, y cuyos extremos
libres están insertados dentro de respectivos asientos
roscados 31 formados en la corredera 28. Juntamente
con la superficie plana 27a del soporte 27 y los ele-
mentos de accionamiento 30, la corredera 28 forma
un mecanismo de ajuste por el que regular la posición
de la rasqueta 24 con respecto a la caja 13 (y por lo
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tanto también con respecto a la superficie lateral 11
del cilindro de impresión 2), mientras que el soporte
27 actúa como un mecanismo de ajuste de presión de
rasqueta. En otros términos, la corredera 28 y los ele-
mentos de accionamiento 30 realizan el ajuste de la
posición de la línea de raspado R en la superficie late-
ral 11, y el paralelismo de la rasqueta 24 con respecto
a la superficie lateral 11. Además, se puede compen-
sar el desgaste de la rasqueta 24. La presión ejercida
por la rasqueta 24 en el cilindro de impresión 2 puede
ser ajustada por actuando en el soporte 27, por ejem-
plo por medio de un accionador hidráulico o neumá-
tico (no representado).

La corredera 28 tiene una superficie de sellado 28a
adyacente a un borde de sellado 13b de la caja 13 y
que se extiende de forma continua a lo largo de toda
la anchura y entre los extremos opuestos del conjun-
to raspador 14. El borde de sellado 13b de caja 13
está provisto de una junta estanca 32 (figura 5), por
ejemplo hecha de fieltro o material elastomérico, pa-
ra evitar el escape de tinta 12 a través de la holgura
entre el borde de sellado 13b y la superficie de sella-
do 28a. Alternativamente (figura 6), el sellado entre la
caja 13 y la corredera 28 se puede lograr usando una
cuchilla flexible hecha por ejemplo de PTFE, fijada a
la caja 13, cerca del borde de sellado 13b, y empujada
de manera que descanse sobre la superficie de sellado
28a de la corredera 28.

Para evitar también el escape de tinta 12 a través
de la pequeña holgura entre el conjunto raspador 14
y las paredes laterales 19, 20, se han montado juntas
estancas 34, 35 en extremos opuestos de la rasqueta
24 y el soporte de rasqueta 25, a nivel con las paredes
laterales 19, 20 (véase también las figuras 7 y 8). Más
específicamente, las juntas estancas 35, que se hacen
por ejemplo de material elastomérico, son empujadas
contra las paredes laterales 19, 20, sobresalen ligera-
mente de la rasqueta 24, y deslizan en la superficie la-
teral 11 del cilindro de impresión 2; y respectivas por-
ciones de las juntas estancas 34, 35 también contactan
las chapas respectivas 21, 22. Como se representa en
la figura 7, las paredes laterales 19, 20 llevan incorpo-
radas zapatas de PTFE 36 que son empujadas contra
bordes respectivos del conjunto raspador 14 para evi-
tar el escape de tinta 12. Más específicamente, las za-
patas 36 son empujadas por tornillos respectivos 37,
con muelles (no representados), insertados dentro de
bastidores 38 montados externamente en las paredes
laterales 19, 20. Por lo tanto, la presión ejercida en las
zapatas 36 es regulable.

Con referencia a la figura 1, la campana 17 es sus-
tancialmente cilíndrica, y en la práctica mira a una
porción de la superficie lateral 11 del cilindro de im-
presión 2 que se extiende (hacia la izquierda) entre
el rodillo de presión 8 y la cámara de entintado 15.
En resumen, la campana 17 define una cámara de hu-
mectación 39 para limitar la aireación de la porción
sustancialmente libre de tinta de la superficie lateral
11. El circuito de humectación 6 y el circuito de lim-
pieza 7 comunican con el interior de la campana 17 a
través de respectivas entradas para alimentar el fluido
de humectación y el fluido limpiador respectivamente
sobre la superficie lateral 11 del cilindro de impre-
sión 2 de manera controlada. La superficie lateral 11
se mantiene así húmeda y se evita que se seque du-
rante la operación normal del conjunto de impresión
1, mientras que el fluido limpiador alimentado a la
campana 17 realiza una limpieza rápida y automática

del cilindro de impresión 2 y el interior de la campana
17.

En la realización no limitadora descrita, el con-
junto de accionamiento 4 incluye un bastidor 40; un
carro 41 conectado al bastidor 40 por un soporte 42;
y brazos 43 montados en el carro 41 y conectados a
la unidad 3 de modo que el conjunto raspador 14 se
pueda mover angularmente con respecto al eje regu-
lador C. El bastidor 40 se puede mover angularmente
alrededor del eje A y gira la unidad 3. Más especí-
ficamente, el bastidor 40 se puede mover a lo largo
de un carril circular 45 montado integralmente en un
bastidor (no representado) del conjunto de impresión
1 y coaxial con el cilindro de impresión 2. El bastidor
40 y el carril 45 están conectados uno a otro por un
elemento de accionamiento rotativo conocido (no re-
presentado, e incluyendo, por ejemplo, un engranaje
movido por motor montado en el bastidor 40 y que
engrana con una cremallera montada en el carril 45).
El soporte 42 está montado deslizantemente en el bas-
tidor 40 por medio de un tornillo de ajuste 48 por el
que el soporte 42 se puede mover en una dirección
sustancialmente perpendicular al eje A. El soporte 42
también tiene guías 46 paralelas al eje A y perpendi-
culares a la dirección de soporte de la corredera 42.
El carro 41 se puede mover a lo largo de guías 46, y
a su vez tiene guías 50 sustancialmente perpendicu-
lares al eje A y a las guías 46. Los brazos 43 (de los
que solamente se representa uno en la figura 1) son
integrales uno con otro, y están montados con zapatas
que deslizan a lo largo de guías 50; y la unidad 3 está
montada entre los extremos de brazos 43, con el con-
junto raspador 14 angularmente móvil alrededor del
eje regulador C. En otros términos, el conjunto de ac-
cionamiento 4 gira y traslada la unidad 3 perpendicu-
larmente al eje A, con el fin de ajustar la posición y el
ángulo de raspado y de permitir así el uso de cilindros
de impresión 2 que tienen desarrollos diferentes. La
conexión del carro 41 al bastidor 40 también permite
mover la unidad 3 paralela al eje A: así, el movimien-
to alterno (hacia delante y hacia atrás), paralelo al eje
A, puede ser impartido a la unidad 3 para deslizar la
rasqueta 24 a lo largo de la línea de raspado R en la
superficie lateral 11 y así limpiar la rasqueta 24, in-
cluso cuando el conjunto 1 está funcionando. Obvia-
mente, incluso cuando la rasqueta 24 es movida hacia
delante y hacia atrás, el sellado de las superficies de
extremo 10 del cilindro de impresión 2 lo aseguran
las chapas 21, 22, que deslizan con respecto a pare-
des laterales 19, 20 y se mantienen en contacto con
respectivas superficies de extremo 10 por elementos
elásticos de contraste 21b, 22b.

En una realización alternativa de la invención re-
presentada en las figuras 9 a 12, en las que las par-
tes idénticas o similares a las ya descritas se indican
usando los mismos números de referencia, la caja 13
es más estrecha que el cilindro de impresión 2, pe-
ro más ancha que la porción de impresión 11a de la
superficie lateral 11. Más específicamente, la anchu-
ra de la caja 13 es tal que las paredes laterales 19, 20
descansan directamente en respectivas porciones late-
rales 11b de la superficie lateral 11, axialmente hacia
fuera de la porción de impresión 11a. Como se repre-
senta esquemáticamente en la figura 10, las paredes
laterales 19, 20 enganchan herméticamente la superfi-
cie lateral 11 para evitar el escape de tinta. Más espe-
cíficamente (figuras 11 y 12), respectivos bordes 19a,
20a de las paredes laterales 19, 20 definen elementos
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radiales de sellado en la superficie lateral 11, y están
conformados para deslizar en la superficie lateral 11
al menos a lo largo de un arco que se extiende entre un
borde de entrada de la caja 13 (figura 1) y el margen
24a de la rasqueta 24 (es decir, la línea de raspado R).
Los bordes 19a, 20a de las paredes laterales 19, 20 se
hacen de material antirrozamiento. Por ejemplo, las
paredes laterales 19, 20 pueden estar recubiertas de
Teflón o cromadas internamente y en los bordes 19a,
20a; o, también en este caso, los bordes 19a, 20a pue-
den tener forma de insertos hechos de PTFE, acero
cromado, fieltro, u otro material de bajo rozamiento.
Las porciones laterales 11b de la superficie lateral 11
también están preferiblemente cromadas o tratadas de
alguna forma para reducir el rozamiento.

Otras variaciones de la invención se representan
en las figuras 13 a 15. En la variación de la figura 13,
la corredera 28 que soporta la rasqueta 24 desliza di-
rectamente, sin bascular, en una porción de soporte
13c de la caja 13, y la unidad 3 está conectada al con-
junto de accionamiento 4 representado en la figura 1.
En la variación de la figura 14, la corredera 28 desliza
en la porción de soporte 13c de la caja 13 en una di-
rección inclinada con respecto al plano de la rasqueta
24, y coopera con elementos de accionamiento 30 y
la porción de soporte 13c para regular la posición y
presión de raspado. En las variaciones de las figuras
13 y 14, las paredes laterales 19, 20 de la caja 13 des-
cansan en superficies de extremo 10 del cilindro de
impresión 2, mientras que, en variaciones correspon-

dientes no representadas, descansan en la superficie
lateral 11.

En la variación de la figura 15, las chapas 21, 22
están articuladas a respectivas paredes laterales 19,
20, y son empujadas contra superficies de extremo 10
del cilindro de impresión 2 por muelles de torsión 50;
y los bordes 21a, 22a de las chapas 21, 22 están redon-
deados para asegurar el sellado independientemente
del basculamiento de las chapas 21, 22 con respecto a
las superficies de extremo 10 (por ejemplo durante el
movimiento hacia delante y hacia atrás).

Claramente, se puede hacer cambios en la unidad
de entintado aquí descrita sin apartarse, no obstante,
del alcance de la presente invención. En particular, el
mecanismo de regulación de posición de la rasqueta
y el conjunto de accionamiento de la unidad de en-
tintado pueden estar diseñados en varias formas equi-
valentes, pero todavía de tal manera que todavía per-
mitan el uso de cilindros de impresión de desarrollos
diferentes, y el control de la posición de la rasqueta
con respecto al cilindro de impresión, y del ángulo y
la presión de raspado. Más específicamente, se puede
prever mecanismos para trasladar y girar la rasqueta
y/o toda la unidad de entintado en direcciones y alre-
dedor de ejes distintos de los descritos. El sistema de
sellado entre la caja, el conjunto raspador, y el cilin-
dro de impresión también puede ser distinto del des-
crito; y todas las realizaciones descritas pueden estar
provistas de campanas.
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REIVINDICACIONES

1. Una unidad de entintado y raspado (3) para un
cilindro de dispersión e impresión por rotograbado,
incluyendo una caja (13); un conjunto raspador (14)
incluyendo una rasqueta (24) montada en un soporte
de rasqueta (25); y una cámara de entintado (15) de-
limitada por una superficie cóncava interior (13a) de
la caja (13) y al menos parcialmente por el conjun-
to raspador (14); formando la caja (13) y el conjunto
raspador (14) un cuerpo de caja (18) cerrado excepto
en un lado que engancha en la práctica un cilindro de
impresión (2); caracterizada porque la rasqueta (24)
está montada de manera que esté plana con respecto
a una superficie lateral (11) del cilindro de impresión
(2), cuando el cuerpo de caja (18) engancha el cilin-
dro de impresión (2); y porque el soporte de rasqueta
(25) incluye un soporte basculante (27) que gira alre-
dedor de un eje regulador (C) paralelo en la práctica a
un eje de rotación (A) del cilindro de impresión (2); y
una corredera (28) integral con la rasqueta (24) y que
desliza en el soporte (27).

2. Una unidad según la reivindicación 1, carac-
terizada por incluir primeros medios de sellado (21,
21a, 22, 22a; 19a, 20a) para conexión hermética al ci-
lindro de impresión (2).

3. Una unidad según la reivindicación 2, carac-
terizada porque los primeros medios de sellado (21,
21a, 22, 22a) son medios de sellado de superficie pla-
na diseñados para enganchar superficies de extremo
opuestas (10) del cilindro de impresión (2).

4. Una unidad según la reivindicación 3, carac-
terizada porque dichos primeros medios de sellado
(21, 21a, 22, 22a) incluyen una primera y una segun-
da chapa (21, 22) montadas en extremos opuestos de
la caja (13) y que tienen respectivos bordes de sella-
do (21a, 22a) que miran uno a otro y dispuestas pa-
ra deslizar en respectivas superficies de extremo (10)
cuando el cuerpo de caja (18) engancha el cilindro de
impresión (2).

5. Una unidad según la reivindicación 4, caracte-
rizada porque la primera y segunda chapa (21, 22)
son móviles con respecto a la caja (13); y por incluir
medios elásticos (21b, 22b; 50) asociados con la pri-
mera y segunda chapa (21, 22) para presionar la pri-
mera y segunda chapa (21, 22) contra dichas respec-
tivas superficies de extremo (10) cuando el cuerpo de
caja (18) engancha el cilindro de impresión (2).

6. Una unidad según la reivindicación 2, caracte-
rizada porque los primeros medios de sellado (19a,
20a) son medios de sellado radiales conformados pa-
ra enganchar la superficie lateral (11) del cilindro de
impresión (2).

7. Una unidad según la reivindicación 6, caracte-
rizada porque los primeros medios de sellado (19a,
20a) son soportados por la caja (13), en extremos
opuestos del conjunto raspador (14), e incluyen bor-
des de sellado (19a, 20a) de la caja (13) conformados
para deslizar en la superficie lateral (11) del cilindro
de impresión (2) a lo largo de al menos un arco pre-
determinado, cuando el cuerpo de caja (18) engancha
el cilindro de impresión (2).

8. Una unidad según cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada por incluir segundos
medios de sellado (34, 35, 36) entre el conjunto ras-
pador (14) y la caja (13).

9. Una unidad según la reivindicación 8, carac-
terizada porque los segundos medios de sellado (34,

35, 36) incluyen juntas estancas (34, 35) situadas en
extremos opuestos del conjunto raspador (14), a nivel
con una primera y una segunda pared lateral (19, 20)
respectivamente de la caja (13).

10. Una unidad según la reivindicación 9, carac-
terizada porque los segundos medios de sellado (34,
35, 36) incluyen zapatas (36) hechas de material de
bajo rozamiento, incorporadas en la primera y la se-
gunda pared lateral (19, 20) de la caja (13), y situadas
en extremos opuestos del conjunto raspador (14); y
medios de presión (37, 38) para presionar las zapatas
(36) contra los extremos opuestos del conjunto raspa-
dor (14).

11. Una unidad según cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada por incluir terce-
ros medios de sellado (32, 33) entre una superficie de
sellado (28a) del conjunto raspador (14) que se ex-
tiende de forma continua a lo largo de toda la anchura
del conjunto raspador (14), y un borde (13b) de la caja
(13) adyacente a la superficie de sellado (28a).

12. Una unidad según cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque la rasqueta
(24) está montada en el soporte de rasqueta (25) para
descansar en la práctica en la superficie lateral (11)
del cilindro de impresión (2) a lo largo de una línea
de raspado (R); formando la rasqueta (24) un ángu-
lo agudo con un plano tangente a la superficie lateral
(11) del cilindro de impresión (2) a lo largo de la lí-
nea de raspado (R), en el lado de alimentación de tinta
(12).

13. Una unidad según cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada por incluir elemen-
tos de accionamiento (30) para mover la corredera
(28) con respecto al soporte (27a; 13c).

14. Una unidad según cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada por incluir un ro-
dillo de entintado (16) alojado dentro de la cámara de
entintado (15) con un eje (B) de rotación paralelo al
eje de rotación (A) del cilindro de impresión (2) pa-
ra empujar tinta (12) recogida dentro de la cámara de
entintado (15) contra la superficie lateral (11) del ci-
lindro de impresión (2).

15. Una unidad según cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizada por incluir una cam-
pana (17) diseñada para definir, en la práctica, una cá-
mara de humectación (39) alrededor de una porción
de la superficie lateral (11) del cilindro de impresión
(2) que se extiende sustancialmente entre una zona de
impresión (8) y la cámara de entintado (15).

16. Una unidad según la reivindicación 15, carac-
terizada por incluir primeros y segundos medios de
alimentación (6, 7) para alimentar un fluido de hu-
mectación y un fluido limpiador respectivamente a la
campana (17).

17. Un conjunto de extensión e impresión por ro-
tograbado (1) incluyendo un cilindro de impresión (2)
que tiene un eje de rotación (A); caracterizado por
incluir una unidad de entintado y raspado (3) según
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16.

18. Un conjunto según la reivindicación 17, ca-
racterizado por incluir medios de accionamiento (4)
para ajustar la posición relativa de la unidad de entin-
tado y raspado (3) con respecto al cilindro de impre-
sión (2).

19. Un conjunto según la reivindicación 18, ca-
racterizado porque los medios de accionamiento (4)
incluyen medios de accionamiento rotativos (40, 45)
para girar la unidad de entintado y raspado (3) alrede-
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dor del eje de rotación (A) del cilindro de impresión
(2).

20. Un conjunto según la reivindicación 18 o 19,
caracterizado porque los medios de accionamiento
(4) incluyen primeros medios de accionamiento de
traslación (41) para trasladar la unidad de entintado y

raspado (3) en una primera dirección sustancialmente
perpendicular al eje de rotación (A); y segundos me-
dios de accionamiento de traslación (4) para trasladar
la unidad de entintado y raspado (3) en una segunda
dirección sustancialmente paralela al eje de rotación
(A).
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