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Wynalazek niniejszy dotyczy mecha-~
nizmu do wybieramia i wylamywania z pie-
cow szybowych materjatu, przeznaczonego
do wypalenia, a ckazujacego sktonno$é¢ do
topliwosci, mianowicie cementu, ktory jest
wypalany przy nieprzerywanym biegu jpieca.
W tego rodzaju piecach szybowych mamy
do czynienia z madzwyczaj duzem ci$nie-
niem na ruszt zamykajacy szyb. '

Wedtug cmawianego tutaj wynalazku,
ruszt ten wykonany jest tak, ze przez po-
ruszanie go materjal wypalany jest stale
wynoeszony z piecal i rozdrabniany. Ponie-
wiaz jednak wskutek wielkiego cigzaru, ob-
cigzajacego ruszt, sity napedowe, potrzebne
do poruszamia rusztu musiatyby by¢ tak
wielkie, ze moglyby one grozi¢ uszkodze-
niem pieca, gdyby dziataty nan jednostron-

nie, wiec wynalazek przewiduje rozktad
tych sit na dwie sity, dziatajace w przeciw-
nych kierunkach, ktére wskutek tego zno-
szg, sie wzajemnie,

W tym celu ruszt tnacy sklada sie z
dwiéch cbok siebie lezacych cze$ci krato-
wych, ktére razem tworza, ruszt ptaski ikto-
re sa poruszane w plaszczyzZnie rusztu w
kierunkach przeciwnych, tak, ze sity poru-
szaljace wzajemnie sie znosza.

Aby utatwié $cinamie, ruszt posiada je-
szoze te osobliwos$é, ze zebra rusztowe sa u-
stawione pod pewnym katem do osi $rodko-
wejj rusztu.

Poniewaz sily czynne sa, bardzo wielkie,
nalezy wiec postaraé sie o to, aby w draz-
kach napedowych nie powstawaty napreze-
nia gnace. Dlatego to przy obydwéch cze-
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éciach rusztu znajduja sie umieszczone na
sankach drazki przesuwowe, w ktérych mo-
ga, wystepowaé jedynie napreZenia rozcia-
gajace lub sciskajace. Drazki te urucha-
miane sa korbami sprzezonemi, przesta-
wionemi wizgledem siebie o 180°.

To urzadzenie ma jeszcze i te zalete, ze
przy zastosowaniu dolnego ciagu, przestrze
pieca, lezaca pod rusztem, mozna tatwo u-
szczelnié, a mianowicie w ten sposéb, ze o-
twory, przez ktore wichodza [przesuwowe
drazki, zaopatrzone sa w uszczelniajaca,
z dwéch cmcn zlozona wykladzine, ktérej
1, Obie ozégcg du;q, sie. pod dziataniem
. sprezyn’i'w teh sposob dociskaja wiozone
migedzy nie szczeliwo do przesuwowych
drazkéw. Aby jednak bryta klinkieru na’
catej swej dolnej powierzchni bytai obro-
biona, jak to jest konieczne, poruszane cze-
$ci ruszztu»,mxusuza, byé¢ wikksze od sredm-cy
bryty conajmniej o dtugosé skoku, a ponie-
waz nadto bryta klinkieru jest otoczona
§ciang, pieca, ‘wiec omawiane czesci rusztu
musza wsuwaé si¢ pod $cianki pieca po o-
bydwéch jego stronach przynajmniej na
diugosé skioku,

Wielkie, szczegolnie mocno spieczone
kawaty, ktére czesciowo wystaja przez o-
twory w kracie, czesciowo za$ leza na ru-
szcie, mogg wytwarzaé opor, ktéremu nie
podota mechanizm napedowy rusztu, wisku-
tek czego moze nastapié¢ uszkodzenie go.
Azeby temu zapobiec, wynalazek niniejszy
przewiduje w: dalszym ciagu szczegélne wy-
konanie koficéw rusztu, lezacych w kierun-
ku ruchu, i padsuwajacych sie pod $cianke
pieca. Korice te, w przeciwienistwie do
srodkowej cze$ci rusztu, wykonanej w po-
staci kraty, sa wykonane w ksztalcie plyty,
ale réwniez podziurkowane, aby mogty
bra¢ udzial w pracy.

Otwory w tej plycie sa jednak znacznie
drobniejsze, niz w kratowej czesci rusztu.
Przytem te ptytowe kofice zaopatrzone sa
w drapacze lub zeby, przeznaczone do roz-
drabniania.

Na rysunku jest przedstawiony przyktad

- ploz

wykonania mechanizmu. Fig. 1 przedsta-
wia przekr6j pionowy pieca szybowego, u-
rzgdzonego wedtug wynalazku miniejszego;
fig. 2 — przekr6j poziomy wedtug linji A-B
fig. 1, zas$ figury 3, 4, 5, 6, 7 i 8 — szczegoty
konstrukcyjne w wigkszej skali.

Przestrzeni 1 pieca F gdzie odbywa sig
wypalanie, pokryta jest pokrywa 2 i za-
mknieta od spodu poziomym rusztem tna-
cym G, ktéry umieszczony jest nad lejem
wypustowym 3. Ruszt G- sklada si¢ z
dwéch czesci 41 5. Wskutek uktadu zeber
rusztowych 6 prostopadle do kierunku ru-
chu, zeber za$ 7 pod katem ostrym do tegoz
kierunku, tworza, sie w ruszcie rombowe o-
twory 8. Kazda z tak otrzymanych krat
umocowana jest na silnej ramie 9, ktéra w
celu zmmiejszenial tarcia, wspiera si¢ ploza-
mi 10 na krazkach 11. Na kazdym koricu
10, wumieszczona jest dziurkowana
plyta tnaca 12, zaopatrzona w otwory 12a,
ktorych powierzchniai jest znacznie mniej-
sza, niz powierzchnia otworéw rusztowych
8. Pozatem kawda plyta tnaca 12 uzbrojo-
na jest, w celu podwyzszenia jej zdolnosci
ciecia i famania, w rombowe zeby hib stup-
ki 13, ktorych dtuzsza przekatna lezy w kie-
runku ruchu rusztu. W podobny sposéb i z
tych samych wzgledéw, zebra rusztowe 6 i 7
uzbrojone sa w zeby 14. Pomiedzy ploza-
mi 70 umocowani jest poprzeczka 15, z kto-
ra potaczony jest przegubowo, w sposéb od-
powiedni, wewnetrzny koniec mocnego draz-
ka napedowego 16. Zewnetrzny koniec
kazdego drazka napedowego przechodzi
przez otwér 17 $écianki pieca i zaopatrzony
jest w krzyzulec 18, $lizgajacy sie miedzy
szynami 19 i 20. Krzyzulce obydwéch draz-
kéw napedowych potaczone s z korbami 271
i 22" watu napedowego 23, zapomocy draz-
kéw korbowych 24. Korby 21 i 22 przesunig-
te sa wzgledem siebie o 180°, azeby zmusié
obie czes$ci rusztu 4 i 5 do poruszamia si¢
jednoczesnie w kierunkach przeciwnych.
Kioto slimakowe 25 walu 23 pracuje ze $li-
macznicg watu 27, ktéry otrzymuje naped
od watu 30, zapomocs kota slimakowego 28.



i §limacznicy 29. Watly 23 i 27 sa, potozone
w sposéb odpowiedni wi nalezycie usztyw-
nionych ramach, Umieszczony na plycie 32
watek 30, ma na sobie koto pasowe 33 kt6-
re jest polaczone zapomoca rzemienia 34,
taficucha lub podobnego urzadzenia z ko-
tem pascwem 35 walu 36, zawieszonego pod
wspomniang plyta w fozyskach wiszacych
37. Watek 36 otrzymuje naped z elektromo-
toru M, przenoszacego swéj ruch obrotcwy
na kolo pasowe 38 watu 36 zapomocy rze-
mienia 39.

Azeby przeszkodzié¢ uchodzeniu wdmu-
chiwanego powietrza z leja wysypowego 3
przez otwory 17, urzadzone sa dwudzielne
dtawiki 40 dla kazdego drazka napedowego
osobno. Kazdy z tych drazkéw sklada sie
z dwéch potéw kryzowych 41, umieszczo-
nych przesuwnie na plytce §ciennej i znaj-
dujacych si¢ pod dzialaniem sprezyn 42.
Sprezyny te zatozone sa pomigdzy diawika-
mi 43a i wyskokamil ptytek $ciennych 44 na
czopki odpowiednio przymocowane do tych
plytek. Gniazda dtawikéw 43a wykonane
sa w ksztalcie graniastostupéw, azeby byly
dopasowane do prostokatnego przekroju
poprzecznego drazkéw napedowych 16. Spre-
zyny 42 umieszczone sa w kierunku prze-
katnym do drazkéw napedowych, aby przy-
ciskaé jednocze$nie oba skrzydta -szczeli-
wa 45, obydwu potéw dtawika, do przyle-
gajacych cze$ci drazkéw napedowwych.

Spos6éb dziatania pieca jest nastepuja-
cy: odpowiednio przygotowana mieszanina
materjalu opatowego i materjalu surowe-
go do sporzadzenia kamienia cementowe~
go lub klinkieru wprowadzana jest przez
otwory 46 nakrywy 2 do komory 1, gdzie
cdbywa: sie wypalanie, natomiast wdmuchi-
wane powietrze wpuszcza sie do leja wypu-
stowego 3 zapomoca odpowiednich zna-
nych przyrzadéw nie przedstawionych na
rysunku. Gdy utworzyla si¢  juz bryla
klinkieru, wprawia si¢ w ruch obie czesci
rusztu, ktéry to ruch jest, dzieki przedsta-
wionym okolicznosciom, w jakich odbywa

sig przenoszenie sity, stosunkowo powolny.
Uzebione zebra i ptytki obydwéch czesci
rusztu szarpia; teraz w dwie przeciwne stro-
ny bryle klinkieru, utworzong skutkiem
dziatania temperatury na surowce wypala-
jacej i nadtapiajacej. Bryta ta utrzymywa-
na jest w réwnowaldze, podczas nastepuja-
cych teraz procesé6w wylamywania i cigcia,
przez co nie uszkadza pieca. Dzialamie wy-
famywania i ciecia, wywierane przez poru-
szaljace si¢ czesci rusztu na spéd bryly klin-
kieru, zmniejsza coraz bardziej jej objetosé,
a tworzace si¢ wskutek tego okruchy spa-
daja jezeli sa dostatecznie rozdrobnione,
przez otwory rusztu 8 do leja wypustowe-
go 3. Jezeli za§ s3 odlamy zbyt duze,
woéwczas pozostaja na ruszcie tak diugo,
dopoki ich poruszajace sie zebate ruszty
nie rozdrobniag do wymaganej objetoéci.

" Grube i wyjatkowo twarde ztomy klinkie-

ru moga, wprowadzi¢ czesciowe lub. zupelne
zniszczenie mechanizmu napedowego, zwla-
szcza wtedy gdyby utkwily miedzy ru-
sztem a $ciang pieca, gdyz grube kawaly cze-
sciowo thwia w otwiorach rusztu 8, czeécio-
wo jednak stercza nad mnimi. Niebezpie-
czefistwo to usuwa si¢ zupelnie w ten spo-
s6b, ze plyty tnace 13 maja szerckosé, co
najmniej doréwnywujaca skokowi czesci ru-
sztowych, to znaczy odpowiadaljacy . odcin-
kowi, w obrebie ktérego ruszt si¢ waha. Od-
cinek ten znajduje sie pod podpora, utwo-
rzona z dzwigaréw dwuteowych, umocowa-
nych w gérnej czesci lejay wypustowego 3.
Niebezpieczeristwo to dla mechanizmu na-
pedowego usuwa sig takze i przez to, ze
plyty tnace posiadaja otwory 12e znacznie
mniejsze niz otwory 8 wlasciwego rusztu.

Ztomy bryty klinkieru, ktére, wskutek
wylamujacego i tnacego dziatania rusztu,
sa juz na tyle rozdrobnione, aby przej$é¢
przez otwory 8 i 12a do leja wypustowego
3, zbierajy sie tutaj i okresowo sa stad u-
suwane, Odbywa sie to zapomoca pochylego
kanatu 48, w ktérym zawieszone sa jedne
za, drugiemi bujajace sig¢ drzwi upustowe



49 i 50, Osie 51 tych drzwi opatrzone sa
w kola 52, na ktére natozone sy pasy 53,
laficuchy lub podobne urzadzenia,
Kazdy pas diwiga na jednym koncu
ciezar 54, za§ na drugim koricu drazek wo-
dzacy z zebem 55; drazek ten umieszczony
jest w ten sposéb na stojaku 56, ze przy
kazdym obrocie watka 57 kazde z drzwiu-
pustowych moga by¢ podniesione wskutek
nacisku ramienia 58, umieszczonego na
wspomnianym watku, na zab drazka 55,
poczem opadajja, zapomoca swego wlasnego
clezaru zpowrotem do polozenia pierwot-
nego. Obrét waltka 57 osigga si¢ zapomoca
wattka, posredniczacego 59 i pasow 60 i 61,
dzieki wafkowi 27. Szybkoéé obrotowa wal-
ka 59 pozostaje stata, podczas gdy szyb-
ko$¢ obrotowa watka 57 moze by¢ zmienia-
na przesunieciem rzemienia 61 mna kolach
pasowych schodkowych 62 i 63. Ramiona
58 sa przesuniete wzgledem siebie o kat
180°, a to w tym celu, aby otwieranie i za-
mykanie drzwi $luzowych 49 moglo naste-
powaé wtedy, gdy drzwi sluzowe 50 sa za-
mknigte i odwrotnie. Podczas biegu, zesli-
zgujace sie do kanalu 48, ztomy wpadaja
przez otwarte drzwi upustowe 49, zatrzy-
mujac sie na zamknietych drzwiach §luzo-
wych 50, i wypelniaja przestrzefi, znajdu-
faca sie pomiedzy temi drzwiami, tak dtu-
go, dopoki drzwi 49 nie zostana zamknikte.
Zgromadzone w ten sposéb ztomy opu-
szczaljag wowczas przestrzei upustowa
przez dolny koniec kamatu, gdyz teraz o-
twieraja sie drzwi 50, Caly proces ciagle
sie powtarza i to tak, ze miejsce wysypu
stale jest zamkniete dla dostepu powietrza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wybierania i wyta-
mywania z piecéw szybowych, pracujacych

bez przerw, materjalu wyvpaﬂanego, posia-
dajacego sklonnoéé do ‘topliwosci, jak ce-

ment i podobne materjaly, znamienne tem,
ze posiada poziomy dwudzielny ruszt kra-
towy tnacy, ktérego obie czesci poruszane
sa w plaszczyZmie rusztu w kierunkach
przeciwnytch,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze zebra rusztu tnacego sa u-
stawione pod katem do plaszczyzny $rod-
kowej rusztu, '

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze ruszt kratowy tnacy posia-
da ma obydwiéch koricach lezace w kierunku
ruchu nasady w ksztalcie ptytek dziurko-
wanych, ktérych otwory kratowe (12a) sa
znacznie mniejsze niz otwory kraty rusztu
(8), i ktére siggaja tak daleko, jak daleko
ruszt zachodzi pod scianke -pieca,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, =na-
mienne tem, Ze przeciwbiezny ruch oby-

"dwoch czesci rusztu (4, 5) odbywa sie na

tyiwach zapomoca dwéch drazkéw prze-
suwnych (16, 24), napedzanych korbami
sprzezonemi, przesunietemi wzgledem siebie
o 180°,

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze obydwa dragki napedowe:
przeprowadzone sa przez dwudzielne dia-
wiki (43), leiace u wstepu do pieca, oraz
ze czesci tych diawikéw, znajdujace sie
pod dziataniem sprezyn, tworzg pakunek
(45) dla dokladnego umieszczenia dragkéw
napedowych i uszczelniafja tem samem :o-
twory przez ktére wchodzq te drazki do
pieca.,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4,
znamienne tem, ze lej wypustowy (3) za-
opatrzony jest w dwoje otwierajacych i za-
mykajacych sie drzwi upustowych, przez
ktére materjat moze byé wysypywany przy
stale zamknigtem wnetrzu pieca.

Rudolf Thiele.
Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiege, Warszawa.
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