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Urzadzenie do metalizacji prézniowej ozdob choinkowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do me-
talizacji prézniowej zwlaszcza aluminiowania we-
wnetrznej powierzchni o0zdéb choinkowych, za-
opatrzone w uklad préini wstepnej z rotacyjna
pompa olejowa, oraz w potgczony z nim réwno-
legle uklad wysokiej pr6zni z pompa dyfuzyjna.

Szklane ozdoby choinkowe sg dotychczas naj-
czeSciej metalizowane przez srebrzenie sposobem
chemicznym za pomocg azotanu srebra. Proces ten
jest jednak stosunkowo kosztowny i ucigiliwy
zwlaszcza z punktu widzenia higieny pracy.

Z tego powodu przeprowadzano ostatnio proéby
metalizacji prézniowej ozd6b choinkowych zwlasz-
cza parami aluminium. Okazalo sie jednak, zZe naj-
bardziej celowe jest metalizowanie wewnetrznej
powierzchni banki szklanej (stanowigcej péifabry-
kat ozdoby choinkowej), poniewaz naniesiona war-
stwa metalu nie ulega $cieraniu, a ponadto ze-
wnetrzna powierzchnia ozdoby moze byé poddana
dalszym operacjom ozdabiajacym, na przykilad la-
kierowaniu, drukowaniu itp.

Znane dotychczas urzgdzenia do metalizacji proz-
niowej nie umozliwiaja jednak uzyskania dosta-
tecznie dobrych wynikéw, zwlaszcza réwnomiernej
grubos$ci warstwy metalu, co uwarunkowane jest
umieszczeniem rozpylanego metalu w $rodku geo-
metrycznym ozdoby, ktérego polozenie zalezne jest
SciSle od wielkosci i ksztaltu metalizowanej oz-
doby. Ponadto znane urzadzenia majg ograniczong
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wydajno$é, poniewaz umozliwiaja metalizacje we-
wnetrzng pojedynczych ozd6b, wobec czego s3
nieprzydatne w warunkach przemyslowych.

Powyzsze wady i niedogodno$ci usuwa urzgdze-
nie do metalizacji prézniowej o0zd6éb choinkowych
wedlug wynalazku, ktére jest wyposazone w uklad
gniazd osadzonych przesuwnie zar6wno w plasz-
czyznie pionowej, jak i poziomej, dzieki czemu
mozliwa jest zar6wno regulacja polozenia napy-
lanego metalu w celu umiejscowienia go w $rodku
gegmetrycznym ozdoby choinkowej, jak i prze-
suwanie samych gniazd w zaleznosci od wielkoéci
i ksztaltu metalizowanych ozdéb. Dzieki temu
umozliwia ono uzyskanie catkowitej réwnomier-
noSci metalizowanej wewnetrznej p'owier,zchni oz-
doby, a ponadto catkowite wykorzystanie powierz-
chni roboczej pod kloszem pompy prézniowej dla
dowolnych wymiaréw i ksztalté6w. metalizowanych
0zd6b. Urzadzenie jest ponadto zaopatrzone w dwa
lub kilka stanowisk pracy polgczonych z ukladem
proézniowym oraz w przesuwnie osadzony Klosz,
dzieki czemu w trakcie wykonywania procesu
technologicznego na jednym ze stanowisk pracy
moga byé réwnocze$nie wykonywane prace przygo-
towawcze na pozostatych stanowiskach.

Wynalazek jest przykladowo wyja$niony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie
do metalizacji o0zdéb choinkowych w widoku z
przodu, z czeSciowym przekrojem pionowym,
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fig. 2 — to samo urzadzenie w widoku z boku
z czeSciowym przekrojem pionowym, fig. 3 —
zesp6l dwoch polgczonych ze sobg przesuwnie
gniazd do osadzania ozdéb w widoku z boku,
fig. 4 — ten sam zesp6! gniazd w widoku z gory,
fig. 5 — jedno z gniazd zespolu w potoZeniu opusz-
czonym, dostosowanym do metalizacji banki ozdoby
o duzych wymiarach, a fig. 6 — to samo gniazdo
w polozeniu podniesionym, dostosowanym do me-
- italizacji banki o mniejszych wymiarach.
"‘Ufzadzenie do metalizacji prézniowej ozdob
choinkowych wedtug wynalazku, skiada sie z na-
stepujacych zasadniczych zespoléw: z ukladu préz-
ni wstepnej, z uktadu proézni wysokiej, z kilku
stanowisk roboczych wyposazonych w zespoly
- gniazd, z klosza (kopuly) z urzadzeniem podnosza-
cym i obrotowym, z ukladu elektrycznego i z
obudowy. !

Uktad prozni wstgpnej sklada sie z olejowej
pompy rotacyjnej 1, suszki 2, kolektora 3, z prze-
wodow 4 i 5, lgczacych kolektor 3.z odprowadze-
niami 8 i 9 poszczegélnych stanowisk pracy 10
i 11, odcinajacych je za pomocg zaworé6w membra-
nowych 6 i 7, oraz z pr6zniomierza oporowego 12
i zaworu powietrznego 13.

Uklad wysokiej prézni skilada sie z pompy dy-
fuzyjnej 14, ktérej glowica jest potgczona za po-
mocg przewodéw 15 i 16 z odprowadzeniami 8 i 9
poszczegblnych stanowisk pracy 10 i 11 i odcinana
od nich za pomoca zaworéw klapowych 17 i 18
oraz z aparatu jonizacyjnego 19, stuzgcego do po-
miaru wysokiej prézni metodg zanikania poswiaty
i potaczonego z glowica pompy dyfuzyjnej 14 i z
kolektorem 3 'pompy rotacyjnej 1 za poSrednictwem
zaworu membranowego - 35.

Stanowiska pracy, ktérych moze byé dwa lub
wiecej majg postaé piyt 20 i.21, zaopatrzonych w
otwory 10 i 11 laczace je z ukladami prézniowymi.
"Klosz (kopula) 22 ma postaé miski stalowej,
zaopatrzonej na dopasowanych do powierzchni ptyt
20 i 21 obrzezach 23 w uszczelki 24, a w czeSci
Srodkowej w szklany wziernik 25, w zawér po-
wietrzny 26 oraz w uchwyt 27 polgczony za po-
mocy przegubu kulowego 28 z ramieniem 29 ko-
lumny 30. '

Kolumna 30 jest osadzona na $rubie 31 nape-
dzanej przez silpik 32 za poSrednictwem przekladni
Slimakowej 33 i sprzegla 34, dzieki czemu moze
byé ona unoszona i obracana wokét stupa 31 w
‘celu przeniesienia klosza 22 z jednego stanowiska
21 na sgsiednie stanowisko 20.

Instalacja elektryczna urzadzenia wedlug wy-
nalazku sklada sie z autotransformatora 36, za-
silanego z sieci pradu zmiennego i polaczonego za
pomocg przycisko6w 37 z ukladem szyn 38 1gczg-
cych szeregowo podstawy 39 poszczegblnych gniazd
46. Szyny 37 s zaopatrzone w podluzne otwory
41 oraz w Sruby z nakretkami 42, umozliwiaja-
cymi ich wzajemne przesuwanie i ustalanie w na-
stawionym potozeniu.

" Podstawa 39 gniazda 40 ma postaé Scietej tulei,

do ktérej sa przymocowane z jednej strony kon--

cOwki szyn 38, a z drugiej polaczony z nimi elek-
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trycznie zwo6j 43 drutu wolframowego. Na pod--
stawe 39 nasadzona jest tuleja zewnetrzna 40,

potaczona z tuleja wewnetrzng 45, ktérej
géorna cze§¢ uksztaltowana jest w  postaci
gniazda 46, umozliwiajgcego stabilne osadzenie:

w nim banki 47 -metalizowanej ozdoby choinki.
Tuleja wewnetrzna 45 jest osadzona przesuwnie
w tulei zewnetrznej 40, umozliwiajgc nadanie
gniazdu 46, takiego polozenia, aby zwo6j 43 drutu
grzejnego wraz z odpowiednio spreparowanym dru-
tem aluminiowym 48, sluzgcym do napylania,
umieszczony byt w Srodku geometrycznym metali-
zowanej banki 47 ozdoby choinkowej. Natomiast
przesuwne potgczenie szyn 38 umozliwia takie
wzajemne rozmieszczenie gniazd 46, na ptytach 20
i 21 poszczegbdlnych stanowisk pracy, przy ktérym
wykorzystana zostaje powierzchnia robocza stano-
wiska. w zalezno$ci od S$rednicy metalizowanych
baniek 47 o0zddéb choinkowych. :

Dziatanie opisanego wyzej urzadzenia do metali-
zacji proézniowej ozdéb choinkowych jest nastepu-
jace. Przed rozpoczeciem metalizacji przygotowuje
sie odpo{viednio stanowiska pracy 20 i 21 umiesz-
czajac na nich podstawe 39 gniazd 46 w odleglosci
odpowiedniej dla wymiaréw i ksztaltéw metalizo-
wanych baniek 47, a réwnocze$nie zapewniajgcych.
maksymalne wykorzystanie powierzchni roboczej
stanowisk, przy czym w celu przesuniecia pod-
stawy zwalnia sie nakretke zaciskowg 42 i prze-
suwa odpowiednio szyny 38. Nastepnie na zwojach
43 drutéw grzejnych umieszcza sie odcinki wy-
zarzonego i odtluszczonego drutu aluminiowego,
slu%acego do napylania, po czym w gniazdach 46
osadza 'sie banki 47 o0zd6b i pokreca. tulejami we-
wnetrznymi 45 przesuwa sie je odpowiednio w gére
lub w dét tak, aby drut 48 umleszczony byt w
$rodku geometrycznym banki 47.

' Nastepnie jedno ze stanowisk 'pracy, na 'przy-'”
klad 21 ‘przykrywa sie kloszem 22, opuszcza sie
kolumne 30 (przez wilgczenie mechanizmu napedo-
wego 32, 33 Sruby 31), ktéra w swym dolnym
potozeniu dociska za poS$rednictwem ramienia - 29
klosz 22 do plyty 21. Po czym przy zamknietych
zaworach 6 i 18 pozostatych stanowisk roboczych
20 oraz zamknietym zaworze 17, odcinajacym Kkro-
ciec odprowadzajacy 9 od ukladu wysokiej prézni

"— otwiera sie zawér 7 lgczgcy przewdd 5 z kolek-

torem 3 olejowej pompy rotacyjnej 1 i wlgcza
sie te pompe wytwarzajac wstepng préznie rzedu
100 mTr, przy czym suszka 2 pochtania pare wodng
z przestrzeni roboczej pod kopula 22, umozliwiajgc
uzyskanie maksymalnej wydajno$ci pompy 1. Do
pomiaru proézni stuzy prézniomierz oporowy 12.

Nastepnie zamyka sie zawér 7 i otwiera sie za-
wor klapowy 17,°lgczacy kréciec 9 z przewodem 15
glowicy pompy dyfuzyjnej 14 oraz zawoér 35 lg-
czacy ja za pomocg przewodu 16 z kolektorem 3
i pompa rotacyjng 1. Po kilku minutach niezbed-
nych dla uzyskania pod kloszem 22 prézni rzedu
okolo 0,1.mTr, ktérg mierzy sie za pomocg iskier-
nika jonizacyjnego 19 metoda zanikania pos$wiaty —
zamyka sie zawoér 17 odcinajgc uklad wysokiej
prozni od Kkrééca odprowadzajgcego 9, po czym
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‘wlgcza sie instalacje elektryczng w obwéd auto-
transformatora umozliwiajgcego ciggla regulacje
pobotru mocy. Prad doprowadzany przez szyny 38
/do spirali wolframowych 43 powoduje woéwczas
ogrzanie osadzonych na nich' drutéw aluminio-
wych 48 do temperatury wrzenia, ktéra jest od-
powiednio .obniZona dzieki wysokiej prézni. Wsku-
tek tego metal 48 intensywnie paruje osadzajgc sie
réwnomierng warstwa .na wewnetrznej powierzch-
ni banki 47 ozdoby choinkowej, przy czym pro-
ces ten moze byé obserwowany przez wiziernik 25
klosza 22.

Po metalizacji otwiera si¢ zawér powietrzny 26 -

‘wpuszczajgc powietrze pod klosz 22, po czym
wlgcza sie¢ naped 32 i 33 kolumny 30, unoszgc ja
wraz z kopula w gérne potozenie, w kté6rym obra-
ca sie ja w takie polozenie, aby klosz 22 pokrywal
piyte 20 nastepnego stanowiska pracy, ktére w mie-
-dzyczasie zostalo przygotowane do metalizacji
w opisany wyzej spos6b. W trakcie przeprowadza-

‘nia metalizacji na tym stanowisku 20 zdejmuje sie .

ze stanowiska 21 napylone banki 47 o0zd6b choin-

kowych, przygotowujgc urzgdzenie do nastepnego

cyklu pracy.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze stuzyé réw-
niez do metalizacji powierzchni zewnetrznych
0zdéb choinkowych, zwlaszcza ozdéb o skompliko-

wanym ksztaicie. W tym: celu zawieszane sg one
-na stojakach, natomiast w podstawach 39 umiesz-

cza sie zwoje 43 drutéw grzejnych o ksztalcie sta-
.nowigcym odwzorowanie zewnetrznej powierzchni
metalizowanej ozdoky, przy czym proces przepco-
wadza sie w identyczny sposéb, jak poprzednio
-opisany.
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Urzadzenie wedlug wynalazku moze znalefé réw-
niez zastosowanie do metalizacji innych wyrbbéw :
ze szkla lub z tworzyw sztucznych, na przyklad
butelek do leRarstw, opakowan, kork6éw itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do metalizacji prézniowej ozdéb:
choinkowych zaopatrzone w uktad préini wstep-
nej z rotacyjng pomps olejowg oraz w polg-
czony z nim réwnolegle uklad wysokiej préini
z pompg dyfuzyjng, znamienne tym, ze jest
wyposazone w zesp6t polgczonych ze sobg prze- -
suwnie za pomocg szyn elekirycznych (38) —
gniazd (46), ktére sa osadzone przesuwnie wzgle-
dem podstawy (39) polgczonej z szynami (38),
umozliwiajgcej ustawienie metalizowanej bati-
ki szklanej (47) ozdoby choinkowej w polozZe-
niu, w ktérym drut (48) umieszczony na zwo-
ju (43) drutu grzewezego i stuzacy do napyla-
hia znajduje sie w frodku geometrycznym me-
talizowanej banki (47).

2. Urzgdrenie wedlug zastrz. 1, rmamienne tym,
%e posiada dwa lub wiecej stanowisk pracy (20
i 21), umieszczonych wok6t kolumny (30) osa-
dzonej przesuwnie i obrotowo na #rubie (31)
stuzacej do jej podnoszenia i opuszczania i po-
iaczonej za pomocg ramienia (29) i przegubu
kulowego (28) z uchwytem (27) kopuly préinio-
wej .(&2), dzieki czetnu w trakcie wykonywania
procesu metalizacji na jednym stanowisku (81)
na innych stanowiskach (20) mogg byé wyko-
nywane c¢zynnoSci pvrzygotowawcze lub zakofi-
czeniowe
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