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(54) Bezeichnung: UBERDRUCKBARE PRAGEBESCHICHTUNG

(57) Abstract: The invention relates to a coating unit (2) for transferring imaging or covering layers from a transfer film (5) to
¢, a printed material. Said coating unit should be flexible thus enabling the integrated production of complex printed material. In
particular, overprinting of film coatings should be able to be carried out in a problem-free manner. One or several discharge devices
(E, EI), which are connected to the film application module (FA), are used for modifying the surface tension of the transfer film (5)
or the printed sheet in the rotary sheet printing machine ensuring the printing and also the film-coated surfaces of the printed sheet

are of high quality.

& (57) Zusammenfassung: Ein Beschichtungswerk (2 ) zum Transf er von bildgebenden oder abdeckenden Schichten von einer
& Transf erfolie (5) auf einen Bedruckstof f soll f lexibel zur integrierten Herstellung komplexer Bedruckstof f e eingesetzt werden
konnen . Insbesondere soll eine Uberdruckung von Folienbeschichtungen problemlos erméglicht werden . Hierza sind in Verbindung
mit einem Folienapplikationsmodul (FA) eine oder mehrere Entladungseinrichtungen (E , El) zur Verdnderung der Oberf ldchenspan-
nung der Transferfolie (5) oder der Druckbogen derart in einer Bogenrotationsdruckmaschine eingesetzt , dass ein Bedrucken auch
der folienbeschichteten Flichen der Druckbogen in hoher Qualitidt moglich ist .
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Uberdruckbare Pragebeschichtung |

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Transfer bildgeben-
der oder abdeckender Schichten von einer Tragerfolie auf Druckbogen mit an-

schlieRendem Uberdrucken nach-der Gattung der Patentanspriiche 1 bzw. 9.

Es ist bekannt metallische Schichten auf Druckbogen mittels eines Folientransfer-
verfahrens herzustellen. So ist in der EP 0 569 520 B1 ein Druckmaterial und eine
Druckvorrichtung, die dieses Material verwendet, beschrieben. In einer Bogen ver-
arbeitenden Maschine mit einem Anleger und einem Ausleger sind Druckwerke
und ein Beschichtungswerk angeordnet. In wenigstens einem Druckwerk wird ein
Klebstoffmuster als Drucksujet im Flachdruckverfahren aufgetragen. In dem Be-
schichtungswerk nach dem Druckwerk sind ein Gegendruckzylinder, eine Press-
walze und eine Folienfiihrung vorgesehen. Darin wird von einer Folienvorratsrolle
ein Folienstreifen durch den Transferspalt des Beschichtungswerkes zwischen
Gegendruckzylinder und Presswalze gefuhrt und auf der Auslaufseite nach dem
Verlassen des Beschichtungswerkes wieder aufgewickelt. Die Transferfolie enthalt

eine Tragerfolie, auf der Funktionsschichten verschiedener Art wie metallische

_ Schichten, beispielsweise aus Aluminium, oder Kunststoffschichten aufgebracht

éein kénnen. Zwischen Funktionsschicht und Tragerfolie ist eine Trennschicht vor-

gesehen, mittels derer die Funktionsschicht von der Tragerschicht abziehbar ist.

Nachdem ein Druckbogen mit einem flachigen Klebstoffauftrag oder einem Kleb-
stoffmuster versehen ist, wird er durch das Beschichtungswerk gefuhrt, wobei mit-
tels der Presswalze der auf dem Gegendruckzylinder aufliegende Druckbogen mit
dem Folienmaterial in Verbindung gebracht wird. Dabei geht die nach unten lie-
gende Funktionsschicht eine enge Verbindung mit den mit Klebstoff versehenen
Bereichen auf dem Druckbogen ein. Danach haftet die Funktionsschicht lediglich

im Bereich der mit Klebstoff versehenen Muster oder auch vollflachigen Kleberbe-
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reiche an, wobei der Tragerfolie die Funktionsschicht im Bereich der Klebstoffmus-

ter entnommen wird. Der Druckbogen wird im beschichteten Zustand ausgelegt.

Nachteilig an den geschilderten Verfahrensweisen ist, dass sie nicht flexibel ein-
setzbar sind, ein umfangreiches Knowhow zu den komplexen Prozessen erfordern
und schwierig zu handhaben sind. Vor allem ist die Weiterverarbeitung in bisher

bekannten Produktionsverfahren eingeschrankt.

Aufgabe der Erfindung ist es daher ein Verfahren nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 und eine Vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 17 vorzuse-
hen, mittels derer eine Folienbeschichtung von Druckbogen mit nachfolgendem
Uberdrucken einfach, sicher, wirtschaftlich und exakt erfolgen kann, wobei Verfah-

ren und Vorrichtung einfach handhabbar sein sollen.

Die Losung der Aufgabe ergibt sich in einem Verfahren gemaR den Merkmalen

von Anspruch 1 und in einer Vorrichtung gemaf den Merkmalen von Anspruch 9.

In vorteilhafter Weise wird ein Verfahren vorgeschlagen, bei dessen Anwendung
zur Folienapplikation auch ohne Probleme ein Farbauftrag auf Bedruckstoffe un-
terschiedlichster Art unter Einschluss der mit metallischen Schichten versehenen

Bereiche aus der Folienapplikation durch deren Vorbehandlung ermdéglicht wird.

Damit lassen sich unterschiedlichste Bedruckstoffe, wie auch Funktionsverpa-
ckungen, z.B. mit Schmuckeffekten versehen, wobei eine Bogenrotationsdruck-
maschine verwendet und die Folienbeschichtung im Kaltfolienprageverfahren
durchgefuhrt wird.

Die Bedruckbarkeit der durch die Folienapplikation beschichteten Bereiche wird
hierbei dadurch verbessert, dass eine Erhéhung der Oberflachenspannung erfolgt.
Dazu wird der beschichtete Druckbogen einer Coronaentladung oder einem Entla-

dungsplasma ausgesetzt. Danach kann mit hoher Gite gedruckt werden.
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Die Einrichtung hierzu ist erfindungsgeman ohne groRen Aufwand in einer Bogen-
rotationsdruckmaschine einsetzbar, indem sie im Beschichtungswerk der Folien-
applikation oder einer dieser folgenden Bogenfiihrungseinrichtung der Bedruck-

stoffoberseite zugeordnet eingesetzt wird.

Ebenso kann eine Vorbehandlung des Bedruckstoffes und der Applikationsfolie
durch eine Coronabehandlung durchgefiihrt werden.

Vorteilhaft an dem Verfahren ist, dass kein Warmeeintrag bzw. lediglich ein redu-
zierter Warmeeintrag gegenuber Hei¥folienkaschierung erfolgt. Damit ergibt sich
ein stark verringerter Passerverzug, was besonders fiur metallische Bedruckstoffe

von Bedeutung ist.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand zeichnerischer Darstellungen naher dar-
gestellt. Dabei zeigt:

Figur 1 eine Konfiguration eines Beschichtungswerkes,
Figur 2 eine Bogendruckmaschine mit einem Beschichtungswerk und
Figur 3 ein Schema zum Beschichtungsverfahren.

Figur 1 zeigt Teile einer Bogenrotationsdruckmaschine, die zwei Druckwerke ent-

halt und fur folgende Zwecke eingesetzt wird:

- Ein Druckbogen wird zunachst mit einem flachigen oder bildgebenden Kleb-
stoffmuster versehen (Druckwerk als Auftragwerk 1).
- Im Folgedruckwerk wird der Druckbogen gemeinsam mit einer Transferfolie 5

unter Pressung durch einen Transferspalt 6 gefiihrt, (Beschichtungswerk 2).

Das Auftragwerk 1 kann ein an sich bekanntes Offsetdruckwerk mit einem Farb-
werk 11, einem Plattenzylinder 12 und einem Drucktuchzylinder 13 sein. Der

Drucktuchzylinder 13 wirkt mit einem Gegendruckzylinder 4 zusammen.
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Das Beschichtungswerk 2 kann ebenfalls durch ein Offsetdruckwerk gebildet sein.
Der Transferspalt 6 im Beschichtungswerk 2 wird durch eine Presswalze 3 und ei-
nen Gegendruckzylinder 4 gebildet. Die Presswalze 3 kann dem Drucktuchzylin-
der entsprechen. Die Presswalze 3 kann auch dem Formzylinder eines Lackmodu-
les entsprechen. Sie tragt eine Pressbespannung 10 zur Erzeugung einer intensi-
ven Pressung der Transferfolie auf dem Bedruckstoff im Transferspalt 6. Innerhalb
des firr den Folientransfer genutzten Beschichtuhgswerkes 2 ist eine Folienfiih-
rung 14 fur Transferfolien dargestellt. Die Transferfolie 5 wird dabei durch Schutz-

einrichtungen 15 des Beschichtungswerkes 2 ein- und wieder ausgefihrt.

Alternativ kann durch Einbau einer Folienfihrung im Auftragwerk 1 ein integriertes
Folienapplikationsmodul FA geschaffen werden. Die Transferfolie wird dann nach
der Beschichtung des Bedruckstoffes mit einem Kleber in einem zusatzlichen

Transferspalt zur Kaltfolienpragung verwendet.

Die Folienvorratsrolle 8 ist dem Beschichtungswerk 2 auf der Seite der Bogenzu-
fuhrung zugeordnet. Die Folienvorratsrolle 8 weist einen Drehantrieb 7 zur konti-

nuierlichen geregelten Zufithrung der Transferfolie zum Beschichtungswerk 2 auf.
In der Folienzufuhrung kdnnen Umlenk- bzw. Spannwalzen zur Fihrung der

Transferfolie 5 in einer im Wesentlichen konstanten Spannung gegeniiber der

Presswalze 3 vorgesehen sein. Auf der ablaufseitige'n Seite des Druckwerkes ist

eine Foliensammelrolle 9 fur das verbrauchte Folienmaterial vorgesehen. Ein

Drehantrieb 7 an der Foliensammelrolle 9 ist stets vorteilhaft.

Weiterhin konnen in dem so gebildeten Folienapplikationsmodul aus dem Auf-
tragwerk 1 und dem Beschichtungswerk 2 Trockner 16 vorgesehen sein, mittels
derer der Kleberauftrag oder die gesamte Folienbeschichtung getrocknet werden

kénnen. Hier kommen z.B. UV-Trockner in Frage.

Erfindungsgema ist vorgesehen, eine Vorbehandlung des rohen Bedruckstoffes,
der Applikationsfolie oder des mittels Kaltfolienbeschichtung beschichteten Be-
druckstoffes durch eine Coronabehandlung durchzufiihren.
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Es ist an sich bekannt, bei der Verwendung von metallischen Bedruckstoffen oder
von Bedruckstoffen aus Kunststofffolie zur Verbesserung der Farbanhaftung eine
so genannte Corona- oder Plasmabehandlung durchzufiihren. Hierbei wird durch
Beaufschlagung der Folienoberflache mit einer Coronaentladung oder eines durch
eine Entladung erzeugten Plasmas die Oberflachenspannung des Bedruckstoffes
so verandert, dass aufzutragendé Druckfarben sicher anhaften. Auf diese Weise

wird ein optimiertes Erscheinungsbild des Druckes erreicht.

In Figur 2 ist eine entsprechend konfigurierte Druckmaschine gezeigt. Vorgesehen
ist ein Rolle-Bogen-Anleger RB oder Bogenanleger AN. Mittels eines Rolle-Bogen-
Anlegers RB werden von einer Bedruckstoffrolle passgenau Druckbogen abge-
schnitten und im Maschinentakt der Druckmaschine zugefiihrt. AnschlieRend dar-
an ist ein Druckwerk D oder ein Lackmodul angeordnet.

Im Bereich der Bogenzufiihrung vom Bogenanleger RB bzw. AN in die erste Ar-
beitsstation der Druckmaschine kann eine Entladungseinrichtung E vorgesehen
sein, um in bekannter Weise mittels Corona-Entladung die Oberfldcheneigen-
schaften der Druckbogen fir die Annahme von Beschichtungen zu verbessern.
Die Entladungseinrichtung E kann aber auch in den Bogenanleger RB bzw. AN
integriert angeordnet sein.

An das Druckwerk D bzw. Lackmodul schiieRen sich ein Auftragwerk 1 und ein
Beschichtungsmodul 2 an, die auch als integriertes Folienapplikationsmodul FA
innerhalb eines Druékwerkes angeordnet sein kdnnen. Danach sind bis zum Bo-
genausleger AU ggf. mehrere weitere Druckwerke D vorgesehen.

Im Bereich der Bogenfiihrungseinrichtungen vom Beschichtungsmodul 2 zum fol-
genden Druckwerk D ist eine zweite Entladungseinrichtung E1 vorgesehen. Die
zweite Entladungseinrichtung E dient dazu, die Oberflaicheneigenschaften der
durch Folienapplikation beschichteten Druckbogen fur die Annahme von weiteren

Beschichtungen, wie Druckfarben oder Lacken, zu verbessern.
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Jeweils zwischen Druckwerken D oder in Druckwerken D bzw. vor und/oder in
und/oder nach dem Folienapplikationsmodul FA sind in Verbindung mit bekannten
Bogentransfereinrichtungen T fakultativ Zwischentrockner Z angeordnet. Mit je-
dem Zwischentrockner Z kann die in der jeweiligen Arbeitsstation vorher aufge-
brachte Beschichtung prozessbezogen optimiert getrocknet werden. Die Zwi-
schentrockner Z kbénnen hierzu prozessabhangig geschaitet werden.

Zwischen Druckwerken D kann auch eine Wendéeinrichtung W vorgesehen sein.
Diese dient dazu, einen auf einer Seite mit einer Folienbeschichtung und ggf. mit
Eindrucken versehenen Druckbogen umzustiilpen, so dass dessen vorherige Un-

terseite nachfolgend bedruckt bzw. beschichtet werden kann.

In Figur 3 ist das Verfahren des Bedruckens von mit einer vorherigen Folienappli-
kation versehenen Bedruckstoffen schematisch dargestellt.

Gezeigt sind hier vier Arbeitsstationen, die jeweils mittels einer Bogentransferein-
richtung T miteinander gekoppelt sind, so dass die Druckbogen alle Stationen kon-
tinuierlich durchlaufen.

Als erste Arbeitsstation ist ein Auftragwerk 1 vorgesehen. Dort wird — wie weiter
oben bereits beschrieben — das fir den Folientransfer erforderliche Klebersujet auf

den Druckbogen.aufgebracht.

Als zweite Arbeitsstation ist ein Beschichtungswerk 2 vorgesehen. Dort erfolgt in
einem Transferspalt 6 die Folienapplikation von einer Transferfolie 5 auf den mit
dem Klebersujet ve}sehenen Druckbogen. Hierzu ist eine Folienzufiihrung fur die
Transferfolie 5 vorgesehen. ErfindungsgemaR kann eine Entladungseinrichtung
E2 zur Oberflachenbehandlung auf der einen oder der anderen oder auf beiden
Seiten der zuzufuhrenden Transferfolie 5 angeordnet sein. Damit kann die zu
transferierende bildgebende Schicht auf der Transferfolie 5 von einer bestimmten
oder von beiden Seiten aus in ihrer Oberflacheneigenschaft verandert werden. Die
Beeinflussung der dem Bedruckstoff zugewandten Seite der bildgebenden Schicht
kann hierbei deren Haftfahigkeit auf dem Bedruckstoff verbessern.
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In einer dritten Arbeitsstation ist eine Oberflachenbehandlung des Druckbogens
mittels einer Entladungseinrichtung E1 vorgesehen. Dort wird der auf einer Bogen-
fuhrungstrommel oder einem Transferzylinder gehaltene Druckbogen mittels einer
Corona-Entladung direkt oder tiber ein Plasma P oder (iber einen das Plasma P
tragenden Luftstrom behandelt. Insbesondere bei Verwendung eines Tragluft-
stroms fur ein Entladungsplasma ist eine gute Verteilung von Ladung tragenden
Gaspartikeln méglich. Damit wird die Oberflachenspannung insbesondere der mit-
tels Folienapplikation beschichteten Teile des Bedruckstoffes besonders gleich-
maRig erhéht. Die Vorbereitung fiir weitere Arbeitsvorgange ist so optimal. Die
Entladungseinrichtung E kann mit einem Zwischentrockner Z kombiniert werden.
Die Steuerung von Entladung und ggf. Zwischentrocknung kann in Verbindung mit
ProzeRparametern in Verbindung mit der Art der verwendeten Bedruckstoffe, Fo-
lien und Kleberarten zentral erfolgen.

Als vierte Arbeitsstation ist schlielich ein Druckwerk D vorgesehen. Hier erfolgt
abschliefend eine Bedruckung mittels Druckfarbe oder eine Beschichtung mittels
Lack. Die Entladungsstation E1 kann auch am entsprechenden Gegendruckzylin-
der des Druckwerkes D angeordnet sein. Das Bedrucken bzw. Beschichten kann
durch die vorherige Oberflachenbehandlung der Folienbereiche des Druckbogens
besonders effizient und mit hoher Qualitat erfolgen. Insbesondere kénnen hier

auch Druckfarben oder Lacke verwendet werden, die sonst fir das Bedrucken

‘bzw. Beschichten von Folien nicht in Frage kommen, aber fir normale Bedruck-

stoffe gut geeignet sind.

Zum Verfahren der Folienapplikation mit nachfolgendem Bedrucken auf Bedruck-
stoffen verschiedener Art kénnen folgende Schritte vorgesehen werden:

1. optionale Corona- / Plasmavorbehandlung des Bedruckstoffes in der Anlage
oder einem Anlagemodul oder einem der Maschine vorgeschalteten Rolle-
Bogen-Anleger.
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2. Kleberauftrag (z. B. UV-Kleber) zur Folienapplikation tiber ein Druck- oder

Lackwerk oder integrierte kompakte Beschichtungseinrichtung.

3. optional Corona- / Plasmabehandlung der zu applizierenden Folienschicht (von
Haftungsverhéitnissen der beteiligten Oberflachen abhangig).

4. Folienapplikation im Transferspalt (bevorzugt fangentialer Fahrung der Trans-

ferfolie an Drucktuch- oder Formzylinder oder Andruckwalze).

5. optionale Corona- / Plasmabehandlung der applizierten Folienschicht auf dem
Bedruckstoff direkt nach dem Folientransfer.

6. optional nach der Folienapplikation eine Zwischentrocknung.

7. optionale Corona- / Plasmabehandlung der applizierten Folienschicht auf dem
Bedruckstoff direkt vor dem weiteren Bedrucken bzw. zusétzlichen Beschichten

des bereits mittels Folienapplikation beschichteten Druckbogens.

8. Das Drucken des erforderlichen férbigen Sujets erfolgt mit einer oder mehreren

Farben und ggf. eine erneuten Zwischentrocknung.

Die fur diese Verfahrensschritte notwendigen bzw. auch moglichen Konfigurati-
onen einer Bogenrotationsdruckmaschine unter Einschluss eines oder mehrerer
Folienapplikationsrﬁodule sind vielfdltig und ergeben sich sinngemal aus den
zuvor bereits beispielhaft beschriebenen Vorrichtungen.
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12
13
14
15
16
17

AN
RB
AU
FA

E1
E2

Bezugszeichenliste

Auftragwerk
Beschichtungswerk
Presswalze
Gegendruckzylinder
Transferfolie / Folienbahn
Transferspalt
Rollenantrieb
Folienvorratsrolle
Foliensammelrolle
Pressbespannung
Farbwerk
Plattenzylinder
Drucktuchzylinder
Leiteinrichtung
Druckwerksschutz
Trockner

Uberwachungseinrichtung

Druckwerk

Anleger
Rolle-Bogen-Anleger
Auslegef
Folienapplikationsmodul
Wendeeinrichtung
Entladungseinrichtung
Entladungseinrichtung
Entladungseinrichtung
Bogentransfereinrichtung

Entladungsplasma

PCT/EP2006/011633
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Transfer von wenigstens einer bildgebenden und/oder ab- oder

Uberdeckenden Applikationsschicht von einer Transferfolie (5) auf Druckbogen
in einer Bogen verarbeitenden Maschine, insbesondere Bogenrotationsdruck-
maschine, die wenigstens ein Auftragwerk (1) fur eine bildmaRige oder flachige
Beschichtung der Druckbogen mit einem Kleber und ein einen Transferspalt (6)
enthaltendes Beschichtungswerk (2) aufweist, wobei die Applikationsschicht
von der Transferfolie (5) auf die Druckbogen dadurch tUbertragen wird, dass die
Transferfolie (5) im Transferspalt (6) an der Oberflache einer Presswalze (3)
entlang gefiihrt und mit der beschichteten Seite unter Druckeinwirkung auf den
Druckbogen aufgelegt wird, so dass die Applikationsschicht bei Ablésung der
Transferfolie (5) von den Druckbogen in mit Kleber versehenen Bereichen an-
haftet,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die in der Bogenrotationsdruckmaschine mit wenigstens einer bildmas-
sigen oder abdeckenden oder Uberdeckenden Applikationsschicht versehenen
Druckbogen auf einer Fuhrungsflache gefiihrt werden,

- dass die Druckbogen auf der Fuhrungsflache beriihrungslos einer wenigstens
die Oberflachenspannung der Applikationsschicht erhéhenden Oberflachenbe-
handlung unterzogen werden und .

 dass die Druckbogen unter Einschluss der mit der Applikationsschicht be-
schichteten Bereiche mit einer bildmassigen oder vollflachigen Beschichtung

aus Druckfarbe oder Lack versehen werden.

. Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass jeder Druckbogen vor der Aufbringung der Applikationsschicht mit einer
Beschichtung eines flissigen Mediums zur Oberflachenbehandlung oder Ein-
farbung versehen wird.
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Transferfolie (5) auf ihrer jeweils die Applikationsschicht tragenden
Seite mittels einer Einrichtung zur Beeinflussung der Oberflachenspannung vor

der Zufihrung zum Transferspalt (6) behandelt wird.

. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Transferfolie (5) auf ihrer jeweils die Applikationsschicht tragenden
Seite und auf der dieser gegeniiber liegenden Seite mittels einer Einrichtung
zur Beeinflussung der Oberflachenspannung der Zufiihrung zum Transferspalt
(6) behandelt wird.

. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

dass jeder Druckbogen in Verbindung mit und nach der Aufbringung einer Ap-
plikationsschichtung mittels einer Einrichtung zur Beeinflussung seiner Ober-
flachenspannung behandelt wird.

. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Druckbogen vor der Beeinflussung der Oberflachenspannung mittels
einer Trocknungseinrichtung zur Hartung bzw. Trocknung der aufgetragenen

Schichten einer 'Strahlung, wie einer UV-Strathng, ausgesetzt werden.

. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,
dass jeder Druckbogen vor oder in Verbindung mit einem Farbdruckvorgang

mittels einer Einrichtung zur Beeinflussung seiner Oberflachenspannung be-
handelt wird.
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8. Verfahren nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass jeder Druckbogen nach dem Schritt der Beeinflussung der Oberflachen-
spannung mittels einer Trocknungseinrichtung zur Hartung bzw. Trocknung der
aufgetragenen Schichten einer Strahlung, wie einer UV-Strahlung, ausgesetzt

wird.

. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Oberflache der Tragerfolie oder jedes Druckbogens zur Beeinflus-
sung seiner Oberflaichenspannung mittels einer Einrichtung zur Erzeugung ei-
nes Entladungsplasmas ein elektrische Ladungen tragender Tragergasstrom
zugefihrt wird.

10.Vorrichtung zum Transfer von wenigstens einer bildgebenden und/oder ab-

oder Uberdeckenden Applikationsschicht von einer Transferfolie (5) auf Druck-
bogen in einer Bogen verarbeitenden Maschine, insbesondere Bogenrotati-
onsdruckmaschine, die wenigstens ein Auftragwerk (1) fur eine bildméaRige o-
der flachige Beschichtung der Druckbogen mit einem Kleber und ein einen
Transferspalt (6) enthaltendes Beschichtungswerk (2) aufweist, wobei die
Transferfolie (5) im Transferspalt (6) an der Oberflache einer Presswalze (3)
entlang gefuhrt und mit der beschichteten Seite unter Druckeinwirkung auf den
Druckbogen aufgelegt wird, so dass die Applikationsschicht bei Ablésung der
Tragerfolie von den Druckbogen in mit Kleber versehenen Bereichen anhaftet,
dadurch gekennzeichnet,

- dass die Bogenrotationsdruckmaschine zwischen einem Bogenanleger (AN)
oder Rolle-Bogen-Anleger (RB) und einem Bogenausleger (AU) eine Mehrzahl
von als Druck- und/oder Lack- und/oder Beschichtungseinheiten (D) ausgebil-
deten Arbeitseinheiten aufweist,

- dass wenigstens ein Folienapplikationsmodul (FA) mit einem Auftragwerk (1)
und einem Beschichtungswerk (2) vorgesehen ist, dem fur die mit einer Appli-

kationsschicht versehenen Druckbogen eine Fuhrungsflache zugeordnet ist,
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- dass der Fuhrungsflache bzw. darauf aufliegend angeordneten Druckbogen
beriihrungslos eine die Oberflachenspannung des Druckbogens und/oder der
Applikationsschicht erhéhende Einrichtung (E) zugeordnet ist

- und dass der Einrichtung ein Druckwerk (D) oder ein Lackierwerk zum Bedru-
cken oder Beschichten der Druckbogen unter Einschluss der mit der Applikati-

onsschicht beschichteten Bereiche mit Druckfarbe oder Lack zugeordnet ist.

.Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,
dass den Arbeitseinheiten und/oder Folienapplikationsmodulen (FA) jeweils ein

Trockner (16) zuordenbar ist.

12.Vorrichtung nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

dass den Arbeitseinheiten und/oder Folienapplikationsmodulen (FA) jeweils ein
Beschichtungsmodul zur Erzeugung einer Abdeck- oder Schutzschicht auf dem
rohen Druckbogen vorgeordnet ist.

13.Vorrichtung nach Anspruch 9 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bogenrotationsdruckmaschine einer Bogenfiihrungsebene zugeordnet
im Bereich der Zufuihrung von unbedruckten bzw. nicht beschichteten Seiten
der Druckbogen zu einer Arbeitseinheit (D, FA, 1) eine Entladungseinrichtung
(E) aufweist, mittels derer die Druckbogen einer deren Oberflaichenspannung
verandernden Oberflachenbehandlung aussetzbar sind.

14.Vorrichtung nach Anspruch 9 bis 12,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Bogenrotationsdruckmaschine einer Bahnfihrungsebene einer Trans-
ferfolie (5) ein- oder beidseitig zugeordnet im Bereich der Zuflihrung der Trans-
ferfolie (5) zu einer diese verarbeitenden Einheit (FA, 1) wenigstens eine Ent-

ladungseinrichtung (E, E1, E2) aufweist, mittels derer die Transferschicht der
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Transferfolie (5) einer deren Oberflichenspannung verandernden Oberfla-
chenbehandlung aussetzbar ist.

15.Vorrichtung nach Anspruch 9 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Bogenrotationsdruckmaschine einer Bogenfiihrungsebene zugeordnet
im Bereich der Abfithrung eines Druckbogens aus einer die Applikationsschicht
Ubertragenden Arbeitseinheit (FA, 1) eine Entladungseinrichtung (E, E1, E2)
aufweist, mittels derer die die Applikationsschicht aufweisenden Druckbogen
einer deren Oberflichenspannung verdandernden Oberflachenbehandlung aus-

setzbar ist.

16.Vorrichtung nach Anspruch 9 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Bogenrotationsdruckmaschine einer Bogenfiihrungsebene zugeordnet
im Bereich der Zufiihrung eines Druckbogens zu einem der Transferfolie ver-
arbeitenden Arbeitseinheit (FA, 1) nachgeordneten Druck- oder Beschich-
tungswerk (D) eine Entladungseinrichtung (E, E1, E2) aufweist, mittels derer
die die Applikationsschicht aufweisenden Druckbogen einer deren Oberfla-

chenspannung verandernden Oberflachenbehandlung aussetzbar ist.

17.Vorrichtung nach Anspruch 9 bis 16,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Entladungseinrichtung (E, E1, E2) eine ein Entladungsplasma erzeu-
gende Einrichtung aufweist und dass in der Entladungseinrichtung (E) eine
Vorrichtung zur Erzeugung eines das Plasma gerichtet transportierenden Tra-

gergasstromes vorgesehen ist.



WO 2007/073833 PCT/EP2006/011633
1/2

<
L

- N - ~\

LL > |

17
16~

15



WO 2007/073833 PCT/EP2006/011633
2/2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Internatlonal application No

PCT/EP2006/011633

A, CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
INV. B41F19/06

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

BA1F

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

Y WO 2005/100028 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH 1,2,
[DE]; EITEL HANS-GEORG [DE]; GEBHARDT 5-13,
RAINER [DE) 27 October 2005 (2005-10-27) 15-17
the whole document

A 3,4,14

Y DE 102 32 255 Al (KOENIG & BAUER A6 [DE]) 1,2,
5 February 2004 (2004-02-05) 5-13,

15-17

paragraphs [0006] - [0032]; figure 1

A DE 198 36 669 Al (KUESTERS EDUARD MASCHF 9,17

the whole document

[DE]) 24 February 2000 (2000-02-24)

-/

Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

*A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

"E* earlier document but published on or afier the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
citation or other special reason (as specified)

*O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

*P* document published prior to the international filing date but
later than the priority date claimed

e

e

=

g

later document published after the international filing date

or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

document of particular relevance; the claimed Invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu-
me;llts, such combination being obvious to a person skilled
in the arl.

document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

23 March 2007

Date of mailing of the intemational search report

03/04/2007

Name and mailing address of the ISA/

European Palent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL ~ 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Dewaele, Karl

Form PCT/ISA/210 {second sheet) (April 2005}




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2006/011633

C(Continuation). DQOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category*

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

A

WO 97/19763 A (RANGWALLA IMTIAZ [USI;
CLOUGH HARVEY [UST; MCINTYRE FREDERIC S
[US]) 5 June 1997 (1997-06-05)

the whole document

WO 2005/100024 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH
[DE]; PREISNER MARIO [DE]; ZINKE MICHAEL
[DE]) 27 October 2005 (2005~10-27)

the whole document

EP 0 569 520 B1 (CROSS JEAN PIERRE [FR]
CROS JEAN PIERRE [FRI)

17 January 1996 (1996-01-17)

cited in the application

1,10

1,10

Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/EP2006/011633

Patent document

Publication

Patent family

Publication

cited in search report date member(s) date

WO 2005100028 A 27-10~2005 EP 1737665 Al 03-01-2007

DE 10232255 Al 05-02-2004 EP 1418049 A2 12-05-2004

DE 19836669 Al 24-02-2000 NONE

WO 9719763 A 05-06-1997 AU 1160897 A 19-06-1997

WO 2005100024 A 27-10-2005 EP 1737658 Al 03-01-2007
EP 1737661 Al 03-01-2007
EP 1737662 A2 03-01-2007
EP 1737663 Al 03-01-2007
EP 1737664 A2 03-01-2007
WO 2005100035 A2 27-10-2005
WO 2005100026 Al 27-10-2005
WO 2005100027 Al 27-10-2005
WO 2005100036 A2 27-10-2005

EP 0569520 Bl 17-01-1996 AT 133112 T 15-02-1996
CA 2101536 Al 30-07-1992
DE 69207751 D1 29-02-1996
DE 69207751 T2 06-02-1997
DK 569520 T3 03-06-1996
EP 0569520 Al 18-11-1993
ES 2084350 T3 01-05-1996
FR 2672008 Al 31-07-1992
WO 9212859 Al 06-08-1992
JP 6505200 T 16-06-1994

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Akienzeichen

PCT/EP2006/011633

A. KLASSIFIZIERUNG /)ES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
INV. BA41F19/06

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPG

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Kiassifikationssymbole )

B41F

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegrife)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr,
Y WO 2005/100028 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH 1,2,
[DE]; EITEL HANS-GEORG [DE]; GEBHARDT 5-13,
RAINER [DE) 27. Oktober 2005 (2005-10-27) 15-17
das ganze Dokument
A 3,4,14
Y DE 102 32 255 Al (KOENIG & BAUER AG [DE]) 1,2,
5. Februar 2004 (2004-02-05) 5-13,
15-17
Absdtze [0006] - [0032]; Abbildung 1
A DE 198 36 669 Al (KUESTERS EDUARD MASCHF 9,17
[DE]) 24. Februar 2000 (2000-02-24)
das ganze Dokument
- / —

Weitere Veréffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld G zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

"A* Veréftentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

‘E* &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum ver&ffentlicht worden ist

"L* Verdifentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Vertffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden e
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihrt)

"O" Verdffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P* Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist

"T" Spéatere Verbifentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verSffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ikr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Ver&ffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

Vertffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Vertffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"&* Veréfientlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

23.

Datum des Abschlusses der inlernationalen Recherche

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

Mérz 2007 03/04/2007

Name und Postanschrift der Internationalen Rechetchenbehérde

Bevollméchtigter Bediensteter
Européisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+-31-70) 340—2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016 Dewaele, Karl

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2006/011633

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr,

A

WO 97/19763 A (RANGWALLA IMTIAZ [US];
CLOUGH HARVEY TUS]; MCINTYRE FREDERIC S
[US]) 5. Juni 1997 (1997-06-05)

das ganze Dokument

WO 2005/100024 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH
[DE]; PREISNER MARIO [DE]; ZINKE MICHAEL
[DE]) 27. Oktober 2005 (2005-10-27)

das ganze Dokument

EP 0 569 520 B1 (CROSS JEAN PIERRE [FR]
CROS JEAN PIERRE [FR])

17. Januar 1996 (1996-01-17)

in der Anmeldung erwdhnt

1,10

1,10

Formblatt PCTASA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Verdffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehoren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2006/011633
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verbfientlichung Patentfamilie Verdffentlichung
WO 2005100028 A 27-10-2005 EP 1737665 Al 03-01-2007
DE 10232255 Al 05-02-2004 EP 1418049 A2 12-05-2004
DE 19836669 Al 24-02-2000 KEINE
WO 9719763 A 05-06-1997 AU 1160897 A 19-06-1997
WO 2005100024 A 27-10-2005 EP 1737658 Al 03-01-2007
EP 1737661 Al 03-01-2007
EP 1737662 A2 03-01-2007
EP 1737663 Al 03-01-2007
EP 1737664 A2 03-01-2007
WO 2005100035 A2 27-10-2005
WO 2005100026 Al 27-10-2005
WO 2005100027 Al 27-10-2005
WO 2005100036 A2 27-10-2005
EP 0569520 Bl 17-01-1996 AT 133112 T 15-02-1996
CA 2101536 Al 30-07-1992
DE 69207751 D1 29-02-1996
DE 69207751 T2 06-02-1997
DK 569520 T3 03-06-1996
EP 0569520 Al 18-11-1993
ES 2084350 T3 01-05-1996
FR 2672008 Al 31-07-1992
Wo 9212859 Al 06-08-1992
JP 6505209 T 16-06-1994

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) {April 2005)




	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - claims
	Page 13 - claims
	Page 14 - claims
	Page 15 - claims
	Page 16 - claims
	Page 17 - drawings
	Page 18 - drawings
	Page 19 - wo-search-report
	Page 20 - wo-search-report
	Page 21 - wo-search-report
	Page 22 - wo-search-report
	Page 23 - wo-search-report
	Page 24 - wo-search-report

