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Zpisob vypouzdtovén{ antisbrazivniho potmb:( l!odiéovjni vloikemi

a za*{gent k provdd¥n{ zplisobu

Vynélez apedd do oboru potrubf, zej=
méne antiabrazivnich potrubi, a

zplsobu a zaff{zen{ k vypouzdfen{ sntiabra=- -

zivnfho potrubf 2edifovymi vloZkemi. Pod-

statou vyndlezu je zpisod sklédénf sloupce

vleXek do ocelového plést¥ s t¥sninim me~
zer mezi delnfmi plochami jednotlivych
vloZek, statenf takto-sestaveného sloupcs,
jeho centrd% s provedenf fixa¥ni z4livky.
K provédsni tohoto zplsobu je nérokovénc
za¥fzeni sestdvajiof ze stahovaci tyle
opatfené na obou koncich odnimatelnym ze-
lepovacim nékruikem s piivafenou centrdf-

n{ piflo¥kou, kterd je na roztefné krunie.

ci mezi vndjs{ stinou sloZeného sloupce
gediXovych vloZek & vnitini stdnou ocelo-
vého pléBtd opatFena injektd¥nim otvorem.
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Vynéiez se tyké zphsobu vypouzd¥ovédni antiabrazivniho potrubi &edilovymi vloZkeami a ze-
#{zen{ k provdddni tohoto zpdsobu.

Otdruvzdorné potrudbl pro pneumatickou dopravu prédkovych abrazivnich materidld, p¥{pads
né pro hydraulické odkelovaci a odstruskovact linky'ae vyrddbi tak, %e rotaind odlité vleZky z
pretaveného dedile se vklddajil do ocelovyeh potrubnich dflcd a mezera mezi Sedidovou vleZkou
a ocelovym pldsitém ae vyplnuje cementovym tmelem. Tento zplsob vyroby vykazuje #sdu nevfhod,
které jsou jednak pif&inou vyrobnich pot{%{ a jednsk sniZuj{f Zivotnost vyrobku. Tak nap¥iklad
pronikén{ hydraulického média mezerami mezi Zediovymi vloZkami do cementové zdlivky zplisebu-
Jje korozi ocelovych pl43%s trubek, zejména jednd-1i se o agresivn{ kapaliny jako Jsou slabd
kyselina si¥i¥itd z odstruskovacich trat{ elektrédren, solanka, slaby louh, apod. Této nevfho-
48 se ¥elf tim, %e se fela vlo¥%ek navzdjem slepujl epoxydem, eprosinem, nebo se tyto spoje
banddZujf. Kromd toho, ¥e se jednd o velmi pracné ikony nenf tSsnost u tvrdych lepenfch spojd
nijak zarudena z ddvodd k¥ehkosti lepeného apoje, a nﬁrazem pfi manipulaci’-slepenym sloupcem
miZe dojit snadno k odpryﬁknuti takového lepeného spoje. Vlivem vyrobnich nepfesnosti v tole~-
ranci délek ocelovych pl43¥d trubek a Zedidovych vloZek je nutno, po zatuhnutf fixadnf z4liv-
ky, zabruSovat Zedifové vloZky na “roven t&snici plochy pfiruby trubky, co¥ Jc'Velmi SbtiZné,
protoZe vlastni &edi& je velmi odolny proti obrusu. Konefné pfi vyrobd fedilovych vleZek do-
chéz{ k nerovnobdfnosti rovin &el jednotlivjch Zedifovych vleZek, coZ mé za nédsledek, ¥e pii
atahovéni jednotlivych vloZek do sloupcd dochdz{ ke koncentraci tlakového napéti v mistech
styku nepfiznivé natolenych vloZek, takZe duchdzf k drceni atykofych ploch vlofek, pFipadné i
k popraskéni éediéoyych vloZek. Tomu se &ell tim, %e se p¥i seatavovéni do sloupcd natddenim
vloZek hledd jejich nejvyhodnéj¥i vzdjemné poloha, coZ je nejen velmi pracné als i néroéné

na &as.

Uvedené nevyhody a nedostatky odstranuje v podstat¥ vyndlez, kterym je zpisob vypouz-
d¥ovédni antiabrazivaniho potrub{ &Zedilovymi vloZkami, s fixa¥ni zdlivkou mezi sloupcem denot-
livych vloZek a ocelovym plditém trubky, & Jeho'podstata spodivd v tom, Ze Jednotlivé’éediéo—
- vé vloZky se slo¥f do sloupce odpovidajiciho svou délkou poZadované délce ocelového pléstd -
potrubi, kde do mezer mezi Zelnimi plochami jednotlivych &edidovich vloZek se uloZf priZné
tésnicf krouZky, nato se tekto proloZeny sloupec &edidovych vloZek predbdin® stdhne, vtédhne
se do ecelového pl&été potrubf, stled{ se na uroven tdsnicich rovin koncovych pf{rub a sou-
tasné se vystied{ a nakonec se provede injektd% fixadnf z4livky.

Dalsf podstatou vyndlezu je, Ze sta¥eni slo¥eného sloupce dedidovych vloZek se provede
pomoc{ centréZntho pfipravku. A

Konedn& je podstatou vyndlezu, Ze za¥fzeni je tvo¥eno centrd¥nfim piipravkem, uloeXenym
Jednak na sloupci ce41éovych vlofek a jednak na piirubdch ocelového plédté a sestévajici ze
‘stehovacy ty¥e opat¥ené na obou koncich zévitem pro odnimateiné uloZeni stahovacich taliry,
které 1lfcujf s odnimatelnou centréZnf{ &4sti pripravku tvofenouvzaelepovacim nékrufkem, cen-
tréZnimi p¥{le¥kami a stehovacimi ¥rouby, pfiéemz.centrélni prfloZky jsou spolu se zaslepova-
cim nékruZkem opat¥eny na rozte&né kruinici mezi vndjs{ aﬁéneu sloupce &edidovych vloZek a
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vnit¥n{ sténou ocelavého plastd alespon jednim otvorem.

Vy¥&f d¥inek vyndlezu se projevuje zaji¥t&nim dokonalé t&snosti mezi Jednotlivymi &edi-
Zovymi vloZkami, déle kompenzaci nerovnobéinosti tel jednotlivych vlo¥ek, a hlavn& tim, Ze
nenf nutno brousit nebo zarezdvat presahy Zedifovych vloZek u Jednotlivych sloupcd, &imZ se
zna¥né zvySuje hygiena pracoViSpé, podstatné se zkrdti vyrobni Zas i néklédy, udetr{ se pra-
covnf sfla 1 energie., Tim, ¥e se zajist{ tésnost mezi jednotlivymi vloZkami sloupce, zamezi
se pronikéni,chemick& agresivnfho média p¥es zilivku na ocelovy pl4st, co% m4 za nésledek
'zVY§en£ spolehlivosti i Zivotnosti antiabrazivniho potrubi.‘vyrobni tas sevzkréti déle i tim,
%e neni nutno pouffvat tvrdjch lepenjch spojd, protoZe doba zatuhnuti u epoxydu i eprosinu
predstavuje minimé1nd 16 hodin. Nakonec se p¥i zrychleném a zjednodudeném vyrobnim postupu -
2lepsf & vnéjéi vzhled vyrobku. k

. P¥{klad proveden{ vynélezu Je schematicky znézorn&n na vykrese, kde obr. 1 pFedatavuje
osovy Yez entiebrazivnim potrubim s uplatnényﬁ vynélezem a obr. 2 je detail &inné &dsti cen-
trdZnfho p¥ipravku podle vypélezu.

Podle vynélezu je antiabrazivni potrubi tvoFeno ocelovym pléstém 1 opatienym na obou
koncich bfipoJovacimi prirdbami 2, kde v dutiné ocelového plési& 1 Je uloZen sloupec dedico-
vyeh vloZek 3 & pruﬁnymi tésnicimi krcuZky 4 mezi stykovymi plochami Jednotlivych &edidovych
vlo¥ek 3. Dutina mezi vh&j8{ sténou sloupce gedikovych vlo¥ek 3 a vnit¥nf sténou oeelového
pléété 1 Jje vyplnéna fixa&ni z&1ivkou 5, napffklad cemento-popilkovym tmelem.

Vypouzdfeni antiabrazivntho potrubi ge podle vyndlezu provede tak, Ze nejdrive se ses-
tavi sloupec &ediXovych vleZek 3, v poltu odpovidajicim pofadované délce potrubniho dilce;
prifem? u dlouhych kusd jako prostfedni se vklddd %edifovéd vlozka opatiend centrovacimi Zpa-
1iky 6. Mezery mezi jednotlivymi SediZovymi vloZkemi 3 se upravi na rozmér 5 aZ 8 mm. Do t&ch-
to mezer se vlio¥{ pru¥né, tdsnicl krou¥ky 4 a dedilové vloZky 3 s vloZenymi t®snicimi kroﬁ!ky
4 se plredbéZnd stdhnou do sloupce. Tloustka tdsnictho krouZku 4 se pohybuje v rozmezf 4 a% 5
mm. Stafeny sloupec dedidovych vloZek 3 se vtdhne na vtahovaci stolicl do dutiny ocelového
plést¥ 1, pri¥em? privdsu sloupce vloZek 3 v ocelovém plddti L je u dlouhych trubek zabrdnd-
no centrovacimi ¥palfky 6. U krétkfch trubek je privés zenedbatelny a centréZni ¥paliky 6 ne-
ni treba poulivat. Kone¥nd centré’ se provede pomoci centrdini &dsti pripravku popsaného ddle,
. Nakonec se provede 1nJoktéz fixadni zélivky 5 ve formé& cemento~-popilkového tmelu.

« Zatizen{ k vypouzdiovéﬁi entiabrazivatho potruﬁi je tvoreno centrdZnim pripravkem, ses-
tévajicim'ie stahovac! tyde T opatPené na obou koﬂcich zévitem Il,.kteiy prochdzi otvory ve
stehovacich tali¥ich 8 uloZenych na obou koncich stahévaci tyde 7. Stahovact talifé 8 Jjsou
opatfeny centrdfnf a dosedac{ plochou na &elo vloZky & odnimatelnou centréifni &4st pfipravku
tvofenou zaslepovacim krou¥kem 9, centrélnimi‘pfiloékami 10 a stahovacimi‘érouby 1l. Zaslepo-
vact krouZek 9 licuje svou vnit¥n{ mezikruhovou plochou se stahovacim talifem 8, svou &elni
plochou se opird z éésti'6 pi{rubu 2 a souéasné prekryvéd mezikruhovou mezeru pro fixadn{ z4- |
livku. Centré¥ni p¥floZky 10 jsou piivafeny k zaslepovaéimu nékruZku 9 a dosedaj{ na vnéJ§1



obvod pifruby 2, ¥im¥ se docilf centrdZe celého pfipravku a tim i sloupce ZediZovjch vloZek 3
vzhledem k ocelovému plésti 1. Na rozte&né kruZnici mezi vndj¥{ stdnou sloupce Zedilovgch vio-
%ek 2 a vnit¥ni st&nou ocelového plést¥ L je jedna z centréfnich p¥flofek 10 opatfena pricho-
zim otvorem 12, kpery slouzf pro injektd% zalévacIi hwoty zatimco na protilehlé prfloZce 10
slou#{ tento otvor 12 pro odvzduin&nf p¥i zalévéni.

‘Ro sloZeni sloupce Zedifovych vloZek 3 a vloZeni t¥snicich krouZkd 4 se stahovacf ty& T
centrdZntho pfipravku, opat¥ené na jednom komci stahovacim talifem 8, protéhne takto sestave- |
nym sloupcem. Na protilehly konec stahovaci ty¥e ] se pak nasadi druhy stahovacf talif 8 a
sloupec &edifovych vioZek 2 se dotaZenim stahovacich tali¥i 8 na &ela krajnich éediéovych vlo~
Yek 3 predb&¥n stéhne. Takto piredbdins staZeny sloupec ZediZovych vloZek 3 se na vtahovac{
stolicl vtéhne do dutiny ocelového plsstd 1, pfiéemﬁ centrédZ privésu sloupce v dutind crelové~
ho plé3t& 1, a to péuze u dlouhych trubek, zajisti centrcvacimi 3palfky 6 st¥edové vlo¥ky 3.
Nato se na obved stahovacich tali¥i 8 nasadf zaslepovaci ndkruZky 9 s privarenymi centréinimi
pFiloZkami 10. Stahovacimi §rouby 11 se centréZni pFipravky dotéhnou ne t&snic{i plochy prirub
2 ocelového pléstd 1 a st¥ednf stahovac! ty& 7 se povolf., Tim dosednou &ela krajnfch Zedio«
vych vle¥ek 3 na droven t¥snicich fovin p¥{rub 2 ecelového plédstd 1. Takto piipravend &4st
_potrubl se ﬁloii do po;ohy pro ndstiik fixadni zdlivky 5 a vlastni injektd% se provede otvo-
rem 12, Délka ocelového plastd 1 pro rizné délky potrubi se stanovi podle vzorce

tko (n"l)
2

Ip=1lv . n+

kde 1p Jje délke ocelového pléstd, lv je primérnd délka vloZky, tk je tloiika pryfového krouz-
ku a n je podet Zedilovych vloZek na poZadovanou délku trubky.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vypouzdfovéni antiabrazivniho potrubi &edidovymi vloZkami, s fixaéniizélivkou v dus
tin& mezi sloupcem Zedi¥ovych vloZek a ocelovym plé&tém potrubf, vyznelujici se tim, Ze

, Je@potlivé Sediéové vloZky se slo¥{ do sloupce odpovidajicfho svou délkou po¥adovand délce
ocelového ﬁléété potrubi, kde do mezer meéi telnimi plochemi Jednotlivych Zed$¥ovych vlo~:
Zek se ulo%f pru¥né tdsnici krou¥ky, nato se taskto proloZeny sloupec SediZovych vloZek ' %
predbd%nd stdhne, vtdhne se do ocelového plé3td potrubl, stla&{ se na droven tdsnicich ro-
vin koncovych p¥{rub a soudasnd se vystredl a nakonec se provede injektd? fixadni z8livky.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e sta¥enf slo¥eného sloupce &edidovych vloZek se

provede pomoci centré¥nfho pifpravku.

3. Za¥fzeni k provédéni zplisobu podle bodd I a 2, vyznadujfef se tim, Ze je tvoieno centrdi-
nim pF{pravkem, uloZenym jednuk na sloupci Zedi¥ovych vleZek (3) a Jednak na p¥frubdch (2)
ocelového plé3ts (1) a éestévajicim ze stahovac{i tyZe (7) opat¥ené na obou koncfch zgvitem
(71) pro odnimetelné ulo¥eni stahovacfch talid (8), které 1fcujf s odnimatelnou centrdn{



g4st{ prtpravku tvofenou zaslepovacim nékruZkem (9), centré¥nimi prfloZkemi (10) a stahova~
cfmi ¥rouby (11), prifem? centréd¥ni pffloZky (10) jsou spolu se zaslepovacim.nékruzkem (9)
opat¥eny na rozte¥né kruinici mezi vnéj&1 stdnou sloupce Zedifovych vloZek (3) a vnitini
stZnou ocelovéha pldstd (1) alespon jednim otvorem (12).

1 vfkres
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