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(54) Zpiisob repase polovodidovych soudsstek zapouzdfenych v plastickjch hmotach

Podstata zplisobu repase dild polo-
Vodiéachh soudastek zapouzdfenjych v plas-
tickych hmotéch podle vynélezu spodiva
v tom, %e plastick4 hmota se rozpoudti
v koncentrované kyseliné sirové pii tep-
loté 15 az 45 °C za pritomnosti reduké&-
niho &inidla, napi. fosfornanu sodného,

v mnoZstvi max. 15g/1.
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Vyndlez se tykd zplsobu repase dild polovedidovych -souddg- ,
tek zapouzd¥enych tplné& nebo Idstednd do pouzdra z umele hmety,
obvykle na bdzi epoxidovych pryskyric.

Pro pouzdra polovodicovych souldstek, zvld3té vykonovych,
se nejcastéji vyuiivd plastickych hmot,;a to jak pro wnéjs{ Cdst
pouzdra,tak i pro vnitini zaliti vlastnich PN systéml. Celkovym
zalitim jsou zachoviny vlastnosti souddstky i za proveozu v nee
p¥iznivém prost¥edi, nap¥, vlhkém nebo prasném, VyuZiti plastic-
kych hmot je ddle motivovino i ekonomickymi faktory, z nich¥
nejdllezitéjsim je uspora barewych kovl. Dily pouzdra; vyribéné
klasickou strojni technologif,byvaji Sasové i materislové ndroiné
a proto znacné drahé, Souldstky, u kterych dojde v pribdhu tech-
nologie zapouzd¥fovdni k zdvaddm, vdZou znadni mnoZstvi d{ld,
které by bylo moZno p¥i vhoedné technologii rozpouzd¥eni opdt pous
zits Dosud uZivané zplsoby Jsou pievd’nd zaloZeny pouze na mechaw
nickych operacich rozlisovdni, odbrouSeni, soustruzeni apod,
Pri téchto operacich dochdzi vidy k poruSeni nékteré kovové
¢dsti pouzdra, p¥ipadné k jejimu vplnému ZnehoanCéni. U soucdse
tek, kde je plagticka hmota uzita jako Vypln wmitinihe prostoru,
Jje repase dils provadena mechanlcky praktlcky nemoznd,
Pri rozpoustenl plasticke hmoty organickyml ldtkami nedochdzi
sice k poruSeni kovovych castl, ale tento postup pFindsi problé-
mny spojene 8 nutnym ndrocnym vybavenlm, bezpecnostl prdce a pod,
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Ukolem vyndlezu je vyFeSit zpisob odstrandni plastické
hmoty z polovodidevych souldstek bez vyse po-~psanych nedostat-
kl,

Podstata zpﬁéobu»repase d11% polovodidovych souldstek
zapouzd¥enych v plastickych hmotdch podle vyndlezu spodivd v
tom, %e plastickd hmota se rozpouSti v koncentrované kyseliné
sirové pri teploté 15 aZ 45°C za pY¥{tomnosti redukdnihe &inidla,
nap¥, fosfornanu sodného,v mnoZstvi maxa 15g/1, '

S vihodou se do roztoku koncentrované kyseliny sirové pri-
daji inhibitory rozpoufténi kovi, nap¥, pro méd fosforednanové
anionty, v mnoZstvi max., 2g/l.

Alternativné se kovové Gdsti polovodidové souddstky spoji
o kovem o niZ8im elektrochemickém potencidlu,

7pisob repase dilé polovodidovych soucdstek zapouzd¥enych
v plastickych hmotdch je minimdln& ndrolny na vybaveni techno-
logickym za¥izenim a dal8i vyhodou je jeho energetickd nendroC=
noste

P¥iklad provedeni &,1

7 vykonového polovodidového modulu,zapouzd¥eného do epoxidové
prysky¥ice a osazeného dvéma diodovymi systémy, zalitymi rowméZ
do epoxidové pryskyTFice,se nejprve odstrani vSechny kovové,
p¥ipadné jiné dily, které jsou snadno oddélitelné a slouzi jako
p¥ivody elektrického proudu. , '
Polovodidovy modul se poté vloeZi do sklenéné nddoby s koncentro=-
vanou kyselinou sirovou tak, aby hladina byla minimdlnd 5 mm nad
povrchem souldstky a p¥idd se 10 g/l fosfornanu sodného jako
redukdéni $inidlo, Rozpoudténi probihd p¥i teplotd 25°C, Po roz-
pudténi epoxidové pryskyFice se souldstka vyjme, opldchne silnym
proudem vody, vysuSi a pFedd na dalSi operace,

P¥{klad provedeni Ce 2

7 vikonového polovedidového modulu, popsaného v p¥ikladu ¢, 1;8€
odstrani snadno odddlitelné Idsti a souddstka se pono¥i nimi-
mdlnd 5 mm pod hladinu koncentrobané kyseliny sirové ve sklené-
- né nédobs, do které se pFidd 10 g/l fosfornanu sodného a 5 ml/l
H3PO4 jako inhibitoru rozpousténi m&dénych dilv, Rozpoudténi
probihd p¥ri 25%¢, Po rozpuitdni epoxidové pryskyiice se souldst=
ka vyjme, opldchne silnym proudem vody, vysuSi a piedd k dalSi~
mu zpracovini, '
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Vykonovy polovodilovy modul,zapouzd¥eny do epoxidové prysky¥i-

ce, osazeny dvéma tyristory, se ponofi do sklen&né nideby s koncen-
trovanou kyselinou sirovou, do které se p¥idd 10 g/l fosfornanu
sodného jakeo redukcéni c¢inidlo, Kovové dily nechrdndné epoxidovou
pryskyfici se navzdjem propoji Zeleznym drdtem nebo piskem,

ktery slouzi jake "ob&tovand anoda" a v prubdhu procesu se zZvol-
na rozpoudti, Rozpoudtdni probihd p¥i teplotd 25°C. Po rozpusténi
epoxidové prysky¥ice se souldstka dikladné oplichne vodou, vysu-
8 a predd k dalsimu zpracovini,
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Zplisob repase dilli polovodidovych souldstek zapouzdienych

v plastickjch'hmotéch, zejména na bizi epoxidovych pryskyFic,
vyyznadeny tim , Ze plastickd hmota polovodi=
Sové souddstky se rozpoudti v koncentrované kyselin& sirové
p¥i teplotd 15 a¥ 45°C za p¥itomnosti redukdnihe &inidla,
nap¥, fosfornanu sodného,v mnoZstvi maxe 15 g/1le

Zpisob repase dilt polovodidovyich sculdstek zapouzd¥enych

v plastickych hmotdch pedle bodu 1 , '
vyznadeny tim , %e do roztoku koncentrované
kyseliny sirové ae p¥idaji inhibitory rozpoudtdni kovi,
nap¥, pro méd fosforednanové anionty, v mnoZstvi max. 2 g/l.

Zplsob repase 411G polovodidovych souldstek zapouzd¥enych
v plastickych hmotdch podle bodd 1 a 2 ,
vyznadeny tim , Ze kovové Edsti polovodilové

souddistky se spoji s kovem ¢ niZ%3im elektrochemickém poten~
cidlu,
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