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(57)摘要

本实用新型公开了一种裹粉产品油炸设备

的油渣刮除装置，属于食品加工油渣清理设备技

术领域。油炸设备的油槽内底部设有刮渣链条，

所述刮渣链条上设有若干刮板，所述刮板位于刮

渣链条与油槽之间，在出渣口上方设有与控制系

统连接的刮板位置检测装置，出渣口处设有与控

制系统连接的压缩空气喷嘴。本实用新型的有益

效果是：采用可连续运转的链条带动刮板，将油

槽底部的油渣刮除，机构简单合理；还设有压缩

空气喷嘴，用于吹除附着在刮板上无法通过自重

落下的油渣，从而将刮板上的油渣清理干净，避

免将其再次带入油槽内；由于刮板间距较大且运

行缓慢，通过检测装置控制空气喷嘴只在刮板经

过期间间歇运作，既实现油渣清理又节能环保，

降低噪音。
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1.一种裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置，其特征在于，油炸设备的油槽(1)内底部设

有刮渣链条(2)，所述刮渣链条(2)上设有若干刮板(3)，所述刮板(3)位于刮渣链条(2)与油

槽(1)之间，在出渣口上方设有与控制系统连接的刮板位置检测装置(4)，出渣口处设有与

控制系统连接的压缩空气喷嘴(5)。

2.根据权利要求1所述的裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置，其特征在于，所述压缩空

气喷嘴(5)的喷射方向与出渣口的出渣方向相同。

3.根据权利要求1所述的裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置，其特征在于，所述刮渣链

条(2)两端啮合驱动齿轮(6)，所述驱动齿轮(6)连接驱动装置，驱动装置连接控制系统。

4.根据权利要求3所述的裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置，其特征在于，所述驱动装

置为变频驱动装置。

5.根据权利要求1所述的裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置，其特征在于，所述刮板

(3)垂直连接刮渣链条(2)。
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一种裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种食品油炸设备的油炸清理装置，属于食品加工油渣清理设备

技术领域。

背景技术

[0002] 随着人民生活水平的提高，炸制产品受到人们广泛欢迎。在现代化食品加工厂中，

油炸机械应用占比逐年提高。然而，油炸加工方式易产生油渣，尤其是产品油炸前多进行裹

粉处理，以增强油炸产品外观和口感，这种处理方式尤其会增加油渣产生的数量，如不及时

清理就会影响油质，继而影响产品质量。一般清理方式需要停机进行，但停机清理油渣，影

响生产效率，提高了生产成本；且受油炸机械本身结构的制约，油渣清理一般比较困难。或

者采用真空滤罐的方式来过滤油渣，但一些较大的油渣通常会将滤网和助滤材料堵塞，降

低滤油效率。

实用新型内容

[0003] 为解决现有技术存在的缺陷，本实用新型的目的是提供一种不影响设备正常运

行、代替人工、提高效率的裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置，油炸设备的

油槽内底部设有刮渣链条，所述刮渣链条上设有若干刮板，所述刮板位于刮渣链条与油槽

之间，在出渣口上方设有与控制系统连接的刮板位置检测装置，出渣口处设有与控制系统

连接的压缩空气喷嘴。

[0005] 所述压缩空气喷嘴的喷射方向与出渣口的出渣方向相同。

[0006] 所述刮渣链条两端设有驱动齿轮，所述驱动齿轮连接驱动装置，驱动装置连接控

制系统。

[0007] 所述驱动装置为变频驱动装置。

[0008] 所述刮板垂直连接刮渣链条。

[0009] 本实用新型的有益效果是：采用可连续运转的链条带动刮板，将油槽底部的油渣

刮除，机构简单合理；还设有压缩空气喷嘴，用于吹除附着在刮板上无法通过自重落下的油

渣，从而将刮板上的油渣清理干净，避免将其再次带入油槽内；由于刮板间距较大且运行缓

慢，通过检测装置控制压缩空气喷嘴只在刮板经过期间间歇运作，既实现油渣清理又节能

环保，降低噪音。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型的应用示意图。

[0011] 图中附图标记如下：1、油槽，2、刮渣链条，3、刮板，4、刮板位置检测装置，5、压缩空

气喷嘴，6、驱动齿轮。
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具体实施方式

[0012] 下面结合附图1对本实用新型做进一步说明：

[0013] 如图1所示的一种裹粉产品油炸设备的油渣刮除装置，油炸设备的油槽1内底部设

有刮渣链条2，所述刮渣链条2两端设有驱动齿轮6，通过驱动齿轮6的转动，带动刮渣链条2

移动，所述驱动齿轮6连接变频驱动装置，变频驱动装置连接控制系统，所述刮渣链条2上垂

直连接若干刮板3，所述刮板3位于刮渣链条2与油槽1之间，在出渣口上方设有与控制系统

连接的刮板位置检测装置4，出渣口处设有与控制系统连接的压缩空气喷嘴5，所述压缩空

气喷嘴5的喷射方向与出渣口的出渣方向相同。

[0014] 油炸加工过程中，油内杂质因自身比重会最终沉入油槽底部。刮渣链条随油槽形

状布置，刮板3通过刮渣链条2带动，将油槽1底部的油渣向出渣口方向刮离，刮板,位置检测

装置4能够检测到下方是否有刮板3通过，当有刮板3通过时，向控制系统传递检测信号，控

制系统依据检测信号控制压缩空气喷嘴5运行，刮板通过后压缩空气喷嘴5停止运行，间歇

地将油渣从刮板3上吹落。当油炸沉积较多时，控制系统发出指令，变频驱动装置加速运行，

提高刮板3的刮渣频率，从而加快油槽沉渣的清理进度。

[0015] 采用可连续运转的刮渣链条2带动刮板3，将油槽1底部的油渣刮除，机构简单合

理；还设有压缩空气喷嘴5，用于吹除附着在刮板3上无法通过自重落下的油渣，从而将刮板

3上的油渣清理干净，避免将其再次带入油槽1内；由于刮板间距较大且正常运行速度缓慢，

可通过刮板位置检测装置4控制压缩空气喷嘴5只在刮板3经过期间间歇运作，既实现油渣

清理又节能环保，降低噪音。

[0016] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型技术原理的前提下，还可以做出若干改进和变型，这些改

进和变型也应视为本实用新型的保护范围。
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图1
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