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(57) Resumo: MAQUINA DE CABEGA ROTATIVA PARA
EMBALAR PRODUTOS NO FILME VEDADO. Uma maquina para
embalar produtos (13) em filme vedado (25) compreendendo uma
bancada de alimentagdo de entrada de produto (12), uma cabeca
rotativa (15) para receber e transportar produtos que chegam em
sequénica da bancada de alimentagdo para uma estacdo de
carregamento (14) na cabega e uma bancada de saida (17) que
recebe os produtos transportados pela cabega rotativa (15) para uma
estagéo de descarrega mento (16) para descarregar os mesmos da
maquina. A cabega rotativa (15) compreende sedes perifericamente
dispostas (30, 31) para receber os pro dutos e meio de vedagéao (45,
46, 47, 48) que gira com estas sedes (30, 31) para conseguir a
vedag¢ao de um filme enrolado em torno do produto em uma sede (30,
31), enquanto a cabecga gira para tomar a sede (30, 31) da esta¢éo de
carregamento (14) para a estagéo de descarregamento (31).
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Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para "MAQUINA
DE CABECA ROTATIVA PARA EMBALAR PRODUTOS NO FILME VE-
DADO". |

A presente invengéo refere-se a uma maquina para embalar
produtos através do enrolamento e vedacao de um filme plastico.

Na técnica anterior, eram conhecidas as maquinas para embalar
que eram equipadas com um transportador que alimentava em sequéncia os
produtos a serem embalados a uma cabega rotativa. A cabega rotativa rece-
bia os produtos e transportavam-nos rotativamente através das estacgoes
fixas dispostas em torno da cabega. Nas estagoes fixas, varios dispositivos
de dobrar e vedar estavam presentes, que conduziam as varias operagdes
de embalagem parciais antes do produto alcangar uma estagéo de I.iberagéo.

Como nas maquinas tradicionais, os varios dispositivos sio loca-
lizados nas estagdes fixas na estrutura, a cabeca é obrigada a uma espéra
nas mesmas para conduzir as operagbes de vedagdo conseqlientemente |
com um numero relativamente alto de estagdes de captagdo de produto
(normalmente seis ou oito) dispostas na cabega. A complexidade da maqui-
na é portanto maior e a maquina torna-se fragil e muito dificil de ser coloca-
da em uso. |

Alem do mais, nas maquinas tradicionais, a duragdo de todo o
movimento mecanicamente gerado é geralmente proporcional 4 real veloci-
dade de operagdo. Assim, a alta temperatura das laminas de vedagéo ajus-
tada para ‘um curto tempo de vedagao na velocidade maxima fica muito alta
nas baixas velocidades com tempo de vedagédo mais longo, com conseqiien-
te queima da vedag3o. |

O objetivo geral da presente invengdo é superar as desvanta-
gens acima mencionadas por providenciar uma maquina de embalagem ino-
vadora com cabecga rotativa, em que a cabeca suporta' 0s elementos que
realizam a embalagem parcial do produto durante a rotacado da cabeca. Des-
te modo, sendo possivel reduzir as estagdes para duas. _

Em vista deste objetivo, tem sido decidido conceber, de acordo

com a invengao, uma maquina para embalar produtos no filme vedado com-



e

10

15

20

25

30

preendendo uma bancada de alimentagdo com entrada de produto, uma ca-
beca rotativa para receber e transportar produtos que chegam em sequéncia
da bancada de alimentacdo para uma estagao de carregamento na cabeca e
uma bancada de saida que recebe os produtos transportados pela cabeca
rotativa a uma estagao de descarregamento para evacua-los da maquina,
caracterizada em que a cabega rotativa compreende perifericamente sedes
para receber os produtos e meio de vedagao que gira com estas sedes para
conseguir a vedagéé de um filme enrolado em torno do produto em uma se-
de embora a cabecga gire para tomar a seda da estagao de carregamento
para a estagao de descarregamento.

Vantajosamente, ainda de acordo com os principios da inven-

¢ao, foi decidido criar uma maquina como acima mencionada em que a ca-

- bega compreende para cada sede comandada meio de segurar e reter um

produto inserido na sede e meio de empuxo comandado do produto fora da
sede, a rotagdo da cabega em torno do seu eixo, © meio de segurar, 0 meio
de empuxo e o meio de vedagao sendo movidos sincronamente um com re-
lagao a outro para realizar em sequéncia, durante a rotagdo da cabeca, da - |
estacao de carregamento para a estagdo de descarregamento, as operagdes
de segurar um produto inserido em uma sede na estagdo de carregamento,
de vedar as bordas do filme que envolvem o produto, de abaixar as bordas
vedadas contra o produto, de ejetar o produto para a estagdo de descarre-
gamento.

Para tornar a explicagao dos principios inovadores da presente
invengao e suas vantagens com respeito a técnica anterior mais clara, com o
auxilio dos desenhos anexos, uma possivel concretizagdo aplicando tais

principios sera relatada abaixo por meio do exemplo. Nos desenhos,

- figura 1 é uma vista esquemética lateral em elevagao de uma maquina de

embalagem de acordo com a invengao;

- figura 2 é uma primeira vista esquematica de uma parte de um mecanismo
disposto na cabega rotativa da maquina na figura | para captar os produtos;

- figura 3 mostra uma segunda vista lateral esquematica de uma outra parte

do mecanismo disposta na cabega rotativa da maquina na figura | para vedar
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e extrair produtos;

- figura 4 € uma vista esquematica de meios de came para mover laminas de
vedag¢ao do mecanismo na figura 3;

- figura 5 € uma vista esquematica de acionadores para acionar a cabega
rotativa da maquina na figura 1;

- figura 6 € uma vista em se¢do esquematica, geralmente tomada ao longo
da linha VI-VI da figura 2, da parte do acionamento rotativo da cabega e do
movimento do seu mecanismo; '

- figuras 7 a 15 mostram esquematicamente uma sequéncia de fases de o-
peragdo da cabega de acordo com a invengao.-

Com referéncia as figuras, a figura 1 mostra uma maquina de
embalar, geralmente indicada por 10, feita de acordo com os prihcn’pios da
presente invengdo.A maquina 10 possui uma entrada 11 com uma bancada
de alimentag&o 12, na qual os produtos 13 sdo carregados manual ou auto-
maticamente, individualmente ou em um grupo, na quantidade pretendida'
para embalagem. A bancada de alimentagdo, vantajosamente na forma de
um sistema de transporte ranhurado conhecido, recebe e transporta em se-
qiéncia os produtos a serem embalados a uma estacdo de carregamento de
produto 14 em uma cabeca de embalagem 15. A estagdo de carregamento
pode compreender uma unidade de impulsdo conhecida, localizada na ex-
tremidade da bancada de élimentagéo, para captar 0s produtos e impulsio-
na-los para a cabega de embalagem.

Os produtos que s&o pelo menos parcialmente embalados pela
cabeca 15 sdo removidos da cabe¢ca em uma estagdo de descarregamento
oposta 16 para serem enviados ao longo de uma bancada de saida 17 para
uma saida 18. Como sera evidenciado abaixo, a bancada de saida 17 pode
vantajosamente compreender meios ou estagdes conhecidas para completar
as embalagens, cujos meios ou esta¢des realizam dobramento e vedagao
das bordas laterais das embalagens em transito.

Vantajosamente, um tipo de pente 19 é provido com aparente
movimento intermitente reto que determina o movimento escalonado dos

pacotes, caracterizado por uma etapa de deslocamento e uma etapa de es-
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pera. Durante o deslocamento, as bordas sdo dobradas (por meio de planos
de dobramento apropriados 20) ao passo que durante a etapa de espera
elas sdo vedadas (por meio de laminas de vedégéo que nao sao mostradas). .

A maquina também compreende uma conhecida unidade de su-
porte de bobina 21 para embalar material, vantajosamente feita para conter
duas bobinas de filme 22, 23, uma sendo desenrolada e a outra sendo pre-
parada. Tal unidade pode ser fabricada, de acordo com a técnica anterior,
com duas rodas de suporte de bobina e dois sistemas de cilindro para im-
pressao que pela atuagao na frenagem das rodas controlam a agao de esti-
car o filme. Pode, também, ser vantajosamente provida com um conhecido
sistema de corte da bobina automatico 24 para cortar o final da bobina sen-
do desenrolada mas que havia acabado e a cabega da nova bobina que ha-
via sido apropriadamente preparada.

Da unidade de suporte de bobina 21 o filme 25 é alimentado a
zona de carregamento da cabeca 15 por meio de uma conhecida unidade de
arrastar e cortar o filme 26. Esta unidade 26 possui a fungdo de desenrolare
cortar.a quantidade de filme especificada para a embalagem especifica. .
Como sera facilmente compreensivel para aqueles versados na técnica, es-
tas operagbes sdo conduzidas em perfeito sincronismo com outras etapas
de embalagem. Na verdade, como sera visto, o corte deve ser realizado exa-
tamente no momento em qUe 0 produto impulsionado pelo impulsionador -
encontre o filme e aprisione-o com uma unidade de contra-empuxo durante a
etapa de inserir na cabega. Durante 0 momento do corte, o sistema de arras-
to tera provido o comprimento exato do filme, de modo que vantajosamente
um desenrolamento continuo numa velocidade virtualmente constante sera
conseguido. ' | ,

Vantajosamente, o desenrolamento do filme é obtido por meio
de cilindros emborrachados controlados por uma engrenagem de reducao e
o corte ¢ feito por meio de uma faca rotativa, cuja faca é também controlada
por uma engrenagem de reducdo apropriada. A variagao da etapa de corte é
obtenivel pela modificagéo dos parametros ajustados na maquina. -

Em adi¢cdo, um outro novo suporte de bbbinas 27 pode ser pro-
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vido para alimentar uma folha de apoio 28, por exemplo, uma cartolina,que é
inserida no pacote, apropriadamente cortada e conformada, de acordo com
a técnica anterior. Isto é util por exemplo no caso da embalagem de produtos
consistir em varios elementos agrupados tais como pacotes de biscoitos, por
exemplo.

Na figura 2, a cabega de embalagem 15 é mostrada esquemati-
camente com uma parte do mecanismo na mesma sendo iluminada. A cabe-
¢a possui duas estagoes ou sedes 30, 31 para receber os produtos e que
sédo diametricamente opostas de modo que quando uma esta na estacdo de
carregamento 14, a outra esta numa estavgéo de descarregamento 16.

A cabeca 15 possui uma armagéo 32 e gira em torno do seu eixo
central 29 por meio de acoplamento de uma sua engrenagem de'c.oroa den-
tada 71 (apenas um segmento da qual é mostrado) com um pinh&o acionado
72, |

A armacéo rotativa 32 da cabega suporta os varios mecanismos
que também giram em torno do eixo central.

Na figura 2, os meios ou membros de recebimento ou retengao
dos produtos na cabega sdo mostrados em particular. Cada estagéo rotativa
30,3l compreende uma‘bandeja. ou garra fixa 33,34 e uma garra mével cor-
respondente 35, 36. Cada garra fixa possui, vantajosamente, um dente de
parada 42, 43 para parar o curso do produto para o interior da cabega. Estas
garras podem ser vantajosamente substituidas conforme as varias dimen-
sOes do pkoduto.

As garras fixas e méveis sdo colocadas opostas para serem dis-
postas acima e abaixo do produto a ser embalado e que é inserido pela es-
tacédo 14 e as garras sao vantajdsamente ajustadas nas molas para adaptar
as pequenas variagdes dimensionais dos produtos. As garras moveis sdo
pivotadas em 37, 38 e cada qual possUi um came seguidor 39, 40 para o
movimento de abrir/fechar controlado por meio de um mecanismo de came
41 que gira em torno de um eixo 97. Para a garra mével 35, o retorno da mo-
la 44 & mostrado, que mantém o seguidor aderindo ao came. '

Na figura 3, o meio de empuxo é mostrado na forma de uma u-
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nidade de contra-empuxo 80 que € montada na cabeca e possui a fungdo de
acompanhar o produto a ser enrolado durante a inser¢do na estagédo de car-
regamento e de simultaneamente expelir o produto que ja havia sido enrola-
do e que esté presente na estagdo de descarregamento.

Para tal propodsito, a unidade de contra-empuxo 80 compreende
uma cremalheira 81 que é feita para deslizar por um pinhdo acionado 82 pa-
ra impulsionar dois elementos finais opostos 83, 84 dentro e fora das esta-
¢Oes em uma diregéo radial a cabega por correr linearmente no eixo simétri-
CO que passa entre as duas esta¢des da cabeg¢a. O pinhao acionado 82 é
coaxial a e integral com o eixo rotativo 97 do mecanismo de came 41, de
modo que as garras de segurar nas estagdes da cabec¢a abrem-se durante
as etapas de introdugao e expulsao do"sprodutos em fase com o movimento
da unidade de contra-empuxo.

Os dois elementos 83,84 sdo vantajosamente impelidos em uma
diregdo que € radial a cabeca e possui uma extensio (para'lela ao eixo de
rotac@o da cabega) que é substancialmente igual & dimenséo corresponden-
te do produto.

Como sera claro abaixo, o acionador do movimento da unidade
de contra'-empuxo e o acionador da rotagéo da cabega podem ser controla-
dos em tal modo a manter a sua referéncia de fase correta a despeito dos
movimentos sincronos ou correspondentes entre os dois elementos.

A figura 3 também mostra meio de vedacgdo de filme, um para
cada estagao da cabega, compreendendo as laminas de vedagdo suporta-
das na cabega rotativa e dispostas em pares 45, 46 e 47, 48 na entrada de
cada estagao rotativa 30, 31. Cada lamina (de modo apropriado, aquecida
eletricamente de acordo com a técnica anterior) é suportada por um respec-
tivo carrinho 49, 50, 5I, 52 que desliza nos sulcos apropriados 53, 54, 55, 56
na armacao rotativa da cabega, de modo que as laminas de cada par sdo
guiadas ao longo das trajetérias de aproximacgéo e distanciamento do arco
que toca o produto. A fungdo das laminas é completar o enrolamento do fil-
me em torno do produto apds 0 mesmo ter sido inserido na cabeca e vedar

as suas duas bordas através da formagao da chamada "vedacao de nervura"
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ou vedagao longitudinal.

Para tal movimento, cada carrinho de suporte € movido por um
respectivo brago deslizante 57, 58,59, 60 pivotado no eixo correspondente
61, 62, 63, 64. Como pode ser visto na figura 4, onde um outro plano ao lon-
go do eixo de cabeca é mostrado, cada um dos eixos 61, 62, 63, 64 é inte-
gral com um respectivo seguidor de came 65, 66, 67, 68. Os seguidores de
came deslizam sobre as superficies de came apropriadas 69, 70 que séo
girdveis em torno do eixo principal 29 da cabega. As molas antagonistas as-
seguram a aderéncia dos seguidores nas superficies de came.

A figura 5 mostra as propulsdes aplicadas a cabeca. Uma pri-
meira engrenagem de redugdo 90 aciona, através de uma‘transmisséo de
polia e correia, um eixo 91 conectado ao pinhao de rotagao 71'da cabeca
toda. Uma segunda engrenagem de reducdo 92 aciona, através de uma
transmisséo de polia e correia, um eixo 93 disposto coaxialmente ao eixo de
rotagéo da cabeca e que transmite 0 movimento ao pinhdo de movimento
radial 82 da unidade de contra-empuxo 80 e a unidade de cames 4l das gar-
ras de segurar para segurar os produtos na cabega. Por ultimo, uma engre-
nagem de reducéo 94 causa, através de uma transmiss@o de uma haste e
manivela 95, a oscilagao das superficies de came 69, 70 em torno do eixo
central 29 da cabega. O fechamento inicial dos vedadores é obitdo por levar
0s cames a oscilarem por meio da engrenagem d}e redugao 94. A dimensao
da oscilagdo e a velocidade do movimento podem ser facilmente variadas
em funcdo da dimensdo dos produtos. Como serd evidenciado abaixo, o
movimento de abaixar a vedagao de nervura e o0 movimento de abertura dos
vedadores sio obteniveis com cames estaciondarios por meio da rotacdo da
cabega. | .

As engrenagens de redugdo e as respectivas transmissdes sao
suportadas em uma armacao fixa 96 que suporta a cabega rotativa.

A figura 6 mostra esquematicamente a se¢do da armacdo 96 no
lado do suporte dos eixos 91 e 93. O eixo 91 termina diretamente com o pi-
nhao 72 que engata a engrenagem de coroa dentada 71 na cabega rotativa.

O eixo acionado 93 é disposto coaxialmente ao eixo 29 da cabega rotativa
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de modo a n&o obstruir a rotagdo da cabega. O eixo conduzido 98, que su-
porta 0 pinhdo 82 e o mecanismo de came 41 tem integralmente, todavia,
um eixo decalado 97. O acoplamento entre o eixo 93 e 0 eixo 98 é obtido por.
meio de uma transmissdao de engrenagem combinada 99 apropriada que
possibilita o eixo 98 a girar em torno do eixo 29 da cabega. A engrenagem
do movimento é aquela principal € a engrenagem no eixo da unidade de
contra-empuxo é a engrenagem satélite. |

Aqueleé versados na técnica podem imaginar facilmente como €
possivel obter a vontade, através de um comando apropriado aos acionado-
res, o movimento linear da unidade de contra-empuxo com uma cabega es-
tacionaria, rotagéo da cabega com a unidade de contra-empuxo estacionaria

ou movimento linear da unidade de contra-empuxo durante a rotacado da ca-

- becga.

Com referéncia as figuras 7 a 15, um ciclo de operac¢éo da cabe-
ca de vedacgao sera relatado abaixo, a partir da receita de um produto a ser
embalado para expedi¢do. Para tornar os desenhos mais claros, apenas a
unidade de contra-empuxo e as laminas de vedagdo sdo mostradas ai. O
movimento das garras receptoras 33, 34, 35, 36 (ndo mostradas) é, todavia,
facilmente imaginavel por aqueles versados na técnica na base de outras
figuras e da descrigdo acima realizada.

A figura 7 mostra a cabega com sua estagdo esquerda pronta para receber
um produto 13a que chega da bancada de entrada embora a sua estagao
direita esteja pronta para expedir um produto 13b para a bancada de saida.
O filme 25 pende-se com a borda da extremidade entre o produto e a cabega
e a faca 26a da unidade de alimentagdo e corte 26 esta pronta para cortar o
filme para a extensao correta para embrulhar. _

O produto é aprisionado entre o impulsor ¢ a unidade de contra-
empuxo. O impulsor impulsiona o produto para a estagao 30 conquanto a
unidade de contra-empuxb, acionada pelo acionador 92, inicia a transférén-
cia, alcangando o sincronismo com o impulsor. Durante esta fase, vantajo-
samente 0 esmagamento (por exemplo de 5mm) do produto final da unidade

de contra-empuxo é obtido. O movimento do produto arrasta o embrulho pa-
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ra a estagéo da cabega, cujo embrultho é cortado em tamanho por meio da
faca 26a.

A figura 8 mostra a fase final da inser¢do do produto, com a
completa inser¢do do impulsor e unidade de contra-empuxo do produto na
cabega. Durante a transferéncia da unidade de contra-empuxo, o fechamen-
to dos dispositivos de aperto (ndo mostrados) é também implementado uma
vez que a rota{:éo do pinhao de movimento da unidade de contra-empuxo é
integral com aquela dos cames dos dispositivos de aperto.

A transferéncia da unidade de contra-empuxo que acompanha o
carregamento do produto 13a para a estagdo da cabega que é oposta a es-
ta¢éo de carregamento ejeta simultaneamente o produto 1-3b presente na
estacdo oposta da cabega. A unidade de contra-empuxo continua é transfe-
réncia até a eje¢cao completa dd produto para a estagao de descarregamento
16 ter sido implementada. ' |

Como mostrado esquematicamente na figura 9, apés o produto
13a ter sido completamente inserido, os vedadores longitudinais sao comah-
dados para fechar, de modo a vedar as duas bordas do filme que se proje-
tam atras do produto. A chamada "vedagao de nervura” é assim formada. O
fechamento das laminas de vedagdo é implementado pela oscilagdo dos
dois cames 69, 70 comandados pelo atuador 94.

A rotacédo da cabecga (por meio do mbtor 90) é entado iniciada.
Como mostrado nas figuras 10 e 11, durante a rotagdo da cabega, o disposi-
tivo de movimento escalonado 19 captura o produto 13b que tenha descar- }
regado dai e inicia 0 seu transporte para a saida da maquina. Durante o
transporte, a bancada de saida 17 realizara assim o dobramento e vedacgao
necessarios do filme em ambos os lados do pacote. ‘

Como pode ser visto das figuras 12 e 13, pela rotacdo continua
da cabega, a posicdo dos vedadores é controlada pelos correspondentes
cames 69,70 (que retornam para a posi¢cdo do inicio de oscilagdo), formados
de modo a primeiro realizar um movimento concordante das laminas de vé-
dacao na dire¢do da rotagcdo da cabeca (e consequentemente um movimen-

to assimétrico das laminas com relagao a respectiva sede do produto), de
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modo a obter o abaixamento da vedacado de nervura contra o produto e sua
vedacgao plana no pacote (figura 12), em seguida o retorno-para a posi¢ao de
abertura inicial (figura 13).

Como mostrado esquematicamente na figura 14, durante a eta-
pa de rotacéo da cabeca final, os elementos de extragdo do produto da esta-
¢cao de descarregamento 16 novamente aproximam-se da cabega para ex-
tracao do produto que chega na estacao 16.

Na figuré 15, a rotagdo da cabeca termina e o produto 13a é li-
berado e impulsionado fora da cabega por meio do novo movimento da uni-
dade de contra-empuxo que acompanha o carregamento de um novo produ-
to para a estagdo de carregamento 14.

O ciclo seguinte pode assim iniciar com duas estagdes diametri-

- camente opostas da cabega, que mudou de lugares entre a posi¢ao de in-

sergdo de prodUto € a posi¢ao de eje¢éo de produto.

Neste ponto fica claro como os objetivos preajustados sao atin-
gidos pela provisdao de uma maquina equipada com uma cabega rotativa
com méio de captagao e vedag¢do no quadro que possibilita as operagdes de
vedagao seie_m conduzidas durante a rotagdo da cabeca por 180 graus entre
as estagdes de carregamento e descarregamento. _

As vantagens de uma maquina feita de acordo com a invencao
sao multiplas. |

Pelo uso justo de duas estac¢des de captagdo de produto na ca-
beca, uma para carregamento e outra para descarregamento, sao reduzidos
0s componentes que sao destinados ao contacto com o produto e portanto
com os produtos que variam com a variagao do tamanho,com significativos

ganhos de tempo e custo para o usuario quando ele tem de realizar a mu-

danca de tamanho.

As pecas de dobrar e vedar a borda longitudinal estdo na cabe-
¢ca, de modo que a sua fungao pode intervir durante a rotagdo da cabecga,
otimizando o tempo do ciclo e evitando a necessidade por esperas nas posi-
¢coes fixas, como ocorre na outra cabega com maquinas conhecidas.

A unidade de contra-empUxo que move o produto em e fora da
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cabecga fica integral com a cabec¢a quando a ultima gira e pode similarmente
transferir-se na cabega independente de se a cabeca esta movendo ou esta
estacionaria. Ha assim uma vantagem em termos de velocidade da opera-
¢do e ndo ha por exemplo a necessidade de espera por um elemento de pa-
rada antes do inicio do movimento daquela outra.

Vantajosamente, durante a opera¢do, a cabega gira com um
movimento qué concorre com o avang¢o do material sendo embrulhado e isto
evita a desvantagem tipica das maquinas tradicionais da interferéncia entre
0 avango do filme sendo preparado e as bordas que ainda ndo havia sido
dobrada do pacote que esta ja dentro da cabega.

O numero reduzido das partes mecanicas com relacdo as ma-
quinas tradicionais assim reduz os custos de fabricagao, tarefas de manu-
tencdo e probabilidade de falhas,etc. Além disso, as operagdes de troca de
tamanho sdo grandemente facilitadas, evitando muitos ajustes mecénicos; @)
fato de ter poucos dispositivos, que estdo todos na cabecga e sdo movidos
por um motor independente, com a facilidade de manter todos os motores
em etapa com um outro durante a operacdo da maquina, possibilita que
mesmo 0s movimentos complexos e substancialmente independentes sejam
obtidos. Por exemplo, devido aos acionadores independentes, o tempo de
vedagéo pode facilmente ser otimizado em qualquer condicdo e pode tam-
bém ser ajustado em fungéo da velocidade de operagdo méxima conjeturada
para cada tamanho especifico. Por exemplo, se a velocidade conjeturada
para um produto for 80 ppm, os parametros da temperatura dos vedadores ‘
referentes aquela velocidade serdo ajustados. Se a maquina operar a uma
velocidade inferior por varias razbes, o tempo de vedagao para velocidade
maxima pode ser mantido, assim assegurando sempre um bom desempe-
nho.

Naturalmente, a descricdo acima de uma concretizagao aplican-
do os principios inovadores da presente invengéo é dada por meio de exem-
plo de tais principios inovadores e ndo devem, portanto, ser tomada para
limitar 0 escopo das reivindicagcdes aqui apresentadas.
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REIVINDICAGOES |

1. Maquina para embalar produtos (13) em filme vedado (25)
compreendendo uma bancada de alimentagéd de entrada do produto (12),
uma cabega rotativa (15) para receber e transportar produtos que chegam
em sequéncia da bancada de alimentagdo & uma estagdo de carregamento
(14) na cabega e uma bancada de saida (17) que recebe os produtos trans-
portados pela cabega rotativa ‘(15) para uma estagao de descarrégamento
(16) para evacua-los da maquina, caracterizada pelo fato de que a cabecga
rotativa (15) compreende perifericamente sedes (30, 31) para receber produ-
tos e meid de vedacgao (45, 46, 47, 48) que gira com estas sedes (30, 31)
para vedar um filme enrolado em torno do produto em uma sede (30, 31)
enquanto a cabega gira para tomar a sede (30, 31) da estagao de carrega-
mento (14) para a estagdo de descarregamento (31).

2. Méquina de acordo com a re'ivindicagéo 1, caracterizada pe!o
fato de que o meio de vedagdo (45, 46, 47, 48) compreende para cada sede
(30, 31) um par de laminas de vedacéo (45, 46, 47, 48) suportadas na cabe-
ca rotétiva (15) e moveis para fechar a entrada da respectiva sede (30, 31) e -
prender e _védar entre as ditas bordas das laminas de vedac¢ao de uma tira
(25) de filme arrastado na sede pelo movimento que introduz o produto na
sede.

3. Maquina de acordo com a reivindicagdo 2, caracterizada pelo -
fato de que para arrastar a tira na sede, meio de alimentacédo de fiime (26)
dispbe a tira de filme entre a entrada da sede na estacao de carregamento
(14) e um produto (13) que' chega na estacdo de carregamento, meio de
empuxo na estagao de carregamento impulsionando o produto para a sede
juntamente com a tira. .

4. Maquina de acordo com a reivindicagao 3, caracterizada pelo
fato de que o meio de alimentagéo do filme desenrola o filme de uma bobina
(22, 23) e corta a tira para dimensao sempre que um produto é introduzido
na sede na estagdo de carregamento (14). ’

5. Maquina de acordo com a reivindicagao 2, caracterizada pelo

fato de que cada lamina de vedacao é suportada por um respectivo carrinho
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(49, 50, 51, 52) que desliza nos sulcos apropriados (53,. 54, 55, 56) obtidos
na armagao da cabega rotativa, de modo que as laminas de cada par sédo
guiadas ao longo das trajetérias do arco de aproximacao e distanciamento
reciprocas. ,

6. Maquina de acordo com a reivindicagao 5, caracterizada pelo
fato de que cada carrinho (49, 50, 51, 52) € movido ao longo da sua trajeté-
ria através da fotagéo de um respectivo brago de acionamento girado por um
mecanismo de came (65, 66, 67, 68, 69, 70) comum a todos os carrinhos de
modo a manter o sincronismo do movimento.

7. Méquina de acordo com a reivindicagéo 6, caracterizada pelo
fato de que 0 mecanismo de came compreende os seguidorés de came (65,
66, 67, 68) conectados aos ditos bragos e que deslizam sobre as superficies
de came (69, 70) quando a cabega gira para tomar as sedes (30, 31) da es-
tacdo de carregamento para a estacao de descarregamento.

8. Maquina de acordo com a reivindicagao 7, caracterizada pelo
fato de que ainda o meio mével (94, 95) das superficies de came (69, 70)
permite oscilagdo controlada das superficies de came em torno do eixo de
rotagdo da cabecga para comandar o movimento assimétrico das laminas de
cada par de modo a abaixar as bordas vedadas contra o produto e possi-
velmente veda-las planas no pacote.

9. Maquina de acordo com a reivindiéagéo 1, caracterizada pelo
fato de que a estagédo de carregamento (14) na cabe¢a da bancada de en-
trada e a éstagéo de descarregamento (16) da cabega da bancada de saida
sao dispostas em uma posi¢cdo diametricamente oposta em dois lados dia-
métricos da cabega rotativa e as ditas sedes (30, 31) na cabegas séo pelo
menos duas sedes diametricamente opostas de modo que, quando uma se-
de esta na estagao de carregamento da bancada de entrada a ser carregada
com um produto, a outra sede esta na estagdo de descafregamento da ban-
cada de saida para ter os produtos descarregados.

10. Maquina de acordo com a reivindicagao 9, caracterizada pelo
fato de que a cabega compreende meio de empuxo acionado (80) que é co-
mandado para deslizar na diregdo da sede de entrada e saida na cabega
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para acompanhar a entrada do produto na sede na estagao de carregamento
e simultaneamente impulsionar o produto fora da sede na estagao de des-
carregaménto.
- 11. Maquina de acordo com a reivindicagdo 10, caracterizada
pelo fato de que o meio de empuxo compreende um elemento (80) que é
deslizavel em uma dire¢do que € diamétrica a cabecga e tendo extremidades
opostas 83, 84 que servem as sedes opostas (30, 31) para receber os pro-
dutos. | _
12. Maquina de acordo com a reivindicagdo 11, caracterizada
pelo fato de que o elemento deslizante (80) é movido radialmente por meio
de um pinhao acionado (82) que € montado na cabeg¢a com um eixo (97) que

é paralelo e decalado com relagdo ao eixo de rotagao (29) da cabega, o pi-

- nhé@o acionado sendo sincronamente controlado com a rotagdo da cabeca

para manter o elemento deslizante estacionario com relagdo a cabeca quan-
do a cabega esta girando.

13. Maquina de acordo com a reivindicagéo 1, caracterizada pelo
fato dé qUe cada sede 30, 31 compreende meio receptor (33, 34, 35, 36)
para segurar e reter no comando o produto inserido na sede.

14. Maquina de acordo com as reivindicagdes 10 e 13, caracteri-
zada pelo fato de que o meio receptor compreende garras (33, 34, 35, 36)
para segurar o produto que,' através do seu movimento sdo cineticamente -
conectadas ao acionador do meio de empuxo acionado 80 para mover sin-
cronamente com 0 mesmo por meio do mesmo acionador.

15. Maquina de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que a bancada de entrada compreende um sistema transportador
ranhurado 12 para os produtos que terminam na estagdo de carregamento.

16. Maquina de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que a bancada de saida compfeende um dispositivo deslizador (19)
de produtos, de uma esta§éo de descarregamento para a saida, junto com o
que um meio de dobramento 20 de partes do filme nos lados dos produtos
para completar o fechamento da embalagem.

17. Maquina de acordo com a reivindicagao (16), caracterizada |
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pelo fato de que o dispositivo deslizante € um dispositivb deslizante escalo-
nado.

18. Maquina de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de que a cabeca compreende para cada sede (30, 31) meio controlado
(33, 34, 35, 36) para segurar e reter um produto inserido na sede e meio
controlado (80) para impulsionar o produto fora da sede, a rotacdo da cabe-
ca (15) em torno do seu eixo (29), o meio de segurar (33, 34, 35, 36), meio
de empuxo (80) e o meio de vedagdo (45, 46, 47, 48) sendo movidos sincro-
namente um com relagédo a outro para realizar em seqiiéncia, durante a ro-
tacdo da cabecga , da estagdo de carregamento para a estagdo de descarre-
gamento, as operacdes de segurar um produto inserido efn uma sede na
estacao de carregamento, de vedar as bordas do filme que envolve o produ-
to, de abaixar as bordas vedadas contra o produto, de ejetar o produto paré

a estacdo de descarregamento.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "MAQUINA DE CABECA ROTATIVA PARA EMBA-
LAR PRODUTOS NO FILME VEDADO".

Uma maquina para embalar produtos (13) em filme vedado (25)
compreendendo uma bancada de alimenta¢cdo de entrada de produto (12),
uma cabega rotativa (15) para receber e transportar produtos que chegam
em sequénica da bancada de alimentagdo para uma estagdo de carrega-
mento (14) na cabe¢a e uma bancada de saida (17) que recebe os produtos
transportados pela cabega rotativa (15) para uma estacdo de descarrega-
mento (16) para descarregar os mesmos da maquina. A cabeca rotativa (15)
compreende sedes perifericamente dispostas (30, 31) para receber os pro-
dutos e meio de vedagéo (45, 46, 47, 48) que gira com estas sedes (30, 31)

- para conseguir a vedagao de um filme enrolado em torno do produto.-em

uma sede (30, 31), enquanto a cabega gira para tomar a sede (30, 31) d_a
estagéo de carregamento (14) para a estacdo de descarregamento (31).
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