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@Resumen:

Un dispositivo de montaje de colector multifuncional,
para el montaje de varios conectores largos y el
cuerpo de colector de la caldera, en el que el cuerpo
de colector a montar se pone en primer lugar sobre el
acero de revestimiento como un acero en forma de H,
y el cuerpo del dispositivo se fija sobre el acero en
forma de H a través de las sujeciones que contienen
las platinas del dispositivo y las platinas escalonadas
para asegurar la rectitud del armazdén cuando se
monta; en la direccion longitudinal, habiendo varios
intervalos de ajuste de armazones periféricos que
realizan el soporte de fijacién del conector largo
coincidente, mediante un ajuste por tamafo o
posicidn, durante el proceso de montaje, y la
divulgacion fija los canales y los aceros planos entre
las filas de tubo para soportar la fila de tubos, lo que
asegura la precisién de montaje.

Figura 1b
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DESCRIPCION
Dispositivo de montaje de colector multifuncional
Campo técnico

La presente divulgacion se refiere a un dispositivo de montaje de colector multifuncional
para el mecanizado del montaje de un colector de caldera.

Antecedentes

Las Figuras 1a y 1b muestran un tipo de colector intermedio de cortina de agua en una
caldera supercritica de la clase de 600 MW y de llama W. Este tipo de colector incluye un
cuerpo de colector 19, ademas de varios conectores 18 largos que estan conectados,
correspondientemente, al cuerpo de colector 19. Considerando la estructura de armazoén
especial de los conectores 18 largos, las grandes dimensiones espaciales del armazon
cerrado, el pequefio hueco entre los tubos adyacentes y el centro de gravedad desviado del
armazon, se puede soldar el conector largo al cuerpo de colector mediante rodillos de
torneado en la estructura general del colector. Sin embargo, los rodillos de torneado no
pueden aplicarse al montaje del conector largo con bastidor especial al cuerpo de colector,
lo que supone inconvenientes para el proceso de produccidn completo del colector.

Descripcion de la invencion

El fin de esta divulgacion es proporcionar un dispositivo de montaje de colector multifuncién,
que sea particularmente adecuado para el montaje del conector largo con estructura de
bastidor especial y el cuerpo de colector en calderas. Este tipo de montaje puede evitar la
deformacién del colector durante la soldadura y el proceso de calentamiento.
Adicionalmente, hace mas conveniente la elevacion, rotacion, ensayo de presion y el
proceso de margen de seguimiento de los conectores largos.

Para conseguir los fines anteriores, la presente divulgaciéon proporciona un dispositivo de
montaje de colector multifuncién, que es particularmente adecuado para el montaje del
conector largo con estructura de bastidor especial y el cuerpo de colector en calderas. El
dispositivo de montaje incluye:

un acero de revestimiento y varias planchas de sujecion, que se configuran de forma
coincidente, se usan para fijar y soportar el cuerpo de colector durante un proceso de
montaje;

varios armazones periféricos instalados a intervalos en la direccidon longitudinal, los
armazones periféricos fijan y soportan los conectores largos coincidentes, mediante un
ajuste por tamafio o posicion, durante el proceso de montaje;

una posicién del revestimiento de acero se hace coincidir con la parte inferior del armazén
periférico y una posicién de hueco que se usa para poner el cuerpo de colector.

Opcionalmente, el acero de revestimiento es un acero con forma de H que se coloca en el
suelo, se realizan perforaciones en el cuerpo de colector y este se coloca sobre el acero con
forma de H, y este ajusta la orientacion de sus perforaciones;

la plancha de sujecion comprende dos platinas de colector y un numero de platinas
escalonadas, teniendo las platinas de colector y las platinas escalonadas una estructura con
forma de U invertida y se engastan en el cuerpo de colector; y,

las aberturas subyacentes de la parte inferior de las platinas del colector y de las platinas
2
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escalonadas estan conectadas de forma fija al acero con forma de H.

Opcionalmente, las dos platinas de colector se ajustan correspondientemente en los dos
extremos del cuerpo de colector, no estando conectados estos dos extremos a los
conectores largos;

las platinas escalonadas se instalan a intervalos en el cuerpo de colector en una posicién
media entre dos platinas de colector y la posicidn escalonada intermedia de los conectores
largos.

Opcionalmente, las platinas escalonadas incluyen adicionalmente:

dos piezas encajables, que estan formados por un nimero de pasadores que se conectan
entre si con la forma de una estructura de U invertida; los dos piezas encajables no estan en
el mismo plano y la distancia de separacion entre estas dos piezas encajables dispuestas en
paralelo se controla mediante la longitud de un pasador.

Opcionalmente, el armazon periférico tiene estructura de caja y con huecos en la base, y el
armazon periférico comprende, rodeando el borde externo del conector largo, un nimero de
canales soldados correspondientemente, que incluyen:

dos primeros canales ajustados a intervalos en la direccion vertical,

al menos un segundo canal, que tiene una conexion fija con las partes superiores de dos
primeros canales, ajustado en direccidén a nivel; si hay multiples segundos canales, estos
segundos canales se ajustan a intervalos entre dos primeros canales, y

dos terceros canales, cada uno de los cuales tiene un extremo conectado respectivamente
con la parte inferior de uno del primer canal, ajustados en direccion a nivel; los otros
extremos de estos dos terceros canales estan ajustados a intervalos, y son coincidentes con
el acero con forma de H, que forma la posicion de hueco en el armazén periférico para
contener el cuerpo de colector;

un numero de canales de varilla diagonales ajustados entre los armazones periféricos
adyacentes, estando dos extremos de cada canal de varilla diagonal, respectivamente, en
conexién fija, uno a la parte superior del armazén periférico y otro a la parte inferior del
armazon periférico adyacente.

Opcionalmente, también se ajusta la parte inferior de cada armazén periférico con un
numero de canales de acero de rotacion y placas de refuerzo conectados; la placa de
refuerzo esta conectada de forma fija con el tercer canal de acero y el acero con forma de H;

el canal de acero de rotacién tiene un cierto angulo de inclinacién con respecto al nivel del
suelo y entra en contacto con el suelo mediante un lado del canal de acero de rotaciéon, que
realiza la rotacién del dispositivo de montaje y cambia su posicion;

el canal de acero de rotacion también tiene un numero de aberturas para ayudar a elevar el
colector.

Opcionalmente, después de la rotacion, se ajustan varios canales de soporte entre la parte
inclinada del dispositivo de montaje y el suelo para evitar el volcado del armazén de
montaje, muchos de los canales de soporte en la direccion del colector son canales de acero
segmentados.

Opcionalmente, también se ajusta el armazén de montaje con un numero de cuartos
canales, que se ajustan a lo largo de la direccion longitudinal del cuerpo de colector y
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paralelos al suelo; los cuartos canales fijos conectan varios aceros de la misma direccion
sobre el armazoén periférico;

para cada armazon periférico, los cuartos canales conectan y soportan entre los canales o
entre la fila de tubos del canal y los conectores largos.

Opcionalmente, el armazén de montaje comprende adicionalmente varios canales a lo largo
de la direccion longitudinal del colector,

un quinto canal esta conectado de forma fija con el primer canal, y estos estan ajustados
entre el lado de la fila de tubos en un conector largo y el primer canal, para mantener la
lisura del lado de la fila de tubos;

un sexto canal esta conectado de forma fija con el tercer canal y estos estan ajustados entre
la boquilla inferior del conector largo y el tercer canal para soportar la fila de tubos.

Opcionalmente, el dispositivo de montaje incluye adicionalmente:

un numero de primeros aceros planos y segundos aceros planos, estando los primeros
aceros planos intercalados entre las filas de tubos y filas de tubos de soporte, cuando se
perfora raspando el margen y ranura de los conectores largos después del ensayo
hidrostatico;

los segundos aceros planos estan conectados con los canales correspondientes en un
armazon periférico, y fijados a los primeros aceros planos conectados con ellos.

En comparacién con las tecnologias existentes, las ventajas del dispositivo de montaje de
colector multifuncional de la presente divulgacion son: en la presente divulgacién, en primer
lugar se realizan perforaciones en el cuerpo de colector, y este se coloca sobre el acero con
forma de H para ajustar la orientacion de las perforaciones. El cuerpo de colector se fija
mediante platinas de colector y platinas escalonadas para asegurar su rectitud. A lo largo de
la direccion longitudinal del colector, varios de los primeros, segundos y terceros canales se
sueldan entre si y forman el armazoén periférico a intervalos con un numero de huecos.
Segun sea necesario, se ajusta también con canales de varilla oblicuos entre armazones
periféricos adyacentes. A continuacion se monta y suelda una fila de conectores largos. Se
fijan los cuartos, quintos y sextos canales y el primer y segundo aceros planos,
respectivamente, entre si para el soporte durante la soldadura, para asegurar la precision de
montaje de los conectores largos.

La presente divulgacion podria mostrar la siguiente ventaja: esta provista también de
canales de rotacién para ayudar a la rotacidn de cierto angulo para el dispositivo de montaje,
lo que hace mas facil el montaje de conectores largos diferentes y el bombeo de agua. Esta
provista también de canales de soporte para evitar el volcado. Adicionalmente, existen
aberturas en los canales de rotacion para ayudar a la elevacion.

Por lo tanto, el dispositivo de montaje de la presente divulgacion puede ajustar la ubicacion y
tamano del armazén periférico para adaptarse al montaje del colector de conectores largos
de diferentes estructuras y evitar la deformacién del colector durante los procesos de
tratamiento térmico y soldadura. Adicionalmente, esto facilita los procesos de elevacion,
rotacion, ensayo de presion y el proceso de margen de seguimiento de los conectores
largos.

Breve descripcién de los dibujos

La Figura 1a muestra una vista de la estructura global de un colector.
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La Figura 1b muestra una seccion por A-A de la figura 1a.

La Figura 2 es una estructura global de un dispositivo de montaje de colector y el diagrama
esquematico de la colocacion y soporte para el colector de la presente divulgacion en la
Figura 1.

La Figura 3 es una vista lateral del armazéon de montaje del colector y el colector montado
de la Figura 2.

La Figura 4 es una vista lateral del armazén de montaje del colector y el colector montado
en posicion rotada.

La Figura 5 es un diagrama esquematico estructural de una platina de colector en el
dispositivo de montaje de colector de la presente divulgacion.

La Figura 6 es un diagrama esquematico estructural de una platina escalonada en el
dispositivo de montaje de colector de la presente divulgacion.

La Figura 7 es el diagrama esquematico estructural de la pieza encajable de la platina
escalonada de la Figura 6.

La Figura 8 es el diagrama esquematico estructural del pasador en la platina escalonada de
la Figura 6.

La Figura 9 es un diagrama esquematico estructural de la placa de refuerzo en el armazén
de montaje de colector de la presente divulgacion.

La Figura 10 es un diagrama esquematico estructural del acero de rotacion en el armazon
de montaje de colector de la presente divulgacion.

La Figura 11 es el diagrama esquematico ampliado de la estructura de conexion en el acero
plano del dispositivo de armazdén de colector de la Figura 2.

Descripcion detallada

Adicionalmente se ilustra la implementacion especifica de la presente divulgacion en
combinacion con los dibujos.

Como se muestra en la Figura 2 y en la Figura 3, un dispositivo de montaje de colector de la
presente divulgacién se adapta especialmente para un montaje de un conector 18 largo con
estructura especial en un colector de caldera y un cuerpo de colector 19 en calderas. Se usa
la configuracion de combinacién de un revestimiento de acero y varias planchas de sujecion
para el soporte de fijacion del cuerpo de colector 19 durante el proceso de montaje. En la
direccion longitudinal, hay varios armazones periféricos ajustados a intervalos. Los
armazones periféricos realizan el soporte de fijacién del conector 18 largo coincidente,
mediante un ajuste por tamafio o posicidén, ajustandose durante el proceso de montaje. El
revestimiento de acero esta ubicado en la posicién de hueco de la parte inferior del armazén
periférico.

Especificamente, como se muestra en la Figura 2 a la Figura 6, el acero de revestimiento es
un acero 1 con forma de H colocado en el suelo. El cuerpo de colector 19 en el que se han
realizado perforaciones se coloca sobre la parte superior del acero 1 con forma de H y se
ajusta la orientacidon de sus perforaciones. La plancha de sujecion incluye dos platinas 6 de
colector y un numero de platinas 16 escalonadas. Todas las platinas tienen estructura con
forma de U invertida y se engastan en el cuerpo de colector 19. Estas dos platinas 6 de
colector se ajustan correspondientemente en dos extremos del cuerpo de colector 19. Estos
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dos extremos no estan conectados con los conectores 18 largos. Las platinas 16
escalonadas se ajustan a intervalos en el cuerpo de colector 19 en la posicion media entre
dos platinas 6 de colector y la posicidn escalonada intermedia de los conectores 18 largos.

La parte inferior de las aberturas del lado subyacente de las platinas 6 de colector y las
platinas 16 escalonadas se sueldan de forma fija con acero con forma de H. Por lo tanto,
mediante la conexion de coincidencia del acero con forma de H, las platinas 6 de colector y
las platinas 16 escalonadas, se puede evitar la torsion del cuerpo de colector 19 durante el
proceso de soldadura y tratamiento térmico, lo que asegura la rectitud de montaje del cuerpo
de colector 19.

Como se muestra en la Figura 6 a la Figura 8, la platina 16 escalonada, incluye
adicionalmente: dos piezas encajables 161, que estan formados por un numero de
pasadores 162 que se conectan entre si y forman una estructura con forma de U invertida.
Estas dos piezas encajables 161 no estan en el mismo plano y la distancia de separacion
entre estas dos piezas encajables 161, dispuestas en paralelo, se controla mediante la
longitud del pasador 162, que puede evitar el contacto de la pieza encajable 161 y el
conector 18 largo durante el proceso de fijacion del cuerpo de colector 19. Por lo tanto, no
afecta al montaje y soldadura del conector 18 largo y es aplicable al disefio asimétrico del
conector 18 largo.

Como se muestra en la Figura 2 y la Figura 3, el armazén periférico que fija y ubica los
conectores 18 largos tiene estructura de caja y esta hueco en su parte inferior. Y esta
rodeando el borde externo del conector 18 largo. El armazén periférico incluye un numero de
canales soldados correspondientemente. Esta formado mediante un numero de canales
soldados correspondientes, especificamente:

dos primeros canales 7 distribuidos a intervalos en la direccion vertical.

dos segundos canales 8 a intervalos en la direccién a nivel, que tienen una conexion fija con
una seccién superior y seccion media de los dos primeros canales 7.

Dos terceros canales 5y 14 en la direccién a nivel, cada uno de los cuales tiene un extremo
que conecta respectivamente con uno de la parte inferior canal 7. El otro extremo de los
terceros canales 5 y 14 es de ajuste a intervalos, y coincide con el acero 1 con forma de H.

Este forma la posicién de hueco en el armazén periférico para contener el cuerpo de
colector 19. No hay un segundo acero en la mitad de cierta ubicacion del colector para evitar
la fila de tubos, dependiendo Unicamente del segundo canal de la parte superior para
conectar estos dos primeros canales (esta realizacién no se muestra en los dibujos).

Como se muestra en la Figura 2, la Figura 3, la Figura 4, la Figura 9 y la Figura 10, para
hacer que el bastidor de montaje pueda rotar en un cierto angulo de la presente divulgacion,
de modo que se pueda adaptar para la soldadura de diferentes conectores 18 largos de
diferentes angulos, cada parte inferior del armazon periférico esta provista simétricamente
con dos canales de rotacién y dos placas 2 y 3 de refuerzo. Estas dos platinas de refuerzo
tienen una conexién fija con el acero 1 con forma de H con su lado derecho e izquierdo
(como se muestra en la Figura 3) en la parte inferior del tercer acero 5 y 14. Estos dos
aceros de rotacion tienen un cierto angulo de inclinacién con respecto al nivel del suelo, y
estan soldados con las dos placas 2 y 3 de refuerzo que implementan la conexién fija con el
tercer acero 5, 14 y el acero 1 con forma de H.

Como se muestra en la Figura 3, durante el momento de rotacion y cambio de posicidon del
bastidor de montaje, éste entra en contacto con el suelo mediante el lado del canal 4 de
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rotacién. Asimismo hay varios canales 15 de soporte entre las partes de inclinacion del
bastidor de montaje y el suelo para evitar el volcado del bastidor de montaje. Estos canales
15 de soporte son canales de una sola etapa, que se pueden ajustar a lo largo de la
direccién longitudinal del colector. La parte superior de estos canales de soporte esta
conectada de forma fija con las platinas de refuerzo y otras partes. El extremo del canal 4 de
rotacion esta provisto también de aberturas, que pueden ayudar a la elevacién del colector.

Como se muestra en la Figura 2, la Figura 3 y la Figura 11, el dispositivo de montaje esta
equipado también con un numero de cuartos canales 9, que se ajustan a lo largo de la
direccion longitudinal del cuerpo de colector 19 y paralelos al suelo. Estos cuartos canales
se conectan de forma fija con varios aceros en la misma direccién sobre el armazén
periférico. Para cada armazon periférico, estos cuartos canales 9 conectan y soportan entre
los canales o entre la fila de tubos del canal y los conectores 18 largos. Hay un nidmero de
canales 17 de varilla diagonal entre los armazones periféricos adyacentes. Dos extremos de
cada canal 17 de varilla diagonal son respectivamente de conexion fija, uno a la parte
superior del armazén periférico y otro a la parte inferior del armazén periférico adyacente.

Todas las filas de tubos de los conectores 18 largos estan ubicadas en la estructura de
armazén formada por la conexion del armazon periférico y el cuarto acero 9 (y el canal 17
diagonal de tensién). Por lo tanto, puede adaptar el soporte y la colocacién de los
conectores 18 largos de diferentes estructuras en el colector ajustando el tamafo, la
distancia de separacién y la ubicacion del armazon periférico.

Como se muestra en la Figura 3 y la Figura 11, hay también un numero de primeros aceros
10 planos y segundos aceros 11 planos, entre los que:

Después del ensayo hidrostatico, los primeros aceros 10 planos se perforan raspando el
margen y ranura de los conectores 18 largos, y se intercalan entre las filas de tubos y
conectores largos de soporte.

La parte superior del segundo acero 11 plano esta soldada con el segundo acero 8 plano,
que estd ubicado en la parte superior del armazén periférico. La porcidon colgante del
segundo acero 11 plano esta soldada con el extremo del primer acero 10 plano para fijar el
primer acero 10 plano. El primer acero 10 plano y el cuarto canal 9 se ajustan durante el
montaje del conector 18 largo, y se mantienen mejor después del raspado de la perforacion
hasta la instalacion del colector en el sitio.

Como se muestra en la Figura 2 y la Figura 3, hay otros canales a lo largo de la direccion
longitudinal del colector, que incluyen:

Un quinto canal 12, que esta conectado fijo con el primer canal 7 y ubicado entre el lado de
la fila de tubos del conector 18 largo y el primer canal 7 para evitar que sobresalga del
conector 18 largo en el lado de la fila de tubos y mantener la horizontalidad del lado de la
tuberia. Un sexto canal 13, que esta conectado con el tercer canal 14 y ubicado entre la
boquilla por debajo del conector 18 largo y el tercer canal 14 para soportar la fila de tubos y
evitar rebabas en la boquilla inferior.

En resumen, el armazon de montaje de la presente divulgacién es tal que:

En primer lugar, se realizan perforaciones en el cuerpo de colector 19, a continuacién se
coloca sobre el acero con forma de H y se ajusta la orientacion de sus perforaciones, y se
fija la posicion del cuerpo de colector 19 mediante la platina 6 de colector y la platina 19
escalonada para asegurar su rectitud. A lo largo de la direccién longitudinal del colector,
varios de los primeros, segundos y terceros canales se sueldan entre si y forman el armazoén
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periférico a intervalos con un numero de huecos. Segun sea necesario, también se ajusta
con el canal 17 de varilla oblicuo entre los armazones periféricos adyacentes. A continuacion
se monta y suelda una fila de conectores 18 largos. Se fijan juntos los canales cuarto,
quinto, sexto y los canales planos primero y segundo, respectivamente, para el soporte
durante la soldadura, para asegurar la precisiéon de montaje de los conectores 18 largos. La
presente divulgacion también esta provista de canales 4 de rotacién para ayudar con el
cierto angulo de rotacion del dispositivo de montaje, que hace mas facil el montaje de
diferentes conectores 18 largos y el bombeo de agua. También esta provista del canal 5 de
soporte para evitar el volcado. Ademas, hay aberturas en los canales 4 de rotacion para
ayudar a la elevacion.

Por lo tanto, el armazén de montaje de la presente divulgacion puede ajustar la ubicacion y
tamano del armazén periférico, para adaptar al montaje del colector diferentes estructuras
de conectores largos. Y podria evitar adicionalmente la deformacion del colector durante los
procesos de tratamiento térmico y soldadura. Ademas, facilita el procesamiento de
elevacion, rotacién, ensayo de presion y el procesamiento de margen de seguimiento de los
conectores largos.

Lo descrito anteriormente son solo algunas maneras de llevar a cabo las realizaciones de la
presente divulgacion. Los expertos en la materia pueden realizar diversas variaciones y
modificaciones a las realizaciones sin alejarse del espiritu o alcance de la presente
divulgacion. Por lo tanto, se apreciara que el alcance de la presente divulgaciéon no se debe
limitar a las realizaciones y se pretende que el alcance de la presente divulgacion se defina
unicamente mediante las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo de montaje de colector multifuncional, que se usa para el montaje de varios
conectores (18) largos y un cuerpo de colector (19) en calderas, caracterizado por
comprender el dispositivo de montaje:

un acero de revestimiento y varias planchas de sujeciéon, que se configuran de forma
coincidente, se usan para fijar y soportar el cuerpo de colector (19) durante un proceso de
montaje;

varios armazones periféricos instalados a intervalos en la direccién longitudinal, los
armazones periféricos fijan y soportan los conectores (18) largos coincidentes, mediante un
ajuste por tamafio o posicion, durante el proceso de montaje;

una posicion del revestimiento de acero se hace coincidir con una parte inferior del armazon
periférico y una posicién de hueco que se usa para poner el cuerpo de colector (19).

2. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacién 1
caracterizado por que el acero de revestimiento es un acero (1) con forma de H que se
coloca sobre el suelo, se realizan perforaciones en el cuerpo de colector (19) y este se
coloca sobre el acero (1) con forma de H, y este ajusta la orientacion de sus perforaciones;

la plancha de sujecién comprende dos platinas (6) de colector y un nimero de platinas (16)
escalonadas, teniendo las platinas (6) de colector y las platinas (16) escalonadas una
estructura con forma de U invertida y se engastan en el cuerpo de colector (19); y

las aberturas subyacentes de la parte inferior de las platinas (6) del colector y las platinas
(16) escalonadas estan conectadas de forma fija al acero (1) con forma de H.

3. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacién 2,
caracterizado por que las dos platinas (6) de colector se ajustan correspondientemente en
los dos extremos del cuerpo de colector (19), no estando conectados estos dos extremos a
los conectores (18) largos;

las platinas (16) escalonadas estan ajustadas a intervalos en el cuerpo de colector (19) en
una posicion media entre dos platinas (6) de colector y la posicién escalonada intermedia de
los conectores (18) largos.

4. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacion 3,
caracterizado por que las platinas (16) escalonadas comprenden adicionalmente:

dos piezas encajables (161), que estan formadas mediante un numero de pasadores (162)
que se conectan entre si en la forma de una estructura de U invertida; los dos piezas
encajables (161) no estan en el mismo plano y la distancia de separacion entre estas dos
piezas encajables (161) dispuestas en paralelo se controla mediante la longitud de un
pasador (162).

5. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacion 1 o
4,caracterizado por que el armazon periférico tiene estructura de caja y con huecos en la
base, y rodea el borde externo del conector (18) largo, comprendiendo el armazoén periférico
un numero de canales soldados correspondientemente, que comprenden:

dos primeros canales (7) ajustados a intervalos en direccién vertical;

al menos un segundo canal (8), que tiene una conexion fija con las partes superiores de dos
primeros canales (7), ajustado en direccion a nivel; si hay multiples segundos canales (8),
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estos segundos canales (8) se ajustan a intervalos entre dos primeros canales (7), y

dos terceros canales (5, 14), cada uno de los cuales tiene un extremo conectado
respectivamente con uno de la parte inferior del primer canal (7), ajustados en la direccién a
nivel; los otros extremos de estos dos terceros canales (5, 14) son de ajuste a intervalos, y
coinciden con el acero (1) con forma de H, que forma la posicién de hueco en el armazon
periférico para contener el cuerpo de colector (19);

un numero de canales (17) de varilla diagonal ajustados entre los armazones periféricos
adyacentes, dos extremos de cada canal (17) de varilla diagonal son respectivamente de
conexion fija, uno a la parte superior del armazoén periférico y otro a la parte inferior del
armazon periférico adyacente.

6. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacion 5,
caracterizado por que la parte inferior de cada armazon periférico se ajusta también con un
numero de canales (4) de acero de rotacion conectados y placas (2, 3) de refuerzo; la placa
de refuerzo esta conectada de forma fija con el tercer canales (5, 14) de acero y el acero (1)
con forma de H;

el canal (4) de acero de rotacién tiene un cierto angulo de inclinacion con respecto al nivel
del suelo y entra en contacto con el suelo mediante un lado del canal (4) de acero de
rotacién, que hace la rotacién del dispositivo de montaje y cambia su posicién;

el canal (4) de acero de rotacion también tiene un nimero de aberturas para ayudar a la
elevacion del colector.

7. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacion 6,
caracterizado por que después de la rotacion, se ajustan varios canales (15) de soporte
entre la parte de inclinacion del dispositivo de montaje y el suelo para evitar el volcado del
dispositivo de montaje, siendo muchos de los canales (15) de soporte en la direccion del
colector canales de acero segmentados.

8. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacién 7,
caracterizado por que el dispositivo de montaje esta provisto también de un numero de
cuartos canales (9), que se ajustan a lo largo de la direccién longitudinal del cuerpo de
colector (19) y son paralelos al suelo; los cuartos canales (9) se conectan fijos a varios
aceros de la misma direccion sobre el armazoén periférico;

para cada armazoén periférico, los cuartos canales (9) conectan y soportan entre los canales
o entre la fila de tubos del canal y conectores (18) largos.

9. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacién 8,
caracterizado por que el dispositivo de montaje comprende adicionalmente varios canales a
lo largo de la direccion longitudinal del colector,

un quinto canal (12) esta conectado de forma fija con el primer canal (7), y estos estan
ajustados entre el lado de la fila de tubos en un conector (18) largo y el primer canal (7) para
mantener la lisura del lado de la fila de tubos;

un sexto canal (13) esta conectado de forma fija con el tercer canal (14) y estos estan
ajustados entre la boquilla inferior del conector (18) largo y el tercer canal (14) para soportar
la fila de tubos.

10. El dispositivo de montaje de colector multifuncional de acuerdo con la reivindicacion 9,
caracterizado por que el dispositivo de montaje comprende adicionalmente:
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un numero de primeros aceros (10) planos y segundos aceros (11) planos, en los que:

los primeros aceros (10) planos se intercalan entre las filas de tubo y las filas (18) de tubos
de soporte, cuando se perfora raspando el margen y ranura de los conectores (18) largos
después del ensayo hidrostatico;

los segundos aceros (11) planos estan conectados con los canales correspondientes en un
armazon periférico, y fijados a los primeros aceros (10) planos conectados con ellos.
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