
(57)【要約】

　【課題】より大きい設計フレキシビリティを有しコス

トを低減したガスケットを提供する。

　【解決手段】ワイヤスクリーンを含むガスケットを構

成する。エラストマー材料でワイヤスクリーンを被覆す

る。ワイヤスクリーンの使用によって、ガスケットのコ

ストが低減され、他方、耐久性および設計フレキシビリ

ティが改善される。

　【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 下 記 ， 即 ち ，
　 ス ク リ ー ン と ，
　 ス ク リ ー ン を 埋 込 む エ ラ ス ト マ ー 材 料 と ，
を 含 む ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 更 に 、 ス ク リ ー ン お よ び エ ラ ス ト マ ー 材 料 に 設 け た 開 口 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 更 に 、 開 口 に 隣 接 す る 少 な く と も １ つ の 注 形 密 封 リ ブ を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２
の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 少 な く と も １ つ の 注 形 密 封 リ ブ が 、 開 口 を 囲 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ の ガ ス ケ ッ ト
。
【 請 求 項 ５ 】
　 ガ ス ケ ッ ト が 、 第 １ ， 第 ２ 端 部 と 、 第 １ ， 第 ２ 端 部 の 少 な く と も １ つ に 設 置 さ れ た 少 な
く と も １ つ の 取 付 開 口 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ６ 】
　 更 に 、 少 な く と も １ つ の 取 付 開 口 に 隣 接 す る 少 な く と も １ つ の 注 形 シ ェ ル 部 分 を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ７ 】
　 ス ク リ ー ン が 、 開 口 を 介 し て エ ラ ス ト マ ー 材 料 を 流 動 さ せ 得 る 大 き さ の 開 口 を 含 む こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ８ 】
　 エ ラ ス ト マ ー 材 料 が 、 ア ク リ ル ニ ト リ ル （ Ａ Ｃ Ｎ ） 含 量 の 低 い ニ ト リ ル ゴ ム （ Ｎ Ｂ Ｒ ）
， Ａ Ｃ Ｎ 含 量 が 中 程 度 の Ｎ Ｂ Ｒ ， Ａ Ｃ Ｎ 含 量 の 高 い Ｎ Ｂ Ｒ ， ブ チ ル ク ロ ロ ブ チ ル ， ク ロ ロ
プ レ ン ， ク ロ ロ ス ル ホ ン 酸 ポ リ エ チ レ ン ， エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン ， エ ピ ク ロ ル ヒ ド リ ン ， エ
チ レ ン 酢 酸 ビ ニ ル ， フ ル オ ロ シ リ コ ー ン ， フ ル オ ロ カ ー ボ ン ， 水 素 添 加 Ｎ Ｂ Ｒ ， ポ リ イ ソ
プ レ ン ， ポ リ ア ク リ レ ー ト ， プ ロ ピ レ ン オ キ シ ド ， ポ リ ブ タ ジ ェ ン ， ポ リ ス ル フ ィ ド ， 改
質 Ｎ Ｂ Ｒ ， シ リ コ ー ン お よ び ス チ レ ン ブ タ ジ ェ ン ゴ ム （ Ｓ Ｂ Ｒ ） か ら な る グ ル ー プ か ら 選
択 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 ９ 】
　 エ ラ ス ト マ ー 材 料 が 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の ガ ス ケ
ッ ト 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 該 ガ ス ケ ッ ト が 、 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 と ，
上 記 の 第 １ 面 お よ び 第 ２ 面 の 少 な く と も １ つ に 形 成 さ れ た 複 数 の 注 形 密 封 リ ブ と ，
を 含 み 、
複 数 の 密 封 リ ブ の う ち 第 １ 注 形 密 封 リ ブ が 、 複 数 の 密 封 リ ブ の う ち 、 第 １ 注 形 密 封 リ ブ に
隣 接 す る 少 な く と も １ つ の 第 ２ 密 封 リ ブ よ り も 大 き い 高 さ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 下 記 ， 即 ち ，
　 ワ イ ヤ ス ク リ ー ン と ，
　 ワ イ ヤ ス ク リ ー ン を 埋 込 む エ ラ ス ト マ ー 材 料 と ，
を 含 む ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ガ ス ケ ッ ト が 、 更 に 、 ワ イ ヤ ス ク リ ー ン お よ び エ ラ ス ト マ ー 材 料 に 設 け た 開 口 を 含 む こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ の ガ ス ケ ッ ト 。

10

20

30

40

50

(2) JP 2006-10075 A 2006.1.12



【 請 求 項 １ ３ 】
　 更 に 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ 開 口 を 囲 む 少 な く と も １ つ の 密 封 リ ブ を 含 む こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 ガ ス ケ ッ ト が 、 更 に 、 上 記 開 口 と 上 記 ガ ス ケ ッ ト の エ ッ ジ と の 間 に 設 置 さ れ た 少 な く と
も １ つ の 取 付 開 口 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 ガ ス ケ ッ ト が 、 更 に 、 取 付 開 口 に 隣 接 す る 少 な く と も １ つ の 注 形 シ ェ ル を 含 む こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ ４ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 エ ラ ス ト マ ー 材 料 が 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ の ガ ス
ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 エ ラ ス ト マ ー 材 料 が 、 ア ク リ ル ニ ト リ ル （ Ａ Ｃ Ｎ ） 含 量 の 低 い ニ ト リ ル ゴ ム （ Ｎ Ｂ Ｒ ）
， Ａ Ｃ Ｎ 含 量 が 中 程 度 の Ｎ Ｂ Ｒ ， Ａ Ｃ Ｎ 含 量 の 高 い Ｎ Ｂ Ｒ ， ブ チ ル ク ロ ロ ブ チ ル ， ク ロ ロ
プ レ ン ， ク ロ ロ ス ル ホ ン 酸 ポ リ エ チ レ ン ， エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン ， エ ピ ク ロ ル ヒ ド リ ン ， エ
チ レ ン 酢 酸 ビ ニ ル ， フ ル オ ロ シ リ コ ー ン ， フ ル オ ロ カ ー ボ ン ， 水 素 添 加 Ｎ Ｂ Ｒ ， ポ リ イ ソ
プ レ ン ， ポ リ ア ク リ レ ー ト ， プ ロ ピ レ ン オ キ シ ド ， ポ リ ブ タ ジ ェ ン ， ポ リ ス ル フ ィ ド ， 改
質 Ｎ Ｂ Ｒ ， シ リ コ ー ン お よ び ス チ レ ン ブ タ ジ ェ ン ゴ ム （ Ｓ Ｂ Ｒ ） か ら な る グ ル ー プ か ら 選
択 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 少 な く と も １ つ の 圧 縮 リ ブ が 、 更 に 、
開 口 に 隣 接 し 且 つ 開 口 を 囲 む 第 １ 密 封 リ ブ と ，
第 １ 密 封 リ ブ に 隣 接 す る 第 ２ 密 封 リ ブ と ，
第 ２ 密 封 リ ブ に 隣 接 す る 第 ３ 密 封 リ ブ と ，
を 含 み 、
第 １ 密 封 リ ブ が 、 第 ２ 密 封 リ ブ よ り も 大 き い 高 さ を 有 し 、 第 ２ 密 封 リ ブ が 、 第 ３ 密 封 リ ブ
よ り も 大 き い 高 さ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 上 記 ワ イ ヤ ス ク リ ー ン が 、 織 っ た ワ イ ヤ を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ の ガ ス ケ ッ
ト 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 上 記 ス ク リ ー ン が 、 材 料 ス ト ラ ン ド を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の ガ ス ケ ッ ト 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ガ ス ケ ッ ト に 関 し 、 更 に 詳 細 に 云 え ば 、 エ ラ ス ト マ ー を 被 覆 し た ス ク リ ー ン
ガ ス ケ ッ ト に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 ガ ス ケ ッ ト は 、 多 年 、 ２ つ の 比 較 的 静 的 な 部 材 の 間 に 密 封 接 続 を 形 成 す る た め に 使 用 さ
れ て い る 。 ガ ス ケ ッ ト は 、 典 型 的 に 、 ガ ス ケ ッ ト が 有 効 な 密 封 を 達 成 す る よ う 、 密 封 さ れ
る 部 材 の 間 に 圧 縮 荷 重 を 必 要 と す る 。 例 え ば 、 ２ つ の 定 置 の 部 材 （ 例 え ば 、 エ ン ジ ン ブ ロ
ッ ク お よ び オ イ ル パ ン ま た は エ ン ジ ン シ リ ン ダ ヘ ッ ド お よ び 弁 ／ カ ム ・ カ バ ー ） の 間 に 設
置 さ れ た ガ ス ケ ッ ト は 、 上 記 部 材 の 間 で 圧 縮 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 あ る 種 の ガ ス ケ ッ ト 構 造 は 、 場 合 に よ っ て は ポ リ マ ー 材 料 で 全 体 的 に ま た は 部 分 的 に 被
覆 さ れ た 中 実 の 金 属 コ ア を 有 す る 。 中 実 の 金 属 コ ア を 使 用 し た 場 合 、 ガ ス ケ ッ ト の コ ス ト
が 増 大 し 、 金 属 コ ア の 製 造 に 使 用 さ れ る ス タ ン ピ ン グ 操 作 に も と づ き 厚 さ が 増 加 す る 。 更
に 、 必 要 に 応 じ て ガ ス ケ ッ ト 形 状 を 変 更 す る 場 合 、 新 し い ス タ ン ピ ン グ プ レ ー ト が 必 要 と
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な り 、 従 っ て 、 小 規 模 の 設 計 変 更 は 、 コ ス ト 的 に 許 容 さ れ な い 。 更 に 、 ガ ス ケ ッ ト を 被 覆
す る ポ リ マ ー 材 料 は 、 加 工 し 難 く 、 従 っ て 、 よ り 長 い 製 造 時 間 が 必 要 で あ り 、 更 に 、 ガ ス
ケ ッ ト の コ ス ト が 増 大 す る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 従 っ て 、 よ り 大 き い 設 計 フ レ キ シ ビ リ テ ィ を 有 し コ ス ト を 低 減 し た ガ ス ケ ッ ト が 要 求 さ
れ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 に も と づ き 、 ワ イ ヤ ス ク リ ー ン を 含 む ガ ス ケ ッ ト を 提 供 す る 。 エ ラ ス ト マ ー 材 料
で ワ イ ヤ ス ク リ ー ン を 被 覆 す る 。 ワ イ ヤ ス ク リ ー ン の 使 用 に よ っ て 、 ガ ス ケ ッ ト の コ ス ト
が 低 減 さ れ 、 他 方 、 耐 久 性 お よ び 設 計 フ レ キ シ ビ リ テ ィ が 改 善 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 更 な る 適 用 分 野 は 、 以 下 の 詳 細 な 説 明 か ら 明 ら か で あ ろ う 。 こ こ で 注 意 す る が
、 本 発 明 の 好 ま し い 実 施 例 を 示 す 詳 細 な 説 明 お よ び 特 殊 な 例 は 、 説 明 の 目 的 の み を 意 図 す
る も の で あ り 、 本 発 明 の 範 囲 の 限 定 を 意 図 す る も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 添 付 の 図 面 を 参 照 し た 詳 細 な 説 明 か ら 更 に 十 分 に 理 解 さ れ よ う 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 好 ま し い 実 施 例 の 以 下 の 説 明 は 、 実 際 、 単 な る 例 で あ り 、 本 発 明 、 そ の 適 用 ま た は 用 途
を 制 限 す る こ と を 意 図 す る も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 図 １ を 参 照 し て 説 明 す る 。 同 図 に 、 本 発 明 の 原 理 に も と づ く ガ ス ケ ッ ト １ ０ を 示 し た 。
こ こ に 開 示 の ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 形 状 お よ び 寸 法 は 、 説 明 の た め の み で あ り 、 本 出 願 の 範 囲
を 限 定 し な い と 云 う こ と が 理 解 さ れ よ う 。 ガ ス ケ ッ ト １ ０ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ に 埋
込 ん だ ス ク リ ー ン １ ２ を 含 む 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 （ 図 ２ に 示 し た 如 き ） ス ク リ ー ン １ ２ は 、 十 字 に 編 ん だ ワ イ ヤ １ ７ の 間 に 若 干 数 の 開 口
１ ６ を 含 み 、 上 記 開 口 に も と づ き 、 上 記 ワ イ ヤ を 介 す る エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ の 流 動 が 容
易 化 さ れ 、 か く し て ， ガ ス ケ ッ ト １ ０ が 注 形 さ れ る 。 ス ク リ ー ン １ ２ は 、 ア ル ミ ニ ム 、 銅
、 鋼 、 炭 素 繊 維 、 多 孔 シ ー ト （ 例 え ば 、 Ｍ Ｙ Ｌ Ａ Ｒ ） ま た は 他 の 適 切 な 材 料 か ら 構 成 で き
、
エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ の 導 入 の 前 に 所 望 の 形 状 に 前 切 断 で き 、 あ る い は 、 シ ー ト 形 状 と し
た 後 に 切 断 で き る 。 ス ク リ ー ン １ ２ は 、 第 １ 実 施 例 の 場 合 、 約 ０ ， ２ ミ リ メ ー タ （ ｍ ｍ ）
－ ０ ， ３ ミ リ メ ー タ （ ｍ ｍ ） の 範 囲 の 厚 さ Ｔ を 有 す る 。 厚 さ Ｔ は 、 概 ね 、 均 一 で あ る 。 中
央 開 口 １ ８ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ の 導 入 前 に 中 心 線 Ｃ に 沿 っ て 形 成 で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 さ て 、 図 ２ を 参 照 し て 説 明 す る 。 同 図 か ら 明 ら か な 如 く 、 ス ク リ ー ン １ ２ の 第 １ 端 部 ２
０ は 、 更 に 、 例 え ば 、 ボ ル ト ま た は ネ ジ の 如 き 第 １ 結 合 機 構 （ 図 示 し て な い ） を 導 入 受 容
す る た め の 第 １ 開 口 ２ ２ を 含 む こ と が で き る 。 ス ク リ ー ン １ ２ は 、 第 ２ 結 合 機 構 （ 図 示 し
て な い ） を 受 容 す る た め の 第 ２ 開 口 ２ ６ を 含 む こ と が で き る 第 ２ 端 部 ２ ４ を 有 す る 。 ス ク
リ ー ン １ ２ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ を 被 覆 し た 頂 部 側 ２ ８ お よ び 底 部 側 ３ ０ を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 続 い て 図 ２ を 参 照 し て 、 更 に 、 図 １ ， ３ ， ４ を 参 照 し て 説 明 す る 。 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １
４ は 、 ス ク リ ー ン １ ２ の 頂 部 側 ２ ８ お よ び 底 部 側 ３ ０ を 被 覆 で き 、 か く し て 、 ス ク リ ー ン
１ ２ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ に 完 全 に 埋 込 ま れ 、 そ れ ぞ れ 第 １ 端 部 ２ ０ ´ お よ び 第 ２ 端
部 ２ ４ ´ を 有 す る ガ ス ケ ッ ト 頂 部 側 ２ ８ ´ お よ び 底 部 側 ３ ０ ´ を 形 成 す る 。 ス ク リ ー ン １
２ の 中 央 開 口 １ ８ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ で 被 覆 で き 、 あ る い は 、 未 被 覆 状 態 で あ っ て
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よ い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 頂 部 側 ２ ８ ´ お よ び 底 部 側 ３ ０ ´ の 双 方 は 、 複 数 の 密 封 リ ブ ３ ６ ， ４ ０ ， ４ ２ を 含 む こ
と が で き る 。 複 数 の 密 封 リ ブ ３ ６ ， ４ ０ ， ４ ２ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ か ら 形 成 で き 、
ス ク リ ー ン １ ２ の 中 央 開 口 １ ８ を 囲 む こ と が で き る 。 特 に 、 所 定 の 第 １ 厚 さ を 有 す る 範 囲
３ ４ は 、 中 央 開 口 １ ８ に 直 接 に 隣 接 す る よ う 形 成 で き る 。 範 囲 ３ ４ は 、 第 １ 密 封 リ ブ ３ ６
に 隣 接 す る 。 第 １ 密 封 リ ブ ３ ６ は 、 凹 み ３ ８ に 隣 接 す る 。 凹 み ３ ８ は 、 更 に 、 第 ２ 密 封 リ
ブ ４ ０ に 隣 接 す る 。 第 ２ 密 封 リ ブ ４ ０ は 、 第 ２ 凹 み ４ ４ に よ っ て 第 ３ 密 封 リ ブ ４ ２ か ら 分
離 さ れ る 。 第 １ 密 封 リ ブ ３ ６ は 、 一 般 に 第 ２ 密 封 リ ブ ４ ０ の 高 さ Ｈ ２ よ り も 大 き い 高 さ Ｈ
１ を 有 す る 。 更 に 、 第 ３ 密 封 リ ブ ４ ２ は 、 一 般 に 第 ２ 密 封 リ ブ ４ ０ の 高 さ Ｈ ２ よ り も 小 さ
い 高 さ Ｈ ３ を 有 す る 。 凹 み ３ ８ ， ４ ４ は 、 下 方 へ 向 く 力 Ｆ が 、 第 １ ， 第 ２ ， 第 ３ 密 封 リ ブ
３ ６ ， ４ ０ ， ４ ２ に 加 え ら れ た 際 に 、 第 １ ， 第 ２ ， 第 ３ 密 封 リ ブ ３ ６ ， ４ ０ ， ４ ２ が 凹 み
３ ８ ， ４ ４ 内 に 変 形 で き る よ う 、 設 計 さ れ て い る 。 第 １ ， 第 ２ ， 第 ３ 密 封 リ ブ ３ ６ ， ４ ０
， ４ ２ は 、 強 固 な 密 封 状 態 を 保 証 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 第 １ 端 部 ２ ０ ´ は 、 第 １ 結 合 機 構 の 導 入 受 容 の た め の ス ク リ ー ン １ ２
の 第 １ 開 口 ２ ２ に 対 応 す る 第 １ 取 付 開 口 ４ ６ を 含 む こ と が で き る 。 第 １ 取 付 開 口 ４ ６ は 、
第 １ エ ラ ス ト マ ー 緩 衝 範 囲 ４ ８ を 形 成 す る た め ス ク リ ー ン １ ２ の 第 １ 開 口 ２ ２ を 越 え て 延
び る よ う 構 成 で き る 。 同 様 に 、 ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 第 ２ 端 部 ２ ４ ´ は 、 第 ２ 結 合 機 構 の 導 入
受 容 の た め の ス ク リ ー ン １ ２ の 第 ２ 開 口 ２ ６ に 対 応 す る 第 ２ 取 付 開 口 ５ ０ を 含 む こ と が で
き る 。 更 に 、 第 ２ 取 付 開 口 ５ ０ は 、 第 ２ エ ラ ス ト マ ー 緩 衝 範 囲 ５ ２ を 形 成 す る た め ス ク リ
ー ン １ ２ の 第 ２ 開 口 ２ ６ を 越 え て 延 び る こ と が で き る 。 第 １ ， 第 ２ エ ラ ス ト マ ー 緩 衝 範 囲
４ ８ ， ５ ２ は 、 第 １ ， 第 ２ 結 合 機 構 に 対 し て 強 固 な 密 封 状 態 を 保 証 す る 。 ス ク リ ー ン の 開
口 を 形 成 す る た め の 切 断 操 作 の 前 に 、 ス ク リ ー ン １ ２ を エ ラ ス ト マ ー 材 料 で 完 全 に 被 覆 で
き る と 云 う こ と が 理 解 さ れ よ う 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 第 １ 隆 起 部 分 ま た は シ ェ ル ５ ４ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 頂 部 側 ２ ８ ´ お よ び 底 部 側 ３ ０ ´
の 双 方 に 第 １ 取 付 開 口 ４ ６ に 隣 接 さ せ て 形 成 で き る 。 同 じ く 、 第 ２ 隆 起 部 分 ま た は シ ェ ル
５ ６ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 頂 部 側 ２ ８ ´ お よ び 底 部 側 ３ ０ ´ の 双 方 に 第 ２ 取 付 開 口 ５ ０ に
隣 接 さ せ て 形 成 で き る 。 第 １ 隆 起 部 分 ５ ４ お よ び 第 ２ 隆 起 部 分 ５ ６ は 、 ガ ス ケ ッ ト １ ０ に
整 合 し 、 か く し て 、 更 に 、 強 固 な 密 封 状 態 を 保 証 す る 部 分 （ 図 示 し て な い ） の た わ み を 阻
止 す る 支 え を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 エ ラ ス ト マ ー 材 料 は 、 ア ク リ ル ニ ト リ ル （ Ａ Ｃ Ｎ ） 含 量 の 低 い ニ ト リ ル ゴ ム （ Ｎ Ｂ Ｒ ）
， Ａ Ｃ Ｎ 含 量 が 中 程 度 の Ｎ Ｂ Ｒ ， Ａ Ｃ Ｎ 含 量 の 高 い Ｎ Ｂ Ｒ ， ブ チ ル ク ロ ロ ブ チ ル ， ク ロ ロ
プ レ ン ， ク ロ ロ ス ル ホ ン 酸 ポ リ エ チ レ ン ， エ チ レ ン プ ロ ピ レ ン ， エ ピ ク ロ ル ヒ ド リ ン ， エ
チ レ ン 酢 酸 ビ ニ ル ， フ ル オ ロ シ リ コ ー ン ， フ ル オ ロ カ ー ボ ン ， 水 素 添 加 Ｎ Ｂ Ｒ ， ポ リ イ ソ
プ レ ン ， ポ リ ア ク リ レ ー ト ， プ ロ ピ レ ン オ キ シ ド ， ポ リ ブ タ ジ ェ ン ， ポ リ ス ル フ ィ ド ， 改
質 Ｎ Ｂ Ｒ ， シ リ コ ー ン 、 ス チ レ ン ブ タ ジ ェ ン ゴ ム （ Ｓ Ｂ Ｒ ） ま た は 任 意 の 機 能 強 化 ポ リ マ
ー ま た は 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト １ ０ を 形 成 す る た め 、 ス ク リ ー ン １ ２ を 型 キ ャ ビ テ ィ （ 図 示 し て な
い ） 内 に 設 置 す る 。 ス ク リ ー ン １ ２ は 、 所 定 の 形 状 ま た は シ ー ト 形 状 で あ っ て よ い 。 次 い
で 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ を 型 キ ャ ビ テ ィ 内 に 注 入 す る 。 次 い で 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４
は 、 開 口 １ ６ を 介 し て ス ク リ ー ン １ ２ に 流 入 し 、 実 質 的 に 、 ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 頂 部 側 ２ ８
´ お よ び 底 部 側 ３ ０ ´ を 形 成 す る ス ク リ ー ン １ ２ の 頂 部 お よ び 底 部 を 被 覆 す る 。 こ の 実 施
例 の 場 合 、 型 キ ャ ビ テ ィ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ が 中 央 開 口 １ ８ の ま わ り に 流 れ る よ う
構 成 さ れ て い る が 、 以 降 の 操 作 工 程 に お い て 中 央 開 口 １ ８ を 形 成 す る こ と も 考 え ら れ る 。
同 様 に 、 型 キ ャ ビ テ ィ は 、 エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ が 流 動 し て 第 １ ， 第 ２ 取 付 開 口 ４ ６ ， ５
０ を 形 成 で き る よ う 、 構 成 で き る が 、 第 １ ， 第 ２ 取 付 開 口 ４ ６ ， ５ ０ は 、 以 降 の 操 作 工 程
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に お い て 形 成 で き る 。 更 に 、 型 キ ャ ビ テ ィ は 、 過 剰 の エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ が 第 １ ， 第 ２
， 第 ３ 密 封 リ ブ ３ ６ ， ４ ０ ， ４ ２ を 形 成 す る よ う 、 構 成 で き る 。 更 に 、 型 キ ャ ビ テ ィ は 、
過 剰 の エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ が 第 １ ， 第 ２ 取 付 開 口 ４ ６ ， ５ ０ に 隣 接 す る 第 １ 隆 起 部 分 ５
４ お よ び 第 ２ 隆 起 部 分 ５ ６ を 形 成 で き る よ う 、 構 成 で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト １ ０ は 、 ス ク リ ー ン １ ２ の 使 用 に も と づ き 、 慣 用 の ガ ス ケ ッ ト の 重
量 お よ び コ ス ト を 低 減 す る 。 ス ク リ ー ン １ ２ は 、 圧 縮 制 限 特 徴 を 有 す る ガ ス ケ ッ ト １ ０ を
提 供 し 、 他 方 、 ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 厚 さ を 減 少 で き る 。 更 に 、 ス ク リ ー ン １ ２ に も と づ き 、
任 意 の 所 望 の 設 計 変 更 に 適 合 す る よ う ガ ス ケ ッ ト １ ０ の 形 状 を 容 易 に 変 更 で き る 。 更 に 、
ス ク リ ー ン １ ２ の 使 用 に も と づ き 、 十 分 な 密 封 状 態 の 創 成 に 必 要 な ト ル ク 量 が 減 少 さ れ る
。 更 に 、 ス ク リ ー ン １ ２ を 被 覆 す る エ ラ ス ト マ ー 材 料 １ ４ は 、 一 般 に 、 ガ ス ケ ッ ト に 慣 用
さ れ る エ ラ ス ト マ ー 材 料 よ り も 、 耐 久 性 で あ り 、 高 強 度 で あ り 、 加 工 し 易 い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の 説 明 は 、 実 際 、 単 な る 例 で あ り 、 従 っ て 、 本 発 明 の 骨 子 か ら 出 る こ と の な い 変
更 は 、 本 発 明 の 枠 内 に あ る と 云 え る 。 こ の よ う な 変 更 は 、 本 発 明 の 意 図 お よ び 範 囲 か ら の
逸 脱 と は み な さ れ な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 原 理 に も と づ く エ ラ ス ト マ ー を 被 覆 し た ス ク リ ー ン ガ ス ケ ッ ト の 略 図 で
あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト に 使 用 す る ワ イ ヤ ス ク リ ー ン の 略 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の 線 ３ － ３ に 沿 う 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ３ の 部 分 ３ の 拡 大 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 １ ０ 　 　 ガ ス ケ ッ ト
　 １ ２ 　 　 ス ク リ ー ン
　 １ ４ 　 　 エ ラ ス ト マ ー 材 料
　 １ ６ 　 　 開 口
　 １ ８ 　 　 中 央 開 口
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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