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Description

[0001] L’inventionestrelative auxemballages compre-
nant une ou plusieurs structures visuelles expressives
et/ou décoratives et elle a plus spécialement pour objet
un tel emballage vide ou empli de son contenu (condi-
tionnement primaire) et son procédé de fabrication.
[0002] L’invention concerne typiquement des embal-
lages qui sont des conteneurs rigides ou semi-rigides
pour produits de parfumerie, parapharmacie, ou cosmé-
tiqgue, comprenant une ou plusieurs structures visuelles
ponctuelles, longilignes ou surfaciques, ayant pour but
I'expression - par exemple de la nature, de l'origine, de
la destination, de I'utilisation du contenu, de sa marque,
du prix... - et/ou 'ornement - par exemple une couleur,
une combinaison de couleurs, la transparence ou
I'opacité ... -.

[0003] De telles structures visuelles ont pour caracté-
ristiques, d’une part, d’étre différentes visuellement en
fonction d’'une commande d’activation appliquée a I'em-
ballage et, d’autre part, d’étre visuellement observables
depuis I'extérieur de 'emballage dans I'un au moins des
états activé ou désactive.

[0004] L’invention concerne également des emballa-
ges qui sont des conteneurs rigides ou semi-rigides pour
produits analogues aux produits de parfumerie, para-
pharmacie, ou cosmétique, au regard des exigences de
conditionnement ou de la consistance ou de I'usage ou
de la destination.

[0005] De tels emballages sont typiquement des pots,
des flacons, des pulvérisateurs, des flacons pulvérisa-
teurs, des applicateurs, des distributeurs, des tubes, des
coffrets, des boitiers, des sticks... ou des parties ou sous-
ensembles de ceux-ci.

[0006] Il peut s’agir également d’emballages analogu-
es au regard de leur conception, de leur agencement et
de I'exigence de telles structures visuelles, pour des pro-
duits dans les domaines du luxe, des arts de la table, de
I'agro-alimentaire, de I'informatique, de la communica-
tion, de la télécommunication, de I'Internet, de la vidéo,
des jeux et jouets, de la papeterie, des cadeaux...
[0007] Le document FR-A-2908502 décrit un embal-
lage comportant un flacon, une ou plusieurs sources lu-
mineuses, des moyens d’allumage automatique de cette
source lumineuse, et une paroi comprenant une couche
transparente. Cette couche transparente est susceptible
de transmettre longitudinalement de la lumiére au sein
de son épaisseur. La source lumineuse est disposée par
rapport a cette couche transparente de fagon que de la
lumiere qu’elle émet puisse se propager longitudinale-
ment au sein de celle-ci. La couche transparente et la
source lumineuse sont adaptées pour qu’au moins une
partie de la lumiére propagée longitudinalement au sein
de la couche transparente puisse étre diffusée a I'exté-
rieur du flacon de fagon a produire un effet lumineux. Un
tel emballage a pour contrainte - et donc pour limite - de
nécessiter une paroi comprenant une couche transpa-
rente susceptible de transmettre longitudinalement de la
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lumiére au sein de son épaisseur.

[0008] Le documentUS 4723656 décrit un emballage,
a savoir un blister en deux parties (une plaquette et une
coque transparente) pour la présentation et la vente de
batteries (piles électriques). Cet emballage comporte un
indicateur de tension fixé sur la face interne de la coque,
vu depuis la face avant de I'emballage. L’indicateur de
tension est en forme de ruban auquel sont associés deux
contacts électriques. Il comporte un élément de support
non conducteur de I'électricité mais conducteurde lacha-
leur, un élément électriquement résistant et une couche
en un matériau thermo-chromique situés d’un coté et de
l'autre de I'élément de support. L’élément électriquement
résistant a une surface de section transversale croissan-
te d’'une extrémité a I'autre, de maniéere qu’un gradient
de température se développe longitudinalement lorsqu’il
est alimenté électriquement. La couche en un matériau
thermo-chromique est en contact thermique avec I'élé-
ment électriquement résistant, bien que séparée de lui
par I'élément de support. Dans une réalisation, 'embal-
lage doit étre ouvert pour qu’une batterie soit mise en
position d’essai. Puis, la batterie est replacée dans son
alvéole. Dans d’autres réalisations, les batteries restent
ademeure dans leurs alvéoles et il est prévu de pousser
sur les contacts de I'une ou de l'autre des batteries pour
assurer le contact électrique avec les bornes de la bat-
terie et la circulation du courant électrique élément dans
I'électriquement résistant.

[0009] Cet emballage connu présente les caractéristi-
ques du préambule des revendications 1 et 38, mais se-
lon le document US 4723656, le contenu de I'emballage
est la source d’alimentation électrique de l'indicateur de
tension, 'emballage ne permettant pas et n’étant pas
destiné arecevoir un autre contenu. Un tel emballage ne
peut donc pas recevoir un contenu tel qu’un produit de
parfumerie, parapharmacie, cosmétique, ou analogue,
comme indiqué précédemment. D’autre part, I'indicateur
de tension est rapporté sur la face interne de la coque
avec une épaisseur substantielle ce qui n’est pas génant
pour l'application envisagée mais est rédhibitoire dans
le cas de I'emballage d’un produit de parfumerie, para-
pharmacie, cosmeétique, ou analogue, comme indiqué
précédemment. Egalement, la source d’alimentation
électrique (les batteries) est visible depuis I'extérieur de
'emballage, ce qui se justifie lorsqu’elle est le contenu
méme de 'emballage, mais est rédhibitoire pour un con-
tenu tel qu’'un produit de parfumerie, parapharmacie,
cosmétique, ou analogue, comme indiqué précédem-
ment. Enfin, I'effet visible procuré par I'indicateur de ten-
sion est limité a un trongon de ruban, ce qui n’offre pas
la polyvalence d’'un effet visuel ayant pour but I'expres-
sion et/ou 'ornement adapté a un produit de parfumerie,
parapharmacie, cosmétique, ou analogue, comme indi-
qué précédemment.

[0010] Le document US 6369793 décrit un écran et
une batterie imprimés et enseigne qu’ils peuvent étre uti-
lisés pour beaucoup d’applications, parmilesquelles les
jaquettes de disques compacts. Dans une réalisation



3 EP 2 373 549 B1 4

possible, il est prévu une couche électriquement conduc-
trice, une source d’alimentation électrique pouvant étre
activée, une couche thermo-chromique, et un signe.
[0011] Le document US 6369793 n’enseigne pas
I'existence, la structure et la fonction d’une paroi exté-
rieure et périphérique de 'emballage, ni la relation exis-
tant entre une telle paroi, la couche électriguement con-
ductrice etlacouche thermo-chromique, nique la couche
thermo-chromique est visible de I'extérieur de I'emballa-
ge, de sorte que l'inscription sur I'écran serait visible de-
puis la face extérieure de la paroi extérieure.

[0012] Le probléme a la base de l'invention est de pro-
poser un emballage qui est un conteneur rigide ou semi-
rigide pour produits de parfumerie, parapharmacie, cos-
métique, ou analogue comprenant une ou plusieurs
structures visuelles, lequel emballage peut étre réalisé
selon autant de variantes d’aspect différentes les unes
des autres que cela est nécessaire pour I'application en-
visagée.

[0013] Le probleme a la base de I'invention est donc
de proposer un tel emballage dans lequel la paroi exté-
rieure et périphérique puisse étre, selonles besoins, aus-
si bien transparente que translucide, colorée ou opaque,
plane ou non, lisse ou non.

[0014] Danslequelily ait une seule ou plusieurs struc-
tures visuelles, sans limitation de nombre.

Danslequel une telle structure visuelle a une forme ponc-
tuelle, longiligne ou surfacique ou une combinaison de
telles formes, pouvant étre d’une trés grande diversité et
si cela est souhaité d’'une trés grande complexité.
[0015] Dans lequel une telle structure visuelle peut
avoir pour but aussi bien I'expression que I'ornement,
ayant pour caractéristiques, d’'une part, d’étre différente
visuellement en fonction d'une commande d’activation
appliquée a I'emballage et, d’autre part, d’étre visuelle-
ment observable depuis I'extérieur de 'emballage dans
'un au moins des états activé ou désactive.

Dans lequel, selon les souhaits, la structure visuelle peut
étre différente visuellement de fagon réversible ou non,
de fagon éphémeére ou durable.

[0016] Dans lequel les moyens d’alimentation électri-
que ne sont pas visibles depuis I'extérieur de 'emballage.
Dans lequel la prise en main et la mise en oeuvre de
'emballage par I'utilisateur ne sont pas affectées par sui-
te de I'existence de la ou des structures visuelles et des
moyens permettant de la ou de les réaliser. Par exemple,
parce que laforme, les dimensions, I'ergonomie, le mode
d'utilisation de 'emballage n’ont pas a étre substantiel-
lement modifiés ou adaptés et parce que I'encombre-
ment de I'ensemble fonctionnel comprenant une face
support, une ou plusieurs couches de chauffage, une ou
plusieurs couches thermo-chromiques ne constitue pas
une géne, en particulier parce qu’il ne créé pas de suré-
paisseur substantielle au regard de la taille de 'embal-
lage.

Dans lequel I'emballage comportant la ou les structures
visuelles etles moyens permettantdelaou de les réaliser
présente une résistance - aux chocs, aux frottements,
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au vieillissement, aux UV, au contact du contenu... - qui
est importante.

Dans lequel un tel emballage peut étre fabriqué a moin-
dre colt en mettant en oeuvre des techniques éprouvées
et slres pouvant étre industrialisées.

Dans lequel les contraintes environnementales sont res-
pectées au mieux.

[0017] A cet effet, et selon un premier aspect, I'inven-
tion a pour objet un emballage comprenant :

B une paroi extérieure et périphérique ayant une
face visible depuis I'extérieur de I'emballage, délimi-
tant une enceinte intérieure,
B une face support ayant une zone substantielle-
ment électriquement isolante,
Bl une couche de chauffage, substantiellement apte
permettre 'élévation de satempérature et le transfert
thermique au moins depuis sa face externe, subs-
tantiellement électriquement conductrice et résisti-
ve, comportant deux extrémités, ayant une face
s’étendant sur, au contact de, et solidarisée a la zone
substantiellement électriquement isolante, et cons-
tituant avec et entre ses deux extrémités un circuit
électrique d’activation apte a étre échauffé par effet
Joule en cas de circulation d’un courant électrique,
B des moyens d’alimentation électrique comportant
au moins une source d’alimentation électrique, aptes
a assurer l'alimentation en courant électrique de la
couche de chauffage, selon une commande d’acti-
vation correspondant a un état activé ou un état dé-
sactivé,
B une couche thermo-chromique en un matériau
thermo-chromique dont I'état optique varie en fonc-
tion de satempérature, ayantune face dontune zone
située a proximité d’une face de la couche de chauf-
fage apte a recevoir de la chaleur transférée par cel-
le-ci,
M une structure visuelle qui est différente visuelle-
ment selon I'état activé ou désactiveé,
M |la couche thermo-chromique et la structure visuel-
le étant observables depuis I'extérieur de la face ex-
térieure de la paroi extérieure et périphérique, dans
I'un des deux états activé ou désactivé.
[0018] Cet emballage est tel que :
M |a paroi extérieure et périphérique, rigide ou semi-
rigide, délimite une enceinte intérieure destinée a
recevoir et contenir un certain contenu autre que la
au moins une source d’alimentation électrique,
M |a face support, la couche de chauffage et la cou-
che thermo-chromique font partie d’'un ensemble
fonctionnel, structurellement intégré de facgon fixe et
rigide avec immobilisation, de fabrication, dans le-
quel la couche de chauffage a une premiere forme
continue et prédéterminée etune face interne s’éten-
dantsur, au contact de, et solidarisée a la zone subs-
tantiellement électriquement isolante, et la couche
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thermo-chromique a une deuxiéme forme connue et
déterminée et une face interne ayant une zone d’'as-
pect changeant tournée vers et située a proximité
de la face externe de la couche de chauffage, est
ainsi apte a recevoir la chaleur transférée par celle-
ci,

M ledit ensemble fonctionnel structurellement inté-
gré est porté de facon fixe et rigide avec immobili-
sation par la paroi extérieure et périphérique, intégré
al'une au moins de ses deux faces et disposé contre
elle, sans surépaisseur substantielle au regard de la
taille de 'emballage,

M il comporte des moyens de commande d’activa-
tion responsifs a la commande d’activation,

M il comprend deux bornes de connexion électrique,
reliées électriquement aux extrémités, portées de fa-
con fixe et rigide avec immobilisation, de fabrication,
par la paroi extérieure et périphérique, intégrées a
'une au moins de ses deux faces et disposées contre
elle, sans surépaisseur substantielle au regard de la
taille de 'emballage,

M les moyens d’alimentation électrique, comportant
en outre des moyens de connexion électrique et
deux bornes de connexion électrique aptes a étre
reliées électriguement aux deux bornes de con-
nexion électrique, sont portés par un moyen support,
B le moyen support et les moyens d’alimentation
électrique sont placés dans une cavité que com-
prend I'emballage et ne sont pas visibles depuis I'ex-
térieur de la face extérieure de la paroi extérieure et
périphérique.

M |a structure visuelle expressive et/ou décorative a
une troisiéme forme qui est au moins sensiblement
celle de la zone d’aspect changeant et une couleur
et/ou une transparence différentes selon I'état activé
ou désactivé et selon que le matériau thermo-chro-
mique est ou non a une température supérieure a
son seuil de température de changement de couleur
et/ou de transparence.

[0019] Selon des réalisations possibles, une face sup-
portest soit constituée partout ou partie de 'une au moins
des deux faces de la paroi extérieure et périphérique soit
est distincte de I'une et 'autre des deux faces de la paroi
extérieure et périphérique etrapportée surau moins'une
d’elles.

[0020] Selon une réalisation, un ensemble fonctionnel
et structurellement intégré comprend également, du coté
de la face interne de la couche de chauffage et du coté
opposé a la couche thermo-chromique, et au moins au
droit de la région de la zone d’aspect changeant, une
couche de confinement thermique substantiellement
thermiquement isolante.

[0021] Selon une réalisation, dans un ensemble fonc-
tionnel et structurellement intégré et au moins dans la
région de la zone d’aspect changeant, la couche de
chauffage et la couche thermo-chromique s’étendent
mutuellement 'une sur l'autre, la face externe de la cou-
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che de chauffage et la face interne de la couche thermo-
chromique étant 'une au contact direct de I'autre et so-
lidarisées 'une a I'autre. Selon une autre réalisation, un
ensemble fonctionnel et structurellement intégré com-
prend également, au moins dans la région de la zone
d’aspect changeant, une couche intermédiaire interpo-
sée entre la face externe de la couche de chauffage et
la face interne de la couche thermo-chromique, de sorte
que lesquelles faces ne sont pas en contact direct entre
elles dans cette zone, cette couche intermédiaire étant
substantiellement thermiquement non isolante et subs-
tantiellement électriquement isolante et/ou colorée.
[0022] Selon une réalisation, dans un ensemble fonc-
tionnel et structurellement intégré, la face externe de la
couche thermo-chromique est une face libre. Selon une
autre réalisation, un ensemble fonctionnel et structurel-
lement intégré comprend également, au moins dans la
région de la zone d’aspect changeant, une couche de
protection substantiellement thermiquement isolante
s’étendant sur, au contact de, et solidarisée a la face
externe de la couche thermo-chromique. Selon des réa-
lisations possibles, cette couche de protection est dispo-
sée soit essentiellement dans la zone d’aspect chan-
geant soit essentiellement autour de la totalité de la paroi
extérieure et périphérique.

[0023] Selon une realisation, 'emballage comprend
une unique face support et/ou couche de chauffage et/ou
couche thermo-chromique et/ou couche de confinement
thermique et/ou couche intermédiaire et/ou couche de
protection et/ou ensemble fonctionnel et structurellement
intégré et/ou zone d’aspect changeant ou structure vi-
suelle. Selon une autre réalisation, 'emballage com-
prend une pluralité de telles faces et/ou couches et/ou
ensembles fonctionnels et structurellement intégrés
et/ou zones d’aspect changeant ou structures visuelles.
[0024] Dans ce cas et selon des réalisations possibles,
la pluralité de couches et/ou ensembles fonctionnels et
structurellement intégrés et/ou zones d’aspect chan-
geant ou structures visuelles ont des propriétés fonction-
nelles relatives aux structures visuelles qui soit sont ana-
logues soit sont différentes.

[0025] Dans ce cas etselon des réalisations possibles,
la pluralité de couches et/ou ensembles fonctionnels et
structurellement intégrés et/ou zones d’aspect chan-
geant ou structures visuelles sont juxtaposés - adjacents
ou espaceés - et/ou superposeés.

[0026] Selon des réalisations possibles, I'emballage
comprend soit d’'uniques moyens d’alimentation électri-
que et/ou moyens de commande d’activation soit une
pluralité moyens d’alimentation électrique et/ou moyens
de commande d’activation.

[0027] Selon une réalisation, un ensemble fonctionnel
etstructurellementintégré est situé du c6té de, au contact
ou a proximité de, la face extérieure de la paroi extérieure
et périphérique, a I'extérieur de I'enceinte intérieure. Se-
lon une autre réalisation, un tel ensemble est situé du
c6té de, au contact ou a proximité de, la face intérieure
de la paroi extérieure et périphérique, al'intérieur de I'en-
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ceinte intérieure.

[0028] Selon des réalisations possibles, un tel ensem-
ble a une structure dont I'ordre est face support / couche
de chauffage/ couche thermo-chromique ou face support
/ couche thermo-chromique / couche de chauffage.
[0029] Selon une réalisation particuliere avantageuse,
le ou les ensembles en question sont situés du coté de,
au contact ou a proximité de, la face extérieure de la
paroi extérieure et périphérique, a I'extérieur de I'encein-
te intérieure, tous les ensembles fonctionnels et structu-
rellement intégrés ayant une structure dont l'ordre est
face support / couche de chauffage / couche thermo-
chromique.

[0030] Selon des réalisations possibles, la paroi exté-
rieure et périphérique est constituée d’'un matériau élec-
triqguement isolant ou formée d’un matériau conducteur
électrique revétu d’au moins une couche de matériau
électriquement isolant. Par exemple, la paroi est en un
matériau choisi parmi le verre et les matériaux polymé-
riques synthétiques rigides. Selon des réalisations pos-
sibles, la surface de cette paroi est au moins pour partie
substantiellement lisse et/ou substantiellementnonlisse.
[0031] Selon des réalisations possibles, une structure
visuelle expressive et/ou décorative est soit au moins
pour partie visuellement imperceptible par I'utilisateur a
I'état inactivé et visuellement perceptible a I'état activé
soit au moins pour partie visuellement perceptible a I'état
inactivé et visuellement perceptible a I'état activé. Et elle
est d’aspect visuel soit réversible soit irréversible.
[0032] Selon des réalisations possibles, une couche
thermo-chromique est en un matériau qui soit est coloré
a I'état inactivé et décoloré a I'état activé, plus spéciale-
ment est opaque a I'état inactivé et/ou translucide ou
transparental’étatactivé soitestdécoloré al'étatinactivé
et coloré al'état activé, plus spécialement est translucide
ou transparent a I'état inactivé et/ou opaque a I'état ac-
tivé.

[0033] Selon des réalisations possibles, une couche
de chauffage est en un matériau tel qu’une encre, une
colle, un vernis ou en un matériau chargé en particules
conductrices métalliques et/ou de graphite.

Selon une réalisation, une telle couche de chauffage est
réalisée par impression sérigraphique.

Selon des réalisations, une couche de chauffage a une
épaisseur moyenne inférieure a 100 um, et plus spécia-
lement comprise entre 2 um et 25 pm, par exemple de
I'ordre de 10 um et/ou cette couche a une résistivité élec-
trique supérieure & 3.10-5 Q.m.

[0034] Selonuneréalisation, une couche de chauffage
inclue de la matiére sensible aux rayons ultra-violets.
[0035] Selon des réalisations possibles, une couche
thermo-chromique recouvre soit I'intégralité soit une par-
tie seulement d’au moins une face de la paroi extérieure
périphérique.

[0036] Selonuneréalisation, une couche thermo-chro-
mique ne recouvre pas toute la surface des bornes élec-
triques portées par la paroi extérieure et périphérique,
de maniére a laisser libre une surface de contact électri-
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que revétue temporairement initialement d’'un revéte-
ment adhésif protecteur amovible enlevé avant de réali-
ser la couche thermo-chromique.

[0037] Selon des réalisations possibles, une couche
thermo-chromique est en un vernis a polymérisation a
chaud, ou estréalisée par vernissage ou a une épaisseur
moyenne inférieure a 100 wm, et plus spécialement com-
prise entre 5 um et 20 pum, par exemple de I'ordre de 12
pm.

[0038] Selon des réalisations possibles, une couche
thermo-chromique incorpore des matériaux thermo-
chromiques différents et/ou est formée de plusieurs
sous-couches thermo-chromiques de compositions dif-
férentes, ces différents matériaux et/ou sous-couches
ayant des températures de transition différentes.
[0039] Selon une réalisation, les moyens de comman-
de d’activation sont un commutateur relié a la source
d’alimentation électrique, adapté pour, en position ouver-
te ou état désactivé, isoler les deux extrémités de la cou-
che de chauffage de la source d’alimentation électrique
et en position fermée ou état activé, relier la source d’ali-
mentation électrique aux deux extrémités de la couche
de chauffage.

[0040] Selonuneréalisation,'emballage comprenden
outre une capacité électrique reliée en série a la source
d’alimentation électrique.

[0041] Selon une reéalisation, 'emballage comprend
une premiére partie incluant la paroi extérieure et péri-
phérique, I'enceinte intérieure, la face support, la ou les
couches de chauffage, la ou les couches thermo-chro-
mique, la ou les structures visuelles expressives et/ou
décoratives et au moins une seconde partie incluant un
capot opaque monté sur la paroi extérieure et périphéri-
que et vers I'extérieur d’elle, la paroi extérieure et péri-
phérique et le capot comportant des moyens complé-
mentaires de montage, la cavité étant délimitée par la
face extérieure de la paroi extérieure et périphérique et
la face intérieure du capot, le moyen support étant porté
par des organes porteurs ménagés sur la face extérieure
de la paroi extérieure et périphérique et/ou la face inté-
rieure du capot, I'éventuelle capacité électrique étantpor-
tée par le moyen support et placée dans la cavité.
[0042] Selon une réalisation, la paroi extérieure et pé-
riphérique comporte une partie formant corps et conte-
nant et une partie d’extrémité formant col délimitant une
ouverture et a laquelle sont associés des moyens d’ob-
turation de I'enceinte intérieure et/ou de distribution du
certain contenu, la ou les faces support, couches de
chauffage, couches thermo-chromiques, couches de
confinement thermique, couches intermédiaires, cou-
ches de protection, ensembles fonctionnels et structu-
rellement intégrés, zones d’aspect changeant ou struc-
tures visuelles expressives et/ou décoratives étant por-
tés au moins par la partie formant corps et contenant.
[0043] Selon une réalisation, la face extérieure de la
paroi extérieure et périphérique comporte une aréte en
saillie entre la partie formant corps et contenant et la
partie d’extrémité formant col et par le fait que les deux
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bornes de connexion électrique sont portées par la partie
formant corps et contenant, sont attenantes a I'aréte en
saillie et s’étendent en saillie au-dela d’elle, en regard de
la partie d’extrémité formant col.

[0044] Selon une réalisation, le capot est associé a la
partie d’extrémité formant col, a l'ouverture et aux
moyens d’obturation de I'enceinte intérieure et/ou de dis-
tribution du certain contenu regu et contenu dans l'en-
ceinte intérieure.

[0045] Selon une réalisation, les moyens d’obturation
de I'enceinte intérieure et de distribution du certain con-
tenu regu et contenu dans I'enceinte intérieure sont sous
la forme d’'une pompe de distribution du certain contenu
a I'état fluide, mise en oeuvre par un organe d’actionne-
ment mobile et montée sur le col.

[0046] Selon une réalisation, un moyen support en for-
me générale de plaque support comporte un évidement
pour le passage de la partie d’extrémité formant col, les
deux bornes de connexion électrique étant situées vers
le bord périphérique extérieur de la plaque support.
[0047] Selon une réalisation, la connexion électrique
entre les deux bornes de connexion électrique et deux
bornes de connexion électrique est réalisée par coulis-
sement de la plaque support ou du capot par rapport a
la partie formant corps et contenant.

[0048] Selon des réalisations, le commutateur est ac-
tionné par I'organe d’actionnement mobile ou par une
manoeuvre lors de I'ouverture de I'emballage ou par un
autre fait ou action.

[0049] Selon une réalisation qui correspond a un dé-
veloppement possible, 'emballage comprend :

B une paroi extérieure et périphérique ayant une
face visible depuis I'extérieur de I'emballage, délimi-
tant une enceinte intérieure,
M une face support,
Bl une couche de chauffage, substantiellement apte
permettre I'élévation de satempérature etle transfert
thermique au moins depuis sa face externe,
B une couche thermo-chromique en un matériau
thermo-chromique dont I'état optique varie en fonc-
tion de satempérature, ayantune face dontune zone
située a proximité d’'une face de la couche de chauf-
fage est apte a recevoir de la chaleur transférée par
celle-ci,
M une structure visuelle qui est différente visuelle-
ment selon I'état activé ou désactiveé,
M la couche thermo-chromique etla structure visuel-
le étant observables depuis I'extérieur de la face ex-
térieure de la paroi extérieure et périphérique, dans
I'un des deux états activé ou désactive.
[0050] Untelemballage estcaractérisé par le fait que :
M |a paroi extérieure et périphérique, rigide ou semi-
rigide, délimite une enceinte intérieure destinée a
recevoir et contenir un certain contenu,
M la face support, la couche de chauffage et la cou-
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che thermo-chromique font partie d’'un ensemble
fonctionnel, structurellement intégré de facgon fixe et
rigide avec immobilisation, de fabrication, dans le-
quel la couche de chauffage a une premiere forme
continue et prédéterminée etune face interne s’éten-
dant sur, au contact de, et solidarisée a la face sup-
port, etla couche thermo-chromique a une deuxiéme
forme connue et déterminée et une face interne
ayant une zone d’aspect changeant tournée vers et
située a proximité de la face externe de la couche
de chauffage, est ainsi apte a recevoir la chaleur
transférée par celle-ci,

Bl ledit ensemble fonctionnel structurellement inté-
gré est porté de facon fixe et rigide avec immobili-
sation par la paroi extérieure et périphérique, intégré
al’'une au moins de ses deux faces et disposé contre
elle, sans surépaisseur substantielle au regard de la
taille de 'emballage,

M la structure visuelle expressive et/ou décorative a
une troisiéme forme qui est au moins sensiblement
celle de la zone d’aspect changeant et une couleur
et/ou une transparence différentes selon que le ma-
tériau thermo-chromique est ou non a une tempéra-
ture supérieure a son seuil de température de chan-
gement de couleur et/ou de transparence,

B la structure visuelle expressive et/ou décorative
étant amenée a une température supérieure a son
seuil de température de changement de couleur
et/ou de transparence par une commande d’activa-
tion conduisant a élever la température de la couche
chauffante,

et il est caractérisé par le fait qu'il est constitué par un
flacon pour produit de parfumerie, parapharmacie, ou
cosmétique ou analogue.

[0051] Un tel emballage est activé par élévation de
température de I'environnement dans lequel il se trouve :
température de la main de la personne qui tient I'embal-
lage, température de la piece ou il se trouve.

[0052] Selon un premier angle, 'emballage est consi-
déré avec I'enceinte intérieure vide du certain contenu,
'emballage étant a I'état vide. Selon un second angle,
un certain contenu emplit I'enceinte intérieure, 'embal-
lage étant al'étatempli, I'invention ayant alors pour objet,
selon un deuxiéme aspect, un ensemble emballage +
certain contenu.

[0053] Dans ce cas, et selon des réalisations possi-
bles, le certain contenu est soit au contact de la face
intérieure de la paroi extérieure et périphérique lorsque
le ou les ensembles fonctionnels et structurellement in-
tégrés sont situés du coté de la face extérieure de la paroi
extérieure et périphérique, a I'extérieur de I'enceinte in-
térieure soit au contact de la face intérieure du ou des
ensembles fonctionnels et structurellement intégrés lors-
que ceux-ci sont situés du coté de la face intérieure de
la paroi extérieure et périphérique, a l'intérieur de I'en-
ceinte intérieure.

[0054] Selon un troisieme aspect, l'invention a pour
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objet un procédé de fabrication d’'un emballage a I'état
vide tel qu’il a été décrit précédemment, caractérisé par
les étapes suivantes :

M on dispose :

o d’un emballage nu ayant une paroi extérieure
et périphérique et une face support ayant une
zone substantiellement électriquementisolante,
dont I'enceinte intérieure est vide,

o de moyens d’alimentation électrique compor-
tant au moins une source d’alimentation électri-
que, des moyens de connexion électrique et
deux bornes de connexion électrique et d’'un
moyen support,

o de moyens de commande d’activation,

B on réalise au moins une couche de chauffage
ayant deux extrémités et au moins une couche ther-
mo-chromique de maniére telle que la couche de
chauffage a une premiéere forme continue et prédé-
terminée et une face interne s’étendant sur, au con-
tact de, et solidarisée a la zone substantiellement
électriquement isolante, et la couche thermo-chro-
mique a une deuxiéme forme connue et déterminée
et une face interne ayant une zone d’aspect chan-
geant tournée vers et située a proximité de la face
externe de la couche de chauffage, 'ensemble face
support/couche de chauffage / couche thermo-chro-
mique étant porté de fagon fixe et rigide avec immo-
bilisation avec immobilisation par la paroi extérieure
et périphérique, intégré a 'une au moins de ses deux
faces etdisposé contre elle, sans surépaisseur subs-
tantielle au regard de la taille de 'emballage,

M on réalise au moins une paire de bornes de con-
nexions portées de facon fixe et rigide avec immo-
bilisation par la paroi extérieure et périphérique, in-
tégré a 'une au moins de ses deux faces et disposé
contre elle, sans surépaisseur substantielle au re-
gard de la taille de I'emballage,

M on dispose le moyen support portant les moyens
d’alimentation électrique dans une cavité de I'em-
ballage et on connecte électriquement les bornes de
connexion électrique et les extrémités de la ou des
couches de chauffage.

[0055] Selon une possibilité, on réalise la ou les cou-
ches de chauffage et la ou les couches thermo-chromi-
que en plusieurs passes directement sur la paroi exté-
rieure et périphérique par des techniques relevant du do-
maine de I'impression ou du revétement.

[0056] Selon une possibilité, on dispose d’'une premie-
re partie incluant la paroi extérieure et périphérique, I'en-
ceinte intérieure, la face support et d’au moins une se-
conde partie incluant un capot et on place le moyen sup-
port portant les moyens d’alimentation électrique dans
une cavité de I'emballage que I'on forme en montant la
seconde partie sur la premiére partie, la cavité étant ainsi
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délimitée par la face intérieure du capot et la face exté-
rieure de la paroi extérieure et périphérique.

[0057] Selon une possibilité, on dispose d’'un embal-
lage comprenant une partie formant corps et contenant
et une partie d’extrémité formant col délimitant une
ouverture et I'on réalise la ou les couches de chauffage
et la oules couches thermo-chromique alors que I'ouver-
ture est ouverte.

[0058] Selon un quatrieme aspect, I'invention a pour
objet un procédé de fabrication d’'un ensemble emballage
+ certain contenu tel qu’il a été décrit précédemment.
[0059] Dans une premiére réalisation, le procéde est
caractérisé par les étapes successives suivantes :

H on fabrique un emballage a I'état vide et ouvert
par le procédé décrit précédemment,

M puis on emplit 'enceinte intérieure avec le certain
contenu,

M puis on monte dans I'ouverture de 'emballage des
moyens d’obturation de I'enceinte intérieure et/ou de
distribution du certain contenu regu et contenu dans
I'enceinte intérieure.

[0060] Selon une seconde réalisation possible, le pro-
cédé est caractérisé par les étapes suivantes :

M on dispose :

o d’un emballage nu ayant une paroi extérieure
et périphérique et une face support ayant une
zone substantiellement électriquementisolante,
dontI'enceinte intérieure est emplie d’'un certain
contenu et fermée,

o de moyens d’alimentation électrique compor-
tant au moins une source d’alimentation électri-
que, des moyens de connexion électrique et
deux bornes de connexion électrique et d’'un
moyen support,

o de moyens de commande d’activation,

B sans porter atteinte a I'intégrité et aux qualités du
certain contenu, on réalise au moins une couche de
chauffage ayant deux extrémités et au moins une
couche thermo-chromique de maniére telle que la
couche de chauffage a une premiére forme continue
et prédéterminée et une face interne s’étendant sur,
au contact de, et solidarisée a la zone substantiel-
lement électriquement isolante, et la couche thermo-
chromique a une deuxieéme forme connue et déter-
minée et une face interne ayant une zone d’aspect
changeant tournée vers et située a proximité de la
face externe de la couche de chauffage, 'ensemble
face support/ couche de chauffage / couche thermo-
chromique étant porté de fagon fixe et rigide avec
immobilisation par la paroi extérieure et périphéri-
que, intégré a sa face extérieure et disposé contre
elle, sans surépaisseur substantielle au regard de la
taille de 'emballage,
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M on réalise au moins une paire de bornes de con-
nexions portées de facgon fixe et rigide avec immo-
bilisation par la paroi extérieure et périphérique, in-
tégré asaface extérieure etdisposé contre elle, sans
surépaisseur substantielle au regard de la taille de
'emballage,

M on dispose le moyen support portant les moyens
d’alimentation électrique dans une cavité de I'em-
ballage et on connecte électriquement les bornes de
connexion électrique et les extrémités de la ou des
couches de chauffage.

Selon une réalisation possible avantageuse,

B une paroi extérieure et périphérique ayant une
face visible depuis I'extérieur de I'emballage, délimi-
tant une enceinte intérieure,

B une face support ayant une zone substantielle-
ment électriquement isolante,

Bl une couche de chauffage, substantiellement apte
permettre I'élévation de satempérature et le transfert
thermique au moins depuis sa face externe, subs-
tantiellement électriquement conductrice et résisti-
ve, comportant deux extrémités, ayant une face
s’étendant sur, au contactde, et solidarisée ala zone
substantiellement électriquement isolante, et cons-
tituant avec et entre ses deux extrémités un circuit
électrique d’activation apte a s’échauffer par effet
Joule en cas de circulation d’'un courant électrique,
B des moyens d’alimentation électrique comportant
aumoins une source d’alimentation électrique, aptes
a assurer l'alimentation en courant électrique de la
couche de chauffage, selon une commande d’acti-
vation d’un état activé ou désactivé,

B une couche thermo-chromique en un matériau
thermo-chromique dont I'état optique varie en fonc-
tion de satempérature, ayantune face dontune zone
située a proximité d’'une face de la couche de chauf-
fage apte a recevoir de la chaleur transférée par cel-
le-ci lorsque la couche de chauffage est alimentée
en courant électrique,

M une structure visuelle qui est différente visuelle-
ment selon que la commande d’activation a été faite
ou non,

M la couche thermo-chromique etla structure visuel-
le sont observables depuis I'extérieur de la face ex-
térieure de la paroi extérieure et périphérique, dans
'un des deux états activé ou désactive.

Et dans cet emballage

M |a paroi extérieure et périphérique, rigide ou semi-
rigide, appartenant a une premiere partie, délimite
une enceinte intérieure destinée a recevoir et con-
tenir un certain contenu autre que la au moins une
source d’alimentation électrique,

M |a paroi extérieure et périphérique comporte une

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

partie formant corps et contenant et une partie d’ex-
trémité formant col délimitant une ouverture et a la-
quelle sont associés des moyens d’obturation de
I'enceinte intérieure et/ou de distribution du certain
contenu regu et contenu dans I'’enceinte intérieure,
M la face support est constituée par au moins une
partie de la face extérieure de la partie formant corps
et contenant de la paroi extérieure et périphérique,
ayant une aréte en saillie,

M |a face support, la couche de chauffage et la cou-
che thermo-chromique font partie d’'un ou plusieurs
ensembles fonctionnels, structurellement intégrés
de facon fixe et rigide avec immobilisation, de fabri-
cation, dans lequel la couche de chauffage a une
premiére forme continue et prédéterminée et une
face interne s’étendant sur, au contact de, et solida-
risée ala zone substantiellement électriquementiso-
lante, et la couche thermo-chromique a une deuxie-
me forme connue et déterminée et une face interne
ayant une zone d’aspect changeant tournée vers et
située a proximité de la face externe de la couche
de chauffage, est ainsi apte a recevoir la chaleur
transférée par celle-ci,

M ledit ou lesdits ensembles fonctionnels structurel-
lement intégrés sont portés de fagon fixe et rigide
avec immobilisation par la paroi extérieure et péri-
phérique, intégrés a sa face extérieure, situés du
cOté et au contact de cette face extérieure, a I'exté-
rieur de l'enceinte intérieure, sans surépaisseur
substantielle au regard de la taille de I'emballage,
M il comporte des moyens de commande d’activa-
tion responsifs a la commande d’activation,

M |a structure visuelle expressive et/ou décorative a
une troisiéme forme qui est au moins sensiblement
celle de la zone d’aspect changeant et une couleur
et/ou une transparence différentes selon I'état activé
ou désactivé des moyens de commande et que le
matériau thermo-chromique est ou non a une tem-
pérature supérieure a son seuil de température de
changement couleur et/ou de transparence,

M il comprend deux bornes de connexion électrique,
reliées électriquement aux extrémités, portées de fa-
con fixe etrigide avec immobilisation, de fabrication,
par la partie principale formant corps et contenant,
intégrées a saface extérieure, disposées contreelle,
sans surépaisseur substantielle au regard de la taille
de I'emballage, attenantes a l'aréte en saillie et
s’étendant en saillie au-dela d’elle,

Ml les moyens d’alimentation électrique, comportant
en outre des moyens de connexion électrique et
deux bornes de connexion électrique aptes a étre
reliées électriquement aux deux bornes de con-
nexion électrique, sont portés par une plaque sup-
port,

H la plaque support et les moyens d’alimentation
électrique sont placés dans une cavité délimitée par
la face intérieure d’'un capot appartenant a une se-
conde partie montée de fagon amovible sur la pre-
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miere partie et la face extérieure de la paroi exté-
rieure et périphérique et ne sont pas visibles depuis
I'extérieur de la face extérieure de la paroi extérieure
et périphérique.

[0063] On décrit maintenant plusieurs modes de réa-
lisation possible de l'invention a I'aide des dessins, dans
lesquels :

- lafigure 1 estune vue schématique éclatée en pers-
pective réalisation particuliére considérée d’'un em-
ballage selon l'invention sous la forme d’un flacon
pulvérisateur vide, démonté et non assemblé, sa
premiére partie, sa seconde partie, son moyen sup-
port et ses moyens électriques étant dissociés, la
cavité n’étant pas suite pas constituée, la structure
visuelle étant ici a I'état inactif et quasiment invisible
depuis I'extérieur du flacon pulvérisateur et repré-
sentée entiretés dans le seul but d’identifier son exis-
tence et sa localisation,

- lafigure 2 est une vue schématique en perspective
du flacon pulvérisateur de la figure 1 monté et as-
semblé, ses parties et moyens étant associés, alors
que du certain contenu est distribué et pulvérisé par
suite d’'une action extérieure symbolisée par une flé-
che, la structure visuelle étant ici a I'état actif, visible
depuis I'extérieur du flacon pulvérisateur et repré-
sentée en traits pleins,

- lafigure 3 est une vue schématique en coupe selon
la ligne IlI-1ll de la figure 1, a plus grande échelle,
partielle, de la partie supérieure du flacon pulvérisa-
teur de la figure 1 représentant sa paroi extérieure
et périphérique, une aréte de sa face externe, une
face support, une couche de chauffage, une couche
thermo-chromique, et une borne de connexion élec-
trique,

- lafigure 4 est un schéma d’un circuit électrique d’ac-
tivation du flacon pulvérisateur des figures 1 a 3,

- lafigure 5 est une vue schématique en coupe selon
la ligne V-V de la figure 2, a plus grande échelle,
partielle, de la partie formant corps et contenant au
droit d’'une structure visuelle, représentant la paroi
extérieure et périphérique, une face support, une
couche de chauffage, une couche thermo-chromi-
que formant un ensemble fonctionnel et structurel-
lement intégré permettant de réaliser une structure
visuelle,

- les figures 6a, 6b, 6¢ et 6d sont quatre vues analo-
gues a la figure 5 représentant quatre variantes de
réalisation d’'un ensemble fonctionnel et structurel-
lement intégré permettant de réaliser une structure
visuelle,

- lesfigures 7a a 7e sont des vues schématiques re-
présentant différentes étapes successives d’un pro-
cédé de fabrication de la réalisation du flacon pulvé-
risateur représenté sur les figures 1 et 2, et la figure
7f représente cet emballage en cours d'utilisation.
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[0064] Dans la réalisation particuliére considérée re-
présentée surles figures 1 et 2, un emballage 1 conforme
al'invention est un conteneur (conditionnement primaire)
de type flacon pulvérisateur 1 destiné a recevoir un par-
fum, une eau de toilette, ou une composition parfumée.
[0065] Un tel emballage 1 est rigide, mais l'invention
inclut les réalisations dans lesquelles le conteneur est
semi-rigide, ainsi que celles ou il est de type pot, appli-
cateur, distributeur, tube, coffret, boitier, stick..., cette lis-
te n’étant qu’exemplative. L’invention vise également les
parties ou les sous-ensembles de tels conteneurs, tels
que des dispositifs d’obturation ou de distribution du con-
tenu de I'emballage 1.

[0066] Untel emballage 1 recoit et contient un contenu
al'étatliquide, crémeux ou pateux, mais I'invention inclut
les réalisations dans lesquelles le contenu est a I'état
gazeux ou a l'état solide divisé (tel qu’'une poudre), ou
encore sous plusieurs phases physiques. Le cas
échéant, 'emballage recoit et contient plusieurs conte-
nus. Dans le texte, ce contenu est désigné globalement
et généralement « certain contenu » C.

[0067] Un tel emballage 1 peut recevoir un produit de
parfumerie, mais l'invention inclut les réalisations dans
lesquelles le certain contenu C est un produit de para-
pharmacie ou un produit cosmétique ou un produit ana-
logue au regard des exigences de conditionnement ou
de la consistance ou de I'usage ou de la destination.
[0068] De tels certains contenus C et les emballages
1 afférents peuvent également appartenir également aux
domaines du luxe, des arts de la table, de I'agro-alimen-
taire, de l'informatique, de la communication, de la télé-
communication, de l'Internet, de la vidéo, des jeux et
jouets, de la papeterie, des cadeaux..., cette liste n’étant
qu’exemplative, dés lors que les emballages 1 sont ana-
logues au flacon pulvérisateur plus spécialement repré-
senté et décrit, au regard de leur conception, de leur
agencement et de I'exigence de comporter des structu-
res visuelles 2.

[0069] On entend par « structure visuelle » 2, une for-
me identifiée visible par I'oeil, la notion de « forme » de-
vant étre comprise au sens le plus large et comprenant
également les effets.

[0070] Laforme d’une telle structure visuelle 2 est une
forme ponctuelle, longiligne, surfacique, ou une combi-
naison de telles formes. Elle a pour but I'expression - par
exemple de la nature, de I'origine, de la destination, de
I'utilisation du certain contenu C, de sa marque, du prix...
- et/ou 'ornement - par exemple une couleur, une com-
binaison de couleurs, la transparence ou I'opacité ... -.
[0071] Une telle structure visuelle 2 a également pour
caractéristique d’étre différente visuellement en fonction
d’'une commande d’activation appliquée a I'emballage 1.
Elle a également pour caractéristique d’étre visuellement
observables depuis I'extérieur de 'emballage 1 dans 'un
au moins des états activé ou désactivé correspondant a
la commande appliquée. Une telle structure visuelle 2
estdonc adaptée pour pouvoir changer d’aspect en fonc-
tion d’'une commande a cette fin, directement ou indirec-
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tement.

[0072] L’invention a pour objet a la fois 'emballage 1
lorsqu’il se trouve a I'état vide, sans le certain contenu
C et 'emballage 1 recevant et contenant le contenu C.
Par conséquent, l'invention a également pour objet I'en-
semble 1 + C, comprenant 'emballage 1 et le certain
contenu C regu par et contenu dans 'emballage 1.
[0073] La suite de la description est faite plus spécia-
lement en référence et a partir de la réalisation particu-
liere considérée et représentée sur les dessins, et dans
laquelle 'emballage 1 est un flacon pulvérisateur.
[0074] Le flacon pulvérisateur 1 présente un axe gé-
néral AA, de symétrie ou de pseudo-symétrie, et com-
prend une premiére partie 3 et une seconde partie 4. Le
cas échéant, il peut comporter plusieurs secondes par-
ties 4.

[0075] La premiere partie 3 inclut une paroi extérieure
et périphérique 5, ici rigide, définissant une enceinte in-
térieure 6. Son volume est adapté pour recevoir la quan-
tité souhaitée du certain contenu C.

La seconde partie 4 inclut, dans la réalisation particuliére
considérée, un capot 7 monté sur une partie d’extrémité
8, par exemple supérieure, de la paroi extérieure et pé-
riphérique 5, vers I'extérieur d’elle.

[0076] Selon des réalisations possibles, la seconde
partie 4, respectivement le capot 7, est en une seule par-
tie ou est en plusieurs parties constitutives. Par exemple,
la seconde partie 4 peut comprendre une base et un cou-
vercle ou une partie fixe et une partie mobile.

Une seconde partie 4 telle qu’un capot 7 peut se présen-
ter sous la forme d’une coque moulée en matiere syn-
thétique.

Laseconde partie 4, respectivementle capot 7, estmonté
sur la partie d’extrémité 8. Il faut comprendre par la que
la seconde partie 4, respectivementle capot 7, estadapté
a, assemblé a et porté par la partie d’extrémité 8. Selon
des réalisations possibles, le capot 7 est monté sur la
partie d’extrémité 8 d’'une part de fagon fixe (sans bouger
dans le temps) ou amovible et d’autre part de fagon rigide
pour former un tout indissociable, avec immobilisation
ou possibilité de déplacement.

A ceteffet, la paroi extérieure et périphérique 5 et le capot
7 comportent des moyens complémentaires de montage
appropriés, tels que moyens de blocage, moyens d’en-
foncement a force, moyens d’encliquetage, moyens de
vissage, moyens de coulissement ou de pivotement...
De tels moyens ne sont pas représentés mais sont a la
portée de 'lhomme du métier. Par exemple, le capot 7
est monté sur la partie d’extrémité 8, moyennant un mou-
vement selon I'axe AA - coulissement, pivotement, cou-
lissement et pivotement.

[0077] Surles figures, le flacon pulvérisateur 1 ou ses
parties ou sous-ensembles sont représentés avec I'axe
AA vertical et la seconde partie 4 et le capot 7 en position
supérieure. Mais, bien entendu, le flacon pulvérisateur
1, ses parties et sous-ensembles peuvent se trouver
dans toute autre position. Les mots « supérieur » et
« inférieur » doivent étre compris en référence a la posi-
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tion représentée. lls ne sont pas en soi de nature a limiter
la portée de l'invention.

[0078] La paroi extérieure et périphérique 5 comporte
une partie 9 formant corps et contenant et la partie d’ex-
trémité 8 formant col 10.

[0079] La paroiextérieure et périphérique 5 est limitée
de part et d’autre, d’un coté et de l'autre, par une face
intérieure 11a et une face extérieure 11b.

La face intérieure 11a est située vers l'intérieur du flacon
pulvérisateur 1. Elle limite I'’enceinte intérieure 6 et plus
généralement I'intérieur | de I'emballage 1 lorsqu’elle est
une face libre non recouverte d’'une maniéere ou d’'une
autre. Dans un tel cas, le certain contenu C est au contact
avec cette face intérieure 11a.

Laface extérieure 11b estsituée vers I'extérieur du flacon
pulvérisateur 1. Elle en forme sa limite extérieure avec
I'extérieur E de'emballage 1 lorsqu’elle estune face libre
non recouverte d’'une maniére ou d’une autre.

Selon des réalisations possibles, la surface de la face
intérieure 11a et/ou de la face extérieure 11b de la paroi
extérieure et périphérique 5 est au moins pour partie
substantiellement lisse et/ou au moins pour partie subs-
tantiellement non lisse, I'invention pouvant s’appliquer a
'un comme a l'autre cas.

[0080] La paroiextérieure et périphérique 5 a au moins
une face visible depuis I'extérieur E du flacon pulvérisa-
teur 1, a savoir la face extérieure 11 b. Si la paroi exté-
rieure et périphérique 5 est transparente ou translucide,
d’une certaine maniére, la face visible de I'extérieur peut
également étre la face intérieure 11a.

[0081] La paroi extérieure et périphérique 5 comporte
plus précisément une partie d’extrémité de fond 12, une
partie latérale 13, et la partie d’extrémité 8 prolongeant
la partie latérale 13. La partie d’extrémité de fond 12 est
disposée transversalement par rapport a I'axe AA, tandis
que la partie latérale 13 et la partie d’extrémité 8 sont
disposées autour et plus ou moins espacées de I'axe AA.
[0082] Selon des réalisations possibles, la paroi exté-
rieure et périphérique 5 est monobloc ou elle est en plu-
sieurs parties assemblées entre elles, formant un bloc
indissociable aprés assemblage.

[0083] La partie latérale 13 de la paroi extérieure et
périphérique 5 peut avoir toute forme géométrique variée
souhaitée, réguliere ou irréguliere, simple ou
tourmentée : prismatique ou pseudo-prismatique, cylin-
drique de révolution ou non ou pseudo-cylindrique, py-
ramidale ou pseudo-pyramidale, tronconique ou pseudo-
tronconique, ovoide, bombé. Il peut s’agir également
d’'une forme anthropomorphique, zoomorphique, ou re-
présentative d’un objet, d’'un symbole..., ou encore d’'une
forme ornementale.

[0084] La ou les structures visuelles 2 sont adaptées
alaforme de la paroi extérieure et périphérique 5 et plus
spécialement de sa partie latérale 13, voire méme plus
ou moins intégrées a elles. Par exemple, elles peuvent
former les yeux d’'un visage ou d’une téte dans le cas
d’'une paroi extérieure et périphérique 5 elle-méme an-
thropomorphique ou zoomorphique.
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[0085] La partie d’extrémité 8 est extérieurement de
dimensions radiales, transversalement par rapport a
I'axe AA, réduites par rapport aux dimensions radiales
extérieures de la partie 9 formant corps et contenant. Par
suite, la face extérieure 11b de la paroi extérieure et pé-
riphérique 5 comporte et forme une aréte en saillie 14,
plus ou moins franche ou arrondie selon des réalisations
possibles. Cette aréte 14 est située entre la partie 9 for-
mant corps et contenant et la partie d’extrémité 8 formant
col 10.

[0086] Le col 10 de la partie d’extrémité 8 délimite une
ouverture 10a qui est a la fois I'ouverture d’emplissage
du flacon pulvérisateur 1 avec le certain contenu C et
I'ouverture de vidage du certain contenu C depuis le fla-
con pulvérisateur 1.

[0087] Aucol 10 etal'ouverture 10a sontassociés des
moyens 15 d’obturation de I'enceinte intérieure 6 et/ou
de distribution du certain contenu C, portés par la paroi
extérieure et périphérique 5 de fagon fixe (sans bouger
dans le temps) ou amovible et de fagon rigide pour former
un tout indissociable, avec immobilisation ou possibilité
de déplacement.

[0088] De tels moyens 15 d’obturation et/ou de distri-
bution peuvent comprendre une pompe 15a de distribu-
tion par pulvérisation, le certain contenu C étant a I'état
fluide, un tube plongeur 15b d’axe AA associé ala pompe
15a et plongeant dans I'enceinte intérieure 6, et un or-
gane d’actionnement mobile 15¢, déplagable a coulisse-
ment et/ou a pivotement - par exemple dans le sens de
'enfoncement -, agissant sur la pompe de distribution
15apourinterdire ou au contraire permettre la distribution
du certain contenu C (voir fleche F figures 2, 4 et 7f). Un
tel organe d’actionnement mobile 15¢ est par exemple
situé sur la pompe de distribution 15a. Dans la réalisation
particuliére considérée, la pompe de distribution 15a est
montée sur le col 10 par blocage, enfoncement a force,
encliquetage, vissage... Un tel agencement n’est pas re-
présenté mais est a la portée de ’lhomme du métier.
[0089] Dans cette réalisation, le capot 7 est associé a
la partie d’extrémité 8 formant col 10, a I'ouverture 10a
et aux moyens 15 d’obturation et/ou de distribution et il
permet d’actionner I'organe d’actionnement mobile 15¢
soit parce que le capot 7 est monté de fagon mobile sur
la partie d’extrémité 8 soit parce que le capot 7 comporte
une partie fixe immobilisée sur la partie d’extrémité 8,
laquelle partie fixe porte de fagon mobile une partie mo-
bile permettant d’actionner I'organe d’actionnement mo-
bile 15c. Le capot 7 ou sa partie fixe ou sa partie mobile
comporte un orifice 7a apte a venir en correspondance
avec|’orifice de lapompe de distribution 15a, et par lequel
le certain contenu C est distribué lorsque, d’'une maniere
ou d’une autre, 'organe d’actionnement mobile 15¢c est
actionné.

[0090] La face extérieure 11b de la partie d’extrémité
8 dela paroi extérieure et périphérique 5 située en regard
de laface intérieure 7b du capot 7 et cette face intérieure
7b délimitent une cavité 16, faisant partie du flacon pul-
vérisateur 1. L’intérieur de la cavité 16 est ici invisible
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depuis I'extérieur E, le capot 7 étant opaque.

[0091] Le flacon pulvérisateur 1 comprend également
un moyen support 17, rigide, en forme de plaque. Cette
plaque support 17 comporte un évidement central 17a
et elle est limitée par un bord périphérique extérieur 17b.
Elle est d’une forme et d’'une taille et elle est agencée de
maniére a pouvoir étre portée par des organes porteurs
appropriés -tels que reliefs, creux, ergots, vis, colle... -
ménageés sur la face extérieure 11b de la paroi extérieure
et périphérique 5 et/ou sur la face intérieure 7b du capot
7, en étant placée dans la cavité 16, I'évidement 17a
permettant le passage du col 10. Dans une réalisation
possible, la plaque support 17 repose simplement sur
I'épaulement, formant saillie d’appui, de la partie d’extré-
mité 8.

[0092] Selon des réalisations possibles, la paroi exté-
rieure et périphérique 5 est rigide ou semi-rigide et réa-
lisée en un matériau substantiellement électriquement
isolant. Par exemple, la paroi extérieure et périphérique
5 est en une matiére synthétique thermoplastique mou-
lée, choisie parmiune polyoléfine, un polymeére vinylique,
un polyamide, un polystyréne, un polycarbonate, un po-
lyméthacrylate, un polypropyléne. Ou, par exemple, la
paroi extérieure et périphérique 5 est en verre.

[0093] Selon d’autres réalisations, la paroi extérieure
et périphérique 5 comprend un matériau substantielle-
ment électriquement conducteur, revétu d’'une couche
de matériau substantiellement électriquement isolant.
[0094] Selon des réalisations possibles, la paroi exté-
rieure et périphérique 5 est transparente ou translucide,
d’'une certaine maniére ou opaque. Avec une paroi ex-
térieure et périphérique 5 transparente ou translucide, la
face visible du flacon pulvérisateur 1 - et la localisation
de la structure visuelle 2 - est sa face extérieure 11 b
et/ou sa face intérieure 11a. Avec une paroi extérieure
et périphérique 5 opaque, la face visible du flacon pul-
vérisateur 1 - et la localisation de la structure visuelle 2
- est sa seule face extérieure 11 b.

[0095] L’invention est donc remarquable en ce qu’elle
est applicable, moyennant les adaptations ou les agen-
cements particuliers a prévoir, a une paroi extérieure et
périphérique 5 qui, selon les besoins, est aussi bien
transparente, translucide, ou opaque, plane ou non, lisse
ou non, de toute forme souhaitée.

[0096] Selon des réalisations possibles, la paroi exté-
rieure et périphérique 5 comporte une couche unique ou
elle comporte plusieurs couches assemblées entre elles
de facon fixe et rigide avec immobilisation.

[0097] Selon des réalisations possibles, le flacon pul-
vérisateur 1 comporte une face support 18 unique ou il
comporte plusieurs faces support 18. Chaque face sup-
port 18 comporte une zone substantiellement électrique-
ment isolante 18a unique ou elle comporte plusieurs zo-
nes substantiellement électriquement isolantes 18a.
Dans la mesure ou une face support 18 est substantiel-
lement électriquement isolante, la zone substantielle-
ment électriguementisolante 18a se confond aveclaface
support 18. Si, au contraire, une face support 18 est subs-
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tantiellement électriquement conductrice, il doit étre pré-
vu une zone substantiellement électriquement isolante
18a qui ne se confond pas nécessairement avec la face
support 18.

[0098] Danslaréalisation particuliere considérée, il est
prévu une face support 18 constituée par une partie ou
par la totalité de la face extérieure 11 b de la partie 9
formant corps et contenant de la paroi extérieure et pé-
riphérique 5, laquelle paroi 5 est en un matériau subs-
tantiellement électriquement isolant ou en un matériau
substantiellement électriquement conducteur mais revé-
tu d'une couche de matériau substantiellement électri-
quement isolant.

[0099] Dansd’autres réalisations, une face support 18
est constituée par une partie ou par la totalité de la face
intérieure 11a. Dans d’autres réalisations encore, une
face support 18 comprend tout ou partie tant de la face
extérieure 11b que de la face intérieure 11a. Dans
d’autres réalisations encore, une face support 18 est dis-
tincte tant de la face extérieure 11b que de la face inté-
rieure 11a, mais est rapportée sur I'une ou/et I'autre de
celles-ci de fagon fixe et rigide avec immobilisation, pour
étre ainsi intégrée a la face 11a, 11 b.

[0100] Le flacon pulvérisateur 1 peut comporter une
ou plusieurs couches de chauffage 19. Et il peut com-
porter une ou plusieurs couches thermo-chromiques 20.
[0101] La ou les faces support 18, la ou les couches
de chauffage 19 etla ou les couches thermo-chromiques
20 font partie, respectivement constituent, un ou plu-
sieurs ensembles 18, 19, 20 permettant de réaliser la ou
les structures visuelles 2, avec les moyens d’alimentation
électrique et les moyens de commande, raison pour la-
quelle ce ou ces ensembles sont qualifiés de
« fonctionnels ».

[0102] Untelensemblefonctionnel 18,19, 20 eststruc-
turellement intégré, de fabrication. On entend par la que
lors de la fabrication du flacon pulvérisateur 1 - en tant
qu’il s’agit de la fabrication destinée a ce que le flacon
pulvérisateur 1 soit d’aspect changeant -, la ou les faces
support 18, la ou les couches de chauffage 19 et la ou
les couches thermo-chromiques 20 sont unies, asso-
ciées et incorporées entre elles pour former un tout co-
hérent indissociable. D’autre part, un tel ensemble fonc-
tionnel 18, 19, 20 est structurellement intégré, de fabri-
cation a la paroi extérieure et périphérique 5. On entend
par la que lors de la fabrication du flacon pulvérisateur
1, l'ensemble fonctionnel 18, 19, 20 et la paroi extérieure
et périphérique 5 sont unis, associés et incorporés en-
semble et au flacon pulvérisateur 1 pour former un tout
cohérent indissociable.

[0103] Dans la réalisation particuliere considérée, un
tel ensemble fonctionnel 18, 19, 20 est porté de fagon
fixe et rigide avec immobilisation par la paroi extérieure
et périphérique 5, et il est intégré a sa face extérieure
11b. L’ensemble fonctionnel 18, 19, 20 est donc situé du
cété de la face extérieure 11b et il est au contact d’elle.
Il est situé a I'extérieur E et a I'extérieur de I'enceinte
intérieure 6. Dans d’autres réalisations, un ensemble
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fonctionnel et structurellement intégré 18, 19, 20 est si-
tué, inversement, du coété de, au contact ou a proximité
de, la face intérieure 11a de la paroi extérieure et péri-
phérique 5, a l'intérieur de I'enceinte intérieure 6.
[0104] D’autre part, untelensemble 18, 19,20 estsans
surépaisseur substantielle au regard de la taille du flacon
pulvérisateur 1. On entend par « sans surépaisseur
substantielle » le fait que pour un utilisateur ou un obser-
vateur attentif I'épaisseur de 'ensemble 18, 19, 20 est
indétectable ou quasiment indétectable, ne géne pas ou
quasiment pas la préhension, la manipulation et I'utilisa-
tion du flacon pulvérisateur 1. Dans le cas d'un flacon
pulvérisateur 1 pour la parfumerie, on entend par « sans
surépaisseur substantielle » au regard de la taille du fla-
con pulvérisateur 1 une épaisseur de I'ordre de moins
de 1 mm, notamment de 'ordre de moins de 500 um,
plus spécialement encore de I'ordre de moins de 250 um.
[0105] Une couchedechauffage 19 comporte uneface
externe 21a et une face interne 21b. Une couche de
chauffage 19 est en substance apte permettre I'élévation
de sa température et le transfert thermique au moins de-
puis sa face externe 21a. A cet effet, une couche de
chauffage 19 est substantiellement électriquement con-
ductrice etrésistive, étant réalisée en, ou comprenantun
- ou plusieurs - matériaux adaptés a ce but et il est prévu
de la faire parcourir a cette fin par un courant électrique.
[0106] Une couche de chauffage 19 a une premiéere
forme continue et prédéterminée et comporte deux ex-
trémités 22, formant contact électrique. La face interne
21bd’une couche de chauffage 19 s’étend sur, au contact
de, et solidarisée a une zone substantiellement électri-
quementisolante 18a, de fagon fixe et rigide avec immo-
bilisation.

[0107] Une couche de chauffage 19 constitue avec et
entre ses deux extrémités 22 un circuit électrique d’acti-
vation apte a s’échauffer par effet Joule en cas de circu-
lation d’un courant électrique.

[0108] Une couche thermo-chromique 20 comporte
une face externe 23a et une face interne 23b. Elle esten
substance apte a ce que son état optique varie en fonc-
tion de satempérature. A cet effet, il est prévu de la chauf-
fer au moyen d’une couche de chauffage 19. Une couche
thermo-chromique 20 est réalisée en, ou comprend, un
- ou plusieurs - matériaux thermo-chromiques adaptés a
l'aspect visuel souhaité.

[0109] Une couche thermo-chromique 20 a une
deuxiéme forme continue et prédéterminée. La face in-
terne 23b d’une couche thermo-chromique 20 comporte
une ou plusieurs zones d’aspect changeant 23c, tour-
nées vers et situées a proximité de la face externe 21a
de la couche de chauffage 19. Ainsi, dans une zone d’as-
pect changeant 23c, une couche thermo-chromique 20
est apte a recevoir la chaleur transférée par la face ex-
terne 21a de la couche de chauffage 19. Une zone d’as-
pect changeant 23c est une zone de la couche thermo-
chromique 20 dans laquelle I'élévation de température
provoquée par la couche chauffante 19 est suffisante
pour assurer un changement d’aspect visuel. Typique-
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ment, une zone d’aspect changeant 23c est située au
contact, ou au voisinage immédiat de la face externe 21a
de la couche de chauffage 19. Par exemple, il s’agit d’'une
zone située au droit, a I'aplomb, en recouvrement, de la
couche de chauffage 19.

[0110] Dans la réalisation particuliere considérée, la
face interne 23b d’'une couche thermo-chromique 20
s’étend sur, au contactde, et solidarisée a la face externe
21a de la couche de chauffage 19, de fagon fixe et rigide
avec immobilisation. Cette structure assure le meilleur
transfert thermique entre la couche chauffante 9 et la
couche thermo-chromique.

[0111] Dans cette réalisation, le ou les ensembles
fonctionnels et structurellement intégrés 18, 19, 20 sont
d’'une part situés du cbdté de, au contact ou a proximité
de, la face extérieure 11b de la paroi extérieure et péri-
phérique 5, a I'extérieur de I'enceinte intérieure 6, et
d’autre part chacun d’eux a une structure dont I'ordre est
face support 18 /couche de chauffage 19 / couche ther-
mo-chromique 20.

[0112] Avec une telle réalisation, le certain contenu C
peut étre au contact de la face intérieure 11a de la paroi
extérieure et périphérique 5 ou de laface libre d'une cou-
che ou d’un revétement - ou d’'un ensemble de couches
ou revétements - porté par cette face 11a.

[0113] Dansd’autres réalisations, le ou les ensembles
fonctionnels et structurellement intégrés 18, 19, 20 sont
situés du coté de, au contact ou a proximité de, la face
intérieure 11a de la paroi extérieure et périphérique 5, a
l'intérieur méme de I'enceinte intérieure 6. Dans ces réa-
lisations, la paroi extérieure et périphérique 5 est trans-
parente ou translucide, d’une certaine maniére. Et dans
ces réalisations, la structure visuelle 2 est visible depuis
I'extérieur E du flacon pulvérisateur 1, soit du cété ou se
trouve 'ensemble 18, 19, 20, soitméme, éventuellement,
du coté opposé a la condition que le certain contenu C
soit est lui-aussi translucide ou transparent. Avec de tel-
les réalisations, le certain contenu C peut étre au contact
de la face intérieure du ou des ensembles fonctionnels
et structurellement intégrés 18, 19, 20 ou de la face libre
d’une couche ou d’un revétement - ou d’'un ensemble de
couches ou revétements - porté par cette face intérieure.
[0114] D’autre part, au lieu d’'une structure d’'un en-
semble 18, 19, 20 selon I'ordre face support 18 / couche
de chauffage 19 / couche thermo-chromique 20, I'ordre
peut étre face support 18 / couche thermo-chromique 20
/ couche chauffante 19.

[0115] Il est entendu que les différentes réalisations
envisagées peuvent étre combinées dans un méme fla-
con pulvérisateur 1, ce qui contribue a I'obtention d’'une
gamme infinie d’aspects visuels.

[0116] Le flacon pulvérisateur 1 comporte également
des moyens d’alimentation électrique 24 incluant au
moins une source d’alimentation électrique 24a. Ces
moyens d’alimentation électrique 24 sontaptes a assurer
I'alimentation en courant électrique de la couche de
chauffage 19, et ce en fonction d’'une commande d’acti-
vation correspondant a un état activé ou un état désac-
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tivé, respectivement. La ou les sources d’alimentation
électrique 24a sont logées dans la cavité 16. Elles ne se
trouvent pas dans I'enceinte intérieure 6, laquelle est
destinée a recevoir et contenir le certain contenu C, mais
non la ou les sources d’alimentation électrique 24a.
[0117] Des moyens de commande d’activation 25 sont
associés aux moyens d’alimentation électrique 24 et sont
responsifs a une commande d’activation.

[0118] Une structure visuelle expressive et/ou décora-
tive 2 a une troisieme forme qui est au moins sensible-
ment celle de la zone d’aspect changeant 23c. En
d’autres termes, une telle troisi€me forme correspond a
la forme de superposition d’'une couche de chauffage 19
et d’'une couche thermo-chromique 20. Par conséquent
la recherche d’une structure visuelle expressive et/ou dé-
corative 2 d’'une troisieme forme souhaitée permet de
déterminer la forme a donner a la premiére forme s’agis-
santde la couche de chauffage 19 et a la deuxiéme forme
s’agissantde la couche thermo-chromique 20. Une struc-
ture visuelle expressive et/ou décorative 2 a une couleur
et/ou une transparence différentes selon I'état activé ou
désactivé des moyens de commande 25 (et par suite que
laoules sources d’alimentation électrique 24a alimentent
ou non la couche de chauffage en courant électrique),
et que le matériau thermo-chromique est ou non a une
température supérieure a son seuil de température de
changement couleur et/ou de transparence. L'élévation
de latempérature de la couche thermo-chromique 20 est
obtenue par suite de I'élévation de température de la
couche chauffante 19, elle-méme obtenue par passage
du courant électrique, grace aux moyens d’alimentation
électrique 24.

[0119] Selon une caractéristique de I'invention, la - ou
les - couches thermo-chromiques 20 et la - ou les - struc-
tures visuelles 2 sont observables depuis I'extérieur de
la face extérieure 11 b de la paroi extérieure et périphé-
rique 5, au moins dans I'un des deux états activé ou dé-
sactive.

[0120] Le flacon pulvérisateur 1 comprend également
deux bornes de connexion électrique 26, destinées a étre
reliées électriquement aux extrémités formant contact
électrique 22. Les deux bornes de connexion électrique
26 sont portées de facon fixe et rigide avec immobilisa-
tion, de fabrication (dans le sens exposé précédem-
ment), par la paroi extérieure et périphérique 5, en étant
intégrées a I'une au moins de ses deux faces 11a, 11b
et en étant disposées contre elle, sans surépaisseur
substantielle au regard de la taille de 'emballage, cette
caractéristique devant étre comprise dans le méme sens
que la caractéristique identique mentionnée pour les en-
sembles 18, 19, 20.

[0121] Dans la réalisation plus spécialement considé-
rée, les deux bornes de connexion électrique 26 sont
portées par la partie 9 formant corps et contenant, plus
spécialement par la partie latérale 13 etlaface extérieure
11b . Elles sontattenantes a I'aréte en saillie 14 et s’éten-
dent en saillie au-dela d’elle, en regard de la partie d’ex-
trémité 8 formant col 10.
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[0122] De telles bornes de connexion électrique 26
sont par exemple métalliques en un matériau tel que le
cuivre ou en un autre métal ou alliage métallique électri-
quement conducteur. Elles sont par exemple collées sur
la face extérieure 11b de la paroi 5. Dans I'exemple re-
présenté, ces deux bornes 26 sont formées de deux pla-
quettes de cuivre, fines (ayant par exemple une épais-
seur de l'ordre de 50 um) faisant office de fiches males
de connexion électrique.

[0123] Les moyens d’alimentation électrique 24, com-
portent, outre la ou les sources d’alimentation électrique
24a, des moyens de connexion électrique 27 et deux
bornes de connexion électrique 28, ces derniéres étant
aptes a et destinées a étre reliées électriquement aux
deux bornes de connexion électrique 26.

[0124] La plaque support 17, qui peut former un circuit
imprimé, supporte la ou les sources d’alimentation élec-
trique 244, les moyens de connexion électrique 27 et les
bornes de connexion électrique 28, ces derniéres étant
situées ici sur son bord périphérique extérieur 17b. Ce
bord périphérique extérieur 17b au voisinage des bornes
de connexion électrique 28 et les bornes de connexion
électrique 28 sont agencés pour étre complémentaire,
aux bornes de connexion électrique 26, de maniére qu’un
contact physique et électrique puisse étre assuré entre
elles lors du montage du flacon pulvérisateur 1. Par
exemple, dans la réalisation plus spécialement considé-
rée, les bornes de connexion électrique 28 sont agen-
cées dans des évidements femelles du bord périphérique
extérieur 17b aptes a recevoir les plaquettes des bornes
de connexion électrique males 26. Avec une telle struc-
ture, le contact physique et la connexion électrique entre
les deux bornes de connexion électrique 26 et les deux
bornes de connexion électrique 28 sont réalisés par
exemple par coulissement de la plaque support 17 ou du
capot 7 quila porte par rapport a la partie 9 formant corps
et contenant.

[0125] Laplaquesupport17 étantplacée danslacavité
16 dont l'intérieur n’est pas visible de I'extérieur, la ou
les sources d’alimentation électrique 24a, les moyens de
connexion électrique 27 etles bornes de connexion élec-
trique 28 ne sont pas visibles depuis I'extérieur du flacon
pulvérisateur 1. Il en est de méme des bornes de con-
nexion électrique 26.

[0126] Danslecasouleoulesensemblesfonctionnels
et structurellementintégrés 18, 19, 20 sont situés du coté
de, au contact ou a proximité de, la face intérieure 11a
dela paroi extérieure et périphérique 5, al'intérieurméme
de I'enceinte intérieure 6, on peut prévoir que l'alimen-
tation électrique de la couche de chauffage 19 soit réa-
lisée par l'intermédiaire d’'une connexion traversant la
paroi périphérique extérieure 5, le reste du circuit élec-
trique étant réalisé comme décrit, la plaque support 17
étant placée dans la cavité 16 dont l'intérieur n’est pas
visible de I'extérieur. En variante, on peut prévoir que la
oules sources d’alimentation électrique 24a sont placées
dans une cavité formant une réserve ménagée dans I'en-
ceinte intérieure 6, agencée pour ne pas affecter cette
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enceinte 6 ni'emplissage et le vidage du certain contenu
C.

[0127] Dans la réalisation particuliere considérée, les
moyens de commande d’activation 25 sont un commu-
tateur relié a la ou aux sources d’alimentation électrique
24a. Un tel commutateur est adapté pour, en position
ouverte (correspondant a I'état désactivé), isoler les deux
extrémités 22 formant contacts électriques de la couche
de chauffage 19, respectivement les bornes de con-
nexion électrique 26, de la ou des sources d’alimentation
électrique 24a. Il est adapté pour, en position fermée
(correspondant a I'état activé), relier électriquement la
ou les sources d’alimentation électrique 24a aux deux
extrémités 22 de la couche de chauffage 19, via les bor-
nes de connexion 26 et 28.

[0128] Dansuneréalisation possible avantageuse per-
mettant que la ou les structures visuelles 2 procurent un
effetvisuel plus puissant, les moyens d’alimentation élec-
trique 24 comprennent en outre une capacité électrique
29, reliée en série a la ou aux sources d’alimentation
électrique 24a entre celles-ci et les bornes de connexion
électrique 28. Cette capacité électrique 29 est elle-aussi
portée parla plaque support 17 etlogée dans la cavité 16.
[0129] Dans la réalisation particuliere considérée, le
commutateur 25 est actionné par I'organe d’actionne-
ment mobile 15c. Par exemple, le commutateur 25 peut
étre formé d’une lame flexible s’étendant au-dessus et a
distance d’'une borne de la source d’alimentation électri-
que 24a, de telle sorte que cette lame flexible peut étre
déplacée vers et jusqu’au contact avec cette borne par
'organe d’actionnement mobile 15¢ qui comprend une
patte 15d venant au contactde cette lame flexible lorsqu’il
estlui-méme actionné en vue de la distribution du certain
contenu C. En conséquence, lorsque I'organe d’action-
nement mobile 15c est actionné en vue de la distribution
du certain contenu C, les deux bornes de connexion 28
sontalimentées parlaoules sources d’alimentation élec-
trique 24a, via la capacité électrique 29.

[0130] Dans d’autres réalisations, le commutateur 25
est actionné par une manoeuvre réalisée lors de I'ouver-
ture de I'emballage ou par cette ouverture elle-méme.
D’autres faits ou actions de déclenchement peuvent étre
envisages.

[0131] Laou les structures visuelles expressives et/ou
décoratives 2 peuvent faire I'objet de nombreuses va-
riantes d’aspect différentes les unes des autres. D’'une
part, il peut étre prévu une seule ou plusieurs structures
visuelles 2, sans limitation de nombre. D’autre part, cette
ou ces structures visuelles 2 peuvent avoir aussi bien
une forme ponctuelle, longiligne ou surfacique ou une
combinaison de telles formes, ces formes étant simples
ou au contraire complexes, le cas échéant d’'une trés
grande complexité. Ces formes peuvent avoir un contour
franc ou un contour plus ou moins flou et estompé. A cet
effet, il suffit d’organiser 'agencementrelatif de la ou des
faces support 18, de la ou des couches de chauffage 19
et de la ou des couches thermo-chromiques 20, leur su-
perposition définissant la forme de la structure visuelle
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2. Enfin, comme indiqué, la ou les structures visuelles 2
peuvent se trouver du c6té intérieur | et/ou du coté exté-
rieur E.

[0132] Selon des réalisations possibles, une structure
visuelle 2 est au moins pour partie visuellement imper-
ceptible par l'utilisateur a I'état inactivé et visuellement
perceptible a I'état activé ou, au contraire, elle est au
moins pour partie visuellement perceptible a I'état inac-
tivé et visuellement perceptible a I'état activé.

[0133] Selon des réalisations possibles, une structure
visuelle 2 est d’aspect visuel réversible ou, au contraire,
elle est d’aspect visuel irréversible. Il suffit pour ce faire
de choisir une encre ou un vernis thermo-chromique de
type irréversible. Par exemple, cette modification irréver-
sible peut étre activée a la premiéere ouverture de I'em-
ballage 1, signifiant par la qu'il a été ouvert.

[0134] Dans la réalisation particuliere considérée, la
ou les faces support 18, la ou les couches de chauffage
19 et la ou les couches thermo-chromiques 20, ainsi que
la ou les couches complémentaires intégrées aux en-
sembles 18, 19, 20 dont il sera question par la suite, ainsi
que le ou les ensembles 18, 19, 20, la ou les zones d’as-
pect changeant 18a ou la ou les structures visuelles ex-
pressives et/ou décoratives 2 sont portés par la partie
formant corps et contenant 9, a savoir la partie latérale
13. Mais, rien n’interdit de prévoir qu'’ils soient portés,
alternativement ou cumulativement, par la partie d’extré-
mité de fond 12.

[0135] On décrit maintenant plusieurs variantes de
réalisation possible d’'un ensemble 18, 19, 20.

[0136] Dans une premiére variante de réalisation pos-
sible, illustrée par la figure 6a, un ensemble 18, 19, 20
comprend également, du c6té de la face interne 21b de
la couche de chauffage 19 et du c6té opposeé ala couche
thermo-chromique 20, et au moins au droit de la région
de la zone d’aspect changeant 23c, une couche de con-
finement thermique 30 substantiellementthermiquement
isolante. Une telle couche de confinement thermique 30
est telle qu’'un maximum de chaleur provenant de la cou-
che de chauffage 19 est transféré a la couche thermo-
chromique 20.

[0137] Dansunedeuxiéme variante de réalisation pos-
sible, correspondant a la réalisation particuliére considé-
rée et plus spécialement décrite plus haut, dans un en-
semble 18, 19, 20 et au moins dans la région de la zone
d’aspect changeant 23c, la couche de chauffage 19 et
la couche thermo-chromique 20 s’étendent mutuelle-
ment 'une sur 'autre, la face externe 21a de la couche
de chauffage 19 et la face interne 23b de la couche ther-
mo-chromique 20 étant 'une au contact direct de 'autre
et solidarisées 'une a I'autre. Une telle structure est telle
qu’un maximum de chaleur provenant de la couche de
chauffage 19 est transféré ala couche thermo-chromique
20.

[0138] Au contraire, dans une troisieme variante de
réalisation possible, illustrée par la figure 6b, une couche
intermédiaire 31 estinterposée entre la face externe 21a
de la couche de chauffage 19 et la face interne 23b de
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la couche thermo-chromique 20. Dans ce cas, ces faces
21a, 23b ne sont pas en contact direct entre elles dans
la zone d’aspect changeant 23c. Dans une telle variante
de réalisation, cette couche intermédiaire 31 est subs-
tantiellement thermiquement non isolante et substantiel-
lement électriquement isolante et/ou colorée.

[0139] Dans une quatrieme variante de réalisation
possible, correspondant a la réalisation particuliére con-
sidérée et plus spécialement décrite plus haut, dans un
ensemble 18, 19, 20, la face externe 23a de la couche
thermo-chromique 20 est une face libre.

[0140] Au contraire, dans une cinquiéme variante de
réalisation possible, illustrée par la figure 6¢, un ensem-
ble 18, 19, 20 comprend également, au moins dans la
région de la zone d’aspect changeant 23c, une couche
de protection 32, laquelle est substantiellement thermi-
quement isolante et s’étend sur, au contact de, et soli-
darisée a la face externe 23a de la couche thermo-chro-
mique 20. Selon des réalisations possibles, cette couche
de protection 32 est disposée soit essentiellement dans
la zone d’aspect changeant 23c soit essentiellement
autour de la totalité de la paroi extérieure et périphérique
5. Une telle couche de protection 32 est telle qu'un mi-
nimum de chaleur provenant de la couche de chauffage
19 est dissipée par la couche thermo-chromique 20 et
ainsi perdue.

[0141] L’aspect de la ou des structures visuelles 2 dé-
pend de la structure formée par les couches 18, 19, 20,
30, 31 et 32. Il est entendu que cette structure peut étre
unique et la méme pour 'ensemble du flacon pulvérisa-
teur 1 ou bien que le flacon pulvérisateur 1 peut compor-
ter plusieurs structures différentes, conduisant a des as-
pects de structures visuelles elles-aussi différentes.
[0142] L’emballage 1 peut,dans certainesréalisations,
ne comprendre qu’une unique face support 18 et/ou cou-
che de chauffage 19 et/ou couche thermo-chromique 20
et/ou couche de confinement thermique 30 et/ou couche
intermédiaire 31 et/ou couche de protection 32 et/ou en-
semble 18, 19, 20 et/ou zone d’aspect changeant 23c ou
structure visuelle 2.

[0143] Mais, inversement, dans d’autres réalisations,
'emballage 1 peut comprendre une pluralité de faces
support 18 et/ou couches de chauffage 19 et/ou couches
thermo-chromiques 20 et/ou couches de confinement
thermique 30 et/ou couches intermédiaires 31 et/ou cou-
ches de protection 32 et/ou ensembles 18, 19, 20 et/ou
zones d’aspect changeant 23c ou structures visuelles
expressives et/ou décoratives 2.

[0144] Selon les aspects visuels recherchés, les cou-
ches 18, 19, 20, 30, 31 et 32 d’'une telle pluralité de cou-
ches ontdes propriétés fonctionnelles - relativement aux
structures visuelles 2 a réaliser - qui sont analogues ou
au contraire différentes.

[0145] Selon les aspects visuels recherchés, les cou-
ches 18, 19, 20, 30, 31 et 32 d’'une telle pluralité de cou-
ches sontjuxtaposées, en étant alors soit adjacentes soit
au contraire espacées, ou elles sont superposées, ou
encore elles sont a la fois juxtaposées et superposées.
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[0146] Selon les aspects visuels recherchés, chacune
des couches 18, 19, 20, 30, 31 et 32 est d’'une méme
épaisseur constante pour un méme flacon distributeur 1
ou, au contraire, elle est en plusieurs épaisseurs variant
de fagon continue ou non.

[0147] De maniére analogue, il est possible de prévoir
d’'uniques moyens d’alimentation électrique 24 et/ou
moyens de commande d’activation 25 ou, au contraire
une pluralité de tels moyens 24 et/ou 25. Les différentes
couches de chauffage 19 éventuellement prévues peu-
vent étre alimentées par de mémes moyens d’alimenta-
tion électrique 24 et/ou moyens de commande d’activa-
tion 25 ou, au contraire une pluralité de tels moyens 24
et/ou 25.

[0148] On décrit maintenant plus spécialement la réa-
lisation d’une couche de chauffage 19.

[0149] Une telle couche de chauffage 19 peut étre réa-
lisée en un matériau tel qu’une encre, une colle, un vernis
ou en un matériau chargé en particules conductrices mé-
talliques et/ou de graphite. Elle peut étre réalisée par
impression sérigraphique. Elle peut avoir une épaisseur
inférieure a 100 wm, plus spécialement comprise entre
2 pm et 25 um, par exemple de I'ordre de 10 um . Elle
peut avoir une résistivité électrique supérieure & 3.10-5
Q.m.

[0150] Selon une variante de réalisation possible, une
couche de chauffage 19 peut inclure de la matiere sen-
sible aux rayons ultra-violets, naturels ou artificiels. Cette
variante permet d’ajouter un effet visuel a ceux par
ailleurs déja obtenus, lorsque le flacon de pulvérisation
1 est placé sous rayons ultra-violets, naturels (soleil) ou
artificiels (éclairages ludiques).

[0151] Dans une réalisation possible, la couche de
chauffage 19 peut étre réalisée a base d’'une composition
conductrice incolore d’encre, colle ou vernis, choisie par
exemple parmi la colle conductrice commercialisée sous
la référence Elecolit® 340 par la société Eleco. Elle peut
étre réalisée par impression sérigraphique avec une ma-
chine traditionnelle de sérigraphie de formes complexes,
par exemple tel que commercialisée sous la référence
Dubuit® 329 ou Dubuit® 159 par la société Machines
Dubuit.

[0152] On décrit maintenant plus spécialement la réa-
lisation d’une couche thermo-chromique 20.

[0153] Dans une réalisation possible, une telle couche
thermo-chromique 20 peut étre en un matériau qui est
coloré a I'état inactivé et décoloré a I'état activé. Par
exemple, la couche 20 est opaque a I'état inactivé et
translucide ou transparente a I'état activé. Dans une
autre réalisation possible, une telle couche thermo-chro-
mique 20 peut étre en un matériau qui est décoloré a
I'état inactivé et coloré a I'état activé. Par exemple, la
couche 20 esttranslucide outransparente al’étatinactivé
et opaque a I'état activé.

[0154] Selon des réalisations possibles, une couche
thermo-chromique 20 peut recouvrir l'intégralité d’'une ou
des deux faces 11a, 11b de la paroi extérieure périphé-
rigue 5 ou elle peut ne recouvrir qu’une partie seulement
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d’une ou des faces 11 a, 11 b.

[0155] Pour assurer le contact électrique aux bornes
de connexion électrique 26, il peut étre prévu que la cou-
che thermo-chromique 20 ne recouvre pas toute la sur-
face des bornes de connexion électrique 26 de fagon a
laisser libre une surface de contact électrique. De fagon
avantageuse, ce résultat peut étre obtenu en revétant
temporairement et initialement la surface des bornes de
connexion électrique 26 d’un revétement adhésif protec-
teur amovible formant masque lors de la réalisation de
la couche thermo-chromique 20, lequel revétement pro-
tecteur peut étre enlevé une fois la couche thermo-chro-
mique 20 réalisée.

[0156] Dans uneréalisation possible, une couche ther-
mo-chromique 20 peut étre réalisée en un vernis a poly-
mérisation a chaud. Plus généralement, une telle couche
20 peut étre réalisée par vernissage.

[0157] Dansuneréalisation possible, une couche ther-
mo-chromique 20 peut avoir une épaisseur moyenne in-
férieure a 100 pm, notamment comprise entre 5 um 20
wm, par exemple de I'ordre de 12 pm.

[0158] Selon d’autres réalisations possibles, une cou-
che thermo-chromique 20 peutincorporer des matériaux
thermo-chromiques différents ou bien elle est formée de
plusieurs sous-couches thermo-chromiques 20a, 20b...
de compositions différentes, comme il est représenté sur
la figure 6d. Dans de tels cas, et selon les aspects sou-
haités pour les structures visuelles 2, les différents ma-
tériaux ou les différentes sous-couches 20a, 20b... ont
des températures de transition différentes.

[0159] La couche thermo-chromique 20 peut étre ap-
pliquée par une machine traditionnelle de vernissage en
ligne. Le vernis thermo-chromique peut étre du type a
polymérisation a chaud, par exemple par chauffage 60°C
pendant 25 minutes. Par exemple, on peut utiliser un
vernis thermo-chromique opaque bleu comportant des
microcapsules thermo-chromiques tel que le vernis ther-
mo-chromique commercialisé sous la dénomination
Eclipse® parlasociété The Alsa Corporation ou un vernis
thermo-chromique opaque bleu comportant des cristaux
liquides tel que le vernis thermo-chromique commercia-
lisé sous la dénomination Xposure® par la société The
Alsa Corporation. Par exemple, on choisit un vernis ther-
mo-chromique présentant une gamme de température
comprise entre 5°C et 80°C.

[0160] Selon un développement de l'invention, I'em-
ballage 1 ne comporte pas de moyens électriques en,
vue du chauffage de la couche de chauffage 19 et la
structure visuelle 2 expressive et/ou décorative est ame-
née a une température supérieure a son seuil de tempé-
rature de changement de couleur et/ou de transparence
par une commande d’activation conduisant a élever la
température de la couche chauffante 19, telle que celle
qui résulté de I'élévation de température de I'’environne-
ment dans lequel se trouve I'emballage 1: température
de la main de la personne qui tient 'emballage, tempé-
rature de la piéce ou il se trouve...

[0161] Ondécrit maintenant un procédé de fabrication
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d’'un emballage 1 a I'état vide du type précédemment
décrit.

[0162] Audépart, ondispose d’'un emballage 1 nu dont
I'enceinte intérieure 6 est vide, de moyens d’alimentation
électrique 24, d’'un moyen support 17 et, le cas échéant
de moyens de commande d’activation 25, si ceux-ci ont
une structure propre.

[0163] Puis, on réalise la ou les couche de chauffage
19 et la ou les couche thermo-chromique 20, selon
'agencement souhaité, et comme il a été décrit précé-
demment, en les solidarisant de fagon fixe et rigide avec
immobilisation ensemble et a la paroi extérieure et péri-
phérique 5. Dans cette étape, par exemple, I'ouverture
10a est ouverte.

[0164] Le cas échéant, on réalise préalablement la ou
les faces support 18.

[0165] Le cas échéant, on réalise également la ou les
couches de confinement thermique 30, la ou les couches
intermédiaires 31, la ou les couches de protection 32.
[0166] A cet effet, on réalise les couches 19, 20, 30,
31, 32 en plusieurs passes par des techniques relevant
du domaine de I'impression ou du revétement. De telles
techniques sont en soi a la portée de I’'homme du métier.
[0167] Leprocédé comprend le cas échéantune étape
consistant, a partir d’'une structure visuelle expressive
et/ou décorative 2 d’'une troisieme forme souhaitée, de
déterminer la forme a donner a la premiéere forme s’agis-
sant de la couche de chauffage 19 eta ladeuxiéme forme
s’agissant de la couche thermo-chromique 20.

[0168] Onrealise égalementlaoules paires de bornes
de connexions 26 en les solidarisant de fagon fixe et ri-
gide avec immobilisation ensemble et a la paroi extérieu-
re et périphérique 5.

[0169] On met en place sur la paroi extérieure et péri-
phérique 5 le moyen support 17 garni des moyens élec-
triques décrits précédemment. Puis on les place dans la
cavité 16, alors que I'on connecte électriquement les bor-
nes de connexion électrique 26 et 28.

[0170] Ainsi, et a titre d’'exemple, dans une premiére
étape (figure 7a), on appose par collage les deux bornes
26 disjointes d’un circuit électrique d’activation sur la par-
tie supérieure de la face extérieure 11b de la paroi exté-
rieure et périphérique 5, puis,

- dans une deuxiéme étape (figure 7b), on dépose au
moins une couche chauffante 19 en formant a ses
deux extrémités 22 un contact électriquement con-
ducteur avec les deux bornes 26 de fagon a former
un circuit conducteur a la surface de la paroi exté-
rieure et périphérique 5, puis

- dans une troisiéme étape (figure 7c), on dépose une
couche thermo-chromique 20 recouvrant au moins
pour partie la couche chauffante 19 et ne recouvrant
pas les bornes 26, ces derniéres étant préalable-
ment protégées par un revétement protecteur, puis

- dans une quatriéme étape (figures 7d et 7e), on as-
semble le capot 7 sur la premiéere partie 3, et on relie
électriquement le circuit électrique d’alimentation
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aux bornes 26 permettant d’alimenter la couche
chauffante 19.

[0171] Le procédé de fabrication d’'un ensemble em-
ballage 1 + certain contenu C peut avoir deux réalisations
différentes.

[0172] Dans une premiére réalisation possible particu-
liere, on fabrique un emballage 1 a I'état vide et ouvert,
comme il a été décrit précédemment, puis on emplit I'en-
ceinte intérieure 6 avec le certain contenu C, puis on
monte sur le col 10 et dans I'ouverture 10a les moyens
15 d’obturation et/ou de distribution.

[0173] Dans une seconde réalisation possible particu-
liere, on dispose au départ, d’'un emballage 1 nu dont
I'enceinte intérieure 6 est emplie du certain contenu C et
fermée.

[0174] Puis, on procéde aux mémes opérations que
précédemment en veillant a ne pas porter atteinte a l'in-
tégrité et aux qualités du certain contenu C.

[0175] Bienentendu, cette réalisation possible ne peut
étre envisagée que dans le cas d’un ensemble face sup-
port 18 /couche de chauffage 19 / couche thermo-chro-
mique 20 intégré a la face extérieure 11b de la paroi
extérieure et périphérique 5.

Revendications
1. Emballage (1) comprenant:

B une paroi (5), paroi extérieure et périphérique,
ayant une face visible depuis I'extérieur E de
I'emballage (1), délimitant une enceinte (6) in-
térieure,

B une face support (18) ayant une zone subs-
tantiellement électriquement isolante (18a),

H une couche de chauffage (19), substantielle-
ment apte a permettre I'élévation de sa tempé-
rature et le transfert thermique au moins depuis
saface externe (21a), substantiellement électri-
quement conductrice et résistive, comportant
deux extrémités (22), ayant une face (21 b)
s’étendant sur, au contact de, et solidarisée a la
zone substantiellement électriquement isolante
(18a), et constituant avec et entre ses deux ex-
trémités (22) un circuit électrique d’activation
apte a étre échauffé par effet Joule en cas de
circulation d’un courant électrique,

B des moyens d’alimentation électrique (24)
comportant au moins une source d’alimentation
électrique (24a), aptes a assurer I'alimentation
en courant électrique de la couche de chauffage
(19), selon une commande d’activation corres-
pondant a un état activé ou un état désactivé,
Bl une couche thermo-chromique (20) en un ma-
tériau thermo-chromique dont I'état optique va-
rie en fonction de sa température, ayant une fa-
ce (23b) dont une zone (23c) située a proximité
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d’une face (21a) de la couche de chauffage (19)
est apte a recevoir de la chaleur transférée par
celle-ci,

B une structure visuelle (2) qui est différente
visuellement selon I'état activé ou désactivé,

M la couche thermo-chromique (20) et la struc-
ture visuelle (2) étant observables depuis I'ex-
térieur E de la face extérieure (11 b) de la paroi
(5), dans I'un des deux états activé ou désactive,

dans lequel:

M la paroi (5), rigide ou semi-rigide, délimite une
enceinte (6) destinée a recevoir et contenir un
certain contenu autre que la au moins une sour-
ce d’alimentation électrique (24a),

M la face support (18), la couche de chauffage
(19) et la couche thermo-chromique (20) font
partie d’'un ensemble (18, 19, 20) fonctionnel,
structurellement intégré de facon fixe et rigide
avec immobilisation, de fabrication, dans lequel
la couche de chauffage (19) a une premiére for-
me continue et prédéterminée, etlacouche ther-
mo-chromique (20) a une deuxieme forme con-
nue et déterminée et une face interne (23b)
ayant une zone d’aspect changeant (23c),

M ledit ensemble (18, 19, 20) est porté de fagon
fixe etrigide avec immobilisation par la paroi (5),
intégré a 'une au moins de ses deux faces (11a,
11 b) et disposé contre elle, sans surépaisseur
substantielle auregard de la taille de 'emballage
(1),

B il comporte des moyens de commande d’ac-
tivation (25) responsifs a la commande d’activa-
tion,

M la structure visuelle (2) expressive et/ou dé-
corative a une troisieme forme qui est au moins
sensiblement celle de la zone d’aspect chan-
geant (23c) et une couleur et/ou une transpa-
rence différentes selon I'état activé ou désactivé
et selon que le matériau thermo-chromique est
ou non a une température supérieure a son seuil
detempérature de changementde couleur et/ou
de transparence,

caractérisé en ce que

B La couche de chauffage a une face inter-
ne (21b) s’étendant sur, au contact de, et
solidarisée a la zone substantiellement
électriquement isolante (18a),

M la face interne de la couche thermochro-
nique est tournée vers et située a proximité
de la face externe (21a) de la couche de
chauffage (19), est ainsi apte a recevoir la
chaleur transférée par celle-ci,

M il comprend deux bornes de connexion élec-
trique (26), reliées électriquement aux extrémi-
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tés (22), portées de facon fixe et rigide avec im-
mobilisation, de fabrication, par la paroi (5), in-
tégrées al'une au moins de ses deuxfaces (11a,
11b) etdisposées contre elle, sans surépaisseur
substantielle auregard de la taille de lemballage
M,

B les moyens d’alimentation électrique (24),
comportant en outre des moyens de connexion
électrique (27) et deux bornes de connexion
électrique (28) aptes a étre reliées électrique-
ment aux deux bornes (26), sont portés par un
moyen support (17),

Bl le moyen support (17) etles moyens d’alimen-
tation électrique (24) sont placés dans une ca-
vité (16) que comprend I'emballage (1) et ne
sont pas visibles depuis I'extérieur E de la face
extérieure (11b) de la paroi (5).

Emballage (1) selon la revendication 1, caractérisé
par le fait qu’une face support (18) est soit consti-
tuée par tout ou partie de I'une au moins des deux
faces (11a, 11b) de la paroi (5) soit est distincte de
I'une et I'autre des deux faces (11a, 11 b) de la paroi
(5) et rapportée sur au moins l'une d’elles.

Emballage (1) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 et 2, caractérisé par le fait qu’un ensem-
ble (18, 19, 20) comprend également, du cbté de la
face interne (21b) de la couche de chauffage (19) et
du c6té opposeé a la couche thermo-chromique (20),
et au moins au droit de la région de la zone d’aspect
changeant (23c), une couche de confinement ther-
mique (30) substantiellement thermiquement isolan-
te.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3, caractérisé par le fait que dans un
ensemble (18, 19, 20) et au moins dans la région de
la zone d'aspect changeant (23c), la couche de
chauffage (19) et la couche thermo-chromique (20)
s’étendent mutuellement 'une sur l'autre, la face ex-
terne (21a) de la couche de chauffage (19) et la face
interne (23b) de la couche thermo-chromique (20)
étant 'une au contact direct de I'autre et solidarisées
I'une a l'autre.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a3, caractérisé par le fait qu’un ensemble
(18, 19, 20) comprend également, au moins dans la
régiondelazone d’aspectchangeant (23c), une cou-
che intermédiaire (31) interposée entre la face ex-
terne (21a) de la couche de chauffage (19) et la face
interne (23b) de la couche thermo-chromique (20),
de sorte que les faces (21a, 23b) ne sont pas en
contact direct entre elles dans cette zone, cette cou-
che intermédiaire (31) étant substantiellement ther-
miquement non isolante et substantiellement élec-
triquement isolante et/ou colorée.
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Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 5, caractérisé par le fait que dans un
ensemble (18, 19, 20), la face externe (23a) de la
couche thermo-chromique (20) est une face libre.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1a5, caractérisé par le fait qu’un ensemble
(18, 19, 20) comprend également, au moins dans la
région delazone d’aspectchangeant (23c), une cou-
che de protection (32) substantiellement thermique-
ment isolante s’étendant sur, au contact de, et soli-
darisée a la face externe (23a) de la couche thermo-
chromique (20), laquelle couche de protection (32)
est disposée soit essentiellement dans la zone d’as-
pect changeant (23c) soit essentiellement autour de
la totalité de la paroi (5).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 7, caractérisé par le fait qu’il comprend
soit une unique soit une pluralité de faces support
(18) et/ou couche de chauffage (19) et/ou couche
thermo-chromique (20) et/ou couche de confine-
ment thermique (30) et/ou couche intermédiaire (31)
et/ou couche de protection (32) et/ou ensemble (18,
19, 20) et/ou zone d’aspect changeant (23c) ou
structure visuelle (2) expressive et/ou décorative.

Emballage (1) selon la revendication 8, caractérisé
par le fait que la pluralité de couches de chauffage
(19) et/ou couches thermo-chromiques (20) et/ou
couches de confinement thermique (30) et/ou cou-
chesintermédiaires (31) et/ou couches de protection
(32) et/ou ensembles (18, 19, 20) et/ou zones d’as-
pect changeant (23c) ou structures visuelles (2) ex-
pressives et/ou décoratives ont des propriétés fonc-
tionnelles relatives aux structures visuelles (2) ex-
pressives et/ou décoratives qui soit sont analogues
soit sont différentes.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 8 et 9, caractérisé par le fait que la pluralité
de couches de chauffage (19) et/ou couches thermo-
chromiques (20) et/ou couches de confinementther-
mique (30) et/ou couches intermédiaires (31) et/ou
couches de protection (32) et/ou ensembles (18, 19,
20) et/ou zones d’aspect changeant (23c) ou struc-
tures visuelles (2) expressives et/ou décoratives
sont juxtaposés - adjacents ou espacés - et/ou su-
perposés.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1a 10, caractérisé par le fait qu’il comprend
soit d’'uniques moyens d’alimentation électrique (24)
et/ou moyens de commande d’activation (25) soit
une pluralité de moyens d’alimentation électrique
(24) et/ou moyens de commande d’activation (25).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
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cations 1 a 11, caractérisé par le fait qu’un ensem-
ble (18, 19, 20) est situé du c6té de, au contact ou
a proximité de, la face extérieure (11 b) de la paroi
(5), a I'extérieur de I'enceinte (6).

Emballage (1) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 a 12, caractérisé par le fait qu’un ensem-
ble (18, 19, 20) comprenant la face support (18), la
couche de chauffage (19) et la couche thermo-chro-
mique (20) est situé du coté de, au contact ou a proxi-
mité de, la face intérieure (11a) de la paroi (5), a
I'intérieur de I'enceinte (6).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 13, caractérisé par un ensemble (18,
19, 20) ayant une structure dont I'ordre est soit face
support (18) / couche de chauffage (19) / couche
thermo-chromique (20) soit face support (18) / cou-
che thermo-chromique (20) / couche de chauffage
(19).

Emballage (1) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 a 12 et 14 en ce qu’elle dépend de l'une
quelconque des revendications 1 a 12, caractérisé
par le fait que le ou les ensembles (18, 19, 20) sont
situés du cbté de, au contact ou a proximité de, la
face extérieure (11b) de la paroi (5), a I'extérieur de
I'enceinte (6), tous les ensembles (18, 19, 20) ayant
une structure dont I'ordre est face support (18) / cou-
che de chauffage (19) /couche thermo-chromique
(20).

Emballage (1) selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 a 15, caractérisé par le fait que la paroi
(5) est constituée d’'un matériau électriquement iso-
lant ou formée d’un matériau conducteur électrique
revétu d’au moins une couche de matériau électri-
quementisolant, et/ou est en un matériau choisi par-
mi le verre et les matériaux polymériques synthéti-
ques rigides, et/ou a une surface qui est au moins
pour partie substantiellement lisse et/ou substantiel-
lement non lisse.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1216, caractérisé par une structure visuelle
(2) qui est soit au moins pour partie visuellement
imperceptible par l'utilisateur a I'état inactivé et vi-
suellement perceptible a I'état activé soit au moins
pour partie visuellement perceptible a I'état inactivé
et visuellement perceptible a I'état activé, et/ou par
une structure visuelle (2) qui est d’aspect visuel soit
réversible soit irréversible.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 17, caractérisé par une couche thermo-
chromique (20) en un matériau qui soit est coloré a
I'état inactivé et décoloré a I'état activé, plus spécia-
lement est opaque a I'état inactivé et/ou translucide
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ou transparent a I'état activé soit est décoloré a I'état
inactivé et coloré a I'état activé, plus spécialement
est translucide ou transparent a I'état inactivé et/ou
opaque a 'état activé.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1a 18, caractérisé par une couche de chauf-
fage (19) en un matériau tel qu’'une encre; une colle,
un vernis ou en un matériau chargé en particules
conductrices métalliques et/ou de graphite, et/ou
réalisée par impression sérigraphique.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1a 19, caractérisé par une couche de chauf-
fage (19) ayant une épaisseur moyenne inférieure a
100 pm, plus spécialement une épaisseur comprise
entre 2 um et 25 um, plus spécialement de I'ordre
de 10 wm et/ou ayant une résistivité électrique su-
périeure & 3.10-5 Q.m.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1a20, caractérisé par une couche de chauf-
fage (19) incluant de la matiere sensible aux rayons
ultra-violets.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 21, caractérisé par une couche thermo-
chromique (20) recouvrant soit I'intégralité soit une
partie seulement d’au moins une face (11a, 11b) de
la paroi extérieure périphérique (5).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 22, caractérisé par une couche thermo-
chromique (20) ne recouvrant pas toute la surface
des bornes (26) pour laisser libre une surface de
contact électrique revétue temporairement initiale-
ment d’un revétement adhésif protecteur amovible
enlevé avant de réaliser la couche thermo-chromi-
que (20).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 23, caractérisé par une couche thermo-
chromique (20) en un vernis a polymérisation a
chaud, et/ou réalisée par vernissage.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 24, caractérisé par une couche thermo-
chromique (20) ayant une épaisseur moyenne infé-
rieure a 100 pm, plus spécialement une épaisseur
comprise entre 5 um et 20 um, plus spécialement
de l'ordre de 12 um.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 25, caractérisé par une couche thermo-
chromique (20) incorporant des matériaux thermo-
chromiques différents et/ou formée de plusieurs
sous-couches thermo-chromiques (20) de composi-
tions différentes, ces différents matériaux et/ou
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sous-couches ayant des températures de transition
différentes.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 26, caractérisé par le fait que les
moyens de commande d’activation (25) sontun com-
mutateur (25) relié a la source d’alimentation élec-
trique (24a), adapté pour, en position ouverte ou état
désactivé, isoler les deux extrémités (22) de la cou-
che de chauffage (19) de la source d’alimentation
électrique (24a) et en position fermée ou état activé,
relier la source d’alimentation électrique (24a) aux
deux extrémités (22) de la couche de chauffage (19).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1227, caractérisé par lefait qu’ilcomprend
en outre une capacité électrique (29) reliée en série
a la source d’alimentation électrique (24a).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1228, caractérisé par lefait qu’il comprend
une premiére partie (3) incluantla paroi (5), 'encein-
te (6), la face support (18), la ou les couches de
chauffage (19), la ou les couches thermo-chromi-
ques (20), la ou les structures visuelles (2) expres-
sives et/ou décoratives et au moins une seconde
partie (4) incluant un capot (7) opaque monté sur la
paroi (5) et vers I'extérieur d’elle, la paroi (5) et le
capot (7) comportant des moyens complémentaires
de montage, la cavité (16) étant délimitée par la face
extérieure (11b) de la paroi (5) et la face intérieure
(7b) du capot (7), le moyen support (17) étant porté
par des organes porteurs ménageés sur la face exté-
rieure (11b) de la paroi (5) et/ou la face intérieure
(7b) du capot (7), I'éventuelle capacité électrique
(29) étant portée par le moyen support (17) et placée
dans la cavité (16).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 29, caractérisé par le fait que la paroi
(5) comporte une partie (9) formant corps et conte-
nant et une partie (8) d’extrémité formant col (10)
délimitant une ouverture (10a) et a laquelle sont as-
sociés des moyens (15) d’obturation de I'enceinte
(6) et/ou de distribution du certain contenu, la ou les
faces support, couches de chauffage, couches ther-
mo-chromiques, couches de confinement thermi-
que, couches intermédiaires, couches de protection,
ensembles (18, 19, 20), zones d’aspect changeant
(23c) ou structures visuelles (2) étant portés au
moins par la partie formant corps et contenant.

Emballage (1) selon la revendication 30, caractéri-
sé par |é fait que la face extérieure (11b) de la paroi
(5) comporte une aréte (14) en saillie entre la partie
(9) formant corps et contenant et la partie (8) d’ex-
trémité formant col (10) et par le fait que les deux
bornes de connexion électrique (26) sont portées
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par la partie (9) formant corps et contenant, sont at-
tenantes a l'aréte (14) en saillie et s'étendent en
saillie au-dela d’elle, en regard de la partie (8) d’ex-
trémité formant col (10).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 30 a 31, en ce qu’elles dépendent des re-
vendications 29 et 30, caractérisé par le fait que
le capot (7) est associé a la partie (8) d’extrémité
formant col (10), a I'ouverture (10a) et aux moyens
(15) d’obturation de I'enceinte (6) et/ou de distribu-
tion du certain contenu regu et contenu dans l'en-
ceinte (6).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 30 a 32 en ce qu’elles dépendent de la re-
vendication 30, caractérisé par des moyens (15)
d’obturation de I'enceinte (6) et de distribution du
certain contenu regu et contenu dans I'enceinte (6)
sous la forme d’'une pompe de distribution (15a) du
certain contenu a I'état fluide, mise en oeuvre parun
organe d’actionnement mobile (15c¢) et montée sur
le col (10).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 30 a 33 en ce qu’elles dépendent de la re-
vendication 30, caractérisé par un moyen support
(17) en forme générale de plaque support (17) com-
portant un évidement (17a) pour le passage de la
partie (8) d’extrémité formant col (10), les deux bor-
nes de connexion électrique (28) étant situées vers
le bord périphérique extérieur de la plaque support
17).

Emballage (1) selon larevendication 34 en ce qu’elle
dépend de I'une quelconque des revendications 29
a 33, caractérisé par le fait que la connexion élec-
trique entre les deux bornes de connexion électrique
(28) et deux bornes de connexion électrique (26) est
réalisée par coulissement de la plaque support (17)
ou du capot (7) par rapport a la partie (9) formant
corps et contenant.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 33 a 35 en ce qu’elles dépendent des reven-
dications 27 a 33, caractérisé par le fait que le com-
mutateur (25) est actionné par I'organe d’actionne-
ment mobile (15c).

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 27 a 35, caractérisé par le fait que le com-
mutateur (25) est actionné par une manoeuvre lors
de l'ouverture de I'emballage (1).

Emballage (1) comprenant:

B une paroi (5) ayant une face visible depuis
I'extérieur E de I'emballage (1), délimitant une
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enceinte (6),

H une face support (18),

H une couche de chauffage (19), substantielle-
ment apte permettre I'élévation de sa tempéra-
ture et le transfert thermique au moins depuis
sa face externe (21 a),

Bl une couche thermo-chromique (20) en un ma-
tériau thermo-chromique dont I'état optique va-
rie en fonction de sa température, ayant une fa-
ce (23b) dont une zone (23c) située a proximité
d’une face (21a) de la couche de chauffage (19)
est apte a recevoir de la chaleur transférée par
celle-ci,

B une structure visuelle (2) qui est différente
visuellement selon I'état activé ou désactivé,
B la couche thermo-chromique (20) et la struc-
ture visuelle (2) étant observables depuis I'ex-
térieur de la face extérieure (11 b) de la paroi
(5), dans'un des deux états activé ou désactivé,

dans lequel:

M |a paroi (5), rigide ou semi-rigide, délimite une
enceinte (6) destinée a recevoir et contenir un
certain contenu,

M |a face support (18), la couche de chauffage
(19) et la couche thermo-chromique (20) font
partie d’'un ensemble (18, 19, 20) fonctionnel,
structurellement intégré de facgon fixe et rigide
avec immobilisation, de fabrication, dans lequel
la couche de chauffage (19) a une premiére for-
me continue et prédéterminée, etla couche ther-
mo-chromique (20) a une deuxiéme forme con-
nue et déterminée et une face interne (23b)
ayant une zone d’aspect changeant (23c),

M ledit ensemble (18, 19, 20) fonctionnel struc-
turellement intégré est porté de facon fixe et ri-
gide avec immobilisation par la paroi (5), intégré
a l'une au moins de ses deux faces (11a, 11 b)
et disposé contre elle, sans surépaisseur subs-
tantielle au regard de la taille de I'emballage (1),
M |a structure visuelle (2) expressive et/ou dé-
corative a une troisieme forme qui est au moins
sensiblement celle de la zone d’aspect chan-
geant (23c) et une couleur et/ou une transpa-
rence différentes selon que le matériau thermo-
chromique est ou non a une température supé-
rieure a son seuil de température de change-
ment de couleur et/ou de transparence,

M |a structure visuelle (2) expressive et/ou dé-
corative étant amenée a une température supé-
rieure a son seuil de température de change-
ment de couleur et/ou de transparence par une
commande d’activation conduisant a élever la
température de la couche chauffante (19),

et caractérisé par le fait qu’il est constitué par un
flacon pour produit de parfumerie, parapharmacie,
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ou cosmeétique, que la couche de chauffage a une
face interne (21b) s’étendant sur, au contact de, et
solidarisée a la face support (18), et que la face in-
terne de la couche thermo-chromique est tournée
vers et située a proximité de la face externe (21a)
de la couche de chauffage (19), est ainsi apte a re-
cevoir la chaleur transférée par celle-ci.

Emballage (1) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a 38, caractérisé par le fait que I'enceinte
(6) est vide du certain contenu, 'emballage (1) étant
a I'état vide.

Ensemble emballage (1) + certain contenu, compor-
tant un emballage (1) selon I'une quelconque des
revendications 1 a 38 et un certain contenu emplis-
sant I'enceinte (6), 'emballage (1) étant a I'état em-
pli.

Ensemble emballage (1) + certain contenu selon la
revendication 40, caractérisé par le fait que le cer-
tain contenu est soit au contact de la face intérieure
(11a) de la paroi (5) lorsque le ou les ensembles (18,
19, 20) sont situés du cété de la face extérieure (11b)
de la paroi (5), a I'extérieur de I'enceinte (6) soit au
contact de la face intérieure du ou des ensembles
(18, 19, 20) lorsque ceux-ci sont situés du cété de
la face intérieure (11a) de la paroi (5), a l'intérieur
de I'enceinte (6).

Procédé de fabrication d’'un emballage (1) a I'état
vide selon la revendication 39, caractérisé par les
étapes suivantes :

M on dispose :

o d’un emballage nu ayant une paroi (5) et
une face support (18) ayant une zone subs-
tantiellement électriquementisolante (18a),
dont I'enceinte (6) est vide,

o de moyens d’alimentation électrique (24)
comportant au moins une source d’alimen-
tation électrique (24a), des moyens de con-
nexion électrique (27) et deux bornes de
connexion électrique (28) et d’'un moyen
support (17),

o de moyens de commande d’activation
(25),

M on réalise au moins une couche de chauffage
(19) ayant deux extrémités (22) et au moins une
couche thermo-chromique (20) de maniére telle
que la couche de chauffage (19) a une premiére
forme continue et prédéterminée et une face in-
terne (21 b) s’étendant sur, au contact de, et
solidarisée a la zone substantiellement électri-
quement isolante (18a), et la couche thermo-
chromique (20) a une deuxieme forme connue
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et déterminée et une face interne (23b) ayant
une zone d’aspect changeant (23c) tournée vers
et située a proximité de la face externe (21a) de
la couche de chauffage (19), 'ensemble face
support (18)/couche de chauffage (19)/couche
thermo-chromique (20) étant porté de fagon fixe
et rigide avec immobilisation par la paroi (5), in-
tégré a 'une au moins de ses deux faces (11a,
11 b) et disposé contre elle, sans surépaisseur
substantielle auregard de lataille de 'emballage
M,

M on réalise au moins une paire de bornes de
connexions (26) portées de facon fixe et rigide
avec immobilisation par la paroi (5), intégrées a
I'une au moins de ses deux faces (11a, 11 b) et
disposées contre elle, sans surépaisseur subs-
tantielle au regard de la taille de I'emballage (1),
B on dispose le moyen support (17) portant les
moyens d’alimentation électrique (24) dans une
cavité (16) de I'emballage (1) et on connecte
électriquement les bornes de connexion électri-
que (28) et les extremités (22) de la ou des cou-
ches de chauffage (19).

Procédé de fabrication d’'un emballage (1) a I'état
vide selon la revendication 42, caractérisé par le
fait que I'on réalise la ou les couches de chauffage
(19) et la ou les couches thermo-chromiques (20) en
plusieurs passes directement sur la paroi (5) par des
techniques relevant du domaine de I'impression ou
du revétement.

Procédé de fabrication d’'un emballage (1) a I'état
vide selon I'une quelconque des revendications 42
et 43, caractérisé par le fait que I'on dispose d’une
premiere partie (3) incluant la paroi (5), I'enceinte
(6), la face support (18) et d’au moins une seconde
partie (4) incluant un capot (7) et on place le moyen
support (17) portant les moyens d’alimentation élec-
trique (24) dans une cavité (16) de I'emballage (1)
que I'on forme en montant la seconde partie (4) sur
la premiére partie (3), la cavité (16) étant ainsi déli-
mitée par la face intérieure (7a) du capot (7) et la
face extérieure (11 b) de la paroi (5).

Procédé de fabrication d’'un emballage (1) a I'état
vide selon I'une quelconque des revendications 42
a 44, caractérisé par le fait que 'on dispose d’'un
emballage comprenant une partie (9) formant corps
et contenant et une partie (8) d’extrémité formant col
(10) délimitant une ouverture (10a) et I'on réalise la
oules couches de chauffage (19) etlaoules couches
thermo-chromiques (20) alors que I'ouverture (10a)
est ouverte.

Procédé de fabrication d’'un ensemble emballage (1)
+ certain contenu, selon I'une quelconque des re-
vendications 40 et 41, caractérisé par les étapes
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successives suivantes :

Bl on fabrique un emballage (1) a I'état vide et
ouvert par le procédé selon I'une quelconque
des revendications 42 a 45,

H puis on emplit 'enceinte (6) avec le certain
contenu,

M puis on monte dans I'ouverture de 'emballage
(1) des moyens (15) d’obturation de I'enceinte
(6) et/ou de distribution du certain contenu regu
et contenu dans l'enceinte (6).

47. Procédé de fabrication d’'un ensemble emballage (1)
+ certain contenu, selon I'une quelconque des re-
vendications 40 et 41, caractérisé par les étapes
suivantes :

M on dispose :

o d’un emballage nu ayant une paroi (5) et
une face support (18) ayant une zone subs-
tantiellement électriquementisolante (18a),
dont I'enceinte (6) est emplie d’'un certain
contenu et fermée,

o de moyens d’alimentation électrique (24)
comportant au moins une source d’alimen-
tation électrique (24a), des moyens de con-
nexion électrique (27) et deux bornes de
connexion électrique (28) et d’'un moyen
support (17),

o de moyens de commande d’activation
(25),

M sans porter atteinte a l'intégrité et aux qualités
du certain contenu, on réalise au moins une cou-
che de chauffage (19) ayant deux extrémités
(22) et au moins une couche thermo-chromique
(20) de maniere telle que la couche de chauffage
(19) a une premiére forme continue et prédéter-
minée et une face interne (21 b) s’étendant sur,
au contact de, et solidarisée a la zone substan-
tiellement électriquement isolante (18a), et la
couche thermo-chromique (20) a une deuxieme
forme connue et déterminée et une face interne
ayant une zone d’aspect changeant (23c) tour-
née vers et située a proximité de la face externe
(21a) de la couche de chauffage (19), 'ensem-
ble (18, 19, 20) face support (18) / couche de
chauffage (19) / couche thermo-chromique (20)
étant porté de facon fixe et rigide avec immobi-
lisation par la paroi (5), intégré a sa face exté-
rieure (11 b) et disposé contre elle, sans suré-
paisseur substantielle au regard de la taille de
'emballage (1),

M on réalise au moins une paire de bornes de
connexion (26) portées fagon fixe et rigide avec
immobilisation par la paroi (5), intégrées a sa
face extérieure (11b) et disposées contre elle,
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sans surépaisseur substantielle au regard de la
taille de 'emballage (1),

B on dispose le moyen support (17) portant les
moyens d’alimentation électrique (24) dans une
cavité (16) de I'emballage (1) et on connecte
électriquement les bornes de connexion électri-
que (28) et les extremités (22) de la ou des cou-
ches de chauffage (19).

A packing (1) including:

a wall (5), i.e. an external and peripheral wall,
having a face visible from the outside E of the
packing (1), delimiting an inner enclosure (6),

- a supporting face (18) having a substantially
electrically insulating area (18a) ,

- a heating layer (19), substantially able to ena-
ble the rise in the temperature thereof and the
thermal transfer at least from the substantially
electrically conductive and resistive outer face
(21a) thereof, having two ends (22), having a
face (21b) extending on, in contact with, and
made integral with the substantially electrically
insulating area (18a), and making up with and
between the two ends (22) thereof, an electrical
activation circuit able to be heated by a Joule
effect when an electric current circulates,

- an electric power supply means (24) including
at least one electric power supply (24a), able to
provide the electric power supply of the heating
layer (19), according to an activation control cor-
responding to an activated state or adeactivated
state,

- athermo-chromic layer (20) made of a thermo-
chromic material, the optical state of which var-
ies according to the temperature thereof, having
a face (23b) with a zone (23c) located close to
a face (21a) of the heating layer (19) able to
receive the heat transferred by the latter,

- avisual structure (2) which is visually different,
depending on the activated or deactivated state,
- the thermo-chromic layer (20) and the visual
structure (2) being visible from the outside E of
the outer face (11b) of the wall (5), in one of the
activated or deactivated states,

wherein:

- the rigid, or semi-rigid wall (5) delimits an en-
closure (6) intended for receiving and containing
a certain contentother than the atleastone elec-
tric power supply (24a),

- the supporting face (18), the heating layer (19)
and the thermo-chromic layer (20) belong to a
functional assembly (18, 19, 20) structurally in-
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tegrated in a fixed and rigid way, with an immo-
bilisation, in production, wherein the heating lay-
er (19) has a first continuous and predetermined
shape, and the thermo-chromic layer (20) has a
second continuous and determined shape and
an inner face (23b) having a zone with a chang-
ing aspect (23c),

- said assembly (18, 19, 20) is carried in a fixed
and rigid way, with an immobilisation by the wall
(5), integrated in at least one of the two faces
thereof (11a, 11b), and placed against same,
without any substantial over-thickness relative
to the size of the packing (1),

- it includes activation control means (25) re-
sponsive to the activation control,

- the expressive and/or ornamental visual struc-
ture has a third shape which is at least substan-
tially that of the zone with a changing aspect
(23c) and a different colour and/or transparency
depending on the activated or deactivated state
and defending on whether the thermo-chromic
material is or not at a temperature above the
threshold of the colour and/or transparency
change temperature

characterized in that :

. the heating layer has an inner face (21b)
extending on, in contact with and made in-
tegral with the substantially electrically in-
sulating area (18a)

. the inner face of the thermo-chromic layer
is oriented toward and located close to the
outer face (21a) of the heating layer (19), is
thus able to receive the heat transferred by
same,

- itincludes two electrical connection terminals
(26), electrically connected to the ends (22), car-
ried in a fixed and rigid way with an immobiliza-
tion, in production, by the wall (5), integrated in
at least one of the two faces (11a, 11b) thereof,
and placed against same, without any substan-
tial over-thickness relative to the size of the
packing (1),

- the electric power supply means (24), further
including electrical connection means (27) and
two electrical connection terminals (28) able to
be electrically connected to both terminals (26)
is carried by a supporting means (17),

- the supporting means (17) and the electric
power supply means (24) are positioned in a
cavity (16) included in the packing (1) and are
not visible from the outside E of the outer face
(11b) of the wall (5).

2. A packing (1) according to claim 1, characterized

in that a supporting face (18) is either made up of
the whole or a part of at least one of the two faces
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(11a, 11b) ofthe wall (5), or is distinct from both faces
(11a, 11b) of the wall (5) and tipped-on over at least
one of these.

A packing (1) according to any one of claims 1 and
2, characterized in that an assembly (18, 19, 20)
also includes on the inner face (21b) side of the heat-
ing layer (19) and on the side opposite the thermo-
chromic layer (20), and at least opposite the region
of the zone with a changing aspect (23c), a substan-
tially thermally insulating heat containment layer
(30).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 3,
characterized in that in an assembly (18, 19, 20)
and at least in the region of the zone with a changing
aspect (23c), the heating layer (19) and the thermo-
chromic layer (20) overlap each other, with the outer
face (21a) of the heating layer (19) and the inner face
(23b) of the thermo-chromic layer (20) being in direct
contact with the other one and connected together.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 3,
characterized in that an assembly (18, 19, 20) also
includes, at least in the region of the zone with a
changing aspect (23c), an intermediary layer (31)
sandwiched between the outer face (21a) of the
heating layer (19) and the inner face (23b) of the
thermo-chromic layer (20), so that the faces (21a,
23b) are not in direct contact together in this zone,
with such intermediary layer (31) being substantially
thermally not insulating and substantially electrically
insulating and/or coloured.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 5,
characterized in that in an assembly (18, 19, 20),
the outer face (23a) of the thermo-chromic layer (20)
is a free face.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 5,
characterized in that an assembly (18, 19, 20) also
includes, at least in the region of the zone with a
changing aspect (23c), a substantially thermally in-
sulating protective layer (32) extending on, in contact
with, and connected with the outer face (23a) of the
thermo-chromic layer (20), which protective layer
(32) is positioned either essentially in the zone with
a changing aspect (23c) or essentially about the
whole wall (5).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 7,
characterized in that it includes either only one or
a plurality of supporting face(s) (18) and/or heating
layer(s) (19) and/or thermo-chromic layer(s) (20)
and/or heat containment layer(s) (30) and/or inter-
mediary layer(s) (31) and/or protective layer(s) (32)
and/or assembly/ies (18, 19, 20) and/or zone(s) with
a changing aspect (23c) (23c) or expressive and/or
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ornamental visual structure(s) (2).

A packing (1) according to claim 8, characterized
in that the plurality of heating layers (19) and/or ther-
mo-chromic layers (20) and/or heat containment lay-
ers (30) and/or intermediary layers (31) and/or pro-
tective layers (32) and/or assemblies (18, 19, 20)
and/or zones with a changing aspect (23c) of expres-
sive and/or ornamental visual structures (2) have
functional properties relative to the expressive
and/or ornamental visual structures which are either
similar or different.

A packing (1) according to any one of claims 8 and
9, characterized in that the plurality of heating lay-
ers (19) and/or thermo-chromic layers (20) and/or
heat containment layers (30) and/or intermediary
layers (31) and/or protective layers (32) and/or as-
semblies (18, 19, 20) and/or zones with a changing
aspect (23c) or expressive and/or ornamental visual
structures (2) are juxtaposed - adjacent or spaced -
and/or stacked.

A packing (1) according to any one of claims 1to 10,
characterized in that it includes either only one
electric power supply means (24) and/or activation
control means (25) or a plurality of electric power
supply means (24) and/or activation control means
(25).

A packing (1) according to any one of claims 1to 11,
characterized in that an assembly (18, 19, 20) is
located on the side of, in contact with or close to the
outer face (11b) of the wall (5), outside the enclosure

®).

A packing (1) according to any one of claims 110 12,
characterized in that an assembly (18, 19, 20) in-
cluding the supporting face (18), the heating layer
(19) and the thermo-chromic layer (20) is located on
the side of, in contact with or close to the inner face
(11a) of the wall (5), inside the enclosure (6).

A packing (1) according to any one of claims 110 13,
characterized by an assembly (18, 19, 20) having
a structure, the sequence of which is either support-
ing face (18) / heating layer (19) / thermo-chromic
layer (20) or supporting face (18) / thermo-chromic
layer (20) / heating layer (19).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 12
and 14 in that it depends on any one of claims 1 to
12, characterized in that the assembly/ies (18, 19,
20) is/are located on the side of, in contact with or
close to the outer face (11b) of the wall (5), outside
the enclosure (6), with all the assemblies (18, 19,
20) having a structure the sequence of which is sup-
porting face (18) / heating layer (19) / thermo-chro-
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mic layer (20).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 15,
characterized in that the wall (5) is made up of an
electrically insulating material or formed of an elec-
trically conductive material coated with at least one
layer of an electrically insulating material and/or of
a material selected among glass and the rigid syn-
thetic polymeric materials, and/or a surface which is
at least partially substantially smooth and/or sub-
stantially not smooth.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 16,
characterized by a visual structure (2) which is at
least partially visually imperceptible by the user in
the deactivated state and visually perceptible in the
activated state, or at least partially visually percep-
tible by the user in the deactivated state and visually
imperceptible in the activated state, and/or by a vis-
ual structure (2) which has an either reversible or
irreversible visual aspect.

A packing (1) according to any one of claims 1to 17,
characterized by a thermo-chromic layer (20) made
of a material which is either coloured in the deacti-
vated state and uncoloured in the activated state,
and more particularly opaque in the deactivated state
and/or translucent or transparent in the activated
state, or uncoloured in the deactivated state and col-
oured in the activated state, and more particularly
translucent or transparent in the deactivated state
and/or opaque in the activated state

A packing (1) according to any one of claims 1 to 18,
characterized by a heating layer (19) made of a
material such as ink, glue, varnish or a material load-
ed with metal and/or graphite conductive particles,
and/or executed by silk-screen printing.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 19,
characterized by a heating layer (19) having an av-
erage thickness of less than 100pm, more particu-
larly a thickness between 2pum and 25um, more par-
ticularly of the order of 10pum and/or having an elec-
trical resistivity above 3.10-5Q.m.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 20,
characterized by a heating layer (19) including an
ultra-violet radiation sensitive material.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 21,
characterized by a thermo-chromic layer (20) cov-
ering either the whole or only a part of at least one
face (11a, 11b) of the outer peripheral wall (5).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 22,
characterized by a thermo-chromic layer (20) not
covering the whole surface of the terminals (26) to
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let free an electrical contact surface, temporarily and
initially coated with a removable protective adhesive
coating, removed prior to making the thermo-chro-
mic layer (20).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 23,
characterized by a thermo-chromic layer (20) in a
hot polymerization varnish, and/or executed by var-
nishing.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 24,
characterized by a thermo-chromic layer (20) hav-
ing an average thickness of less than 100p.m, more
particularly a thickness between 5um and 20pm,
more particularly of the order of 12um.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 25,
characterized by a thermo-chromic layer (20) inte-
grating different thermo-chromic materials and/or
made up of several thermo-chromic sub-layers (20)
having different compositions, with such different
materials and/or sub-layers having different transi-
tion temperatures.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 26,
characterized in that the activation control means
(25) are aswitch (25) connected to the electrical pow-
er supply (24a), adapted for, in the open position or
deactivated state, insulating the two ends (22) of the
heating layer (19) from the electrical power supply
(24a) and in the closed position or activated state,
connecting the electrical power supply (24a) with the
two ends (22) of the heating layer (19).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 27,
characterized in that it further includes an electric
capacitance (29) connected in series to the electrical
power supply (24a).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 28,
characterized in that it includes a first portion (3)
including the wall (5), the enclosure (6), the support-
ing face (18), the heating layer(s) (19), the thermo-
chromic layer(s) (20), the expressive and/or orna-
mental visual structure(s) (2) and at least a second
portion (4) including an opaque cover (7) mounted
on the wall (5) and toward the outside thereof, with
the wall (5) and the cover (7) including additional
mounting means, with the cavity (16) being delimited
by the outer face (11b) of the wall (5) and the inner
face (7b) of the cover (7), with the supporting means
(17) being carried by bearing members arranged on
the outer face (11b) of the wall (5) and/or the inner
face (7b) of the cover (7), with the electrical capac-
itance (29) if any being carried by the supporting
means (17) and placed in the cavity (16).

A packing (1) according to any one of claims 1 to 29,
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characterized in that the wall (5) includes a portion
(9) forming a body and container and an end portion
(8) forming a neck (10) delimiting an opening (10a)
and with which are associated means (15) for closing
the enclosure (6) and for distributing the certain con-
tent, the supporting face(s), heating layer(s), thermo-
chromiclayer(s), heat containment layer(s), interme-
diary layer(s), protective layer(s), assemblies (18,
19, 20), zones with a changing aspect (23c) or visual
structures (2) being carried at least by the portion
forming the body and the container.

A packing (1) according to claim 30, characterized
in that the outer face (11b) of the wall includes a
protruding edge (14) between the portion forming
the body and container and the end portion (8) form-
ing the neck (10) and in that both electrical connec-
tion terminals (26) are carried by the portion (9) form-
ing the body and container, are adjacent to the pro-
truding cutting edge (14) and protrude beyond the
latter, opposite the end portion (8) forming the neck
(10).

A packing (1) according to any one of claims 30 to
31 in that they depend on claims 29 and 30, char-
acterized in that the cover (7) is associated with the
end portion (8) forming the neck (10), with the open-
ing (10a) and with means (15) for closing the enclo-
sure (6) and/or for distributing the certain content
received and contained in the enclosure (6).

A packing (1) according to any one of claims 30 to
32 in that they depend on claim 30, characterized
in that means (15) for closing the enclosure (6) and
for distributing the certain content received and con-
tained in the enclosure (6) as a distribution pump
(15a) of the certain content in the fluid condition, im-
plemented by a mobile activation member (15¢) and
mounted on the neck (10).

A packing (1) according to any one of claims 30 to
33, in that they depend on claim 30, characterized
by a supporting means (17) having a general shape
of a supporting plate (17) including a recess (17a)
for the passage of the end portion (8) forming the
neck (10), with both electrical connection terminals
(28) being located toward the outer peripheral edge
of the supporting plate (17).

A packing (1) according to claim 34, in thatitdepends
on any one of claims 29 to 33, characterized in that
the electrical convection between the two electrical
connection terminals (28) and two electrical convec-
tion terminals (26) is obtained by sliding the support-
ing plate (17) or the cover (7) with respect to the
portion (9) forming the body and the container.

A packing (1) according to any one of claims 33 to



37.

38.

51 EP 2 373 549 B1

35, in that they depend on claims 27 to 33, charac-
terized in that the switch (25) is activated by the
mobile activation member (15c).

A packing (1) according to any one of claims 27 to
35, characterized in that the switch (25) is activated
by a manoeuvre upon opening the packing (1).

A packing (1) including:

.awall (5) having a face visible from the outside
E of the packing (1), delimiting an enclosure (6),
. a supporting face (18),

. a heating layer (19), substantially able to allow
for the rise in its temperature and the thermal
transfer at least from its outer face (21a),

. athermo-chromic layer (20) made of a thermo-
chromic material the optical state of which varies
as a function of its temperature, having a face
(23b), an area (23c) of which located close to a
face (21a) of the heating layer (19) is able to
receive the heat transferred by same,

. avisual structure (2) which is visually different,
depending on the activated or deactivated state,
. the thermo-chromic layer (20) and the visual
structure (2) being seen from the outside of the
outer face (11b) of the wall (5), in one of the
activated or deactivated states,

wherein

. the rigid or semi-rigid wall (5), delimits an en-
closure (6) intended for receiving and containing
a certain content,

.the supporting face (18), the heating layer (19)
and the thermo-chromic layer (20) belong to a
structurally integrated functional assembly (18,
19, 20) fixedly and rigidly integrated with an im-
mobilisation, in production, wherein the heating
layer (19) has a first continuous and predeter-
mined shape, and the thermo-chromic layer (20)
has a second known and determined shape and
an inner face (23b) having a zone with a chang-
ing aspect (23c),

.said structurally integrated functional assembly
(18, 19, 20) is fixedly and rigidly carried with an
immobilisation by the wall (5), integrated to at
least one of its two faces (11a, 11b) and posi-
tioned against same, without any substantial
over-thickness as regards the size of the pack-
ing (1),

.the expressive and/or ornamental visual struc-
ture (2) has a third shape which is at least sub-
stantially that of the zone with a changing aspect
(23c) and different colour and/or transparency,
depending on whether the thermo-chromic ma-
terial is or not at a temperature above its colour
and/or transparency changing temperature
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threshold,

. the expressive and/or ornamental visual struc-
ture (2) is brought to a temperature above its
colour and/or transparency changing tempera-
ture threshold by an activation control causing
the rise in temperature of the heating layer (19),

and characterised in that it is made up of a bottle
for toilet, healthcare or cosmetic products, in that
the heating layer has an inner face (21b) extending
on, in contact with, and made integral with the sup-
porting face (18), and the inner face of the thermo-
chromic layer is oriented towards and located close
to the outer face (21a) of the heating layer (19), is
thus able to receive the heat transferred by same.

A packing (1) according to any one of claims 1 to 38,
characterized in that the enclosure (6) contains no
content, with the packing (1) being empty.

A packing (1) + certain content assembly, including
a packing (1) according to any one of claims 1 to 38,
and certain content filling the enclosure (6), with the
packing (1) being filled.

A packing (1) + certain content assembly according
to claim 40, characterised in that the certain con-
tent is either in contact with the inner face (11a) of
the wall (5) when the assembly/ies (18, 19, 20) is/are
positioned on the outer face (11b) side of the wall
(5), outside the enclosure (6), or in contact with the
inner face of the assembly/ies (18, 19, 20) when the
latter is/are located on the inner face (11a) side of
the wall (5), inside the enclosure (6).

A method for producing an empty packing (1) ac-
cording to claim 39, characterized by the following
steps:

- are provided:

.abare packing having a wall (5) and a sup-
porting face (18) having a substantially elec-
trically insulating area (18a), the enclosure
of which (6) is empty,

. an electric power supply means (24) in-
cluding at least one electric power supply
(24a), electrical connection means (27) and
two electrical connection terminals (28) and
a supporting means (17),

. activation control means (25),

- are executed: at least one heating layer (19)
having two ends (22) and at least one thermo-
chromic layer (20) in such a way that the heating
layer (19) has a first continuous and predeter-
mined shape and an inner face (21b) extending
on, in contact with and made integral with the
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substantially electrically insulating area (18a),
and the thermo-chromic layer (20) has a second
continuous and determined shape and an inner
face (23b) having a zone with a changing aspect
(23c) oriented toward and located close to the
outer face (21a) of the heating layer (19), with
the supporting face (18) / heating layer (19) /
thermo-chromic layer (20) assembly being car-
ried in a fixed and rigid way with an immobilisa-
tion, in production, by the wall (5), integrated in
at least one of the two faces thereof (11a, 11b),
and placed against same, without any substan-
tial over-thickness relative to the size of the
packing (1),

- at least one pair of connection terminals (26)
carried in a fixed and rigid way with an immobi-
lization, by the wall (5) integrated in at least one
of the two faces thereof (11a, 11b), and placed
against same, without any substantial over-
thickness relative to the size of the packing (1),
- the supporting means (17) carrying the electric
power supply means (24) is placed in a cavity
(16) of the packing (1) and the electrical connec-
tion terminals (28) and the ends (22) of the heat-
ing layer(s) (19) are electrically connected.

A method for producing an empty packing (1) ac-
cording to claim 42, characterised in that the heat-
inglayer(s) (19) and the thermo-chromiclayer(s) (20)
are executed in several passes directly on the wall
(5) using techniques relating to the field of printing
or coating.

A method for producing an empty packing (1) ac-
cording to any one of claims 42 and 43, character-
ized in that a first portion (3) is provided which in-
cludes the wall (5), the enclosure (6), the support
face (18) and at least one second portion (4) includ-
ing a cover (7) and the support means (17) carrying
the electric power supply means (24) is placed in a
cavity (16) of the packing (1) which is formed by plac-
ing the second portion (4) onto the first portion (3),
with the cavity (16) being thus delimited by the inner
face (7a) of the cover (7) and the outer face (11b) of
the wall (5).

A method for producing an empty packing (1) ac-
cording to any one of claims 42 to 44, characterized
in that a packing is provided which comprises a por-
tion (9) forming the body and the container and an
end portion (8) forming a neck (10) delimiting an
opening (10a) and the heating layer(s) (19) and the
thermo-chromic layer(s) (20) are provided when the
opening (10a) is open.

A method for producing a packing (1) + certain con-
tent assembly, according to any one of claims 40
and 41, characterized by the following successive
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steps:

- an empty open packing (1) is produced accord-
ing to the method according to any one of claims
42 to 45

- then the enclosure (6) is filled with the certain
content,

- then means for closing (15) the enclosure (6)
and/or distributing the certain content received
and contained in the enclosure (6) is mounted
in the opening of the packing (1).

47. A method for producing a packing (1) + certain con-

tent assembly according to any one of claims 40 and
41, characterized by the following steps:

- are provided:

. abare packing having a wall (5) and a sup-
porting face (18) having a substantially elec-
trically insulating area (18a), the enclosure
of which (6) is filled with a certain content
and closed,

. an electric power supply means (24) in-
cluding at least one electric power supply
(24a), electrical connection means (27) and
two electrical connection terminals (28) and
a supporting means (17),

. activation control means (25),

- without altering the integrity and the qualities
of the certain content, are executed at least one
heating layer (19) having two ends (22) and at
least one thermo-chromic layer (20) in such a
way that the heating layer (19) has a first con-
tinuous and predetermined shape and an inner
face (21b) extending on, in contact with and
made integral with the substantially electrically
insulating area (18a), and the thermo-chromic
layer (20) has a second continuous and deter-
mined shape and an inner face (23b) having a
zone with a changing aspect (23c) oriented to-
ward and located close to the outer face (21a)
ofthe heatinglayer (19), with the supporting face
(18) / heating layer (19) / thermo-chromic layer
(20) assembly being carried in a fixed and rigid
way with an immobilization, in production, by the
wall (5), integrated in atleast one ofthe two faces
thereof (11a, 11b), and placed against same,
without any substantial over-thickness relative
to the size of the packing (1),

- at least one pair of connection terminals (26)
carried in a fixed and rigid way with an immobi-
lization, by the wall (5) integrated in at least one
of the two faces thereof (11a, 11b), and placed
against same, without any substantial over-
thickness relative to the size of the packing (1),
- the supporting means (17) carrying the electric
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power supply means (24) is placed in a cavity
(16) of the packing (1) and the electrical connec-
tion terminals (28) and the ends (22) of the heat-
ing layer(s) (19) are electrically connected.

Patentanspriiche

1.

Verpackung (1), umfassend:

*eine Wand (5), externe und umlaufende Wand,
mit einer von der Auf3enseite E der Verpackung
(1) sichtbaren Flache, die eine innere Einfas-
sung (6) begrenzt

* eine Tragerflache (18) mit einem im Wesent-
lichen elektrisch isolierenden Bereich (18a)

* eine Heizschicht (19), die im Wesentlichen ge-
eignet ist, um die Erhéhung ihrer Temperatur
und den thermischen Austausch wenigstens
von ihrer dulReren Flache (21a)im Wesentlichen
elektrisch leitend und ohmsch zu ermdglichen,
umfassend zwei Enden (22), die eine Flache
(21b) haben, die sich im Kontakt mit und fest
verbunden mit demim Wesentlichen elektrische
isolierenden Bereich (18) erstreckt und mit und
zwischen ihren zwei Enden (22) einen elektri-
schen Aktivierungsschaltkreis bildet, der geeig-
net ist, per Joule-Wirkung bei einer Zirkulation
eines elektrischen Stroms erhitzt zu werden,

* elektrische Versorgungsmittel (24), umfas-
send wenigstens eine elektrische Versorgungs-
quelle (24a), die geeignet sind, die Versorgung
mit elektrischem Strom der Heizschicht (19) ge-
mal einer einem aktivierten Zustand oder ei-
nem desaktivierten Zustand entsprechenden
Aktivierungssteuerung zu gewahrleisten,

* eine thermo-chromische Schicht (20) aus ei-
nem thermo-chromischen Material, dessen op-
tischer Zustand in Abhangigkeit von seiner Tem-
peratur variiert, mit einer Flache (23b), deren
einer Bereich (23c), der sich in der Nahe einer
Flache (21a) der Heizschicht (19) befindet, ge-
eignetist,umdie vondieser Gibertragene Warme
zu empfangen,

* eine visuelle Struktur (2), die je nach dem ak-
tivierten oder deaktivierten Zustand unter-
schiedlich ist,

*wobei die thermo-chromische Schicht (20) und
die visuelle Gruppe (2) von der Aullenseite E
der externen Flache (11b) der Wand (5) in einem
der zwei aktivierten oder desaktivierten Zustan-
de beobachtbar sind,

in der:

* die steife oder halbsteife Wand (5) eine Ein-
fassung (6) begrenzt, die zur Aufnahme und
zum Enthalten eines bestimmten Inhaltes mit
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Ausnahme der wenigstens einen elektrischen
Versorgungsquelle (24a) bestimmt ist,

* die Tragerflache (18), die Heizschicht (19) und
die thermo-chromische Schicht (20) Teil einer
funktionalen Gruppe (18, 19, 20) sind, die werks-
seitig strukturell fest und steif mit Immobilisie-
rung integriertist, in der die Heizschicht (19) eine
erste kontinuierliche und vorbestimmte Form
hat und die thermo-chromische Schicht (20) ei-
ne zweite bekannte und bestimmte Form und
eine interne Flache (23b) mit einem Bereich mit
sich anderndem Erscheinungsbild (23c) hat,

* die genannte Gruppe (18, 19, 20) fest und steif
mit Immobilisierung integriertin wenigstens eine
ihrer zwei Flachen (11a, 11b) von der Wand (5)
getragen wird und ohne wesentliche Uberdicke
im Verhaltnis zu der Grof3e der Verpackung (1)
gegen sie angeordnet ist,

sie auf die Aktivierungssteuerung reagierende Akti-
vierungssteuermittel (25) umfasst,

* die expressive und / oder dekorative visuelle
Gruppe (2) eine dritte Form hat, die wenigstens
deutlich die des Bereichs mit sich &nderndem
Erscheinungsbild (23c) ist, und eine Farbe und
/ oder eine Transparenz, die je nach dem akti-
vierten oder desaktivierten Zustand und in Ab-
hangigkeit davon, ob das thermo-chromische
Material eine hohere Temperatur als ihre Tem-
peraturschwelle der Farb- und / oder Transpa-
rentdnderung aufweist oder nicht, unterschied-
lich sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

* die Heizschicht eine interne Flache (21b) hat,
die sich auf, in Kontakt mit und fest befestigt mit
dem im Wesentlichen elektrisch isolierenden
Bereich (18a) erstreckt

* die interne Flache der thermo-chromischen
Schicht, die zur externen Flache (21a) der Heiz-
schicht (19) gerichtet und sich in ihrer Nahe be-
findet, somit geeignet ist, die von dieser Uber-
tragene Warme zu empfangen,

* sie zwei elektrische Anschlussbuchsen (26)
umfasst, die elektrisch an die Enden (22) abge-
schlossen sind, fest und steif mit Immobilisie-
rung werksseitig von der Wand (5) getragen
werden, wenigstens an einer ihrer zwei Flachen
(11a, 11b) integriert sind und gegen sie ohne
wesentliche Uberdikke im Verhaltnis zur GréRe
der Verpackung (1) angeordnet sind,

* die elektrischen Versorgungsmittel (24) dar-
Uber hinaus elektrische Anschlussmittel (27)
und zwei elektrische Anschlussbuchsen (28)
umfassen, die geeignet sind, elektrisch an die
zwei Buchsen (26) abgeschlossen zu werden,
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von einem Tragermittel (17) getragen werden,
*das Tragermittel (17) und die elektrischen Ver-
sorgungsmittel (24) in einer Ausnehmung (16)
platziert sind, die die Verbackung (1) umfasst
und von der Auflenseite E der externen Flache
(11b) der Wand (5) nicht sichtbar sind.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 1, gekennzeich-
netdurch die Tatsache, dass eine Tragerflache (18)
entweder ganz oder teilweise durch wenigstens ei-
ne derzwei Flachen (11a, 11b) der Wand (5) gebildet
wird order von der einen und der anderen der zwei
Flachen (11a, 11b) der Wand (5) unterschiedlich ist
und auf wenigstens einer von ihnen versetzt ist .

Verpackung (1) gemaR Anspruch 1 und 2, gekenn-
zeichnetdurchdie Tatsache, dass eine Gruppe (18,
19, 20) ebenfalls auf der Seite der internen Flache
(21b) der Heizschicht (19) und auf der der thermo-
chromischen Schicht (20) entgegengesetzten Seite
und wenigstens gegeniiber der Region des Bereichs
mit sich anderndem Erscheinungsbild (23c) eine im
wesentlichen thermisch isolierende thermische Ein-
schlieungsschicht (30) umfasst.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 1 bis 3, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass in einer Gruppe
(18, 19, 20) und wenigstens in der Region des Be-
reichs mit sich &nderndem Erscheinungsbild (23c)
sich die Heizschicht (19) und die thermo-chromische
Schicht (20) gegenseitig jeweils aufeinander erstrek-
ken, wobei die externe Flache (21a) der Heizschicht
(19) und die interne Flache (23b) der thermo-chemi-
schen Schicht (20) jeweils in direktem Kontakt mit
der anderen stehen und miteinander fest befestigt
sind.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 1 bis 3, gekenn-
zeichnetdurchdie Tatsache, dass eine Gruppe (18,
19, 20) ebenfalls wenigstens in der Region des Be-
reichs mit sich &nderndem Erscheinungsbild (23c)
eine Zwischenschicht (31) umfasst, die zwischen der
externen Flache (21a) der Heizschicht (19) und der
internen Flache (23b) der thermo-chromischen
Schicht (20) derart zwischengeschaltet ist, dass die
zwei Flachen (21a, 23b) in diesem Bereich nicht in
direktem Kontakt miteinander sind, wobei diese Zwi-
schenschicht (31) im Wesentlichen thermisch nicht
isoliertist und im Wesentlichen elektrisch isoliert und
/ oder koloriert ist.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 1 bis 5, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass in einer Gruppe
(18, 19, 20) die externe Flache (23a) der thermo-
chromischen Schicht (20) eine freie Flache ist.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 1 bis 5, gekenn-
zeichnetdurchdie Tatsache, dass eine Gruppe (18,
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19, 20) ebenfalls wenigstens in der Region des Be-
reichs mit sich anderndem Erscheinungsbild (23c)
eine im Wesentlichen thermisch isolierte Schutz-
schicht (32) umfasst, die sich auf, im Kontakt mit und
fest befestigt mit der externen Flache (2a) der ther-
mo-chromischen Schicht (20) befindet, wobeidie ge-
nannte Schutzschicht (32) entweder im Wesentli-
chen in dem Bereich mit sich &nderndem Erschei-
nungsbild (23c) oder im Wesentlichen um die Ge-
samtheit der Wand (5) angeordnet ist.

Verpackung (1) gemal Anspruch 1 bis 7, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass sie entweder ei-
ne Vielzahl von Tragerflache (18) und / oder eine
Heizschicht (19) und / oder eine thermo-chromische
Flache (20) und / oder eine thermische Ein-
schlussschicht (30) und / oder eine Zwischenschicht
(31) und / oder eine Schutzschicht (32) und / oder
eine Gruppe (18, 19, 20) und / oder einen Bereich
mit sich &nderndem Erscheinungsbild (23c) oder ei-
ne expressive und / oder dekorative visuelle Struktur
(23c) umfasst.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 8, gekennzeich-
net durch die Tatsache, dass die Vielzahl von Heiz-
schichten (19) und / oder thermo-chromischen
Schichten (20) wund/ oder thermische Ein-
schlussschichten (30) und/ oder Zwischenschichten
(31)und/oder Schutzschichten (32) und/ oder Grup-
pen (18, 19, 20) und / oder Bereichte mit sich an-
derndem Erscheinungsbild (23c) order expressive
und / oder dekorative visuelle Strukturen (2) funktio-
nale Eigenschaften relativ zu den expressiven und
/ oder dekorativen visuellen Gruppen (2) haben, die
entweder analog sind oder unterschiedlich sind.

Verbackung (1) gemaR Anspruch 8 und 9, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass die Vielzahl an
Heizschichten (19) und / oder thermo-chromischen
Schichten (20) und / oder thermischen Ein-
schlussschichten (30) und/ oder Zwischenschichten
(31)und/oder Schutzschichten (32) und/ oder Grup-
pen (18, 19, 20) und / oder Bereichen mit sich an-
derndem Erscheinungsbild (23c) oder expressiven
und / oder dekorativen visuellen Strukturen (2) ne-
beneinander - anliegend oder beabstandet sind -und
/ oder Ubereinander gelagert sind.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 10, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass sie entweder
einzigartige elektrische Versorgungsmittel (24) und
/ oder Aktivierungssteuermittel (25) oder eine Viel-
zahl an elektrischen Versorgungsmitteln (24) und /
oder Aktivierungssteuermittel (25) umfasst.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 11, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass eine Gruppe (18,
19, 20) sich auf der Seite von, in Kontakt mit oder in
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der Nahe von der aufReren Flache (11b) der Wand
(5), au-Berhalb der Einfassung (6) befindet.

Verpackung (1) gemafR Anspruch 1 bis 12, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass eine die Trager-
flache (18), die Heizschicht (19) und die thermo-
chromische Schicht (20) umfassende Gruppe (18,
19, 20) sich auf der Seite von, in Kontakt mit oder in
der Nahe von der internen Flache (11a) der Wand
(5) im Innern der Einfassung (6) befinden.

Verpackung (1) gemafR Anspruch 1 bis 13, gekenn-
zeichnet durch eine Gruppe (18, 19, 20) mit einer
Struktur, deren Reihenfolge entweder Tragerflaiche
(18) / Heizschicht (19) / thermo-chemische Schicht
(20) oder Tragerflache (18) / thermo-chemische Fla-
che (20/ Heizschicht (19) ist.

Verpackung (1) gemal Anspruch 1 bis 12 und 14
insofern, als, dass er von Anspruch 1 bis 12 abhangt,
gekennzeichnet, durch die Tatsache, dass die
Gruppe oder die Gruppen (18, 19, 20) sich auf der
Seite von, in Kontakt mit oder in der Nahe von der
externen Flache (11b) der Wand (5), auRRerhalb der
Einfassung (6) befinden, wobei die Gruppen (18, 19,
20) eine Struktur haben, deren Reihenfolge Trager-
flache (18) / Heizschicht (19) / thermo-chromische
Schicht (20) ist.

Verpackung (1) gemalR Anspruch 1 bis 15, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass die Wand (5)
aus einem elektrisch isolierenden Material gebildet
wird oder aus einem elektrisch leitenden Material,
das wenigstens mit einer elektrisch isolierenden Ma-
terialschicht beschichtet ist, und / oder aus einem
Material, das aus Glas und steifen, synthetischen
Polymeren ausgewahltistund/oder eine Oberflache
hat, die wenigstens zum Teil im Wesentlichen glatt
und / oder im Wesentlichen nicht glatt ist, geformt
wird.

Verpackung (1) gemalR Anspruch 1 bis 16, gekenn-
zeichnet durch eine visuelle Struktur (2), die ent-
weder wenigstens zum Teil fur den Benutzer im in-
aktivierten Zustand visuell nicht wahrnehmbar ist
und im aktivierten Zustand visuell wahrnehmbar ist
oder wenigstens zum Teil im inaktivierten Zustand
visuell wahrnehmbar ist und im aktivierten Zustand
visuell wahrnehmbar ist und / oder durch eine visu-
elle Struktur (2), die ein entweder reversibles oder
irreversibles visuelles Erscheinungsbild aufweist.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 1 bis 17, gekenn-
zeichnet durch eine thermo-chromische Schicht
(20) aus einem Material, das entweder im inaktivier-
ten Zustand eingefarbt und im aktivierten Zustand
entfarbtist, ganz besonders im inaktivierten Zustand
blickdicht und / oder im aktivierten Zustand durch-
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scheinend oder transparent ist oder im inaktivierten
Zustand entfarbt und im aktivierten Zustand einge-
farbt ist, ganz besonders im inaktivierten Zustand
durchscheinend oder transparent und / oder im ak-
tivierten Zustand blickdicht ist.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 18, gekenn-
zeichnet durch eine Heizschicht (19) aus einem
Material, wie z. B. einer Druskerfarbe, einem Kleb-
stoff, einem Lack oder einem mit leitenden metalli-
schen Partikeln geladenen Material und / oder Gra-
phit und / oder einer per Siebdruck realisierten
Schicht.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 19, gekenn-
zeichnet durch eine Heizschicht (19) mit einer
durchschnittlichen Dicke von unter 100 pum, ganz be-
sondere einer zwischen 2 um und 25 um inbegriffe-
nen Schicht, ganz besonderes in der GréRenord-
nung von 10 wm und / oder mit einem elektrischen
Widerstand von mehr als 3, 10-5 Ohm.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 20, gekenn-
zeichnet durch eine gegentiber ultravioletten Strah-
len empfindliches Material einschlieBend Heiz-
schicht (19) .

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 21, gekenn-
zeichnet durch eine thermo-chromische Schicht
(20), die entweder die Gesamtheit oder nur einen
Teil wenigstens einer Flache (11a, 11b) der externen
umlaufenden Wand (5) abdeckt.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 22, gekenn-
zeichnet durch eine thermo-chromische Schicht
(20), die nicht die gesamte Oberflache der Buchsen
(26) abdeckt, um eine elektrische Kontaktoberflache
freizulassen, die voriibergehend urspriinglich mit ei-
ner adhasiven, abnehmbaren, vor der Realisierung
der thermo-chromischen Schicht (20) abgenomme-
nen Schutzbeschichtung beschichtet wurde.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 23, gekenn-
zeichnet durch eine thermo-chromische Schicht
(20) aus einem heil® polymerisierten Lack und / oder
die per Lackieren realisiert wurde.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 24, gekenn-
zeichnet durch eine thermo-chromische Schicht
(20) mit einer durchschnittlichen Dicke von weniger
als 100 wm, ganz besonders einer zwischen 5 um
und 20 pm, insbesondere in der Gréf3enordnung von
12 pm, inbegriffenen Dicke.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 25, gekenn-
zeichnet durch eine thermo-chromische Schicht
(20), die unterschiedliche thermo-chromische Mate-
rialien beinhaltet und / oder aus mehreren thermo-
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chromischen Unterschichten (2) unterschiedlicher
Zusammensetzungen geformt wird, wobei diese un-
terschiedlichen Materialien und / oder Unterschich-
ten unterschiedliche bergangs temperaturen ha-
ben.

Verpackung (1) gemalR Anspruch 1 bis 26, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass die Aktivie-
rungssteuermittel (25) ein an die elektrische Versor-
gungsquelle (24a) angeschlossener Schalter (25)
sind, der geeignet ist, um in offener Postition oder
im deaktivierten Zustand die zwei Enden (22) der
Heizschicht (19) der elektrischen Versorgungsquel-
le (24a) zu isolieren und in geschlossener Position
oder im aktivertem Zustand die elektrische Versor-
gungsquelle (24a) mitden zwei Enden (22) der Heiz-
schicht (19) zu verbinden.

Verpackung (1) gemal Anspruch 1 bis 27, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass sie darliber hin-
aus eine elektrische Kapazitat (29) umfasst, die in
Serie andie elektrische Versorgungsquelle (24a) an-
geschlossen ist.

Verpackung (1) gemalR Anspruch 1 bis 28, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass sie einen ersten
Teil (3), der die Wand (5), die Einfassung (6), die
Tragerflache (18), die Heizschicht oder Heizschich-
ten (19), die thermo-chromisch (en) Schicht oder
Schichten (20), die expressive (n) und / oder deko-
rative (n) visuelle (n) Struktur oder Strukturen (2) und
wenigstens einen zweiten Teil (4) umfasst, der eine
auf der Wand (5) und zur AulRenweite derselben
montierte blickdichte Haube (7) einschlie3t, wobei
die Wand (5) und die Haube (7) komplementare
Montagemittel umfassen, wobei die Ausnehmung
(16) durch die externe Flache (11b der Wand (5)
und die interne Flache (7b) der Haube (7) begrenzt
ist, wobei das Tragermittel (17) durch Tragerorgane
getragen wird, die auf der externen Flache (11b) der
Wand (5) und / oder der internen Flache (7b) der
Haube (7) angeordnet sind, wobei die eventuelle
elektrische Kapazitat (29) durch das Tragermittel
(17) getragen wird und in der Ausnehmung (16) plat-
Ziert ist.

Verpackung (1) gemafR Anspruch 1 bis 29, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass die Wand (5)
einen eine Einheit bildenden Teil (9) umfasst und
einen Endteil (8), der einen Hals (10) bildet, der eine
Offnung (10a) begrenzt und dem Verschlussmittel
(15) und /oder Verteilermitteln des bestimmten In-
halts zugeordnet sind, enthalt, wobei die Tragerfla-
che oder Tragerflachen, die Heizschichten, thermo-
chromischen Schichten, thermische Ein-
schlussschichten, Zwischenschichten, Schutz-
schichten, Gruppen (18, 19, 20), Bereiche mit sich
anderndem Erscheinungsbild (23c) oder visuelle
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Strukturen (2) wenigstens von dem den Kérper und
den Inhalt bildenden Teil getragen werden.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 30, gekennzeich-
net durch die Tatsache, dass die dulRere Flache
(11b) der Wand (5) eine Kante (14) umfasst, die zwi-
schen dem den Koérper bildenden und enthaltenden
Teil (9) und dem den Hals (10) bildenden Endteil (8)
hervorsteht, und durch die Tatsache, dass die zwei
elektrischen Anschlussbuchsen (26) durch den den
Korper und den Inhalt bildenden Teil (9) getragen
werden, an der hervorstehenden Kante (14) anlie-
gend sind und sich Uber sie hinweg gegeniiber von
demden Hals (10) formenden Endteil (8) erstrecken.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 30 bis 31, insofern,
als dass sie von den Anspriichen 29 und 30 abhan-
gen, gekennzeichnet durch die Tatsache, dass die
Haube (7) dem den Hals (10) formenden Enteil (8),
der Offnung (10a) und den Verschlussmitteln (15)
der Einfassung (6) und / oder Verteilermitteln des
bestimmten erhaltenen und in der Einfassung (6)
enthaltenen Inhalts zugeordnet ist.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 30 bis 32, insofern,
als dass sie von Anspruch 30 abhangen, gekenn-
zeichnet durch Verschlussmittel (15) der Einfas-
sung (6) und Verteilermittel des erhaltenen bestimm-
ten und in der Einfassung (6) enthaltenen Inhalts in
Form einer Verteilerpumpe (15a) des bestimmten In-
halts im flissigen Zustand, die durch ein mobiles
und auf dem Hals (10) montiertes Betatigungsorgan
(15¢) umgesetzt wird.

Verpackung (1) gemaR Anspruch 30 bis 33, insofern,
als dass sie von Anspruch 30 abhénge, gekenn-
zeichnet durch ein Tragermittel (17) in allgemeiner
Form einer Tragerplatte (17), die eine Vertiefung
(17a) fur den Durchgang des den Hals (10) bilden-
den Endteils (8) umfasst, wobei die zwei elektrischen
Anschlussbuchsen (28) sich in Richtung des aule-
ren umlaufenden Randes der Tragerplatte (17) be-
finden.

Verpackung (1) gemal Anspruch 34, insofern, als
er von Anspruch 29 bis 33 abhangt, gekennzeich-
net durch die Tatsache, dass der elektrische An-
schluss zwischen den zwei elektrischen An-
schlussbuchsen (28) und zwei elektrischen An-
schlussbuchsen (26) per Gleiten der Tragerplatte
(17) oder der Haube (7) im Verhaltnis zum den Kor-
per und Inhalt formenden Teil (9) realisiert wird.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 33 bis 35 insofern,
als sie von den Anspriichen 27 bis 33 abhangen,
gekennzeichnet durch die Tatsache, dass der
Schalter (25) durch das mobile Betatigungsorgan
(15¢) bestatigt wird.
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37. Verpackung (1) gemaR Anspruch 27 bis 35, gekenn-

zeichnetdurch die Tatsache, dass der Schalter (25)
durch eine Handhabung bei der Offnung der Verpak-
kung (1) betatig wird.

38. Verpackung (1) umfassend:

* eine Wand (5) mit einer von der AuRenseite E
der Verpackung (1) sichtbaren Flache, die eine
Einfassung (6) begrenzt,

* eine Tragerflache (18),

* eine Heizschicht (19), die im Wesentlichen ge-
eignet ist, die Erhéhung ihrer Temperatur und
die thermische Ubertragung wenigstens ab ihrer
externen Flache (21a) zu ermdglichten,

* eine thermo-chromische Schicht (20) aus ei-
nem thermo-chromischen Material, dessen op-
tischer Zustand in Abhangigkeit von ihrer Tem-
peratur variiert, mit einer Flache (23b), von der
ein Bereich (23c) sich in der Nahe einer Flache
(21a) der Heizschicht (19) befindet, geeignetist,
die von dieser Uibertragene Warme zu empfan-
gen,

* eine visuelle Struktur (2), die je nach dem ak-
tivierten oder deaktivierten Zustand visuell un-
terschiedlich ist,

*wobei die thermo-chromische Schicht (20) und
die visuelle Struktur (2) von auBerhalb der ex-
ternen Flache (11b) der Wand (5) in einem der
zwei Zustande - aktiviert oder deaktiviert - be-
obachtbar ist,

in der:

* die steife oder halbsteife Wand (5) eine Ein-
fassung (6) begrenzt, die einen bestimmten In-
halt aufnehmen oder enthalten soll.

* die Tragerflache (18), die Heizschicht (19) und
die thermo-chromische Schicht (20) Teil einer
funktionellen Gruppe (18, 19, 20) sind, die
werksseitig strukturell fest und steif mit Immobi-
lisierung integriertist, in der die Heizschicht (19)
eine erste kontinuierliche und vorbestimmte
Form hat und die thermo-chemische Schicht
(20) eine bekannte und bestimmte Form und ei-
ne interne Flache (23b) mit einem Bereich zenit
sich anderndem Erscheinungsbild hat,

* die genannte, strukturell integrierte funktionale
Gruppe (18, 19, 20) fest und steif mit Immobili-
sierung durch die Wand (5) getragen wird, an
wenigstens einer ihrer zwei Flachen (11a, 11b)
integriert ist und ohne wesentliche Uberdicke im
Verhaltnis zur GroflRe der Verpakkung (1) gegen
sie angeordnet ist,

* die expressive und / oder dekorative visuelle
Struktur eine dritte Form hat, die wenigstens
deutlich die des Bereichs mit sich &nderndem
Erscheinungsbild (23c) ist, und eine unter-
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schiedliche Farbe und / oder Transparenz je
nachdem, ob das thermo-chromische Material
eine hohere Temperatur als ihre Temperatur-
schwelle der Farbe- und / oder Transparenzan-
derung aufweist oder nicht,

* wobei die expressive und / oder dekorative vi-
suelle Struktur durch eine zur Erhéhung der
Temperatur der Heizschicht (19) fiihrende Akti-
vierungssteuerung auf eine hdhere Temperatur
als ihre Temperaturschwelle der Farb- und /
oder Transparenzanderung gebracht wird,

und gekennzeichnet durch die Tatsache, dass sie
durch einen Flakon flr Parfimerie-, Parapharmazie-
oder Kosmetikprodukte gebildet wird,

* dass die Heizschicht eine interne Flache (21b)
hat, die sich auf, kontakt mit und fest befestigt
an der Tragerflache (18) erstreckt und dass die
interne Flache der thermo-chromischen Schicht
in Richtung zur und in der Ndhe der externen
Flache (21a) der Heizschicht (19) ausgerichtet
ist und somit geeignet ist, die von dieser uber-
tragene Warme zu empfangen.

Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 38, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass die Einfassung
(6) den bestimmten Inhalt nicht enthalt, da sich die
Verpackung (1) im leeren Zustand befindet.

Gruppe Verpackung (1) + bestimmter Inhalt, die eine
Verpackung (1) gemaf Anspruch 1 bis 38 und einen,
die Einfassung (6) fullenden bestimmten Inhalt um-
fasst, da die Verpackung (1) gefiillt ist.

Gruppe Verpackung (1) + bestimmter Inhalt geman
Anspruch 40, gekennzeichnet durch die Tatsache,
dass der bestimmte Inhalt entweder mit der internen
Flache (11a) der Wand (5) in Kontakt ist, wenn die
Gruppe oder Gruppen (18, 19, 20) sich auf der Seite
der externen Flache (11b) der Wand (5) aulRerhalb
von der Einfassung (6) befinden, oder in Kontakt mit
der internen Flache der Gruppe oder Gruppen (18,
19, 20), wenn diese sich auf der Seite der internen
Flache (11a) der Wand (5) im Innern der Einfassung
(6) befinden.

Herstellungsverfahren einer Verpackung (1) im lee-
ren Zustand gemal Anspruch 39, gekennzeichnet
durch die folgenden Schritte:

* angeordnet werden:

- eine bloRe Verpackung mit einer Wand (5)
und einer Tragerflaiche (18) mit einem im
Wesentlichen elektrisch isolierenden Be-
reich (18a), dessen Einfassung (6) leer ist
- elektrische Versorgungsmittel (24), die
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wenigstens eine elektrische Versorgungs-
quelle (24a), elektrische Anschlussmittel
(27) und zwei elektrische Anschlussbuch-
sen (28) und ein Tragermittel (17) umfas-
sen,

- Aktivierungssteuermittel (25),

* realisiert werden mindestens eine Heizschicht
(19) mit zwei Enden (22) und wenigstens eine
thermo-chromische Schicht (20) derart, dass die
Heizschicht (19) eine erste kontinuierliche und
vorbestimmte Form und eine interne Flache
(21b) hat, die sich in Kontakt und fest befestigt
mitdemim Wesentlichen elektrisch isolierenden
Bereich (18a) erstreckt, und die thermisch-chro-
mische Schicht (20) eine zweite, bekannte und
bestimmte Form und eine interne Flache (23b)
mit einem Bereich mit sich &nderndem Erschei-
nungsbild (23c), der in Richtung zur externen
Flache (21a) der Heizschicht (19) ausgerichtet
ist und sich dort befindet, hat, wobei die Gruppe
Tragerflache (18) / Heizschicht (19) /thermo-
chromische Schicht (20) fest und steif mit Im-
mobilisierung durch die Wand (5) getragen
wird, wenigstens an einer ihrer zwei Flachen
(11a, 11b) integriert ist und gegen sie, ohne we-
sentliche Uberdicke im Verhaltnis der GréRe der
Verpakkung (1) angeordnet ist,

* realisiert wird wenigstens ein Paar An-
schlussbuchsen (26), die fest und steif mit Im-
mobilisierung durch die Wand (5) getragen wer-
den, die an wenigstens einer ihrer zwei Flachen
(11a, 11b) integriert und ohne wesentliche Uber-
dicke im Verhaltnis zur GréRRe der Verpackung
(1) gegen sie angeordnet sind,

*angeordnet wird das Tragermittel (17), das die
elektrischen Versorgungsmittel (24) tragt, in ei-
ner Ausnehmung (16) der Verpackung (1) und
die elektrischen Anschlussbuchsen (28) und die
Enden (22) der Heizschicht (19) oder Heiz-
schichten werden elektrisch angeschlossen.

Herstellungsverfahren einer Verpackung (1) im lee-
ren Zustand gemaR Anspruch 42, gekennzeichnet
durch die Tatsache, dass die Heizschicht (19) oder
Heizschichten und die thermo-chromische Schicht
(20) oder Schichtenin mehreren Durchgéngen direkt
aufderWand (5) durch Techniken realisiert werden,
die aus dem Bereich des Drucks oder der Beschich-
tung stammen.

Herstellungsverfahren einer Verpackung (1) im lee-
ren Zustand gemaR Anspruch 42 und 43, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass ein erster Teil
(3) angeordnet wird, der die Wand (5), die Einfas-
sung (6), die Tragerflache (18) und wenigstens einen
zweiten Teil (4) beinhaltet, der eine Haube (7) ent-
halt, und das Tragermittel (17), das die elektrischen

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

34

EP 2 373 549 B1

45.

46.

47.

66

Versorgungsmittel (24) tragt in einer Ausnehmung
(16) der Verpackung (1) platziert wird, die gebildet
wird, indem der zweite Teil (4) auf dem ersten Teil
(3) montiert wird, wobei die Ausnehmung (16) somit
durch die interne Flache (7a) der Haube (7) und die
externe Flache (11b) der Wand (5) begrenzt wird.

Herstellungsverfahren einer Verpackung (1) im lee-
ren Zustand gemal Anspruch 42 bis 44, gekenn-
zeichnet durch die Tatsache, dass eine Verpak-
kung angeordnet wird, die einen einen Korper for-
menden und enthaltenden Teil (9) und einen einen
Hals (10) formenden Endteil (8), der eine Offnung
(10a) begrenzt, umfasst, und die Heizschicht (19)
oder Heizschichten und die thermo-chromische
Schicht (20) oder Schichten realisiert werden, wah-
rend die Offnung (10a) offen ist.

Herstellungsverfahren einer Gruppe Verpackung (1)
+ bestimmter Inhalt gemafR Anspruch 40 und 41, ge-
kennzeichnet durch die folgenden sukzessiven
Schritte:

*wird eine Verpackung (1) im leeren und offenen
Zustand durch das Verfahren gemaf Anspruch
42 bis 45 hergestellt,

*dann wird die Einfassung (6) mit dem bestimm-
ten Inhalt gefllt,

* dann werden in der Offnung der Verpackung
(1) Verschlussmittel (15) der Einfassung (6) und
/ oder Verteilermittel des in der Einfassung (6)
erhaltenen und enthaltenen bestimmten Inhal-
tes montiert.

Herstellungsverfahren einer Gruppe Verpackung (1)
+ bestimmter Inhalt gemafR Anspruch 40 und 41, ge-
kennzeichnet durch die folgenden Schritte:

* angeordnet werden:

- eine bloRe Verpackung mit einer Wand (5)
und einer Tragerflaiche (18) mit einem im
Wesentlichen elektrisch isolierenden Be-
reich (18a), dessen Einfassung (6) mit ei-
nem bestimmten Inhalt geflllt und ge-
schlossen ist,

- elektrische Versorgungsmittel (24) , die
wenigstens eine elektrische Versorgungs-
quelle (24), elektrische Anschlussmittel
(27) und zwei elektrische Anschlussbuch-
sen (28) und ein Tragermittel (17) umfas-
sen,

- Aktivierungssteuermittel (25),

* ohne die Integritat und die Qualitédten des be-
stimmten Inhaltes zu beeintrachtigen, werden
wenigstens eine Heizschicht (19) mit zwei En-
den (22) und wenigstens eine thermo-chromi-
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sche Schicht (20) derartrealisiert, dass die Heiz-
schicht (19) eine erste kontinuierliche und vor-
bestimmte Form und eine interne Flache (21b)
hat, die sich auf, in Kontakt mit und fest befestigt
an dem im Wesentlichen elektrisch isolierten
Bereich (18a) erstrekken, und die thermo-chro-
mische Schicht (20) eine zweite bekannte und
bestimmte Form und eine interne Flache mit ei-
nem Bereich mit sich &nderndem Erscheinungs-
bild (23c) hat, der in Richtung zur Ndhe der ex-
ternen Flache (21a) der Heizschicht (19) aus-
gerichtet ist und sich dort befindet, wobei die
Gruppe (18, 19, 20) Tragerflache (18) / Heiz-
schicht (19) / thermo-chromische Schicht (20)
fest und steif mit Immobilisierung durch die
Wand (5) integriert an ihrer dufReren Flache
(11b) getragen wird und ohne wesentliche Uber-
dicke im Verhaltnis zur GréRRe der Verpackung
(1) gegen sie angeordnet ist,

* wenigstens ein Paar Anschlussbuchsen (26)
realisiert wird, die fest und steif mit Immobilisie-
rung durch die Wand (5) integriert an ihrer du-
Reren Flache (11b) getragen werden und ohne
wesentliche Uberdicke im Verhaltnis zur GroRe
der Verpackung (1) gegen sie angeordnet sind,
*das Tragermittel (17), das die elektrischen Ver-
sorgungsmittel (24) tragt, in einer Ausnehmung
(16) der Verpackung (1) angeordnet wird und
die elektrischen Anschlussbuchsen (28) und die
Enden (22) der Heizschicht (19) oder Heiz-
schichten elektrisch angeschlossen werden.
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