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ES 2345122 T3

DESCRIPCION

Disposicion de bolsa de recogida que comprende una conexién de tubo flexible.

La presente invencion se refiere a una conexién de tubo flexible de una disposicioén para la recogida de liquido
de un paciente. En particular, la conexioén puede utilizarse entre una bolsa de recogida y un recipiente para medir el
volumen de orina de pacientes postrados en cama.

Antecedentes de la invencion

La medicién y la recogida de liquido de pacientes en hospitales se obtienen mediante la utilizacién de un catéter
introducido en el paciente, por ejemplo en la vejiga, estando conectado dicho catéter a un recipiente de medicién o a
una bolsa de recogida para recoger el liquido.

Frecuentemente, el recipiente o el catéter estdn conectados de manera fija a una bolsa de recogida, la cual puede
vaciarse mediante la utilizacién de una vélvula en la parte inferior de la bolsa. Sin embargo, es preferible que la bolsa
pueda sustituirse por una nueva cuando esté llena en lugar de solo vaciarla. Esta sustitucién debe realizarse mds de
una vez al dia y, por lo tanto, es importante que un(a) enfermero/a pueda realizarla de una manera bastante sencilla
con el fin de reducir su carga de trabajo y evitar el riesgo de derrame. Por lo tanto, la conexién entre la bolsa que va a
sustituirse y la(s) otra(s) parte(s) debe ser separable y llevarse a cabo sin ejercer demasiada fuerza pero, aun asi, debe
ser una conexién apropiada y debe estar completamente apretada durante su utilizacién.

Las caracteristicas de las conexiones de tubo flexible conocidas son que o bien son demasiado flojas y se desco-
nectan durante su utilizacién, o bien estdn demasiado apretadas y son muy dificiles de desconectar.

El documento US 2004/0215158 desvela una disposicién de bolsa de recogida que comprende un conector de tubo
flexible en linea para un catéter urinario segin el predmbulo de la reivindicacion 1. El conector presenta una primera
parte con una pua de tubo flexible conectada al tubo de catéter y una segunda parte con una abertura cilindrica y
una abrazadera de fijacién que se extiende de manera circunferencial. Un saliente de la segunda parte se encaja en
un orificio de la abrazadera de fijacion después de girar las piezas y estd conformado para ayudar a desenganchar la
abrazadera de fijacion del saliente y desconectar de ese modo las partes cuando se ejerce una fuerza de tension.

Puesto que ambas partes del conector del documento US 2004/0215158 estan fabricadas con un pléstico duro, una
junta tdrica entre estas partes debe proporcionar el sellado. Ademads, la construccién es muy complicada y cara ya que
consiste en dos partes moldeadas que presentan cada una una parte de un tubo de catéter en el extremo.

Otra conexién de tubo flexible conocida consiste en un tubo hembra de una bolsa que se desliza sobre un tubo
macho, presentando el tubo macho una pluralidad de protuberancias de forma cénica con un didmetro creciente de
manera que el tubo macho se conecta al tubo hembra mediante friccién proporcionada debido al didmetro creciente.
Una conexion de este tipo proporciona un buen apriete, pero es muy dificil de separar sin ejercer mucha fuerza y sin
derrames, o incluso puede no llegar a separarse.

Otras conexiones de tubo flexible se desvelan en los documentos US 2002/123739, EP 0 901 778, DE 298 18 311,
US 5.356.396 y US 4.579.126.

Un objeto de la presente invencion es proporcionar una disposicién de bolsa de recogida que comprende una
conexion de tubo flexible entre una bolsa de recogida y la conexién de fluidos con el paciente, conexién que es facil
de ensamblar y de separar, mds sencilla y mas econdmica de fabricar y que proporciona al mismo tiempo un apriete
adecuado durante su utilizacion.

Resumen de la invencion

Este objetivo y las ventajas que resultaran evidentes a partir de la siguiente descripcion de la invencién se obtienen
mediante la disposicioén de bolsa de recogida definida en la reivindicacién 1.

El segundo elemento tubular estd conectado preferentemente a la bolsa mediante adhesion, pero puede ser una parte
integrada de la bolsa, por ejemplo, mediante moldeo. El segundo elemento tubular puede ser, por ejemplo, una pieza
de un tubo flexible de plastico blando conocido, por ejemplo de PVC, que puede adherirse en un orificio prefabricado
en la bolsa, proporcionado de ese modo una construccién econémica y fécil de fabricar. Puesto que la construccién
tiene una fabricacion econdmica, permite una bolsa desechable que no necesite reutilizase sino que pueda desecharse
después de su utilizacién.

La(s) protuberancia(s) comprende(n) una superficie de soporte para el (los) rebaje(s) o bordes, que se extiende sus-
tancialmente de manera perpendicular y radial fuera de la superficie exterior, y una superficie inclinada que se extiende
desde el extremo distal de dicha superficie de soporte hacia la superficie exterior. La superficie de soporte estd forma-
da al menos parcialmente como un reborde que soporta el (los) rebaje(s) que presenta preferentemente una superficie
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correspondiente adaptada para hacer contacto con el reborde con el fin de proporcionar una conexién bloqueada de
manera segura. El reborde es uniforme o plano y proporciona un apoyo al que el (los) rebaje(s) correspondiente(s)
puede(n) engancharse para impedir una desconexién no intencionada provocada por una fuerza de tension.

La superficie inclinada proporciona una pendiente a lo largo de la cual el elemento tubular puede deslizarse has-
ta que el rebaje alcanza la superficie de soporte, permitiendo la pendiente una conexién mas sencilla entre los dos
elementos tubulares. La superficie inclinada puede ser, por ejemplo, convexa o concava.

Preferentemente, los rebajes atraviesan la pared lateral del segundo elemento y presentan un contorno sustancial-
mente idéntico al contorno de las protuberancias tal como, pero sin limitarse a, la forma de un semicirculo, la forma
de una flecha o un rectangulo.

El segundo elemento tubular puede comprender una ranura (ranuras) que proporciona(n) un canal de abertura en
la pared lateral que se extiende desde un borde superior del segundo elemento hasta el (los) rebaje(s), de manera que
las protuberancias pueden guiarse a través del canal para obtener la posicién enganchada en el (los) rebaje(s).

El primer y el segundo elemento tubular pueden comprender dos rebajes y protuberancias, respectivamente, dis-
puestos en lados opuestos de cada elemento. En una realizacidn, el primer elemento tubular comprende dos protube-
rancias dispuestas de manera opuesta diametralmente. Sin embargo, los elementos tubulares pueden comprender solo
uno o mas de dos rebajes y protuberancias, respectivamente, distribuidos de manera uniforme o desigual a lo largo de
la superficie de los elementos.

Preferentemente, el primer elemento tubular es sustancialmente cénico con un didmetro exterior (d3) cerca de la sa-
lida que es menor que un didmetro exterior (d1) aguas arriba de la misma, y siendo un didmetro interior (d4) del segun-
do elemento tubular preferentemente mayor que los didmetros exteriores (d1) y (d3) del primer elemento tubular. Por
lo tanto, el segundo elemento tubular puede deslizarse facilmente sobre el primer elemento tubular sin una friccién sig-
nificativa, pero aun asi se conectard firmemente al primer elemento tubular debido al enganche entre el (los) rebaje(s)
y la(s) protuberancia(s).

En combinacién con el enganche entre el (los) rebaje(s) y las protuberancias, se proporciona una conexién que es
facil de ensamblar y de separar, sencilla y econémica de fabricar y que proporciona un apriete adecuado.

Con el fin de obtener un apriete incluso mejor, el primer elemento tubular puede comprender una parte ensanchada
intermedia con un didmetro (d2) mayor que (d1), (d3) y (d4). Sin embargo, preferentemente, el didmetro (d2) no es
mucho mayor que (d4) con el fin de obtener un ensamblado y una separacion sencillos sin demasiada friccién. La parte
ensanchada puede proporcionarse mediante una protuberancia cénica sobre la superficie exterior.

Los diametros pueden ser, por ejemplo, (d1) = 11 mm, (d2) = 11,4 mm, (d3) = 10,8 mm y (d4) = 11,2 mm, pero,
evidentemente, pueden variar.

Preferentemente, el primer y el segundo elemento tubular presentan contornos de seccidn transversal congruente,
lo que quiere decir que encajan suavemente entre si, y el segundo elemento cubre preferentemente toda la superficie
exterior del primer elemento tubular, pero no necesariamente.

En una realizacion, las protuberancias estdn provistas en un extremo distal del primer elemento tubular y estdn
adaptadas para engancharse en un borde distal del segundo elemento tubular. En una realizacién, el primer elemento
tubular comprende al menos dos partes de pata flexibles y opuestas que presentan cada una una protuberancia (una
pua) adaptada para engancharse en un borde distal del segundo elemento tubular, pudiendo doblarse las partes de pata
entre si para desenganchar las protuberancias del borde del segundo elemento tubular.

El primer y el segundo elemento tubular pueden conectarse empujando y/o girando el segundo elemento tubular
sobre el primer elemento tubular hasta que las protuberancias se enganchen en los rebajes. En la realizacién con el
canal de abertura mencionado anteriormente, el segundo elemento tubular se empuja y se gira con el fin de guiar las
protuberancias al interior del (de los) rebaje(s). Preferentemente, las protuberancias y los rebajes pueden desengan-
charse entre si comprimiendo y/o girando el segundo elemento tubular. El segundo elemento tubular estd fabricado
preferentemente con un material pldstico blando, de manera que puede comprimirse en dos lados opuestos dando como
resultado un ensanchamiento de la pared lateral que contiene el (los) rebaje(s), el cual (los cuales) se desenganchard(n)
entonces de las protuberancias del primer elemento tubular.

Seglin la invencidn, el primer y/o el segundo elemento tubular comprenden una seccién sustancialmente semicircu-
lar o anular que forma una rampa que se engancha con el otro elemento para facilitar el desenganche de los elementos
girdndolos entre si. Preferentemente, el segundo elemento tubular es el que se gira. La seccién semicircular que forma
una rampa se proporciona preferentemente para rodear parcialmente una parte del primer elemento tubular que pre-
senta el didmetro d1 y preferentemente mds cercana al extremo de entrada del primer elemento tubular que al extremo
de salida.

En realizaciones, el primer y/o el segundo elemento tubular pueden comprender alternativamente una seccién
anular que forma al menos parcialmente una rampa. Al menos parcialmente significa que la seccién anular puede
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comprender parcialmente, por ejemplo, una seccién sustancialmente semicircular que forma una rampa y parcialmente
una seccién semicircular adyacente sin una rampa. Sin embargo, la seccién anular puede comprender preferentemente
dos secciones semicirculares adyacentes dotadas de rampas. En principio, cualquier niimero de secciones dotadas
de rampas puede formar conjuntamente la secciéon anular. La superficie de enganche del otro elemento puede estar
adaptada de manera adecuada en tales realizaciones segtin la(s) seccidén(es) del primer elemento.

La seccion semicircular o anular que forma una rampa puede estar provista en, o como, la superficie de enganche
del segundo elemento tubular siempre que el o los rebajes correspondientes estén formados en la parte de superficie
de enganche exterior del primer elemento tubular.

Preferentemente, sélo uno de los elementos estd dotado de una seccion semicircular o anular, pero esta seccién
también puede estar provista en ambos elementos.

Proporcionando una rampa de este tipo en cualquiera de o en ambos elementos segtn la invencidn, es particular-
mente sencillo que una persona desconecte intencionadamente la conexién de tubo flexible, preferentemente girando
el segundo elemento tubular con relacién al primer elemento tubular. Esto se debe a que la rampa de la seccion se
desliza contra la superficie del otro elemento que a su vez hace que el (los) rebaje(s) del segundo elemento tubular
se suelten de su posicién de apoyo sobre el reborde del primer elemento tubular. Por lo tanto, no serd necesaria una
fuerza excesiva; los elementos pueden soltarse entre si de una manera comoda sin comprometer una conexién segura
y firmemente bloqueada durante su utilizacion.

El primer elemento tubular estd fabricado preferentemente con un material plastico duro que presenta un valor
Shore A de 100 aproximadamente, tal como un plastico SAN. El segundo elemento tubular esta fabricado preferente-
mente con un material pldstico blando que presenta un valor Shore A de 80 aproximadamente, tal como policloruro
de vinilo.

El primer elemento tubular puede ser una parte de un tubo flexible/catéter conectado directamente en un érgano
de un paciente, o puede ser una parte de un recipiente de medicidn para medir el volumen de un liquido, tal como la
orina. El primer elemento tubular puede estar conectado a este recipiente, o puede ser una parte fija moldeada de dicho
recipiente que define la salida del recipiente.

Segtin un segundo aspecto y tal como se define en la reivindicacién 18, la invencién se refiere a una disposicién para
medir el volumen de liquido de un paciente, comprendiendo la disposicién un recipiente de medicién y una bolsa de
recogida conectada mediante una conexién de tubo flexible segiin la conexién de tubo flexible descrita anteriormente.

Segtin un tercer aspecto, la invencion se refiere a la utilizacion de una disposicién segiin el segundo aspecto para
la recogida de orina de un paciente.

Ademds, se desvela un recipiente para medir el volumen de un liquido, en particular la orina de pacientes postrados
en cama. El recipiente comprende un elemento hueco para recibir y contener el liquido, presentando la superficie
inferior del elemento una forma curvada provista en cada lado de una parte intermedia que define una columna central
que termina en una salida del recipiente.

La salida puede ser, por ejemplo, una salida definida por el primer elemento tubular segiin la conexién mencionada
anteriormente, de manera que el recipiente puede acoplarse a la bolsa mediante una conexién de tubo flexible como la
mencionada anteriormente (véanse las Figs. 7a'y 7b).

El recipiente estd dotado de una escala de medicién que indica el volumen de liquido presente en el mismo. Puesto
que la superficie inferior estd curvada, la escala no puede ser basicamente una escala lineal, pero para solucionar esto,
el recipiente estd dotado de rebajes o de otros elementos que ocupan un volumen predefinido del recipiente, lo que hace
posible utilizar una escala lineal en el recipiente. Los rebajes pueden estar provistos, por ejemplo, en el lado trasero del
recipiente y definen una superficie inferior horizontal recta dentro del recipiente en un nivel sustancialmente idéntico
al nivel en que comienza la superficie curvada.

La superficie curvada del recipiente permite una mejor higiene ya que no hay esquinas que puedan ser dificiles de
acceder y de limpiar desde el exterior. Ademads, la superficie curvada proporciona un recipiente mas ergonémico que
es mas facil de sujetar.

Una realizacién del recipiente se muestra en las Figs. 7a a 8b.

La invencién puede usarse como una disposicién para medir y recoger liquidos corporales, comprendiendo la
disposicidn un recipiente de medicion que presenta en su extremo superior una entrada de liquido y en su extremo
inferior una salida de liquido dotada de una valvula y una bolsa de recogida de liquido conectada a la salida de liquido
y suspendida del recipiente de medicién, un cuerpo de valvula hueco colocado en y que puede desplazarse de manera
vertical dentro del recipiente de medicién, y una parte de la salida de liquido tiene la forma de un asiento de valvula
para el cuerpo de valvula hueco, estando dividido el interior del cuerpo de valvula en una cdmara de recepcién y una
cdmara de desbordamiento, estando conectada dicha cdmara de recepcion a la entrada de liquido y presentando en
el extremo inferior del cuerpo de vélvula al menos una abertura de salida que en la posicién cerrada del cuerpo de
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vélvula estd cerrada por el asiento de vdlvula y que en su parte superior estd conectada al recipiente de medicién a
través de al menos un orificio en la pared de cdmara, y presentando dicha cdmara de desbordamiento en su extremo
inferior un conducto que estd conectado directamente a la salida de liquido del recipiente de medicién y que en su
extremo superior estd conectado al recipiente de medicion a través de un orificio de la pared de cdmara, conectando los
orificios la cdmara de recepcién al recipiente de medicion y el recipiente de medicidn a la cdmara de desbordamiento
situada en el mismo lado del cuerpo de valvula hueco, y donde el recipiente de medicidn y la bolsa de recogida estin
conectados mediante una conexién de tubo flexible segiin el primer aspecto de la invencién.

La disposicion se describe a continuacién en mayor detalle con referencia a las Figs. 8a a 9e.
Descripcion de las figuras

Una conexidn de tubo flexible del tipo que forma parte de la invencidn reivindicada se muestra solamente en las
Figs. 10a a 10c.

A continuacién se describirdn en detalle realizaciones de conexiones con referencia a las demds figuras adjuntas,
en las que

las Figs. 1a a 1¢ muestran una primera realizacién de una conexion,

las Figs. 2a a 2c muestran una segunda realizacion de una conexion,

las Figs. 3a a 3c muestran una tercera realizacién de una conexion,

las Figs. 4a a 4c muestran una cuarta realizacién de una conexion,

las Figs. 5a a 5¢c muestran una quinta realizacién de una conexion,

la Fig. 6 muestra una vista en seccién transversal de un primer elemento tubular,

las Figs. 7a 'y 7b muestran un recipiente,

la Fig. 7c muestra un recipiente y una bolsa de recogida conectados por una conexién de tubo flexible,
las Figs. 8a y 8b muestran el recipiente de las Figs. 7a a 7c en mayor detalle,

las Figs. 9a a 9e muestran vistas seccionadas del cuerpo de valvula del recipiente.

Tal y como se ha mencionado anteriormente, las Figs. 10a a 10c muestran vistas esquemadticas y en perspectiva de
un primer elemento tubular que presenta una seccién semicircular dotada de una rampa segtin la invencion.

Las Figs. 1a a 1c muestran una primera realizacién de una conexién que comprende un primer elemento tubular 1
que define una salida 2 y que presenta dos protuberancias 3 dispuestas de manera opuesta provistas en su superficie
exterior. El primer elemento tubular 1 forma parte de una parte inferior 4 de, por ejemplo, un recipiente. Un segundo
elemento tubular 5 estd adaptado para conectarse al primer elemento tubular 1 deslizdndose sobre el primer elemento
tubular 1 de manera que los dos rebajes 6 dispuestos de manera opuesta se enganchan con la protuberancia 3 respectiva
tal y como se muestra en la Fig. 1b.

Para separar la conexion, el segundo elemento tubular 5 se gira y posteriormente se tira hacia abajo tal y como se
muestra en la Fig. 1c de manera que las protuberancias 3 se desenganchan de los rebajes 6.

Puesto que el segundo elemento 5 esta fabricado preferentemente con un material plastico blando, puede com-
primirse en los dos lados opuestos a los lados en los que estdn provistos los rebajes 6, de manera que los lados que
comprenden los rebajes se ensanchan y pueden desengancharse de las protuberancias 3.

La protuberancia 3 comprende una superficie de soporte superior formada al menos parcialmente como un reborde
que soporta una superficie de soporte correspondiente de los rebajes 6 del segundo elemento tubular, de manera que
el segundo elemento tubular 5 se coloca en una conexién bloqueada pero separable con el primer elemento tubular,
tal y como se muestra mejor en la Fig. 1b. La superficie de soporte se extiende de manera perpendicular y radial fuera
del primer elemento tubular, constituyendo de ese modo el reborde. Esto garantiza que el segundo elemento tubular
no se salga accidentalmente, ya que la superficie de soporte del rebaje se apoya sobre el reborde de la protuberancia 3.
Utilizando esta conexion, es facil conectar los dos elementos tubulares entre si sin aplicar demasiada fuerza, obteniendo
aun asi una conexion bloqueada segura gracias a las protuberancias 3 y a los rebajes 6. Ademds, la conexién puede
separarse facilmente, ya que el segundo elemento tubular solo necesita torcerse o girarse y tirarse para desenganchar
las protuberancias 3 de los rebajes 6. En otras realizaciones, indicadas en las figuras 10a a 10c, la sencilla separacién
o desconexion de los elementos se facilita proporcionando una rampa a cualquiera, o a ambos, de los elementos
tubulares.
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Las Figs. 2a a 2c muestran otra realizacién de la conexioén, en la que las protuberancias 3 estdn formadas como una
flecha, presentando los rebajes 6 una forma correspondiente. El segundo elemento tubular 5 se conecta a y se separa
del primer elemento tubular 1 de una manera similar a la realizacién de las Figs. la a 1c.

Los didmetros d1, d2, d3 y d4 a los que se ha hecho referencia anteriormente en la memoria descriptiva se muestran
en la Fig. 2a.

El segundo elemento tubular 5 estd ranurado a lo largo de la linea 7 para facilitar el montaje. Las Figs. 3a a 3¢
muestran otra realizacion de la conexién que presenta protuberancias alargadas 3 que se extienden de manera periférica
alo largo de la superficie exterior del primer elemento tubular 1. El segundo elemento tubular 5 se conecta a y se separa
del primer elemento tubular 1 de una manera similar a las realizaciones de las Figs. 1a a 2c.

Rebajes 8 estdn provistos en la superficie exterior del primer elemento tubular con el fin de facilitar el montaje,
pero también pueden utilizarse como espacio para comprimir el segundo elemento tubular 5 cuando se separa del
primer elemento tubular 1.

Las Figs. 4a a 4c muestran otra realizacion de la conexion segtn la invencién, en la que el segundo elemento
tubular 5 se desliza sobre y finalmente se gira con el fin de conectarse al primer elemento tubular 1. El primer elemento
1 comprende una ranura 9 que proporciona un canal de abertura en la pared lateral que se extiende desde un borde
superior del elemento hasta los rebajes 3. Las protuberancias 3 se guian a través del canal para obtener la posicién
enganchada en los rebajes 6. Las protuberancias 3 y los rebajes 6 presentan superficies de soporte superiores inclinadas
correspondientes para obtener una conexion incluso mejor que no se separa accidentalmente.

Las Figs. 5a a 5c muestran otra realizacién de la conexién segun la invencion, en la que las protuberancias (puas)
3 estan provistas en un extremo distal del primer elemento tubular 1, estando adaptadas las protuberancias 3 para
engancharse a un borde distal 11 del segundo elemento tubular 5. El primer elemento tubular 1 comprende dos partes
de pata flexibles puestas 10 que presentan cada una una protuberancia 3, pudiendo doblarse las partes de pata 10 entre
si para desenganchar las protuberancias 3 de los bordes del segundo elemento tubular 5. El segundo elemento tubular
5 puede comprender, por ejemplo, marcas que muestran dénde apretar las partes de pata 10, tal y como se muestra en
la Fig. 5b.

Por lo tanto, el segundo elemento tubular 5 se separa del primer elemento tubular 1 apretando las partes de pata 1
entre si y después tirando del elemento 5 hacia abajo, tal y como se muestra en la Fig. 5c.

El contorno de las protuberancias y de los rebajes mostrados en las figuras la a 5b son ejemplos, los cuales
proporcionan una conexién adecuada de tubo flexible bloqueada y separable, pero evidentemente pueden utilizarse
otros contornos.

La Fig. 6 muestra una vista en seccion transversal de un primer elemento tubular 1 segtin la invencién. El elemento
1 comprende una parte cénica ensanchada 20 con un didmetro d2, tal y como se muestra en la Fig. 2a, y una protube-
rancia 3. La protuberancia 3 comprende una superficie de soporte 21 para una superficie de soporte correspondiente
de los rebajes de un segundo elemento tubular, extendiéndose la superficie de soporte 21 sustancialmente de manera
perpendicular y radial fuera de la superficie exterior 22. Una superficie inclinada 23 se extiende desde el extremo
distal de dicha superficie de soporte 21 hacia la superficie exterior. La superficie de soporte 21 se muestra en la forma
de un reborde sustancialmente uniforme o plano. La superficie inclinada 23 facilita el movimiento deslizante de un
segundo elemento tubular sobre la protuberancia 3 para obtener la conexién bloqueada pero separable entre el reborde
del primer elemento tubular y el rebaje correspondiente del segundo elemento tubular.

Las Figs. 7a 'y 7b muestran una vista delantera y una vista trasera de un recipiente segtin la invencién para medir
el volumen de un liquido, en particular la orina de pacientes postrados en cama. El recipiente 100 comprende un
elemento hueco con una entrada 102 para recibir y contener el liquido, y en el que la superficie inferior 103 presenta
una forma curvada. Una salida 104 estd provista en la parte inferior del recipiente 100, que puede acoplarse a una
bolsa de recogida tal y como se muestra en la Fig. 7c.

El recipiente 100 estd dotado de una escala de medicién 105 que indica el volumen de liquido presente en el mismo.
Debido a una superficie inferior curvada 103, la escala de medicién 105 no puede ser basicamente una escala lineal,
pero para solucionar ese problema, el recipiente 100 estd dotado de elementos de relleno 106 provistos como rebajes
en su lado trasero que definen una superficie inferior horizontal recta 107 en un nivel sustancialmente idéntico al nivel
en que comienza la superficie curvada. Debido a la presencia de los elementos de relleno 106 que ocupan un volumen
predefinido del recipiente y que, por lo tanto, compensan la superficie inferior curvada 103, es posible utilizar una
escala lineal 105.

La superficie curvada 103 del recipiente 100 permite una mejor higiene ya que no hay esquinas que puedan ser
dificiles de acceder y de limpiar desde el exterior. Ademds, proporciona un recipiente mds ergonémico que es mas
facil de sujetar.

La Fig. 7c muestra un recipiente 100 y una bolsa de recogida 108 conectados entre si a través de la salida 104 del
recipiente y una entrada de la bolsa, que puede formarse mediante un elemento tubular adherido a la bolsa 108.
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Las Figs. 8a y 8b muestran vistas transparentes del recipiente de las Figs. 7a a 7c con el fin de ver el interior
del recipiente en mayor detalle. El recipiente 100 comprende el elemento hueco para recibir y contener el liquido, y
la superficie inferior 103 presenta una forma curvada provista en cada lado de una columna central que termina en
la salida 104 del recipiente 100. La columna central define un cuerpo de valvula 109 para el recipiente, pudiendo
desplazarse el cuerpo de vdlvula 109 de manera axial por rotacién y que en su extremo inferior estd en contacto con
un asiento de vdlvula 110 y estd cerrado en la parte superior con una tapa 111. El cuerpo de védlvula 109 se describe
en mayor detalle con referencia a las Figs. 9a a 9e.

La Fig. 8b es una vista en seccidn transversal del recipiente 100. Tal y como se observa en la Fig. 8b, el elemento
de relleno 106 se proporciona como un saliente moldeado en la pared trasera del recipiente.

Las Figs. 9a a 9e muestran vistas seccionadas de un cuerpo de valvula 109 del recipiente 100 como el mostrado en
las Figs. 7aa 7cy en las Figs. 8a 'y 8b.

La Fig. 9c es una vista seccionada a lo largo de la linea III-III del cuerpo de vélvula de la Fig. 9a. La Fig. 9d
muestra la parte superior del cuerpo de valvula vista desde abajo, y la Fig. 9¢ muestra la parte superior del cuerpo de
vélvula de la Fig. 9d en una vista seccionada.

La columna central define el cuerpo de vélvula 109, el cual estd construido con dos cdmaras; una cdmara de
recepcién 112 y una cdmara de desbordamiento 113. En su extremo inferior, la cdmara de recepcioén 112 estd dotada
de dos orificios 114 que terminan en una superficie de valvula 115 que hace contacto con el asiento de valvula 110 en
su posicién cerrada impidiendo de ese modo que se salga liquido. En el extremo superior de la cdmara de recepcién
112, dos orificios 116 estan provistos en la pared que separa la cdmara 112 del recipiente 100 circundante.

En su extremo inferior, la camara de desbordamiento 113 esta dotada de un conducto 117 a través del cual dicha
camara de desbordamiento 113 estd en contacto directo con la salida de liquido del recipiente. La salida de liquido
estd definida por un elemento tubular de manera que el recipiente puede conectarse a una bolsa de recogida 108.

En el extremo superior de la cdmara de desbordamiento 113, un orificio 118 estd provisto en la pared de vélvula.

Dos muescas con forma anular 119 que comprenden cada una una junta térica (no mostrada) estan provistas en el
exterior del cuerpo de vélvula en el extremo inferior del mismo. Se proporciona una muesca anular 120 que comprende
una junta térica (no mostrada).

El exterior del cuerpo de valvula 109 también estd dotado de un saliente 121 que se inserta en una muesca helicoidal
formada en el exterior de la pared trasera del recipiente de medicién 100.

Latapa 111 del cuerpo de valvula 109 estd dotada de dos aberturas, siendo una un elemento tubular 122 que termina
en una superficie inclinada 123 cubierta por una solapa de caucho (no mostrada) que permite la introduccién de liquido
y que impide un flujo de retorno del mismo. Se proporciona una abertura de ventilaciéon 124 que estd parcialmente
cubierta por nervaduras de soporte 125 que soportan un filtro de aire (no mostrado).

El liquido desciende al interior de la cdmara de recepcién 112 dentro del cuerpo de vdlvula 109 a través del
elemento tubular 122. En su posicién inicial (cerrada), la superficie de valvula 115 del cuerpo de valvula 109 esta
en contacto con el asiento de vélvula 110 y, por consiguiente, no se permite que ningin liquido pase a través de los
orificios 114. Por lo tanto, el nivel de liquido en la cdmara de recepcién 112 aumentard y, utilizando la escala de
medicioén 105a (véase la Fig. 7a) en el cuerpo de vélvula 109, puede leerse el volumen del liquido recogido.

Cuando la superficie de liquido ha alcanzado el nivel de los orificios 116, la introduccién de liquido adicional
empezard a llenar el recipiente 100.

El recipiente estd dotado de una escala de medicién no lineal adicional 105b (véase la Fig. 7a) en el extremo
inferior del recipiente con la superficie inferior curvada para medir una primera cantidad de liquido que entra en el
recipiente desde la cdmara de recepcion. Debido a la presencia de los elementos de relleno 106 que compensan la
superficie inferior curvada, la escala de medicién va desde la escala no lineal 105b a la escala lineal 105.

Si se introducen cantidades adicionales de liquido, el recipiente 100 también se llena y a través del orificio 118
puede producirse un desbordamiento de liquido del recipiente 100 en la cdmara de desbordamiento 113. A partir de
aqui, el liquido desciende a través de un conducto 117 hasta la salida de liquido 106 y al interior de una bolsa de
recogida 108.

En este momento o en cualquier instante anterior deseado, la cdmara de recepcién 112 asi como el recipiente 100
pueden vaciarse mediante la rotacién en el sentido de las agujas del reloj de la aleta 126. Tal rotacién hace que el
cuerpo de valvula 106 rote y, puesto que el saliente 121 estd situado en una muesca inclinada de manera ascendente
(no mostrada), el cuerpo de vdlvula 109 se eleva hacia arriba debido a la rotacién separando por tanto la superficie de
valvula 115 del asiento de valvula 110. Por lo tanto, es posible vaciar rapidamente la cAmara de recepcién a través de
los orificios 114 y el recipiente 100 a través del espacio entre la superficie de vdlvula 115 y el asiento de valvula 110
ya que el liquido desciende hacia el interior de la bolsa de recogida 108 que esta conectada a la salida.
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Las Figs. 10a a 10c muestran realizaciones de una conexion de tubo flexible que forma parte de la invencidn reivin-
dicada, es decir, que comprende un primer elemento tubular 1 que define una salida 2 y que presenta una protuberancia
3 provista en su superficie exterior. El primer elemento tubular 1 forma parte de una parte inferior 4 de, por ejemplo, un
recipiente como el descrito anteriormente. Una seccion semicircular 50 rodea parcialmente el primer elemento tubular
mostrado adyacente a la parte inferior 4. La seccién 50 forma una rampa 51 que presenta una superficie que se engan-
cha con una superficie de enganche del segundo elemento tubular (no mostrado), estando la superficie sustancialmente
nivelada con la parte inferior 4 en una p051c1on por ejemplo, por encima de la protuberanma 3 y que asciende hasta un
nivel alejado de la parte inferior 4 en posiciones opuestas de la superficie exterior del prlmer elemento tubular 1. La
seccion semicircular también puede estar nivelada con la parte inferior 4 en cualquier otra posicién adecuada alrededor
del elemento tubular.
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REIVINDICACIONES

1. Una disposicién de bolsa de recogida para recoger liquido de un paciente, que comprende una conexién de tubo
flexible, comprendiendo dicha conexién de tubo flexible:

- un primer elemento tubular (1) para una conexién de fluidos con un érgano del paciente y que presenta un eje
longitudinal y una o més protuberancias (3) dispuestas en una superficie exterior (22) que rodea a dicho eje,
comprendiendo dichas protuberancias una superficie de soporte (21) formada al menos parcialmente como un
reborde, y una salida (2), y

- una bolsa de recogida (108) que presenta una entrada que se conecta a dicha salida (2) para recoger liquido
que proviene de dicho primer elemento tubular (1), comprendiendo dicha entrada un segundo elemento tubular
(5) que estéd conectado a la bolsa (108) y adaptado para recibir y rodear al menos una parte de dicho primer
elemento tubular (1), presentando el segundo elemento tubular (5) uno o més rebajes y/o bordes (6, 11) que
pueden engancharse en dichas protuberancias (3), respectivamente, para proporcionar una conexién bloqueada
separable entre el primer y el segundo elemento tubular (1, 5),

en la que la superficie de soporte (21) es uniforme o plana y se extiende sustancialmente de manera perpendicular
y radial fuera de la superficie exterior (22),

en la que el primer y el segundo elemento tubular (1, 5) pueden conectarse empujando axialmente el segundo
elemento tubular (5) sobre el primer elemento tubular (1) hasta que la protuberancia (3) se enganche en el rebaje (6),

y

en la que el primer elemento tubular (1) y/o el segundo elemento tubular (5) comprende(n) una seccioén sustancial-
mente semicircular (50) o una seccién anular (50) que forma una rampa (51) en la direccién axial que se engancha con
dicho otro elemento (1, 5).

2. Una disposicion de bolsa de recogida segtin la reivindicacién 1, en la que una superficie inclinada (23) se
extiende desde el extremo distal de dicha superficie de soporte hacia la superficie exterior (22).

3. Una disposicion de bolsa de recogida segin la reivindicacién 2, en la que la superficie inclinada (23) presenta
una forma convexa.

4. Una disposicién de bolsa de recogida segiin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en la que el (los) rebaje(s)
(6) atraviesa la pared lateral del segundo elemento (5) y presenta un contorno sustancialmente idéntico al contorno de
la(s) protuberancia(s) (3).

5. Una disposicién de bolsa de recogida segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, en la que el primer elemento
tubular (1) es sustancialmente cénico con un didmetro exterior (d3) cerca de la salida (2) que es menor que un didmetro
exterior (d1) aguas arriba de la misma.

6. Una disposicion de bolsa de recogida segtin la reivindicacién 5, en la que un didmetro interior (d4) del segundo
elemento tubular (5) es mayor que los didmetros exteriores (d1) y (d3) del primer elemento tubular (1).

7. Una disposicion de bolsa de recogida segtin la reivindicacién 6, en la que el primer elemento tubular (1) com-
prende una parte ensanchada intermedia (20) con un didmetro (d2) mayor que (d1), (d3) y (d4).

8. Una disposicién de bolsa de recogida segun la reivindicacién 7, en la que la parte ensanchada (20) se proporciona
mediante una protuberancia cénica sobre la superficie exterior.

9. Una disposicion de bolsa de recogida segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que la(s) protu-
berancia(s) (3) estan provistas en un extremo distal del primer elemento tubular (1) y estdn adaptadas para engancharse
en un borde distal del segundo elemento tubular (5).

10. Una disposicién de bolsa de recogida segiin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que las protu-
berancias (3) y los rebajes (6) estan adaptados para desengancharse girando el segundo elemento tubular (5).

11. Una disposicién de bolsa de recogida segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el primer
elemento tubular (1) comprende al menos dos partes de pata flexibles opuestas (10) que presentan cada una una
protuberancia (3), pudiendo doblarse las partes de pata (10) entre si para desenganchar las protuberancias (3) del (de
los) rebaje(s) (6) o bordes (11) del segundo elemento tubular (5).

12. Una disposicién de bolsa de recogida segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el primer
elemento tubular (1) estd fabricado con un material plastico sustancialmente duro.
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13. Una disposicién de bolsa de recogida segtn cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el segundo
elemento tubular (5) estd fabricado con un material pldstico sustancialmente blando.

14. Una disposicién de bolsa de recogida segtin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que el primer
elemento tubular (1) estd conectado a un recipiente de medicion (100) para medir el volumen de liquido.

15. Una disposicion de bolsa de recogida segtin la reivindicacion 16, en la que el primer elemento tubular (1) es
una parte fija moldeada de dicho recipiente (100) y que define la salida (104) del mismo.

16. Una disposicion de bolsa de recogida segin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 17, en la que el primer
elemento tubular (1) comprende dos protuberancias (3) dispuestas de manera diametralmente opuesta.

17. Una disposicion para medir el volumen de liquido de un paciente, comprendiendo la disposicién un recipien-
te de medicién (100) y una bolsa de recogida (108) que se conecta mediante una conexién de tubo flexible segtin
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16.

18. Una disposicién para medir y recoger liquidos corporales, comprendiendo la disposicién un recipiente de
medicién (100) que presenta en su extremo superior una entrada de liquido (102) y en su extremo inferior una salida
de liquido (1, 104) dotada de una valvula y una bolsa de recogida de liquido (108) conectada a la salida de liquido (1,
104) y suspendida del recipiente de medicion, un cuerpo de valvula hueco (109) colocado en y que puede desplazarse
de manera vertical dentro del recipiente de medicién (100), y una parte de la salida de liquido tiene la forma de un
asiento de valvula (110) para el cuerpo de valvula hueco (109), estando dividido el interior del cuerpo de vdlvula en
una camara de recepcion (112) y una cdmara de desbordamiento (113), estando conectada dicha cdmara de recepcion
(112) ala entrada de liquido (102) y presentando en el extremo inferior del cuerpo de vdlvula al menos una abertura de
salida (114) que en la posicion cerrada del cuerpo de valvula (109) estd cerrada por el asiento de valvula (110) y que
en su parte superior estd conectada al recipiente de medicion (100) a través de al menos un orificio (116) en la pared
de cdmara, y presentando dicha cdmara de desbordamiento (113) en su extremo inferior un conducto (117) que esta
conectado directamente a la salida de liquido (1, 104) del recipiente de medicién (100) y que en su extremo superior
estd conectado al recipiente de medicién (100) a través de un orificio (118) de la pared de camara, conectando los
orificios la cdmara de recepcion (112) al recipiente de medicién (100) y el recipiente de medicién (100) a la cdmara de
desbordamiento (113) situada en el mismo lado del cuerpo de vélvula hueco (109), y donde el recipiente de medicién
(100) y la bolsa de recogida (108) estdn conectados mediante una conexién de tubo flexible segtin las reivindicaciones
lalé6.
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