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Kąpiel do niklowania z połyskiem o działaniu wybłyszczającym

Przedmiotem wynalazku jest kąpiel do niklowania z połyskiem o działaniu wybłyszczającym.
Znane kąpiele do galwanicznego niklowania z połyskiem o działaniu wybłyszczającym zawierają wodne

roztwory siarczanu niklawego, chlorku niklawego, kwasu borowego oraz jako dodatki blaskotwórcze związki
organiczne na przykład sulfonowane arylo-aldehydy, aldehydy, alkaloidy, tiomocznik i jego pochodne cykliczne
oraz jako dodatki wyrównujące pochodne benzenu, naftalenu, sulfonoamidy.

Wadą tych kąpieli jest mała stabilność składu w czasie pracy, słaba zdolność wyrównywania podłoża
i przede wszystkim brak plastyczności powłoki.

Celem wynalazku jest usunięcie tych wad i niedogodności.
Zadanie techniczne prowadzące do osiągnięcia tego celu polega na opracowaniu składu takiej kąpieli, która

przy wysokim połysku zapewni dużą plastyczność powłoki niklowej.
Istotą wynalazku jest kąpiel do niklowania z połyskiem o działaniu wybłyszczającym, która oprócz zna¬

nych składników jak: siarczan niklawy, kwas borowy, kwas cytrynowy i zwilżacz, zawiera fluorek sodowy
w ilości 2-5 g/l z jednoczesnym dodaniem substancji blaskotwórczych w postaci paratoluenosulfonoamidu
w ilości 0,5-1,5 g/l, kumaryny w ilości 0,1-0,5 g/l, aldehydu mrówkowego w ilości 0,5-2 g/l i saharyny w ilości
0,1-0,5 g/l.

Zaletą kąpieli według wynalazku jest duża stabilność składu w czasie pracy i wysoka zdolność
wyrównywania podłoża oraz bardzo dobra plastyczność powłoki przy jednoczesnym uzyskaniu błyszczącego
pokrycia o gładkości wyraźnie lepszej od gładkości podłoża.

Dalszą zaletą kąpieli jest pokrywania przedmiotów w granicach gęstości prądu katodowego od 1 do
6 A/dcm2.

Przykład. Kąpiel do niklowania z połyskiem sporządza się w dowolnej kolejności z:
siarczanu niklawego w ilości 300,0 g/l
fluorku sodowego 2,0g/l
kwasu borowego 30,0g/l
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kwasu cytrynowego
oraz z dodatków blaskotwórczych
paratoluenosulfonoamidu w ilości
kumaryny
aldehydu mrówkowego
saharyny
i jako zwilżacza
lanrylosiarczanu sodowego w ilości
Warunki pracy kąpieli:
pH kąpieli
Temperatura
Gęstość prądu katodowego

0,1 g/l

0,8 g/l
0,3 g/l
1,0 g/l
0,1 g/l

2,0 g/l

4,0
3§6C
6 A/dcm2

Proces niklowania przeprowadza się przy pomocy ruchomej katody z zachowaniem ciągłej filtracji.

Zastrzeżenie patentowe

Kąpiel do niklowania z połyskiem o działaniu wybłyszczającym zawierająca siarczan niklawy, kwas boro¬
wy, kwas cytrynowy i zwilżacz, znamienna tym, że zawiera fluorek sodowy w ilości 2-5 g/l z jednoczesnym
dodaniem substancji blaskotwórczych* w postaci paratoluenosulfonoamidu w ilości 0,5—1,5 g/l, kumaryny
w ilości 0,1-0,5 g/l, aldehydu mrówkowego w ilości 0,5-2 g/l i saharyny w ilości 0,1-0,5 g/l.
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