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Urzadzenie do zakladania i wymiany stalowych lin
zwlaszcza wyréwnawezych w wyciagach szybowych

1

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku
jest urzadzenie do zakladania i wymiany stalo-
wych lin okraglych i plaskich z zawieszonym na-
czyniem lub bez naczynia, a zwlaszcza lin wy-
réwnawczych w jedno i wielolinowych wyciggach
szybowych.

Stan techniki. Znane s3 urzadzenia do zaklada-
nia stalowych lin w wyciggach szybowych w for-
mie kolowrotéw jednobebnowych lub dwubebno-
wych oraz ukladu urzadzen wedlug polskiego opi-
su patentowego nr 65694, ktéry wykorzystuje ko-
lo pedne maszyny wyciagowej, kolo dociskove i
lancuch dociskowy przy wymianie lin, Wszystkie
te urzadzenia, z uwagi na operacje przy zaklada-
niu i wymianie lin, s3 znaczn'e rozbudowane,
zwlaszcza przy kolowrotach wielolinowych przez
co charakteryzujg sie one -duzg rozwartosciag kon-
strukcji i znacznym cigzarem.

Ponadto stosowanie wyzej wymienionych urza-
dzen do wymiany lin wymaga kaidorazowo usta-
wienia kolowrotu w osi kola kierujgcego liny
wyréwnawczej. Przemieszczenie kotowrotu, a zwia-
szcza jego precyzyjne ustawienie na fundamencie
i zwigzane z tym operacje, jak odkrecania S$rub
kotwiowych, przestawienie kolowrotu w poloze-
nie pracy i zamocowania pierwszej liny, ustawie-
nie i ponowne zakotwienie kolowrotu oraz powta-
rzania tych czynno$ci przy zakladaniu lub wy-
mianie nastepnych lin stanowi duzg niedogodno#¢
i wade.
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Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci, zmniejszenie ciezaru konstrukcji oraz skré-
cenia czasu w procesie zakladania i wymiany lin.

Istota wynalazku. Cel ten osiggnieto przez skon-
struowanie urzgdzenia do zakladania i wymiany
lin, wedlug wynalazku, ktére sklada sie z kieru-
jacego kola osadzonego w jarzmie w formie tréj-
kata, zamocowanego obrotowo na osi do konstruk-
cji stalowej posadowionej na zrebie szybu, przy
czym svorzen blokujgcy jarzmo stanowi jedno-
cze$nie 0§ kola kierujacego a zaciski lin wyréw-
nawczych przymocowane sg trwale do ruchomych
san stalowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwiajqce
zakladanie i wymiane lin no$nych i wyréwnaw-
czych jest konstrukcja zwarta o stosunkowe ma-
lym ciezarze, skraca proces tych operacji i po-
prawia warunki bezpieczenstwa pracy.

Objaénienie figur rysunku. Urzgdzenie wedlug
wynalazku uwidocznione jest na rysunku, na
ktorym fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku
z boku natomiast na fig. 2 pokazano to samo urza-
dzenie w rzucie z gory.

Przyklad realizacji wynalazku. Urzadzenie, wed-
lug wynalazku zamocowane jest do konstrukci
3 posadowionej na zrebie szybu oraz przesuwnych
san 6 znajdujgcych sie nad tarczg szybu. Urzg-
dzenie ma kierujgce kolo 1 osadzone w jarzmie
2, ktére jest wykonane w ksztalcie tréojkata. Ja-
rzmo 2 umocowane jest obrotowo w osi 7 do kon-
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strukcji 3. W potozeniu ,,A” jarzmo 2, kolo kieruja-
ce 1 znajdujg sie w pozycji zakladania i wymiany
lin no$nych. }

Zabezpieczenie przed obrotem jarzma 2 uzysku-
je sie przy pomocy blokujacego sworznia 4 w kon-
strukcji wsporczej ‘3. Sworzeni 4 stanowi w tym
przypadku jednoczesnie of kierujgcego kota 1.-

Po operacji zalozenia lub wymiany lin nosnych
jarzmo 2 zostaje obrécone w polozenie ,B” oraz
zablokowane jest przed obrotem przy pomocy
sworznia 4.

W tej pozycji nastepuje opuszczenje liny wy-
réwnawczej w osi naczynia wyciggowego. Po opu-
szczeniu liny wyréwnawczej mocuje sie ja w za-
ciskach 5 umieszczonych na przesuwnych saniach
6 i ucina sie line na zadang dlugo$é, po czym
przesuwa sie ja wraz z zaciskami 5 przy pomocy
sanh 6 ciggnionych przez wciggarke do miejsca
jej pracy.

Tym Sposobem mozna zakladaé i wymieniaé za-
réwno liny wyréwnawcze plaskie jak i okragle,

4
przy czym w przypadku dwéch lin wyréwnaw-
czych okraglych jednocze$nie opuszcza sie 2 li-
ny, a w przypadku liny wyréwnawczej plaskiej
opuszcza si¢ do podszybia po jednej linie stosu--
jac kierujace kolo 1 majace bieinie odpowviadajg-
cg profilowi zakladanych lin.

Zastrzezeniepatentowe

Urzadzenie do zakladania i wymiany stalowych
lin zwlaszcza wyréwnawczych w wyciggach szy-
bowych, znamienne tym, ze sklada sie z kieruig-
cego kola (1) osadzonego w jarzmie (2) w formie
trojkata, zamocowanego obrotowo na osi (7) do
konstrukcji stalowej (3) posadowionej na  zrebie
szybu, przy czym sworzen blokujacy (4) jarzmo
(2) stanowi jednocze$nie o§ kola kierujacego (1)
a zaciski (5) lin wyréwnawczych przymocowane

sg trwale do ruchomych san (8) ustawionych nad
tarczg szybu.
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