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(64) Zafizenl pro dévkovéni tuhého technologického maziva

za¥fzen{ se poufivd pro dévkovéni
technologického maziva dovnit¥ dutych p¥ed-
valkd nebo trubek p¥i jejich v§rob&, nap¥.
na vdlcovacich tratich za tepla. Sestdva
ze vzduchového vdlce, k. jehoZ pistu je sou-
ose pfipevn&n podava&, posuvnd uloZeny ve o~ 0
vodicim vAlci, pfitemZ vodic{ vdlec je ve H
stfedn{ &4sti pfed t&lem, podavale v polé~
tedéni poloze opatfen zésobnikem technologic-
kého maziva a na konci dévkovaci trubici,
‘a vzduchovy vélec je za koncovou polohou
pistu ve sm&ru jeho pohybu opat¥en v§stupem
spojovactho potrubi, které je zavedeno do
dna ddvkovaci trubice.
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Vynélez se tyk& za¥fzenf pro dévkovanf{ tuhého technologického maziva dovnit¥ dutgch
p¥fevalkd nebo trubek p¥i jejich v{robd, ﬁapt. na vélcovacich tratich za tepla.

Dosud zném& za¥fzenf pro ddvkovéni tuhého technologického maziva jsou pifevdiné& sloZi-

t&38L konstrukce. Davkovéni je FeSeno mechaﬁicky nebo pneumaticky. Pohon za¥izen{ se skl4dA

2 jednoho a vice elektromotord nebo z pneumatickych pohont se slofit§m rozvodem, p¥fpadné

z kombinacf t&chto zpisobl. Nevfhodou t3chto za¥fzenf je pracny zpisob vyroby, jejich vysokd
poruchovost vzhledem ke sloZité konstrukci i menZ{ spolehlivost v néro¥nych provoznich podmin-
_kéch a néro¥né ddrZfba. Z t&chto divodld se automatického ddvkovén{i p¥i vélcovani trubek vyuZivd
velmi mélo a nejlastéji se stéle pouffv4 zastaralého zplsobu ru¥nfho dévkovénf{. P¥i ruénim
dévkovani dochdzi &asto k pfedédvkovAni maziva anebo naopak k &4ste&nému ddvkovdni mimo trubku.
Dals{ nevfhodou doposud poufifvangych ddvkovacfch za¥fzenf je nedostate®néd soulinnost dévkovéni
a foukdnf p¥i rychlém p¥emisfovénf{ trubek. Mazivo je d4vkovéno na jeden konec trubky, coZ
zpisobuje nerovnom&rné mazéni zejména p¥i vélcovéni v&tZich délek trubek.

Ve uvedené.nedoatatky jsou odstran&ny za¥izenim podle vynélezu, sestévajicim ze vzdu-
chového vdlce, k jeho% pistu je souose p¥ipevn&n podava&, posuvnd ulofend ve vodicim vélci,
pri%em? vodici vdlec je ve své st¥edni &4sti pfed télem podavate v pofdtelni poloze opatien
zésobnikem technologického maziva a na svém konci dévkovaci trubici, a podstata spodivd
v tom, %e vzduchovy vdlec je p¥ed koncovou polohou pistu ve smdru jeho pohybu opatfen vy¥stu-
pem spojovaciho potrubf, které je zavedeno do dna dévkovaci trubice.

Jednoduch4 konstrukce za¥izeni podle vyndlezu umofni spolehlivé davkovéani: technologického
maziva v provoznich podminkédch. Jednim vzduchovym vdlcem je vyFedena otézka naddvkovéni
maziva ze zésobnfiku a zdroveh i dopravy maziva do trubky nebo dutého p¥edvalku. Velikost
dévky technologického maziva je stanovena polohou podava¥e a primdrem vodicfho vélce, do
kterého se mazivo samovoln® sype ze z&sobnfku. Za¥fzenf umofhuje rozptyl maziva stladenym
vzduchem po celé délce trubky amé origindlni konstrukdni Gpravou pomoc{ fixované polohy
spojovaciho potrubl vyfeZenou soudinnost dévkovani a foukdn{ maziva, kterd je nezbytnd p¥i
rychlém p¥emisfovéni trubek. Vy&i idinek za¥fzeni se z&roveii projevi i dokonalej&im mazé&nim
v pribShu vdlcovéni trubek vZt¥fch délek (12 a% 14 m) tim, ¥e mazivo je rovnomérn& nand¥eno
po celé délce trubky. -

Podstata vyndlezu je bli{fe objasn&na na p¥iloZeném vfkresu, kde na obr. 1 je 2znézorné&no
.za¥{zen{ podle vyndlezu v nérysu a Z4steiném podélném Fezu rovinou A~A a na obr. 2 v pldorysu.

za¥izeni sestdvd z vodicfho vdlce 6, ve kterém je suvné hloieny podava& 5 technologického
maziva 2 ze zédsobnfku 1, jakof i na jednom konci dédvkovaci trubice 7 s podélnou osou kolmou
na podélnou osu vodicfho vdlce 6. Na druhém konci vodiciho vélce 6 je souose pfipevn&n vzdu-
chovy vélec 3, ve kterém je ulo¥en pist 4 s pistnicf k nif je pfipevn¥n podava& 5. Vnit¥ni
prostor vzduchového vélce 3 a dévkovact trubice 7 je propojen spojovacim potrubim 8, jehoZ
poloha je pfesnd vymezena mezi body S a P pfed koncovou polohou pistu 4. Na Zele vzduchového
vélce 3 je napojeno prvni potrubi 11 a na jeho opa¥nf konec druhé potrubf 12, kterd jsou
spole&n& p¥es trojcestny ventil 10 napojena na p¥ivod 9 stlaeného vzduchu.

Cinnost za¥fzeni probihé nésledujfcim zplsobem. Ve vfchozim stavu je ze zdsobniku 1
samovolnd nasypéna dévka technologického maziva 2 do vodicfho vélce 6. V prvé fézi dévkovéni,
kdy je pfed dst{ dévkovacif trubice 7 dopravena trubka 13, je otevien p¥{vod 9 stlaleného
.vzduchu trojcestnym ventilem 10 dotykovym sﬁinaéem impulsem trubky 13. P¥es prvn{ potrubi
11 se tlakem stlafeného vzduchu pist 4 s pistnic{ spolu s podava¥em 5 maziva piesunou do
pFedni polohy P. a naddvkujf mazivo do ddvkovaci trubice 7. P¥i pfemist&n{ pistu 4 do pfednf
polohy P podavad 5 uzavie otvor pro ddvkovdni maziva 2 ze zdsobnfku 1 a zérovei se otevie
ptivod stla&eného vzduchu v poloze pistu 4 mezi body S a P p¥es spojovaci potrubi 8 do dévko-
vac{ trubice 7 a dopravi technologické mazivo 2 do trubky 13. Pro pohyb zp&t je otevien
p¥ivod 9 stlafeného vzduchu ptes druhé potrubf 12 trojcestnym ventilem 10 impulsem Sasového
spinade a soudasnd uzavien p¥ivod 9 stlaZeného vzduchu p¥es druhé potrubf{ 12 trojcestnym
ventilem 10 impulsem &asového spina¥e a soudasnd uzavien p¥ivod 9 stladeného vzduchu pfes
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prvni potrubf 11. Pfst 4 spistnicf se spolu s podavaiem 5 technologického maziva 2 pfemfsti
do v¥chozi polohy V. DAvka technologického maziva 2 se samovolnd ze zdsobnf{ku 1 nasype do

vodiciho vélce 6 a za¥izen{ je piipraveno k dalff{mu pracovnimu cyklu.

Za¥rfzeni podle vynélezu lze s uvedenymi vfhodami pouZit k ddvkovédn{ technologického
maziva dovnit¥ trubek &i dutgch p¥edvalkd p¥ed tva&¥enim, nap¥. na stolicich vélcovacich
trat{ pro vyrobu trubek za tepla. ;

PREDMET VYNALEZU

za¥{zen{ pro d4vkovani tuhého technologického maziva, zejména pro vélcovéni trubek,
sestdvd ze vzduchového vdlce, ke kterému je napojen pifvod stlaeného vzduchu pfes trojcestny
ventil a potrubf, k jeho¥ pistu je souose p¥ipevnén podava&, posuvn& ulofeny ve vodicim
vélei, p¥itemZ vodici véleé je ve své st¥edni ¥4sti opat¥en zdsobnikem technologického maziva
a na konci ddvkovaci trubicf, vyznadujifci se tim, Ze vzduchovy vdlec {(3) je p¥ed koncovou
polohou pistu (4) ve sm&ru jeho dop¥edného pohybu opat¥en v takto vymezené poloze vgstupem
spojovacfho potrubf (8), které je zavedeno do dna dévkovac{ trubice (7).
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