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6 Diibel zum Befestigen an Hohlriumen.

Der Diibel besteht aus einem hiilsenférmigen Diibel-

korper (10) mit radial ausknickbaren Stegen (14)
und einem Flanschteil (20) am riickwirtigen Ende. Der
Diibelkdrper weist an seinem vorderen Ende ein mit Ge-
winde (16) versehenes Bodenteil (15) auf, das zum Stau-
chen des Diibels und zur Aufnahme einer Schraube dient.
Die Stege des Diibelkorpers sind radial an einem muffen-
artigen Ansatz (21) des Flanschteiles angeschweisst. Da-
durch konnen fabrikationsbedingte, axiale Lingenunter-

schiede der einzelnen Stege ausgeglichen werden.
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1. Diibel. insbesondere zum Befestigen von Gegensténden an
Hohlriume umschliessenden Decken oder Wanden, mit einem
im wesentlichen hiilsenformigen Diibelkorper aus radial aus-
knickbaren Stegen mit vorderem, mit Gewinde versehenem
Bodenteil und riickwirtig angeordnetem, einen muffenartigen -
Ansatz aufweisenden, den Diibelkdrper radial iiberragenden
Flanschteil. dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (14) des
hitlsenformigen Diibelkorpers (10) radial am muffenartigen
Ansatz (21) des Flanschteils (20) angeschweisst sind.

2. Diibel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
ausknickbaren Stege (14) an ihrem riickwértigen Ende radial
nach innen gerichtete, eingeprigte Buckel (17) aufweisen.

3. Diibel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Bodenteil (15) als Faltfliche zwischen den vorderen
Bereichen der ausknickbaren Stege (14) ausgebildet ist.

4. Diibel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gewinde (16) im Zentrum der Faltfléche angeordnet ist.

5. Diibel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Diibel an seinem Flanschteil (20) mitim
wesentlichen tangential abgebogenen, dem Bodenteil (15) zuge-
wandten, mit der Biegekante in Einschraubdrehrichtung des
Gewindes (16) weisenden Lappen (22) als Verdrehsicherung
versehen ist.
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Die Exfindung betrifft einen Diibel, insbesondere zum Befesti-
gen von Gegenstianden an Hohlrdume umschliessenden Decken
oder Winden, mit einem im wesentlichen hiilsenférmigen
Diibelkorper aus radial ausknickbaren Stegen mit vorderem, mit
Gewinde versehenem Bodenteil und riickwirtig angeordnetem,
einen muffenartigen Ansatz aufweisenden, den Diibelkorper
radial iiberragenden Flanschteil.

Zum Befestigen von Gegensténden an Hohlrdume umschlies-
senden Decken oder Winden sind neben deniiblichen, reinen
Spreizdiibeln spezielle Diibel bekannt, welche nach beendigtem
Setzvorgang die Wand oder Decke des Aufnahmematerials
formschliissig hintergreifen. °

Insbesondere fiir hohere Belastungen und Befestigungen,
welche nachtriglich wieder gelost werden missen, werden auch
Diibel aus Blech mit Gewinde fiir Metallschrauben verwendet.
Diese Diibel weisen einen im wesentlichen hiilsenférmigen
Diibelkérper aus radial ausknickbaren Stegen mit vorderem, mit
Gewinde versehenem Bodenteil auf. Nach dem Einsetzen des
Diibels in die Aufnahme6ffnung wird entweder mit der Schraube
selbst oder mittels eines speziellen Setzwerkzeuges die Diibel-
hiilse axial gestaucht, wobei die Stege radial ausknicken und die
Wand hintergreifen. Am riickwértigen Ende weisen die Diibel
ein einen muffenartigen Ansatz aufweisendes, den Diibelkdrper
radial iiberragendes Flanschteil auf, welches als Anschlag und
Verdrehsicherung dient.

Bei den bekannten Diibeln ist der Diibelkorper meist als eine
aus einem gerollten Blech bestehende Hiilse ausgebildet, welche
stirnseitig stumpf an das Flanschteil angeschweisst, angelotet
oder sonstwie damit verbunden ist. Fiir das mit Gewinde verse-
hene Bodenteil wird dann eine zusitzliche, am vorderen Ende in
die Hiilse einsetzbare Gewindebiichse benétigt. Eine solche
Herstellung des Diibels ist sehr aufwendig und ergibthohe
Herstellkosten. Falls die riickwirtige Stirnseite des hiilsenformi-
gen Diibelkorpers nicht genau plan verlduft, ergeben sich ausser-
dem grossere Schwierigkeiten bei der Verbindung des Diibelkor-
pers mit dem Flanschteil.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfachere
und wirtschaftlichere Herstellung des Diibels zu ermdglichen.
Erfindungsgemiiss wird dies dadurch erreicht, dass die Stege des
hiilsenformigen Diibelkorpers radial am muffenartigen Ansatz
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des Flanschteils angeschweisst sind. Das Verbinden des Flansch-
teils mit dem Diibelkorper kann somit auch dann senkrecht zur
Achse des Diibelkdrpers erfolgen, wenn die riickwirtige Stirn-
seite des Diibelkérpers nicht genau plan ist, oder wenn beispiels-
weise die Stege ungleich lang sind. Durch das radiale Anpressen
der Stege am muffenartigen Ansatz des Flanschteils wahrend des

. Schweissvorganges kann ausserdem der Aussendurchmesser des

Diibelkérpers weitgehend konstant gehalten werden.

Fiir ein sicheres Verschweissen des Diibelkdrpers mit dem
Flanschteil ist es zweckmissig, dass die ausknickbaren Stege an
ihrem riickwiértigen Ende radial nach innen gerichtete, einge-
prigte Buckel aufweisen. Die eingeprigten Buckel ergeben die
Schweissstellen, an denen der Diibelkorper mit dem Flanschteil
verschweisst wird. Die Verschweissung erfolgt somit nach dem
sogenannten Buckelschweissverfahren. d. h. einem insbesondere
fiir die Massenfertigung geeigneten Widerstands-Schweissver-
fahren. Die Herstellung der Buckel kann in einem Arbeitsgang
mit der Formgebung des Diibelkérpers erfolgen und bedeutet
somit praktisch keinen Mehraufwand. Die durch die Buckel
definierten Schweissstellen ergeben eine einwandfreie Verbin-
dung der beiden Teile. Allfallige Fertigungstoleranzen kénnen
dabei ausgeglichen werden.

Fiir eine wirtschaftliche Fertigung des Diibels sollten das Bo-
denteil und der hitlsenfdrmige Diibelkérper moglichst einteilig
hergestellt werden. Es hat sich deshalb als vorteilhaft erwiesen,
dass das Bodenteil als Faltfléiche zwischen den vorderen Berei-
chen der ausknickbaren Stege ausgebildetist. Der Diibelkdrper
kann somit aus einem auf die entsprechende Form ausgestanzten
Streifen hergestellt werden, welcher anschliessend in der Miite
quer gefaltet wird. Der Materialabfall wird dadurch minimal.

Die beiden, die ausknickbaren Stege aufweisenden Schenkel
des Diibelkérpers sollten moglichst gleich lang werden. Um dies
zuerreichen, ist es zweckmdssig, dass das Gewinde im Zentrum
der Faltfliche angeordnet ist. Das Gewinde kann somit vor dem
Falten des Diibelkdrpers hergestellt und beim anschliessenden
Falt-und Formvorgang als Zentrierung verwendet werden.
Durch die zentrische Anordnung ist jedoch auch eine Herstel-
lung des Gewindes nach dem Falten moglich.

Um beim Setzen des Diibels, insbesondere beim Eindrehen
der Schraube ein Mitdrehen des Diibels zu verhindern, weisen
bekannte Diibel an ihrem Flanschteil im wesentlichen tangential
abgebogene, dem Bodenteil zugewandte Lappen auf. Beiden
bekannten Diibeln sind diese Lappen jedoch so angeordnet, dass
sie bei einem allfilligen Mitdrehen des Diibels, beispielsweise auf
einem harten Aufnahmematerial um 180° umgebogen werden
und somit értlich eine doppelte Blechstarke des Flanschteils
ergeben. Dies verhindert jedoch ein planes Aufliegen des
Flanschteils an der Oberfléche des Aufnahmematerials und
ergibt einen nicht erwiinschten Abstand des zu befestigenden
Materials von der Oberfliche des Aufnahmematerials. Um diese
Erscheinung zu verhindern, ist es vorteithaft, dass der Diibel an
seinem Flanschteil mitim wesentlichen tangential abgebogenen,
dem Bodenteil zugewandten, mit der Biegekante in Einschraub-
drehrichtung des Gewindes weisenden Lappen als Verdrehsiche-
rung versehen ist. Durch eine solche Anordnung der Lappen
wird ein Umbiegen der Lappen mit den geschilderten, nicht
erwiinschten Begleiterscheinungen verhindert. Bei einem allfél-
ligen Mitdrehen des Diibels werden die Lappen einfach in die
Ebene des Flanschteils zuriickgebogen.

Die Erfindung soll nachstehend anhand der sie beispielsweise
wiedergegebenen Zeichnungen néher erldutert werden. Es
zeigen:

Fig. 1 die einzelnen Teile eines erfindungsgemassen Diibels
vor dem Verbinden, in perspektivischer Darstellung;

Fig. 2 einen erfindungsgemissen Diibel in montagebereitem
Zustand.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, besteht der erfindungsgemésse
Diibel im wesentlichen aus einem insgesamt mit 10 bezeichneten



3 634 132

Diibelkorper und einem insgesamt mit 20 bezeichneten Flansch-  der Biegekantein Einschraubdrehrichtung des Gewindes 16
teil. Fig. 1 zeigt die beiden Teile vor deren Zusammenfiigen. Der weisende Lappen 22 als Verdrehsicherung angeordnet. Die

im wesentlichen hillsenformig ausgebildete Diibelkérper 10 Lappen 22 graben sich bei weichem Aufnahmematerial in dessen
besteht aus einem in der Mitte gefalteten Blechstreifen mit zwei Oberfliche ein. Bei hartem Aufnahmematerial werden die Lap-
etwa parallel zueinander verlaufenden Schenkeln 11, 12. Die 5 pen bei einem allfilligen Mitdrehen des Diibels in die Ebene des
beiden Schenkel 11, 12 weisen je einen in Langsrichtung des Flanschteils 20 zuriickgebogen. Diese Anordnung gewéhrleistet
Schenkels verlaufenden Schlitz 13 auf. Durch die Schlitze 13 in jedem Fall ein sattes Anliegen des Flanschteils 20 an der
werden die Schenkel 11, 12 in je zwei radial ausknickbare Stege Oberfliche des Aufnahmematerials.

14 aufgeteilt. Die Stege 14 werden an ihrem vorderen Ende durch Aus Fig. 2ist der fertige Diibel in zusammengeschweisstem
ein Bodenteil 15 miteinander verbunden. Das Bodenteil 15 weist 10 Zustand ersichtlich. Der hiilsenférmige Diibelkdrper 10 wird
inseinem Zentrum ein Gewinde 16 auf. Das Gewinde 16 dient dabei auf den muffenartigen Ansatz 21 des Flanschteils 20

zur Aufnahme einer Schraube, welche zum axialen Stauchendes  aufgesteckt und die am Diibelkorper 10 eingeprégten Buckel 17
Diibels in das Gewinde 16 eingeschraubt wird. Am riickwértigen ~ mittels Widerstandsschweissung am Ansatz 21 befestigt. Die

Ende sind die ausknickbaren Stege 14 mit radial nach innen Stege 14 bzw. die Schenkel 11, 12 werden somit am Ansatz21

gerichteten, eingepréigten Buckeln 17 versehen. Diese Buckel 17 15 radial angeschweisst. Dieses Verfahren hat den Vorteil, dass

dienen dem erleichterten Zusammenschweissen des Diibelkor- dabei auch Lingenunterschiede der beiden Schenkel 11,12

pers 10 mit dem Flanschteil 20. ausgeglichen werden konnen und das Flanschteil 20 in jedem Fall
Das Flanschteil 20 weist diibelkérperseitig einen muffenarti- senkrecht zur Langsachse des Diibelkorpers 10 befestigt werden

gen Ansatz21 auf. Dieser Ansatz 21 dient einerseits der Zentrie-  kann. Das Gewinde 16 am Bodenteil 15 kann beim Zusammenfii-
rung des Flanschteils 20 am Diibelkdrper 10 und andererseits der 20 gendes Diibelkorpers 10 mit dem Flanschteil 20 als Zentrierung
Verschweissung der Stege 14 mit dem Flanschteil 20. Der Aus- dienen. Wird nun beim Setzen des Diibels iiber das Gewinde 16
sendurchmesser des Flanschteils 20 ist grosser als derjenige des ein axialer Druck auf den Diibelkorper 10 ausgeiibt, so knicken
Diibelkérpers 10, so dass der Flanschteil 20 den Diibelkdrper 10 die durch die Schlitze 13 gebildeten Stege 14 radial aus und

radial iiberragt. Am Umfang des Flanschteils 20 sind im wesentli- __ hintergreifen das Aufnahmematerial. Die Lappen 22 dienen
chentangential abgebogene, dem Bodenteil 15 zugewandte, mit 25 dabei als Sicherung gegen ein Mitdrehen des Diibels.

M 1 Blatt Zeichnungen
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