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La présente invention se rapporte d'une fagon générale
4 des machines d'anesthésie utilisée pour administrer un produit
anesthésique & un patient en vue de son anesthésie. 7

Typiquement,de telles machines comportent en combinaison
des distributeurs,des débitmétres et des soupapes & aiguille
pour fournir de l'acide nitreux et/ou de 1'oxygéne aux patiei.cs
et elles ont également la possibilité de faire passer le gaz
(oxygéne ou mélange d'oxygéne et d'oxyde nitreux)dans un vaporisa-
teur anesthésique du type calibré,de maniére que le gaz entralne
la vapeur anesthésique dans une proportion prédéterminée avec pré-
cision. Le gaz contient par conséquent un agent anesthésique
volatil et puissant pour endormir le patient jusqu'a un degré
correspondant & une anesthésie chirurgicale,

De telles machines d'anesthésie permettent normalement
une sélection de 1l'anesthésique liquide volatil et, en conséquence,
ellescomportent /d%gyens de montage appropriés et des distributeurs
nécessaires pour permetire & l'opérateur de choisir 1°agent
anesthésique qu'il désire utiliser. Parmi les agents anesthésiques
courants,on peut citer 1'halothane et 1l'enflurane,et on vtilise
souvent un vaporisateur permettunf 1'administration d'halothane
et un vaporisateur permettant l'administration d'enflurane.

Une difficulté rencontrée avec des vannes sélectrices
pour effectuer un choix entre des agents anesthésiques et les
différents trajets d'écoulement et les connexions associées
consiste en ce que les agents anesthésiques ligquides,du foit
qu'ils sont volatils,émettent en permanence des vapeurs qui
peuvent pénétrer par inadvertance dans l'écoulement d'oxygéne ou
1'écoulement d'oxygéne-oxyde nitreux quand la vanne sélectrice se
trouve effectivement dans la position d'arréf.

De méme,lorsque deux vaporisateurs anesthésiques sont
branchés dans le circuit,il se pose une autre difficulté du fait

que, lorsque l'opérateur o choisi un anesthésique,des vapeurs
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provenant de 1'autre anesthésique peuvent pénétrer dans 1'écoule-
ment de gaz fourni au patient. De toute maniére,la fuite de
quantités inconnues d'un agent anesthésique vers le patient est
évidemment indésirable.

Dans les vannes sélectrices de types connus,on a
rencontré dans certains cas une autre difficulté consistant en ce
que 1'opérateur peut placer, soit accidentellement soit intentionnel-
lement,la vanne sélectrice dans une position intermédiaire,c'est-a-
dire entre une position de sélection d'un vaporisateur d'anesthési-
que particulier et la position d'obturation ob aucun vaporisateur
d'anesthésique ne doit &tre branché dans le circuit dboutissant
au patient. Dans ce cas également,le débit réel d'agent anesthésique
fourni au patient devient inconnu et, du fait de 1’obligation
d’avoir en permanence une connaissance trés précise de la concentra-
tion exacte en vapeur fournie au patient,le placement de la vanne
dans une position médiane est également extrémement indésirable.

La machine d'anesthésie selon l'invention comporte une
vanne sélectrice et un collecteur de montage de vaporisateurs
anesthésiques.

Le collecteur est spécialement agencé pour recevoir
plusieurs vaporisateurs qui sont enfichés dans le collecteur d'une
manieére facilitant leur montage . Quand un vaporisateur est fixé sur
un tel collecteur,il est automatiquement aligné avec des orifices
d'entrée et de sortie qui servent & amener le gaz au vaporisateur
d'anesthésique et & recevoir du gaz et de la vapeur anesthésique
provenant de celui-ci.Des canaux sont ménagés dans le collecteur
de fagon & canaliser les courants gazeux vers et & partir de chaque
vaporlsuteur et lesdits canaux aboutissent & une vanne -sélectrice
qui peut &tre manoeuvrée pour la sélection d'un des vaporisateurs
afin de permettre un écoulement de gaz dans cet appareil.

Quand un vcporlsateur est selectlonne & 1'aide de la

vanne sélectrice,le canal d'entrée et de réception de gaz de



10

15

20

25

30

2479941

1'autre vaporisateur est fermé par la vanne sélectrice et, en outre,
le canal de sortie du vaporisateur non-utilisé est aussi fermé,

de sorte que des vapeurs qui pourraient &tre dégagées par de
1'anesthésique se trouvant dans le vaporisateur non-utilisé ne
peuvent pas rejoindre les gaz qui sont fournis par l’intermédiaire
de la vanne sélectrice au patient.

La méme considération s'applique quand la vanne sélec~
trice est placée dans la position d'arrét,ol aucun vaporisateur
d'anesthésique n'est branché dans le circuit fournissant du gaz
av patient. Dans cette position,du gaz parvenant & la vanne
sélectrice la traverse directement et est transféré av patient
mais, cependant,la vanne obture efficacement les pussages aboutissant
aux vaporisateurs et qui en parteﬁt,ce qui empéche des vapeurs
anesthésigues indésirables et dispersées qui pourraient exister
dans les vaporisateurs,de se mélanger avec le courant de gaz fourni
au patient. '

Une autre caractéristique de la vanne sélectrice consis-
te en ce qu'elle est pourvue d'un dispositif emp&chaunt la vanne
d'étre placée dans une position intermédiaire,c’est-d-dire une
position située entre les deux positions limites. La venne
comporte des positions bien définies,respectivement pour la
sélection de 1'un ou 1l’autre vaporisateur et la non-utilisation
des vaporisateurs. Lorsqu'une tentative est faite, éventuellement
par inadvertance,pour laisser la vanne sélectrice dans l'une de
ses positions définies,la vanne ée bloque automatiquement daons
une desdites positions et, en conséquence,l’vtilisateur ne peut pas
laisser la vanne dans une position variante.

D'autres avantages et caractéristiques de 1'invention
seront mis en évidence,dans la suite de la description,donnée &
titre d'exemple non limitatif,en référence aux dessins annexés
dans lesquels:

Fig.1 est une vue schématique d'un trajet d'écoulement
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typique établi dans une machine d'anesthésie,la figure mettant
en évidence la vanne sélectrice selon l'invention;

Fig.2 est une vue schématique de la vanne sélectrice
vtilisée sur la figure 1 en la montrant dans une position oU une
vapeur anesthésique est fournie & un patient;

‘ Fig.3 est une vue de face du collecte;r d'une machine
d'anesthésie agencée conformément & la présente invention;

Fig.4 est une vue en coupe latérale de la vanne
sélectrice selon l'invention; '

Fig.5 est une vue en bout d'un des composants de la
vanne sélectrice de la figure 4;

Fig.6 est une vue en coupe du composant de la figure 5,
faite suivant la ligne 6-6;

Fig.7 est une vue en coupe d’un autre composant de la
vanne sélectrice de la figure 4;

Fig.8 est une vue en coupe du composant de la figure 7,
faite suivant la ligne 8-8; 1

Fig.9 est une vue en coupe du composant de la figure 7,
faite suivant la ligne 9-9;et

Fig.1l0 est une vue isométrique latérale d'une partie du
composant de la figure 7.

Sur la figure 1,on a représenté schématiquement une
machine d'anesthésie agencée pour fournir & un patient un mélange
d'oxygéne et d'oxyde nitreux de fagon & produire son anesthésie,
la machine utilisant une vanne sélectrice agencée conformément &
la présente invention. ‘

La machine comporte une entrée d'oxygéne 10 et une
entrée d'oxyde nitreux 12 qui sont adaptées pour &tre reliées o
des tuyauteries normales de distribution de ces gaz dans un
h8pital.De telles tuyauteries sont commodément utilisées dans des
hopitaux et habituellement,on fait intervenir pour l'oxygene et

1'oxyde nitreux des pressions d’environ 3,5 kg/cmza
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Les gaz,c'est-d-dire 1'oxygéne et 1'oxyde nitreux,
passent par conséquent respectivement dans des tubes d'entrée
14,16 ,et des soupapes d'arrét 18,20 et on peut lire la pression
dans chacun des tuyaux & 1'cide de manometres 22 et 24,

Dans le cas oU les gaz s'écoulant dans les tuyauteries
rencontrent une obstruction,ou bien dans certains cas ob du gaz
n'est pas disponible dans le tuyau correspondant,il est prévu
des distributeurs appropriés,désignés par 26 pour l'oxygéne et
par 28 pour l'oxyde nitreux et adaptés pour recevoir des bouteilles
de gaz. Des pressions sont alors réglées & l'aide de régulateurs
respectifs 30,32 ,et les pressions sont lues & l'aide de manométres
34,36,

Des conduits principaux 38 40 conalisent respectivement
1'oxygéne et l'oxyde nitreux jusqu'd des débitmétres 42 et 44
qui peuvent fournir de fagon continue & un utilisateur une indica-
tion visuvelle du débit des deux gaz.

Des régulateurs de pression 46 et 48 sont branchés
dans les conduits 38 et 40 et on peut également avoir dons le
conduit d"oxygéne 38 une scupape principale d'arrét d'oxygéne 50
et un indicalr 52 qui signale & l'utilisateur quand la machine
est en service,

Comme autres comﬁosqnts de la machine d'anesthésie,il
est prévu aux entrées du débitmétre d'oxygéne 42 et du débiimdire
d'oxyde nitreux 44 des soupapes & aiguille , désignées respective-
ment par 54 et 56 et qui sont normalement réglées par 1'utilisa-
teur de fagon & définir les proportions finales d’oxyde nitreux et
d'oxygéne dans le mélange & fournir au patient.lL'uvtilisateur est
évidemment guidé dans cette opération de réglage par le contrdle
visuvel du débit de chacun des gaz & l'aide des débitmétres
42 et 44.

Les gaz sortant des débitmdtres 42 et 44 se mélangent

en 62 o les tubes 64 et 66 se rejoignent,chacun canalisant son gaz
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particulier.

Le mélange d'oxyde nitreux et d'oxygene est ensuite
canalisé par 1°intermédiaire d'un tuvau 68 jusqu'a une vanne
sélectrique 70 qui est agencée conformément & la présente invention.

Sur la figure 1,la vanne sélectrice 70 c été représentée
sous une forme schématique mettant en évidence les différents tra-
jets d'écoulement. Deux vaporisateurs de type calibré 72 et 74 as-

surent, lorsque cela est souhaité,l'introduction d’un anesthésique

liquide volatil dans l'écoulement de gaz fourni & un patient,

Comme indiqué sur la figure 1,la vanne sélectrice 70
se trouve dans la position intermédiaire oU du gaz provenant du
tuyau 68 parvient directement par 1%intermédiaire de la vanne
sélectrice 70 dans un tuyau de sortie 76,pourvu d’une soupape
d’arrét 78,pour &étre ensuite administré au patient par 1'intermé-
diaire d'un moyen approprié tel qu'un masque facial 80.

Dans cette position,il ne passe pas de gaz entre le tu-
yau 68 et 1'un ou l'autre des vaporisateurs 72,74 ,et, en consé-
quence, le patient regoit seulement de 1'oxygéne pur,ou bien un
mélange d’oxyde nitreux et d'oxygéne.

Sur la figure 2,0n a représenté de fagon schématique
la vanne sélectrice 70 lorsqué le vaporisateur 72 a été sélectionné
pour l'utilisation et, Par conséquent,un trajet d'écoulement de
gaz est établi & partir du tuyau 68 par 1'intermédiaire de la
vanne sélectrice 70 le gaz traversant le vaporisateur 72,lorsqu'une
quantité désirée d’anesthésique liquide volatil est entrainée et
passant ensuite dans le tuyau de sortie 76 pour aboutir au patient.
On voit également que le vaporisateur restant 74 est complétement
en dehors du circuit de gaz daboutissant au patient,de sorte que du
gaz ne peut pas s'échapper de la vanne sélectrice en direction
du vaporisateur 74 et, également, - qu'une vapeur pouvant

se trouver dans le vaporisateur 74 ne peut pas suivre

un trajet allant de la vanne sélectrice 70
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vers un avtre circuit.Le vaporisateur 74 est par conséquent
complétement fermé et il ne peut pas se produire par inadvertance
1'introduction d'une vapeur anesthésique provenant du vaporisateur
74,par 1l'intermédiaire d'un trajet de fuite,ou uutre,dahs le
courant gazeux fourni au patient., 7

En considérant maintenant la figure 3,on voit qu'on a
repfésenté un collecteur 82 qui est adapté pour recevoir les vapori-
sateurs 72 et 74 (non .visibles sur la figure 3). Fondamentalement,
le collecteur 82 comporte un moyen de montage de chacun des vapori-
sateurs 72 et 74;en particulier,il est prévu des trous 84 et 86
permettant le montage de chaque voporisateur sur la surface frontale
du collecteur 82 et sa fixation & 1'aide d'un boulon,non-représenté,
qui pénétre par l'arriére du collecteur 82 et qui est vissé dans un
trou correspondant ménagé dans la partie arriére de chacun desdits
vaporisateurs. Le vaporisateur correspondant comporte des raccords
appropriés qui pénétrent,d'une maniére étanche au goz,dons des
passages ménagés dans le collecteur,d savoir des passages d'éntrée
88,90 et des passages de sortie 92 94, Chacun desdits passages
est ménagé & l'intérieur du collecteur 82 et il sexrt & canaliser du
gaz vers et & partir des vaporisateurs 72 et 74,comme cela va &tre
décrit dans la suite,
' Lorsque les vaporisateurs sont montés sur le collecteur
82,le vaporisateur 72 comporte une entrée qui vient buter contre
1'ouverture d’entrée 96 du collecteur 82 et qui communique avec
le passage d'entrée 88 de ce collecteur. A l'autre extrémité
du passage d'entrée 88 du collecteur,il est prévu un orifice 98
qui,comme indigué,communique avec des passages ménagés dans la
vanne sélectrice 70. ]

De méme,le passage de sortie 92 du collecteur comporte
une extrémité se terminant dons un orifice de sortie 100 d'un
vaporisateur et qui regoit du gaz et de la vapeur anesthésique

provenant du vaporisateur 72 lorsque celui-ci est en service.
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L'autre extrémité du passage de sortie 92 du collecfeur se termine
dans un orifice 102 qui est & nouveau utilisé,comme cela sera
expliqué,en liaison avec certains trajets d'écoulement établis &
1'intérieur de la vanne sélectrice 70.

D'une maniére semblable en ce qui concerne le vaporisa-
teur 74,le passage d'entrée 90 du collecteur comporte un orifice
d'entrée de vaporisateur 104 qui est aligné avec 1'entrée du vapo-
risateur 74 lorsque celui-ci-est installé sur le collecteur 82. A
1'autre egtrémité du passage d'entrée 90 du collecteur,il est prévu
un orifice 106 qui regoit du gaz provenant de la vanne sélectrice
70 quand le vaporisateur 74 est branché. Le passage de sortie 94
du collecteur 82 comporte un orifice de sortie 108 qui regoit
du gaz et de la vapeur d'anesthésique liquide quand le vaporisa-

teur 74 est branché dans le circuit,ledit mélange de gaz et de

‘vapeur étant canalisé vers l'orifice 110 prévu a l'extrémité

opposée du passage de sortie 94 du collecteur.

Le collecteur 82 comporte,en outre,une entrée 112
qui regoit dv gaz provenant du tuyau 68 (figure 1) et une sortie
114 qui assure la décharge dv gaz s'écoulant du collecteur 82
vers le fuyau de sortie 76 (figure 1).

Pour compléter la description du collecteur 82,il est

prévu deux paires de broches 120,122 dirigées vers le haut et sur

" lesquelles les vaporisateurs 72 et 74 sont suspendus lors de

leur montage sur le collecteur 82,En outre,un trou central 124

“est ménagé & peu prés au centre du collecteur 82,ce trou étant

également placé au centre d'un cercle qui coupe chacun des orifices
98,102,106,110,ainsi que 1’entrée 112 et la sortie 114 du
collecteur 82.En outre,il est prévu des broches de positionnement
126 et 128,faisant saillie du collecteur 82 ;placées sur un cercle
ayant le méme centre que le trou central 124 mais d'un rayon
différent de celui passant par les orifices 98,102,106,110,et

1'entrée et lu sortie 112,114,du collecteur,lesdites broches
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servant & aligner la vanne sélectrice 70 dans une position exacte-
ment prédéterminée par rapport aux orifices du collecteur 82,

de maniére que les trajets d'écoulement de gaz vers et & partir
de la vanne sélectrice 70 ne soient pas obstrués.

En considérant maintenant la figure 4,on voit que
celle-ci est une vue en coupe d'une vanne sélectrice 70,montée
sur un collecteur 82.Comme indiqué,le collecteur 82 comporte une
liaison filetée 129 qui est adaptée pour recevoir un raccord
approprié servant & introduvire du gaz du tvyav 68 (figure l)dans
le collecteur 82,en vue de faire parvenir ce gaz & l'entrée 112
du collecteur.De méme,une liaison filetée 131 est engagée dans le
tuyau de sortie 76 (figure 1),de manidre & receveir du gaz
provenant de la sortie 114 du collecteur.

On a également mis en évidence sur la figure 4 une
partie du collecteur 82 constitué par une broche 120 servant av
montage d'un vaporisateur,ainsi qu'un boulon 130 pourvu d°une
téte molletée 132 qui est engagée daons le trou 84 (figure 3)
pour retenir en position un vaporisateur sur le collecteur 82.

L'embase 134 de forme circuloire de la vanne sélectrice
est montée sur le collecteur 82 et sa fixation étanche & celui-ci
est assurée par un seul joint 136 en matidre élastomére.Une vis
& chapeauv 138, qui est engagée dans un évidement du collecteur

82,est vissée dans l'embase 134 de la vanne sélectrice et,

"quand elle est serrée,elle bloque l'embase 134 sur le collecteur

82 et comprime le joint élastomére 136 jusqu'aG une épaisseur
prédéterminée.

L'embase de vanne sélectrice 134 a été représentée de
fagon plus détaillée sur les figures 5 et 6,la figure 5 montraont
une vue en bout de ladite embase 134,dont la face s'applique contre
le joint élastomere 136,tandis que la figure 6 est une vue en
coupe de 1’embase de vanne sélectrice 134 faite suivant la ligne

6-6 de la figure 5.
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Sur la figure 5,on a représenté une série de trous
ménagés dans l'embase 134,de la vanne sélectrice. Spécifiquement,
1'entrée 140 de l'embase est alignée avec l'entrée 112 du collec-
teur, tandis que la sortie 142 de l'embase est alignée avec la
sortie 114 du collecteur.D'une maniére semblable,quand 1'embase
de vanne sélectrice 134 est installée sur le collecteur 82,comme
indiqué sur la figure 4,les trous d'embase 144,146,148,150 sont
respectivement alignés avec les orifices 98,102,110 et 106 (figure
3) du collecteur 82. Un trov central fileté 152 est également
ménagé pour recevoir la vis & chapeau 138, comme indiqué sur la
figure 4. I1 est prévu un évidement 154 (figure 6) dans 1'embase
de vanne sélectrice 134 de maniére & retenir en place le joint
élastomere 136.L'alignement effectif de 1'embase de vanne
sélectrice 134 avec le collecteur 82 est assuré par les broches
de positionnement 126,128 (figure 3)qui font saillie & l'extérieﬁr
du collecteur 82 et qui pénétrent dans les trous d*alignement
156,158, respectivement ménagés dans 1°'embase 134 de la vanne
sélectrice. |

L'embase de vanne sélectrice 134 (figures 4 et 6) compor
te,en outre,un embout & collerette 160 et elle est reliée,par
emmanchement, & une tige cylindrique 162 qui est engagée dans le
frou central 164 de l'embase 134 de la vanne sélectrice. Il est
en outre prévu des trous 166 qui sont ménagés dans 1'embase
134 et qui sont destinés & recevoir des broches 168, comme cela
sera précisé dans la suite. 7

I1 est prévu sur la surface avant de 1'embase de vanne
sélectrice 134 un autre joint élastomére 170 (figure 4),qui est
maintenu en position par emboitement sur 1'embout & collerette
160 et qui peut,en outre,&tre aligné a l'aide de plusieurs
tétons (non-visibles),qui font saillie & l'extérieur de 1'embase
de vanne sélectrice 134 et qui s'engagent dans des trous corres-

pondants ménagés dans le joint élastomere 170.
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A 1l'autre extrémité de la tige cylindrique 162,il est
prévu un bouton 172 qui est fixé sur cette tige 162 par un moyen
tel qu'une vis & chapeav 174,

Une butée tubulaire 176 eét,montée librement autour de
la tige cylindrique 162 et elle sert & limiter le mouvement d'un
rotor 178 quand celui-ci coulisse latéralement par rapport a la tige
cylindrique 162, comme cela sera précisé dans la suite,

Un ressort de compression 180 entoure la butée>tubulaire
176 et il s'applique par une extrémité conire le bouton 172,tandis
que son autre extrémité s'appuie dans un évidement 182 ménagé
dans le rotor 178 de fagon que ledit ressort de compression 180 -
exerce en permanence une force ayant tendance & pousser le rotor
178 contre le joint élastomére 170 et l'embase 134 de ld vanne
sélectrice,

Le rotor 178 a été représenté de fagon plus détaillée
sur les figures 7,8,9 et 10,et, pour commencer la description,on va
considérer que la vanne sélecirice 70 se trouve dans la position
de dérivation,c'est-a-dire,celle indiquée sur la figure 1 ol du gaz
traverse la vanne sélectrice 70 pour parvenir directement au patient
mais ne passe pas dans 1'un ou l'auire des deux vaporisateurs 72,
74,

Comme indiqué,la figure 8 est une vue en coupe du rotor
178, faite svivant la ligne 8-8 de la figure 7,tandis que la figure
9 est une vue en coupe du rotor 178, faite suvivant la ligne 9-9
de la figure 7. La figure 10 est une vue isométrique latérale d‘une
partie du rotor 178.°

Le rotor 178 comporte trois positions, comme cela a été
expliqué en référence aux figures 1l et 2, Dans sa position centrale
(mise en &vidence sur les figures 7 & 10),le gaz traverse directe-
ment la vanne sélectrice 70 pour aboutir au patient et il ne passe
dans aucun des deux vaporisateurs. Dans les deux autres positions

de la vanne sélectrice 70 ,1'un ou l'autre des deux vaporisateurs
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est branché dans le circuit de maniére que des vapeurs de 1l'anesthé-

siqbe volatil soient captées et entrainées par le gaz vers le
patient.

Pour que ces trois positions soient atteintes d’une
maniére bien définie,on fait tourner le rotor 178 par rapport &
1'embase 134 de la vanne sélectrice, jusque dans les trois positions,
la position médiane correspondant & la position de dérivation et le
rotor 178 pouvant &tre amené par rotation dans des positions
situées & droite et & gauche de la position centrale en vue de la
sélection d'un des deux vaporisateurs.

Le rotor 178 comporte un distributeur inférieur 184
pourvu d'une collerette en saillie 186 qui est profilée de maniere -
& coopérer avec les broches 168 pour définir les trois positions
dv rotor 178.Comme indiqué plus particuliérement sur la figure 10,

la collerette 186 comporte une fente 188 qui part du bord extérieur

de la collerette 186 et qui s'étend jusqu'd une profondeur prédé-

terminée. Dans le mode préféré de réalisation,il est prévu deux
fentes 188 espacées l'une de l'autre de 180° et qui déterminent la
fin de course extérieure ou la limite de déplucémeﬁt radial

du rotor 178, c'est-a-~dire la position oU un vaporisateur est
branché dans le circuit. Comme le montre la figure 4;le rotor 178
est appliqué élastiquement contre l'embase 134 de la vanne
sélectrice et il peut &tre écarté en opposition & la poussée du
ressort de ladite embase 134 sur une distance limitée,qui est
déterminée par la longueur de la butée tubulaire 176. Dans cette
condition,le rotor 178 est écarté des broches 168 mais, cependant,
lorsqu'il se trouve dans une position ol un vaporisateur est en
circuit,la distance de déplacement du rotor 178 est limitée par la
butée tubulaire 176,de sorte que les broches 168 ne peuvent pas &tre
complétement sorties des fentes 188 et que,par - oenséquent,la
collerette en saillie 186,qui comporte une face complétement fendue

190, empéche le rotor 178 de se déplacer radialement dans une
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direction puisque la face complétement fendue 190 arréte les
broches 168.

Cependant,dans 1l'autre direction de mouvement, figure 10,
la collerette en saillie 186 est agencée de fagon & former une
série-de cames 192 profilées en V et dont la partie supérieure
est réduite par rapport & la face complétement fendue 190,de sorte
que les broches 168 peuvent ainsi passer. Une fente centrale
194 est placée & égale distance entre les fentes 188 et, quand les
broches 168 sont engagées dans la fente centrale 194,le rotor 178
se trouve dans sa position médiane ou de dérivation. Il est évident
que,puisqu'on utilise deux broches 168 espacées de 180° 1'une de
1'autre,la fente 188,les cames 192 profilées en V et la fente centrale
194 comportent des parties correspondantes (non-visibles)qui sont
ménagées & intervalles de 180° dans la collerette en saillie 186,

En conséquence,le rotor 178 comporte trois positions bien
définies et distinctes et le ressort pousse le rotor 178 dans une
de ses trois positions lorsque les broches 168 sont engagées dans
les fentes 188 ou bien dans la fente centrale 194,

Du fait de la présence des cames 192 profilées en V,le
rotor 178 ne peut pas &tre laissé dans une positicn intermédiaire
par rapport aux trois positions mentionnées ci-dessus car autrement
le ressort pousserait le rotor 178 pour 1l'obliger & tourner de mo-
niére que les broches 168 s'engagent dans une des fentes 188 ou
dans la fente centrale 194,

En considérant & nouveau les figures 7 & 10,on va mainte~
nant expliquer les trois positions et les trajets d'écoulement
différents établis dans chacune desdites positions.

Le distributeur inférieu:'%84 comporte un trou central
196 et huit trous 198,200,202,204,204,210 et 212, espacés
d'intervalles égaux et situés sur un rayon égal au rayon des orifices
98,102,106 et 110 et de l'entrée et de la sortie 112,114,du
collecteur 82 (figure 3).Chacun des trous 198,200, 202,204;206,
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208,210 et 212 débouche dans la surface plane 214 du collecteur in-
férieur 184 et entoure un évidement 216 formé dans cette surface pla-
ne 214, La surface plane 214 est placée en regard du joint élastome-
re 170 et elle établit une étanchéité avec celui-ci quand la vanne
sélectrice 70 est placée dans l'une de ses trois positions.

Comme le montre la figure 8 ob la vanne sélectrice 70
est,comme expliqué ci-dessus,dans la position de dérivation,le trou
198 du distributeur inférieur 184 est aligné avec 1'entrée 112
(figure 1) du collecteur 82 et 1'entrée 140 de l'embase 134 de la
vanne sélectrice et, en conséquence,du gaz passant par 1’entrée
112 du collecteur 82 peut pénétrer dans le trou 198 du distributeur
inférieur 184. Une gorge 218 et des fentes radiales 220 sont reliées
4 des trous 198 et 206 du distributeur inférieur 184,de maniére que
du goz pénétrant par 1'entrée de collecteur 112(figure 3 ou 4)parvien-
ne dans le distributeur inférieur 184, comme décrit ci-dessus,le gaz
passant ensuite dans la gorge 213 pour sortir par 1'intermédiaire
du trou 206 du distributeur inférieur 184 et pénétrer ensuite par
1%intermédiaire de la sortie 142 dans 1'embase 134 de la vanne sé-
lectrice,pour s'écouler ensuite jbsqu'au patient par l'intermédiaire

de la sortie de collecteur 114,
En conséquence,dans la position médiane,ou position de

dérivation,du gaz pénétrant par 1%entrée de collecteur 112 parvient
directement par 1°intermédiaire de la vanne sélectrice 70 jusqu'a la
sortie de collecteur 114 et jusqu'au patient et il ne passe pas

dans 1'un ou l’autre des vaporisateurs.
Les trous 202 et 204 du distributeur inférieur 184 sont

également reliés a l'aide d'une fente 222 en forme d'arc, et les
trous 208 et 210 du distributeur inférieur 184 sont également reliés
par une fente semblable 224 en forme d'arc.

Le ressort 178 comporte également un distributeur supé-
rieur 226 qui peut &tre fixé par brasage sur la surface plane 228
du distributeur inférieur 184. Le distributeur supérieur 226
comporte deux trous 230 et 232,qui sont alignés respectivement
avec les trous 212 et 200 du distributeur inférieur 184.Une fente
234 en forme d'arc ménagée dans le distributeur/226 assure la

supérieur
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jonction des trous 230 et 232,

Une rondelle 236 est fixée sur la surface extérieure
238 du distributeur supérieur 226,par exemple par une brasure,et
un manchon 240 est dirigé vers l'extérieur & portir de la rondelle
236 et se termine dans un bouton 242,

La vanne sélectrice 70 fonctionne par conséquent de la
maniére suivante: -

Le ressort de compression 180 pousse le rotor 178 contre
le joint élastomére 170 et la vanne 134 de la vanne sélectrice dans
chacune des trois positions de service,c'est-d-dire,lorsque les
broches 168 (figure 4)sont engagées dans l'une ou l'autre des
fentes 188 ou dans la fente centrale 194.Comme expliqué ci-dessus.
1'action de la poussée de ressort coopérant avec les cames 192
profilées en V empéche que le rotor 178 reste dans l°une gquelconque
des trois positions de service,

Dans la position médiane,ou de dérivation,comme expliqué
ci-dessus,le gaz pénétrant dans le collecteur 82 par 1'intermédicire
de 1l'entrée 112 traverse la vanne sélectrice 70 et so#t par 1'in-
termédiaire de 1l'orifice 114 du collecteur 82 pour parvenir au
patient, Dans cette position,les orifices 106 et 110 du collecteur
82 (figure 3),sont en communication respectivement avec les trous
202 . et 204 du rotor 178 et la fente 222 en forme d'arc. En consé-
quence, les passages aboutissant & et partant d’un vaporisateur
relié & 1'orifice d'entrée 104 et & 1'orifice de sortie 108
sont complatement isolés de l'écoulement de gaz traversant la
vanne sélectrice 70 et de la vapeur se trouvant dans le vaporisa-
teur en question ne peut pas s’échapper par erreur suivant un
trajét traversant la vanne sélectrice 70. Le v0§orisateur est
également isolé hermétiquement derl'atmosphére,de sorte que
de la vapeur ne peut pas s'échapper daons la salle d'opération

lorsque le vaporisateur n'est pas wtilisé,
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De méme,en ce qui concerne un vaporisateur relié &
1'orifice d'entrée 96 et & l'orifice de sortie 100 du collecteur
82,1les orifices correspondants 98 et 102 reliant le collecteur 82
& la vanne sélectrice 70 sont alignés avec les trous 210 et 208
du distributeur inférieur 184,qui sont joints par la fente 224 en
forme d'arc et par conséquent le vaporisateur en question est
également isolé d'un autre trajet d'écoulement de gaz traversant
la vanne sélectrice 70 et débouchant dans 1'atmosphére. |

Pour faire passer la vanne sélectrice 70 dans 1"une ou
1'autre de ses deux autres positions,c'est-a-dire les positions
ob un des vaporisateurs est branché dans le circuit ,on écarte
le rotor 178 de l'embase 134 de la vanne sélectrice en exergant
une traction sur le bouton 242 (figure 4, en opposition & la poussée
du ressort de compression 180 jusque dans la fin de course
qui est déterminée par la butée tubulaire 176.Ce mouvement dégage
les broches 168 de la fente centrale 194,de sorte que le rotor . |
178 peut &tre déplacé par rotation dans le sens des aiguilles d'une
montre ou dans le sens contraire d'une position jusqu'a ce que les
broches 168 viennent buter contre une des faces complétement
fendues 190,ce qui limite la rotation dans cette direction.Lors
du reléchement du bouton 242;le ressort de compression 180 pousse
le rotor 178 vers l'embase 134 de la vanne sélectrice et
il 1'applique de fagon étanche contre celle-ci par 1'intermédiaire
dv joint élastomére 170,les broches 168 s'engageant dans un;
des fentes 188.

En considérant par exemple le mouvement de rotation
s'effectuant dans le sens contraire des aiguilles d'une montre,le
courant gazeux pénétre par 1'intermédicire de l'entrée de
collecteur 112 et il entre dans le rotor 178 par l'intermédiaire du
trou 212 du distributeur inférieur 184.Le gaz passe ensuite par
le trou 230 du distributeur supérieur 226,par la fente 234 en,
forme d'arc et revient dans le trou 232 du distributeur supérieur

pour pénétrer & nouveau dans le distributeur inférieur 184 par
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1'intermédiaire du trou 200. A la sortie du trou 200 du distributeur
inférieur,le gaz passe dans le collecteur 82 (figure 3) par 1'in-
termédiaire de l'orifice 106,puis il s'écoule dans le passage
d'entrée 90 du collecteur et pénétre dans un vaporisateur relié a
1'orifice d'entrée 104.Le gaz traverse ensuvite le vaporisateur,en
entrainant la quantité désirée de vapeur anesthésique et il pénétre
& nouveau dans le collecteur 82 par 1'intermédiaire de l'orifice

de sortie 108 pour s'écouler ensuite dans le passage de sortie 94
du collécteur et pénétrer & nouveau dans la vanné collectrice 70
par 1'intermédiaire de 1'orifice 110 du collecteur 82,qui est
aligné avec le trou 202 du distributeur inférieur 184

Le mélange gaz/vapeur pénétre dans le trou 202,il passe
par la fente 222 en forme d'arc et sort du distributeur inférieur
184 por 1'intermédigire du trou 204 qui,dons la position-de gauche,
est aligné avec la sortie 142 de l'embase 134 de la vanne sélectri-
ce,1'écoulement sortant par conséquent de la vanne sélectrice 70
par l'intermédiaire de la sortie 114 du collecteur 82 pour parvenir
au patient.

Quand le rotor 178 se trouve par conséquent dans la’
position de gauche ol le vaporisateur relié & l'orifice d'entrée
104 et & l'orifice de sortie 108 est en service,l'autre vaporisa-
teur qui est relié & l'orifice d’entrée 96 et & l'orifice de
sortie 100 est isolé par 1'intermédiaire du passage d'entrée 88 et
du passage de sortie 92 des trous 208,210 et 206,208 du rotor
178. En conséquence,l'entrée de ce vaporisateur et sa sortie sont
fermées par rapport & 1l'embase 134 de la vanne sélectrice 70,
et aucune vapeur provenant de ce vaporisateur ne peut pénétrer
dans le trajet d'écoulement du gaz vers le patient ou ne peut

s'échapper dans 1'atmosphére extérieure.
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On voit,par conséquent,qu’un mouvement du rotor 178 vers
la droite permet d'obtenir le méme résultat. Dans ce cas,le
vaporisateur placé dans la position de droite de la figure 3
est branché dans le circuit et les passages d'entrée et de sortie
de collecteur correspondant & cet autre vaporisateur sont fermés
en direction de 1l'embase de vanne sélectrice 134,en empéchant
ainsi un échappement non-intentionnel de vapeurs & partir du vapo~
risateur qui n'est pas en service et en direction d'un autre trajet
d'écoulement du gaz dans la vanne sélectrice 70 ou vers l'atmos-
phére environnante.

Bien entendu,l'invention n'est pas limitée aux modes
de réalisation décrits ci-dessus,qui peuvent faire 1'objet de

nombreuses variantes.
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REVENDICATIONS

1.Vanne sélectrice & trois positions,utilisable avec

deux vaporisateurs d'anesthésique et comprenant deux positions
extrémes ov l'un et l'autre des deux vaporisateurs (72,74) sont
vtilisés et une position médiane ol aucun vaporisateur n'est
utilisé,ladite vanne sélectrice (70)comportant un moyen d'entrée
(68)destiné & recevoir du gaget un moyen de sortie (76)destiné &
fournir un gaz & un patient,ladite vanne sélectrice comportant
des premiéres entrée et sortie intermédiaires (88,92) communiquant
avec un des vaporisateurs pour établir un trajet d'écoulement de
gaz vers le premier vaporisateur et pour recevoir du gaz en prove-
nance de celui-ci,ainsi que des secondes entrée et sortie inter-
médiaires (90,94)communiquant avec l'autre vaporisateur pour
établir un trajet d’écoulement de gaz vers cet autre vaporisateur
et pour recevoir duAgaz provenant de celui-ci,ladite vanne
sélectrice ét@blissont un trajet direct pour du gaz regu par ladite
entrée vers ladite sortie quand la vanne sélectrice se trouve
dans la position médiane et assurant,en ou%re,lu-fermeture
desdites premiéres et secondes entrées et sorties intermédiaires
afin d'isoler les vaporisateurs dudit trajet direct et également
1'un par rapport & l'autre.

2.Vanne sélectrice selon la revendicotion 1,caractérisée
en ce que lesdits vaporisateurs (72,74) sont isolés en mettant en
communication ladite premidre entrée (88)avec ladite premiére
sortie (92)et en mettant en communication ladite seconde entrée
(90)avec ladite seconde sortie (94)quand la vanne sélectrice (70)
se trouve dans ladite position médiane.

3.Vanne sélectrice selon la revendication 1,caractérisée
en ce que ladite vanne se trouve dans 1'une desdites - positions
extrémes et en ce que ladite premiére entrée intermédiairg (88)et
ladite premidére sortie intermédiaire (92) sont ouvertes de fagon

que du gaz puisse s'écouler de ladite vonne sélectrice vers un des
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vaporisateurs et retourner & partir de celui-ci,et en ce que ladite
seconde entrée intermédiaire (90) et ladite seconde sortie intermé-
diaire (94) sont fermées pour isoler 1l'autre vaporisafeur du
trajet d'écoulement de gaz passant dans la vanne sélectrice.

4. Vanne sélectrice selon la revendication 1,caractéri-
sée en ce qu'elle comprend une embase (134)et un rotor (178)
pouvant &tre amenés dans l'une desdites trois positions,ladite
embase comportant au moins une broche (168)faisant saillie ex- |
térieurement et le rotor comportant plusieurs évidements (188)
destinés & recevoir au moins une broche,en vue d'établir ainsi des
positions bien définies pour le rotor.

5. Vanne sélectrice selon la revendication l1,caractéri-
sée en ce que ledit rotor (178)est poussé vers ladite embase
(134)et peut &tre éloigné de celle-ci en opposition & ladite pous-
sée de fagon & prendre l'une de ses trois positiens lorsdue
ladite broche est engagée dans l'un des différents évidements.

6.Vanne sélectrice selon la revendication 1,caractérisée
en ce que la surface de rotor située entre deux évidements
adjacents est une came profilée en V(192)de maniére que ladite
poussée fasse en sorte que ladite broche (168)se déplace le long

de la surface de la came en V pour s'engager ‘dans 1'un desdits

évidements.

7. Machine d:'anesthésie, comprenant un collecteur (82)
pourvu’ de moyens de montage (84,86)de deux vaporisateurs
d'anesthésiqué (72,74)1edit collecteur comportant une entrée de
réception de gaz (112)et une sortie de décharge de gaz (114)vers -
un patient,une vanne sélectrice (70)montée sur le connecteur pour
commander 1'écoulement de goz de ladite entrée veré ladite sortie,
ledit collecteur comportant un premier passage de gaz (88,92)pour
diriger du gaz entre la vanne sélectrice et un desdits moyens
de montage de vaporisateur et un second passage de gaz (90, 94) pour

diriger du gaz entre la vanne sélectrice et 1l'autre moyen de
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montage de vaporisateur,ladite vanne sélectrice comportant une
premiére position extréme dans laquelle le premier passage de
gaz est ouvert,tandis que le second passage de gaz est fermeé,
ainsi qu'une seconde position extréme dans laquelle le second
passage de gaz est ouvert et le premier pussage de gaz fermé,
et, en outre,une position médiane dans laquelle lesdits
premier et second passages de gaz sont fermés.

8.Machine d'anesthésie selon la revendication 7,carac-
térisée en ce que le premier passage de gaz comprend deux
premiers passages de gaz dans le collecteur (82), un +  desdits
premiers passageS/cunalisqnt du gaz de la vanne sélectrice vers
un moyen de montage de vaporisateur, tandis que l'autre premier
passage de gaz (92) canalise du gaz d'un moyen de montage de
vaporisateur vers la vanne sélectrice,et en ce que ledit second
ensemble de passage de gaz comprend deux seconds passages de gaz
ménagés dans le collecteur,un desdits seconds passages  (90)
canalisant du gaz de la vanne sélectrice vers l'autre moyen de
montage de vaporisateur,tandis que l'autre second passage de gaz
(94)canalise du gaz de 1'autre moyen de montage de vaporisateur

vers la vanne sélectrice.



1/3

2479941

L~40 52

74

76

192
1949 — .
4 [{\Lh/zza []
6 g2 64
72 66
70 76 44 42
78
v 56 54
80
68
/
\\:\ al \ 72
74) 70 |= “



2/3

122 . N2

2479941

FI1G.3

120,

-

104

o U
o &[S e b T
0 79 T 0 )

9 84
Q/IOO

116
ua “0 //4 a2
178 170 168 140 120
' 136 1Hn2 132
162
174 180 240,
IS TSSOSO /
s " '-~—-----*(-®®®§a®
=i | —=i=1\1Y29 130
NI s Foo= e S8so = 138
) - 22207 yy4 PONIHINIS
172 % {176 B2 192 131
. \
70
: 160 68 134_ 14 82

FIG 6

137 7/////

7,
66 Cia2

—-152

NN




FIG.7

/277
N4 —214

SSSS \\§\ %
2 38N\ 188




