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Przyrzad kontrolno-spawalniczy

1.

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad kontrolno-
-spawalniczy stosowany zwlaszcza przy prototypo-
wym wytwarzaniu czesci takich jak; wsporniki
skladajace sie¢ z plytki i przyspawamego do niej
ucha z otworem pod Srube, zestawiony z podstawy
z elementem lub elementami bazujacymi plytke
oraz elementem lub elementami do uchwycenia
ucha. )

Znane przyrzady spawalnicze przeznaczone zwla-
szcza do spawania wspornikéw skladajgcych sie
z plytki.i przyspawanego do niej ucha z otworem
pod Sruby sa zestawione z podstawy, na ktérej
jest osadzona kostka bazujgca plytke i ramie do
uchwycenia ucha. Przy wytwarzaniu prototypu na
przyklad s$Smiglowca, w ktérego konstrukcji jest
stosowana znaczna ilo§¢é wspomnianych wsporni-
kéw, przewaznie wymiarowo réinych, wykonanie
oprzyrzagdowania do spawania tych wspornikéw
jest bardzo pracochlonne i materiatochlonne, po-
niewaz niemal do kazdego typu ws.po_r.nika trzeba

- wykonywaé oddzielny przyrzad, co powaznie prze-

dtuza cykl wykonawczy prototypu i serii.

Celem wynalazku jest zmniejszenie pracochlon-
nosci i materialochlonnosci wykonania oprzyrzado-
wania kontrolno-spawalniczego stosowanego przy
wytwarzaniu wspomnianych wspornikéw réznych
wymiarowo, przez zaprojektowanie uniwersalnego
przyrzadu do przechwycenia elementéw wspornika
ze soba. ’ .

Zgodnie z wynalazkiem cel ten osigga sie przez
to, zZe elementy do bazowania plytki wspornika
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stanowig wymienne szablony zamocowane rozlgcz-
nie do podstawy przyrzadu, a elementem do moco-
wania ucha wspornika jest uchwyt osadzony obro-
towo w suwakowej plycie osadzonej suwliwie na
prowadnicach zamocowanych poprzecznie jednymi
koncami ma stale w podstawie przyrzadu, przy
czym uchwyt ma wymienne elementy ulatwiajgce
mocowanie uch o réiznych wymiarach, Taka kon-
strukcja przyrzadu pozwala na mocowanie wspor-
niké6w o réznych wymiarach celem przychwycenia
elementéw tych wspornikéw ze soba oraz kontrole
wspornika po dokonaniu ostatecznego spawania,
ktére wykonuje sie poza przyrzadem. »
Szablony bazujgce plytke wspornika majg dwa
ustalajace otwory, w ktére sg wlozone ustalajgce
Sruby osadzone przy obu koncach w mocujgcych
listwach, korzystnie o ksztalcie katownikéw za-
mocowanych nozigcznie do podstawy za pomocs
kotwowych $rub wlozonych lbami w teowe rowki
podstawy i prowadzonych suwliwie we wspomnia-
nych rowkach za posrednictwem bazujgcych kot-
kéw osadzonych na stale w mocujgcych listwach, -
przy czym szablony sg oddzielone od siebie za
pomoca wymiennych dystansowych tulejek natozo-
nych na ustalajace $ruby, a by i nakretki ustala-
jacych $rub sg umieszczone ma zewnatrz mocuja-
cych listew. Oddzielenie szablonéw od siebie dys-
stansowymi tulejkami, ktére moga byé wymjigmin-
ne w zalezno$ci od szerokoéci wspommianej plytki
i osadzanie tych szablonéw na ustalajacych Sru-
bach o stalym rozstawie oraz przesuwne zamo-
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cowanie listew wzgledem podstawy, pozwala na
szybka wymiane szablon6éw oraz ustalenia ich po-
lozenia wzgledem siebie i uchwytu mocowania ucha
wspornika. ‘

Dodatkowy efekt uzyskuje sie przez wykorzysta-
nie szablonéw jako elementéw skladowych kon-
strukcji przyrzadu wedlug wynalazku, ktére to
szablony byly niezbedne przy wykonawstwie przy-
. rzagdéw zgodnie z dotychczasowa konstrukcja, a po
wykonaniu tych przyrzadéw byly bezuzyteczne.
Jeden koniec uchwytu ucha wspornika majacy
ksztalt widelek zaopatrzonych w otwér, w ktéry
sg wkladane wymiemme pier§cienie o wewnetrznych
$§rednicach dopasowanych do przetyczki wsuwanej
w te pierscienie i ' w otwory ucha wspornika oraz
wymiennej, widlastej wkladki umiejscowionej mie-
dzy uchem wspornika a widetkami uchwytu, kt6-
rego Srodkowa czes¢ jest osadzona obrotowo w
suwakowej plycie i ma czworokagtne $ciecie do
obrotowego unieruchomienia nalozonej na nig
wskazéwki katowego potozenia uchwytu wzgledem
suwakowej plyty majacej na swej powierzchni na-
cieta katowg podzialke od 0 do 180°, za§ na prze-
ciwlegly koniec uchwytu jest nakrecona nakretka
unieruchamiajgca uchwyt w suwakowej plycie.

Zastosowanie wymiemmych pierécieni i wymien-
nych widetkowych wkladek oraz podziatki kato-
wej do okreslania wspomnianego polozenia kato-
wego uchwytu daje moznos$é szybkiego dostosowa-
nia tego uchwytu do wymiaréw ucha i ustawienia
tego ucha wzgledem plytki ustawionej na szablo-
nach. Suwakowa plyta jest zaopatrzona w dwie
Sruby do unieruchomiania suwakowej plyty w pro-
wadnicach majacych wzdluzne klinowe $ciecia
ulatwiajgce wspomniane unieruchomienie, umiejs-
cowione naprzeciw cz6! wspomnianych Srub, przy
czym wierzcholek kata kazdego $ciecia jest skie-
rowany ku podstawie przyrzadu. Dzieki wspom-
nianym $cigciom suwakowg plyte moina pewnie
i tatwo unieruchomié na zgdanej wysoko$ci w pro-
wadnicach przez docisniecie c¢z6t wspomnianych
Srub do powierzchni klinowych s$cieé tych pro-
wadnic. .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonanhia na rysunku, na ktérym
fig. 1 pokazuje przyrzad w widoku perspektywicz-
nym, fig. 2 przekr6éj wedlug linii A—A z fig. 1
z obréconym o kat 90° uchwytém ucha wspornika,
fig. 3 — przekrdj wedlug linii B—B z fig. 1, fig. 4
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— przekrdj C—C z fig. 1, przy czym-wspomniane-

orzekroje majg zwi¢kszone podziakki.

Jak pokazano na rysunku trzy szablony 1 bazu-
jace ptytke 2 spawanego w przyrzadzie wspornika 3
majg dwa ustalajace otwory 4, w ktére sg wlozone
dwie ustalajagce S$ruby 5 osadzone przy koncach
w dwobch mocujacych listwach 6 o ksztalcie katow-
nikéw zamocowanych rozlacznie do podstawy 7
przyrzadu za pomoca czterech kotwowych Srub 8
wilozonych Ibami 'w teowe rowki 9 podstawy 7
i prowadzonych suwliwie we wspomnianych row-
kach za posredni¢twem dwodch bazujacych kotkow
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10, przy czym szablony 1 sa oddzielone od siebie’

za pomoty czterech dystansowych tulejek 11 nalo-
zonych na -ustalajgce $ruby 5, a lby i nakretki 12

65

! 4
ustalajacych $rub 5 sg umieszczone na
mocujacych listew 6.

Ponad szablonami 1 jest umiejscowiony uchwyt
13 ucha 14 wspornika 3 majacy przy jednym koncu
ksztalt widelek zaopatrzonych w otwory 15, w kt6-
re sa wkladane wymienne pierscienie 16 o we-
wnetrznych srednicach dopasowanych do przetyc‘z-
ki 17 wsuwanej w pierScienie 16 i w otwory ucha
14 oraz~wymiennej widlastej wkladki 18 umiejsco-
wionej miedzy uchem 14 a wspomnianymi widel-
kami uchwytu 13, ktérego srodkowa cze$é jest osa-
dzona obrotowo w suwakowej plycie 19 i ma
czworokatne $ciecie 20 do obrotowego unierucho-
mienia natozonej ‘na nim wskazéwki 21 katowego
potozenia uchwytu 13 wzgledem suwakowej ptyty
19 majacej na swej powierzchni nacieta katowa
podziatke 22 od 0 do 180°, za$ na przeciwlegly ko-
niec uchwytu 13 jest nakrecona nakretka 23 unie-
ruchamiajgca uchwyt 13 w suwakowej plycie 19
osadzonej suwliwie na dwoéch prowadnicach 24
majacych wzdluzne klinowe $ciecia 25 ulatwiaja-
ce wspomniane unieruchamianie, przy czym wierz-
chotek kata kazdego Sciecia 25 jest zwrbécony ku
podstawie 7 przyrzadu.

Ponadto suwakowa piyta 19 jest zaopatrzona
w dwie Sruby 26 do unieruchomiania jej w pro-
wadnicach 24 przez doci$niecie czolem S$ruby 26
0 powierzchnie klinowego $ciecia 25. Uchwyt 13,
w miejscu mocowania ucha 14 wspornika 3 moze
mieé nie tylko ksztalt widlasty jak to pokazano
na ffg. 4, lecz takze moze mieé postaé pojedynczej
plaskiej ptytki, gdy ucho 14 wspornika 3 ma ksztalt
widlasty.

Sposéb postugiwania. sie przyrzadem wedlug
wynalazku jest nastepujacy. Przyrzad kazdorazowo
dostosowuje sig do wymiar6éw i ksztaltu spawanego
wspornika 3 przez: zalozenie na $ruby odpowied-
nich szablonéw 1 oddzielenie ich dystansowymi
tulejkami 11, dokrecenie nakretek 19 ustalajacych
$ruby, 5, zamocowanie listew 6 do podstawy za
pomocyg kotwowych $rub 8, zalozenie uchwytu 13
z odpowiednimi wymiennymi pierscieniami 16
i wkladkami 18, ustawienie na wokres§lonej wyso-
kosci suwakowej plyty 19, ustawienie katowe
uchwytu 13 wedlug podziatki 22 i wskazéwki. 21
oraz unieruchomienie tego uchwytu za pomoca
nakretki 23. i zblokowanie w prowadnicach 24 na
ustalonej dla danego wspornika 3 wysokosci za’
pomoca Srub 26. .

Po wspomnianym dostosowaniu plytke 2 wspor-
nika 3 kladzie sie na szablonach 1, a ucho 14 za-
mocowuje sie za pomoca przetyczki 17 w uchwycie
13 i przychwyca. sie spawem obie cze$ci wspornika
3 za$§ po wyjeciu przetyczki 17 zdejmuje sie wspor-
nik 3 z przyrzadu i dokonuje ostatecznego spawa-
nia, a nastepnie przeprowadza si¢ na tym przy-
rzgdzie, kontrole zespawanego wspornika 3. Przez
uzyty uprzeédnio termin ,przychwycenie” rozumie
sig¢ polgczenie czesci przez spawanie w kilku miejs-
cach krétkim spawem.

zewnatrz

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad  kontrolno-spawalniczy stosowany
zwlaszeza przy wytwarzaniu wspornikéw sklada-



jacych sie z plytki i przyspawanego do niej ucha
i zestawiony z podstawy z elementem lub elemen-
tami bazujacymi plytke oraz elementem lub ele-
mentami do uchwycenia ucha, znamienny tym, ze
elementy do bazowania ptytki (2) wspornika (3)
stanowia wymienne szablony (1) zamocowane roz-
lacznie do podstawy (7) przyrzadu, a- elementem
do mocowania ucha (14) wspornika (3) jest uchwyt
(13) osadzony obrotowo w suwakowej plycie (19)
osadzonej suwliwie na prowadnicach (24) zamoco-
wanych poprzecznie  jednymi koncami na state w
podstawie (7), przy czym uchwyt (13) ma wymien-
ne elementy ulatwidjace mocowanie uch
o réznych wymiarach.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze szablony (1) bazujgce plytke (2) wspornika (3)
maja dwa ustalajace otwory (4), w ktére sg wlo-
zone w ustalajgce Sruby (5) osadzone przy obu
koncach w mocujacych listwach (6) korzystnie
o ksztalcié katownikéw zamocowanych rozlgcznie
do podstawy (7) za pomoca kotwowych S$rub (8)
wlozonych lbami w teowe rowki (9) podstawy (7)
i prowadzonych suwliwie we wspomnianych row-
kach za posrednictwem bazujacych kotkéw (10),
przy czym szablony (1) sa oddzielone od siebie-za
pomoca wymiennych dystansowych tulejek (11) na-
lozonych na ustalajace Sruby (5), a ltby i nakretki

14y
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(12) ustalajacych $rub (5) s3 umieszczone na ze-
wnatrz mocujacych listew (6).

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jeden koniec uchwytu (13) ucha (14) wspornika (3)
majacy ksztalt widelek zaopatrzonych w otwory
(15), w ktére sa wkiadane wymienne pierscienie
(16) o wewnetrznych sSrednicach dopasowanych do
przetyczki (17) wsuwanej w pierscienie (16) i w
otwory ucha (14) wspornika (3) oraz wymiennej,
widlaste] wkladki (18) umiejscowionej miedzy
uchem (14), a widetkami uchwytu (13), ktérego
$rodkowa czes¢ jest osadzona obrotowo w suwa-
kowej pitycie (19) i ma czworokatne $ciecie (20)
de, obrotowego unieruchamiania nalozonej na nia
wskazéwki (21) katowego polozenia uchwytu (13)
wzgledem suwakowej plyty (19) majacej’ na swej
powierzchni nacieta katowa podziatke (22) od 0 do
180°, zas na przeciwlegly koniec jest makrecona
nakretka (23) unieruchamiajgca uchwyt (13) w su-
wakowe]j ptycie (19). :

4. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze suwakowa plyta (19) jest zaopatrzona w dwie
sruby (26) do unieruchamiania jej w prowadni-
cach (24) majacych wzdluzne klinowe S$ciecia (25)
umiejscowione naprzeciw czél srub (26), przy czym
wierzcholek kata kazdego s$ciecia (25) jest skiero-
wany ku podstawie (7) przyrzadu.
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