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sur laquelle ce dispositif peut &tre fixé.

@ La vis de serrage 8 est montée dans un corps 3, logé lui-
méme dans la structure, derriére le mors mobile 2, et elle est
constituée de deux éléments coaxiaux télescopiques f'un dans
Tautre, dont Fun au moins 14 est tubulaire, un élément arriére
8 monté dans ce corps 3 de fagon & pouvoir étre entrainé en
rotation autour de son axe, sans possibilité de coulissement, et
un &lément avant 14 susceptible de coulisser longitudinalement
sans tourner dans ce corps en entrainant le mors mobile 2
dans son déplacement.

La pice de fond 18 du corps 3 est agencée pour permettre
un serrage hydraulique de la piéce & usiner 16; une piéce de
blocage 20 permet de maintenir mécaniquement tous les or-
ganes en position de serrage.

@ Dispositif permettant de maintenir une pidce & usiner dans une position déterminée par rapport a une machine-outil
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Le Demandeur a décrit dans son brevet européen FR.
n® 00 15 207 un dispositif permettant de maintenir une piéce
3 usiner dans une position déterminée par rapport & une machine-
cutil sur laquelle ce dispositif peut &tre fixé, et ce QUel que
soit le serrage.

Ce dispositif comporte un mors fixe ayant deux surfa-
ces de référence orthogonales, un mors mobile perpendiculairement
a2 l'une de ces surfaces, et une vis de serrage, &galement perpen-
diculaire 3 cette surface, permettant de serrer la pi&ce usinée
entre le mors fixe et le mors mobile; elle comporte en outre
une structure destinée 3 encaisser les réactions des contrain-
tes exercées sur les mors fixe et mobile; & cet effet cette struc-
ture a une partie avant contre laguelle prend appui le mors fixe
et une partie arridre percée d'un orifice taraudé, 3 travers le-
quel passe, et dans lequel est en prise, le filetage de la vis
de serrage du mors mobile; la partie avant et la partie arriére
de cette structure sont constituées chacune par une bride, et ces
deux brides sont réunies l'une & l'autre, dans leur partie cen-
trale, par au moins un tirant paralléle & la vis de serrage, et
4 leur partie inférieure, opposée & celle ol se trouve la vis
de serrage, par au moins une barre de compression.

Toutes les pidces de cette structure, en dehors des bri-
des avant et arridre, n'étant soumises qu'd des forces de compres-
sion et de traction s'é&guilibrant, seules les brides é&tant sou-
mises 8 des forces de flexion, et étant dimensionner pour pou-
voir les encaisser facilement, la position relative des mors
n'est pas altérée lors du serrage, si puissant qu'il soit, et la
piéce 3 usiner, serrée entre eux, demeure dans la position dési-

rée par rapport aux outils destinés & l'usiner.
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La présente invention a pour objet un dispositif du
type précité dans lequel la vis de serrage du mors mobile en
direction du mors fixe et son montage dans la structure du dis-
positif ont &té modifiés pour en diminuer 1'encombrement et en
faciliter la commande, mécanique ou hydraulique, pour pouvoir- le
blogquer mé&caniquement aprés sérrage hydraulique, et pour amé&lio-
rer encore la fixité du positionnement de la piéce & usiner,
serrée entre le mors fixe et le mors mobile.

A cet effet, suivant une premiére caractéristique de
1'invention, la vis de serrage est monté dans un corps, logé
lui-m&me dans la structure derridre le mors mobile et elle est
constituée de deux éléments coaxiaux télescopiques 1l'un dans
1'autre, dont l'un au moins est tubulaire, un &l&ment arridre
monté dans ce corps de fagon 3 pouvoir &tre entrainé en rotation
autour de son axe, sans possibilité de coulissement, et un &1&-
ment avant susceptible de coulisser longitudinalement sans tour-
ner dans ce corps en entrainant le mors mobile dans son déplacement.

D'autres caractéristiques de 1'invention ressortiront
de la description qui suit de deux modes de ré&alisation de 1'in-
vention en référence au dessin annexé& dans lequel :

-La figure 1 est une vue partle en &lé&vation de éﬁté7
partie en coupes longitudinales, par deux plans verticaux,diffé-
rente, d'un premiér mode de réalisation, avant mise en place de
la piéce & usiner.

La figure 2 est une vue partie en plan, partie en coupe
longitudinale par deux plans horizontaux,différente de ce méme
mode de réalisation.

La figure 3 est une vue en coupe transversale, & é&chel-
le réduite, faite suivant la ligne IXII-III de la figure 1.

Les figures 4 et 5 sont des vues analogues & celle de
la figure 1, montrant la piéce 3 usiner entre le mors fixe et

le mors mobile, respectivement avant et aprés serrage,,

Les figures 6 & 8 sont des vues en coupe longitudinale,
analoguesa celle de la figure 2, d'un deuxi®me mode de rdéalisa-
tion, dans les trois mé@mes positions que celle des figures 1, 4,
et 5,
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La figure 9 montre un détail.

Le dispositif représenté comporte de fagon classique un
corps 1 de mors fixe la dans lequel sont aménagées des glissiéres
1b qui guident le coulissement du mors mobile 2 sous l'action du
dispositif de serrage 3. 7

Celui-ci comporte plusieurs paires d'alésages transver-
saux 3a , dans l'une desquelles sont engagés les tétons 4a d'une
bride 4, reliée & une contre~bride 5 par des tirants 6 dans leur
partie centrale, et par des barres de compression 7 & leur par-
tie inférieure, '

Le mors fixe la prend appuil sur la partie bombée 5a de
la contre-bride 5, pré&vue dans l'axe du dispositif de serrage 3,
et la barre de compression sur son autre paitie bomb&e 5b, symé~
trique de la précédente par rapport au tirant 6.

En fait, comme le montre la figure 3, il y a deux ti-
rants 6, symétriques par rapport au plan de symétrie des mors
fixe la et mobile 2 passant par l'axe du dispositif de serrage,
et deux barres de compression 7 symétriques par rapport 3 ce m@-
me plan. .

Le plan contenant les axes de ces deux barres de compres-
sion 7 est 3 m&me distance du plan contenant les deux tirants 6
aque l'axe du dispositif de serrage 3. .

Les tirants 6 et barres de compression 7 ne sont soumis
qu'a des forces axiales, et & aucun effort de flexion, et les
brides 4 et 5 sont des piéces distinctes, courtes et massives,
soumises & des forces bien &quilibrées; 1l'ensemble des d&forma-
tions de ce dispositif provoque lors du serrage un libre coulis-
sement axial des tirants 6 et des barres de compression 7 dans
les alésages correspondants,du corps 1 du mors fixe la qu'ils tra-
versent librement de part en part; seule la partie bombé&e 5a de la
contre~bride 5, sur laqueile prend appul le corps 1 du mors fi-
xe la, demeure dans sa position initiale.

Dans ces conditions, quelle quersoit la puissance de
serrage, il n'y a aucune possibilité de déformation du corps 1
du mors fixe, qui n'est soumis & aucun effort de flexion.

Le dispositif de serrage 3 comporte une tige de comman-
de axiale 8, montée pivotante dans un fond 9 formant palier, dont
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1a collerette 10 est constamment maintenue par le ressort 11 en-
tre la bague 12 a section en L, et la face intérieure du fond 9.

L'extrémité intérieure filetée 13 de la tige de commande
8 est constamment en prise avec l'extrémité arriére taraudée de
la pigce tubulaire 14 formant piston, coaxiale avec le corps 3
du dispositif de serrage, et solidaire en translation,dans celui-
cirdu poussoir 15 du mors mobile 2.

Le fonctionnement est le suivant.

Aprés avoir monté le dispositif de serrage 3, comme
montré dans les figures, en introduisant les tétons 4a de la
bride 4 dans la paire d'alésages centrale 3a du corps 3, qui est
celle supposée permettre 1'introduction avec un jeu minimum de
la pigce 3 usiner 16 entre le mors fixe la et le mors mobile 2;
on fait tourner la tige de commande 8, en aglssant sur sa téte ’
six pans 17 jusqu'a ce que le mors mobile 2 arrive au contact
de la surface arridre de la pi&ce & usiner 16, calde au préala-
ble contre le mors fixe la, comme le montre la figure 4, seule
la pidce tubulaire 14 ayant coulissé dans le corps 3, et le mors
mobile 2 sur le corps 1 du mors fixe 1la, toutes les autres pi&-~
ces n'ayant &té 1'objet d'aucune sollicitation et étant restées
dans leurs positions primitives.

Si on continue & faire tourner la téte 17 de la tige
filet8e 8, pour provoquer le serrage désiré de la pidce & usiner
16, entre le mors mobile 2 et le mors fixe la, on provoque un dé-
placement insignifiant vers 1'avant du tube taraudé 14 et du moxs
mobile 2, et un l&ger recul de la tige filetée 13 et du corps 3,
avec pivotement vers l'arriére de la partie supérieure de la
bride 4 autour de 1l'extrémité arriére des barres de compression 7,
comme le montre la figure 5. ,

Dans le mode de réalisation suivant les figures 6 & 9,
la pisce de fond 9 formant palier des figures précédentes a &té
remplacée par une piéce de fond 18 jouant le méme r8le, mais agen-
cée pour permettre un serrage hydraulique de la piéce 3 usiner 16.

Cette pigce de fond 18, comporte 3 cet effet un palier

intermé&diaire 19 pour la tige de commande axiale 8, coulissant
1ibrement dans ladite pigce de fond 18, dont la partie antérieu-

re est en butée contre la face arridre de la collerette 10 de -la

tige 8, et que le ressort 11 tend constamment 8 ramener vers
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l'arriére jusqu'd ce que son extrémité arriére bute contre une
portée avant de la pidce de fond 18 comportant un taraudage axial
arriére dans lequel peut &tre vissée la pid&ce de blocage 20.

Un ajutage 21, prévu dans ladite piéce de fond 18,
permet de faire pénétrer un fluide hydraulique sous la pression
désirée dans la chambre annulaire 22 pfévue a cet effet entre la
piéce de fond 18 et le palier intermédiaire coulissant 19.

Le fonctionnement est le suivant.

Tous les organes &tant dans la position représentée a
la figure 6, on met la piéce & usiner 16 en place, entre le mors
fixe la et le mors mobile 2, et, au moyen d'une clef 23 engagée
dans un trou de section correspondante de la téte 24 de la tige
de commande 8, on fait coulisser vers l1l'avant la piéce tubulaire
formant piston 14, et le mors mobile 2, jusqu'd ce que ce der-
nier arrive au contact de la pidce & usiner 16, les orgaﬁes oc-
cupent alors les positions montrées a8 la figure 7.

On introduit alors un fluide hydraulique sous pression
désirée & travers l'ajutage 21 pour obtenir le serrage voulu,
strictement contrdlé, de la piléce & usiner, les organes passant
alors dans les positions montrées 3 la figure 8.

On peut les bloquer mé&caniguement dans ces positions en
falsant tourner la pildce de blocage 20, jusqu'd ce qu'elle vienne
buter contre l'extr&mit® arridre du palier intermé&diaire 19, com-
me le montre la figure 9; les ajutages 21 peuvent &tre débran-
chés, et le dispositif de serrage 3 1libé&ré de toute liaision
avec la source de fluide hydraulique sous pression, sans que soit
diminuée la pression de serrage de la piéce & usiner 16, et, par
conséquent, sa position entre le mors fixe la et le mors mobile
2, et par rapport aux outils de travail.

Les déformations élastiques de la structure, gque mon-
trent notamment les figures 5 et 8, avec léger recul du corps 3
du dispositif de serrage ét pivotement de la bride arrieére 4,
lui permettent d'encaisser les efforts auxquels elle est soumise
quand on augmente la force de serrage de la piéce 3 usiner, no-
tamment si on utilise le serrage hydraulique, sans gu'il en ré-
sulte de modifications de la position relative des mors, et, par

conséaguent, d'utiliser des pressions de serrage notablement su-
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périeures aux pressions maximales actuellement utilisées, et d'as-
surer ainsi une fixité améliorée de la pigce & usiner par rap-
port aux outils de travail, et une plus grande précision de l'usi-
nage de cette piéce.

5 I1 est du reste bien entendu que les deux modes de réa-
lisation qui ont été& décrits ci-dessus en référence aux dessins
annexds n'ont &t& donnés qu'd titre purement indicatif et nulle-
ment limitatif et que de nombreuses modifications peuvent étre
apportées sans qu'on s'écarte pour cela du cadre de la présente

10 invention.
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- REVENDICATIONS -

1.~ Dispositif suivant 1'une quelconque des revendica-
tions du brevet principal caractérisé en ce que la vis de serra-
ge (8) est montée dans un corps (3), logé lui-md&me dans la struc-
ture,derridre le mors mobile (2)et elle est constituée de deux
€l&ments coaxiaux télescopiques 1'un dans l'autre, dont 1'un au
moins (14) est tubulaire, un &lément arridre (8) monté dans ce
corps (3) de facon 3 pouvoir &tre entrainé en rotation autour de
Son axe, sans possibilité de coulissement, et un &lément avant
(14) susceptible de coulisser longitudinalement sans tourner dans
Ceé corps en entrainant le mors mobile (2) dans son déplacement.

2.~ Dispositif suivant la revendication 1 caractérisé
en ce cque le dispositif de serrage (3) comporte une tige de com-
mande axiale (8), montée pivotante dans un fond (9) formant'pa—
lier, dont la collerette (10) est constamment maintenue par le
ressort (11) entre la bague (12) & section en L, et la face inté&-
rieure du fond (9), et l'extrémité intérieure filet&e (13) de la
tige de commande (8) est constamment en prise avec l'extrémité
arriére taraudée de lapidce tubulaire (14) formant piston, coa-
xiale avec le corps (3) du dispositif de serrage, et solidaire en
translation,dans celui-ci,du poussoir (15) du mors mobile (2).

3.~ Dispositif suivant 1'une gquelconque des revendica~
tions 1 ou 2 caractérisé en ce que le corps (3) comporte plu-
sieurs paires d'alésages transversaux coaxiaux (3a), dans l'une
desquelles sont engagés les tétons (4a) d'une bride (4), reliéde
a8 une contre-bride (5) par des tirants (6) dans leur partie cen-
trale, et par des barres de compression (7) a leur partie infé-

rieure.
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4.- Dispositif suivant 1'une quelconque des revendica-
tions 2 ou 3 caractérisé en ce que la pléce de fond (18) du corpsr
(3) formant palier pour la tige de commande.axiale (8) est agen-
cée pour permettre un serrage hydraulique de la piédce & usiner
(186).

5.- Dispositif suivant la revendication 4 caractérisé
en ce que la piZce de fond (18) comporte un palier intermédiaire

(19) pour la tige de commande axiale (8), coulissant librement
‘dans ladite piéce de fond (18), dont la partie antérieure est en

butée contre la face arridre de la collerette (10) de la tige
{8), et que le ressort (11) tend éonstamment 3 ramener vers
1l'arridre jusqu'a ce que son extrémité arriére bute contre une
portée arriére de la piéce de fdnd (18), et un ajutage (21), pré-
vu dans ladite pigce de fond (18), permet de faire pé&nétrer un '
fluide hydraulique sous la pression désirée dans la chambre '
annulaire (22) prévue 3 cet effet entre la pi2ce de fond (18) et
le palier intermé&diaire coulissant (19).

6.- Dispositif suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 4 ou 5 caractérisé en ce qu'une clef (23) engagée dans un
trou de section correspondante de la tdte (24) de la tige de
commande (8) permet de faire coulisser vers l'avant la pigce
tubulaire formant piston (14), et le mors mobile (2), jusqu'a ce
que ce dernier arrive au contact de la pigce & usiner (16).

7.~ Dispositif suivant l'une gquelconque des revendi-
cations 4 & 6 caractérisé en ce que la pidce de fond (18) com-
porte un taraudage axial dans lequel est vissé&e une piéce de
blocage (20) et en ce qu'on peut bloquer m&caniquement le dis=
positif en position de serrage en faisant tourner la piéce de
blocage (20), jusgu'd ce qu'elle vienne buter contre l'extrémité
arrigdre du palier intermédiaire (19).
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