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Pierwszenstwo:

Wynalazek dotyczy elektrycznej lampy
wyladowczej, ktérej katode zarowa ctacza
si¢ bardzo mala przestrzenia posrednia,
oddzielajaca katode od sasiedniej elektro-
dy (siatki lub anody), bez spowodowania
ujemnych skutkéw np. zetknigcia elektrod
lub powstawania nieregularnosci i niedo-
kladnosci w charakterystykach. Cel ten o-
sigga si¢ przez zastosowanie katody, wy-
konanej w mysl wynalazku.

Wynalazek umozliwia w pierwszym rzg-
dzie udoskonalenie lamp elektronowych o
bezposrednio zarzonej katodzie, skladaja-
cej sig¢ z kilku odcinkéw, umieszczonych w
jednej i tej samej plaszczyZnie i otoczo-

31 sierpnia 1935 r. (Wegry).

nych siatka, stuzacg jako siatka rozrzad-
cza. W lampach tego rodzaju jest rzecza
pozadana, aby przestrzen posrednia mie-
dzy katoda i drutami siatki byta mozliwie
jak najmniejsza (w lampach nowoczesnych
przestrzen ta powinna wynosié nie wigcej
niz kilka dziesiatych milimetra). Wskutek
tego wyrob i montaz lamp tego rodzaju
wymaga nadzwyczajnej precyzji, niezbed-
nej, jezeli chodzi o prawidlowe osadzenie
katody, aby przez mozliwe niedokltadnosci
mechaniczne lub rozszerzenie na skutek
ciepta katoda nie zetknela si¢ z siatka, o-
raz aby charakterystyki poszczegolnych
lamp nie réznily si¢ miedzy soba. Do za-



dnﬁmzymu wszﬁystkam wyzej wymienio-
nym wymagamom potrzeba odpomednle]
konstrukcji. ;

‘Proponowano szereg konstmkcu, w

ktérych wiékno katody miedzy miejscem

zamocowania i miejscem podparcia hapi-

nano za pomoca sprezyn, lub podpierano
za pomoca jednej lub kilku podpérek w'

jednym lub kilku miejscach. Mimo tc Zad-
na z tych konstrukcji nie nadaje sig, po-
niewaz nie posmada dokladnosci, wymaga-
nej przy p ¢j¥ masowej.
Proponowano réwniez konstrukcje, w
ktérych wiékno katody jest -podparte za
pomoca wykonanej czedeiows z materiatu
izolacyjnego ramki, sprezynek metalowych
i haczykéw. W konstrukcjach tego rodzaju
srodkowa cze$é wlékna zarowego nie byla
podparta, gdyz ramka byla przeznaczona
do napinania wlékna Zarowego, nie zas do
podpierania go. Lecz i te konstrukcje nie
odpowiadaly stawianym obecnie wymaga-
niom, w szczegblnosci jezeli chodzi o mon-
taz cienkich wlokien katody.
Doswiadczenia wykazaly, .ze whdkno
katody, zamocowane w trzymakach, moze
byé podpierane w srodku za pomoca pod-
pérek, otaczajacych calkowicie wlékno za-
rowe katody tak, ze katoda przechodzi
przez otwory, wywiercone w tych podpér-
kach. Podpérka powinna byé wykonana z
materiatu izolacyjnego, dostatecrmie od-
pornego na dzialanie ciepla, izolujgcego e-

lektrycznie nawet w przypadku wysokich

temperatur i1 posiadajgcego dostateczag

thyma‘losu mechaniczna. Katoda uwtrzy-

muje si¢ w podporkach daicki tarein lub
przez. potaczenie elastyczne katody z pod-
pérka. Na triymakach umieszcza sie spre-
zynkeq lub spreZynki, mapinajace katode.
Podpérki tego rodzaju mogg byé zatem
wykontanie zasadaicio tak samo jak trzy-

maké, i moga one wraz z trzymakami two-.

rzyé ramke. Na trzymaki, poditrzyinujgee
katode, nadaja: si¢ najlepiej te czesci ram-

ki, ktérte sq najbardziej oddalone od sie-

bie: Podporki i trizymaki sa zaopatrzoe W
otwory, przez ktére przewleczona jest ka-

‘toda. Jeieli ramce o jednolitej konstrukeji,

mieszczycej w sobie trzymaki i podpérki, a

‘wykonanej najlepiej z metalu, nada¢ po-

#gdana wytrzymalosé i sztywnosé, osiaga
sig zespol, ktory zawiera katode, ukiad
sprezynek i podporki, a nawet przewody,
doprowadzajace prad. Zespo6l ten mozna o-

sobno wytwarzaé¢ i jako taki umiescié¢ w

barice. Stanowi to powazna zalete, ponie-
waz odpada przecigganfe wiékna zarowe-

go przez ciasng siatke; przeciaganie wiok-

- na oprocz innych wad posiada zwlaszcza te

nivdogbdnoss, de zetkmiecie si¢ wiokna ka-
tody ze zwojami siatki — czego prawie u-
niknaé¢ nie mozna — taczy w sobie niebez-
pieczeristwo przylegania czastek powloki
wlékna katody do wlékien siatki, co moze
spowodowaé wtérng emisje¢ siatki. Niebez-
pieczenistwo to nie mialo miejsca w lam-
pach starszego typu, w ktérych — w prze-
ciwienistwie do lamp nowoczesnych, posia-
dajacych przewaznie katody, powleczone

. masg emitnjaeg — stosowano prawie wy-

lacznie katody metalowe lub katody toro-
wane.

Szczegélnie korzystng konstrukcje moz-
na otrzymaé, jezeli ramke, podtrzymujaca
katode, wykona si¢ tak, aby ja mozna bylo
wsunaé i zamocowaé w elektrodzie, z re-
guly w siatce; znajdujacej sie najblizej
katody. W tym prazypadku katede wraz. z
najblizsza jej elelitrodd mesna jedmwocze-
$nie wmontowaé w lampe, wskutek czego
polozenie katedy wzgledem wspommnianej
elekirody staje sie niezaleime od montazu;
polozenie to zaledy jedynie' od dekladne-
$ci wykenania podparek, ramki ¥ elelktrody
otaczajacep Dzieki temu dokladnosé lea-
strukcji lampy staje si¢ bardeiej niezales-
na od dokiadniokci i staramnedei robotni-
kéw, co stanowi szczegolnie kovzysmq Za-
lete fabrykacyjng.

Jako podporki z materialu izolaeyjne-
go udywa si¢' najlepiej cienkie phytki miko-:



we, g¢dyi mozZna je zaopatrzyé w otwory
okragle o matlej srednicy, wynoszacej naj-
lepiej mniej niz 0,3 mm. Naciagniecie ka-
tody osiaga si¢ wedlug wynalazku za po-
mocy, sprezynki érubowej, nawleczonej na
wlékno i opartej na trzymaliu, przy czym
spreiynka znajduje si¢ na gornym trzyma-
ku katody. Aby napre¢zenie katody mozna
bylo ustali¢ z géry, oraz aby konstrukcje
ramkowa, zawierajaca napieta juz katode,
mozha bylc wmontowaé¢ w lampe, na kont-
cach’ wiokna katody, wystajacych z dolne-
go trzymaka, wykonuje si¢ metalowe strze-
miaczko, ktére bedac potaczone z drutami
zasilajacymi, przeprowadzonymi przez stu-
pek, stanowi doprowadzenie pradu grzej-
nego do wiokna katody.

‘Poszczegélne plytki mikowe, zaopa-
trzione w otwory okragle, umieszcza sie
najlepiej rownolegle do siebie, na ksztalt
szczebli drabinowych miedzy dwoma bocz-
‘nymi trzymakami podpérek; trzymaki te
moga byé wykonane np. z plytek niklo-
wych, wygietych wksztalcie litery U. Ram-
ka ta moZe byé wsunigta w siatke, moze
ona opieraé si¢ o druty, podtrzymujace
siatke, i mozna ja zamocowaé¢ na siatce
przez wcisnigcie lub w inny dowolny spo-
s6b, np. przez przylutowanie. Ramke meoz-
na réwniez zamocowaé wewnatrz lampy,
np. przez przylutowanie bocznych trzyma-
kéw metalowych do drutéw podporowych,
wystajacych ze stupka lampy. Owe boczne
trzymaki moga byé wykenane réwniez
sztywno, tak iz moga one stuzyé za trzy-
maki siatki. W tym przypadku druciki, two-
rzace siatke, nawija si¢ na owe trzymaki,
wskutek' czego osiaga sie dalsze upro-
szczenfe konmstrukcji lampy. W tym o-
statnim przypadku ramke podczas na-
wijania drucika siatkowego nalezy u-
sztywnié przez wsunigcie miedzy boczne
trzymaki podpérek wkladek metalowych;
jedna z tych wkladek mozna przylutowaé
do ramki i wykonaé w postaci sztyfcika,
mocujacego gorny koniec siatki w narza-

dzie odstepowym np. w plytce mikowej,
przewidzianej w lampie. Wkladka ta moze
by¢ wykorzystana, jak to si¢ stosuje np. w
lampach o siatkach ostonnych, jako prze-
wod, doprowadzajacy prad do siatki. W
tym przypadku jednak nawijanie drucika
siatkowego uskutecznia si¢ dopiero po
zmontowaniu wlékna katody.

Przykiad konstrukcji lampy wedtug
wynalazku przedstawiono w powickszonej
podzialce na rysunku. Fig. 1 przedstawia
widok z boku ramki z wmontowana, kato-
da, fig. 2 — widok z géry plytki podporo-
wej, fig. 3 — perspektywiczny widok za-
mocowania plytki podporowej i plytek
trzymakowych w trzymakach metalowych,
fig. 4 — widok z gory trzymaka metalo-
wego przed wmontowaniem podpérek, fig.
5 — ramke wedlug fig. 1, wmontowana w
siatke, fig. 6 — widok z boku stupka, wy-
posazonego w ramke z katoda i siatka we-
diug fig. 5 i w zwykla anode, a fig. 7 —
widok z géry odmiany wykonania podpér-
ki z materialu izolacyjnego.

Fig. 1 przedstawia ramke z trzymakami
2, przytrzymujacymi mikowe plytki podpo-
rowe 1 i widkno katody 3, przeprowadzo-
ne przez otwery w tych plytkach miko-
wych, oraz sprezynke 4, napinajaca katode
i polaczong z obu galeziami katody. Strze-
miaczko metalowe 5 jest zaci$niete na kon-
cach wickna katodowege i moze by¢ wy-
konane z plytki metalowej, np. niklowej.
Strzemiaczko 5 po uskutécznionym mon-
tazu przecina sie i oddziela, przylutowujdgc
je do poszczegélnych dn'umkow, doprowa—
dzajacych prad {fig. 6).

Fig. 2 przedstawia plytke mikowa 7 w
widoku z gory. Otwory 6 'sa przeznaczone
do przeprowadzenia przez nie wickna lub
wldkien katedy. Dla przykladu na fig. 1
przedstawiono katode 3, wykonang gz jed-
nego kawatka np. drutu woliramowego, za-
opatrzonego w powlcke z tlenku btroweio
i tworzaca dwie galezie.

Na fig. 3 przedstawiono sposoéb zamocoe-



wania pltytek mikowych I na trzymakach
podtuinych 2. Trzymaki te o przekroju w
ksztalcie litery U (fig. 4), mozna po za-
mocowaniu plytek mikowych sprasowaé¢ w
sposéb, przedstawiony na fig. 3.

Fig. 5 przedstawia ramke, podtrzymu-
jaca wlékno katody, po wsunigciu jej do
$rodka siatki. Ramka z wléknem katody
jest umieszczona miedzy. trzymakami 7
siatki, a trzymaki podtrzymuja wlékno siat-
ki 8. W -ten sposéb wlékno katody i siatke
naleiy: w czasie montowania tra.ktowaé ja-
ko odrebne jednostki. ~

-Na 'fig. 6, na ktérej w celu lepszej
przejrzystosci rysunku opuszczono czesé
anody 10 i dodatkowe siatki, przedstawio-
no caly zespél, zawierajacy siatke i wléok-
no katody, w stanie zmontowanym na
stupku 9 kilkosiatkowej lampy elektrono-
wej. Trzymaki 7 siatki, podtrzymujace ka-
tode, réwnolegle do siebie a prostopadie
do plytek mikowych I, sa polaczone z od-
powiednimi drucikami zasilajacymi, wto-
pionymi w splaszczona cze$é stupka.
Strzemiaczko 5 o ksztalcie litery U podczas
montowania zostaje rozciete na dwie po-
téwki 5a i 5b, ktére laczy sie z odpowied-
nimi drutami zasilajacymi, wtopionymi w
splaszczona cze$¢ stupka. W ten sposéb
prad grzejny poprzez czesci strzemiaczka
metalowego 5a, 5b jest doprowadzany do
obu koricow wlokna katody. We wszyst-
kich przykladach, przedstawionych na ry-
sunku, katoda jest zamocowana elastycz-
nie w stosunku do gérnej plytki mikowej
dzieki sprezynce 4, a nieruchomo wzgle-
dem dolnej ptytki mikowej — dzieki strze-
miaczku 5, gdyz wlékno jest przytrzymy-
wane strzemigczkiem, zaci$nietym na jego
koricach. Mozna stosowaé réwniez katody,
skladajace sie z kilku odcinkéw, lezacych
w jednej i tej samej plaszczyznie. W tym
przypadku stosuje sie kilka sprezyn napi-
najacych, z ktérych jedna moze opieraé sie
réwniez o dolny trzymak ramki. W wiek-
szo$ci przypadkéw jest rzecza Korzystng —

aczkolwiek nie niezb¢dna — wykonywanie
otworéw 6 w plytce mikowej I w ten spo-
s6b, aby odcinki katody nie byly prostoli-
niowe, lecz aby kierunek:ich w miejscach
przeprowadzenia przez s$rodkowe .podpor-
ki zmienial si¢ tak, jak to przedstawiono
na rysunku. Przy tego rodzaju osadzenmiu
katody oparcie poszczegélnych odcinkéw
katody jest zabezpieczone we wszystkich
punktach podparcia nawet w przypadku
otworéw o wigkszej s$rednicy, ulatwiaja-
cych nawlekanie wiékna. W tego rodzaju
wykonaniv  jako srodkowych podpérek
mozna uzywaé takich plytek mikowych,
ktérych otworki posiadaja z boku szczeli-
ny, dzieki czemu przez plytki mikowe nie
trzeba przewlekaé wiékna katodowego, lecz
wystarczy wsunaé je z boku. Plytke miko-
wa tego rodzaju przedstawiono na fig. 7;
szczeliny 6a, laczace sie z otworkami 6,
sa otwarte po przeciwleglych stronach
plytki. Takie plytki mikowe umieszcza sig
w ramce w ten sposéb, ze szczeliny naste-
pujacych po sobie plytek sa otwarte na
przemian to z jednej to z drugiej strony.
Wykonanie to nadaje sie zwlaszcza w
przypadku katod o kilku odcinkach lub tez
w przypadku katod, wykonanych z bardzo
cienkiego wlékna, oraz katod, na wlékno
zarowe ktérych nawinieto drucik, wykona-
ny z innego metalu i pokryty warstwa emi-
tujaca. Podpérki dolne i gorne, przytrzy-
mujace korice katody, sa zaopatrzone w o-
tworki bez szczelin, aby polozenie katody
bylo scisle okreslone. Wynalazek nie ogra-
nicza sie tylko do lamp elektronowych, za-
opatrzonych w siatki, lecz moze byé réw-
niez zastosowany i w innych lampach wy-
tadowczych, np. lampach prostowniczych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna lampa wyladowcza, w
ktorej katoda zarowa jest osadzona w ram-
ce, wykonanej cze$ciowo z materialu izo-
lacyjnego, znamienna tym, ze zaréwno



ttzymaki katody. jak i podpécki katody sta-
nowia plytki, wykonane z materiatu izola-
cyjnego i stanowiace wraz z trzymakami
metalowymi ramke, przy czym trzymaki
katody z materiatu izolacyjnego w liczbie
najmniej dwdch sa zaopatrzone w otwory,
otaczajace catkowicie lub czesciowo prze-
chodzaca przez nie katode, trzymajaca sie
w tych otworach dzigki tarciu lub zamo-
cowaniu elastycznemu.

2. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze co naj-
mniej trzymaki katody s3 wykonane z mi-
ki, oraz ze jedna lub kilka sprezynek, na-
pinajacych katode, jest umieszczonych na
tych trzymakach.

3. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dlug zastrz. 1, 2, znamienna tym, ze
ramka, zawierajaca mikowe trzymaki i pod-
porki katody, posiada prostopadie do nich
boki w ksztalcie ptytek metalowych, w o-
tworach ktérych zamocewane sg korce ply-
tek mikowych, .

4, Elektryczna lampa wyladowcza we-
dltug zastrz. 1 — 3, znamienna tym, Ze
sprezynka $rubowa, napinajaca wtékno ka-
tody, jest nawleczona na to wiékno.

5. Elektryczna lampa wytadowcza we-
dtug zastrz. 1 — 4, znamienna tym, ze ram-
ka z wléknem katody, znajdujaea sie w
$rodku siatki, najblizszej katodzie, opiera

sie na trzymakach tej siatki i jest do nich
przymocowana.

6. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dtug zastrz. 5, znamienna tym, zZe siatke,
potozona najblizej katody, stanowi drut,
nawiniety na ramke.

7. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dlug zastrz. 1, znamienna tym, ze plytki
mikowe, majace za zadanie tylko podpie-
ranie katody, posiadaja otworki, zaopa-
trzone w boczne szczeliny,

8. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dtug zastrz. 1, 7, znamienna tym, ze $red-
nica otworkéw, wykonanych w mikowych
trzymakach katody, wynosi mnajwyzej
0,3 mm.

9. Elektryczna lampa wyladowcza we-
dtug zastrz. 1 — 8, znamienna tym, Ze po-
siada strzemiaczkoe metalowe, zamocowane
na konicach wtékna katody, opierajace sieg
korficami na izolacyjnym trzymaku, ktére
po przecigciu dolacza sie do przewodéw,
doprowadzajacych prad gezejny do ka-
tody.
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Do opisu patentowego Nr 26995,
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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