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Vlozka s vyskou (H) je vytvofena z jednoho kusu tvrdého
pruzného plochého materidlu stejnomemé tloutky a je
profilovéana pfi¢né ke svému podélnému sméru (L), ktery je
kolmy na jeji pfi€ny smér (Q). Tvar pfi¢ného profilovani (2)
pruzného plochého materidlu je drazkovany, ryhovany,
Zebrovany, vinity, meandrovity, podobny meandrovitému
tvaru, klikaty nebo lichobéznikovy. Pfiéné profilovani (2)

s profilem hran (3) je vytvofeno s pravidelnou profilovou
periodou (P), u ného? je sitka (A) trapézovitého vyvy3eni
stejna jako Sitka (B) trapézovitého zahloubeni. Tuto vioZku
(1) mize obsahovat podrazka (18), v niZ je vlozka (1) pevné
umisténa do celkové struktury podrazky (18). Vlozka (1) je
vypénény, vystiiknuty, odlity nebo jinak tvafeny vyrobek nebo
se jedna o vlozku (1), kterd je vulkanizovéna do plastového
materidlu, ktery tvori alespoii ¢ast podrazky (18). Viozka (1)
se rozprostira pfes celou plochu podrazky (18).
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Vlozka do bot a podraZka s touto vioZkou

Oblast techniky

Vynélez se tyka jednak vlozky do bot, kterd je vytvofena z jednoho kusu tvrdého pruzného
plochého materidlu stejnomérmné tloustky, a kterd je profilovana pfi¢né ke svému podélnému
sméru, kde pfi€né profilovani se rozprostira alespori pfes celou jeji pfedni &ast, pfi€emz tvar
pri¢ného profilovani pruzného plochého materialu je drazkovany, ryhovany, Zebrovany, vinity,
meandrovity, podobny meandrovitému tvaru, klikaty nebo lichobéznikovy, a jednak podrazky
s touto vlozkou.

Dosavadni stav techniky

U zndmych bot vieobecné a zejména u sportovnich bot, jako jsou naptiklad boty na lehkou
atletiku, horolezecké boty, boty na golf nebo podobng, je dilezité vytvorit takové boty, aby
nebezpeCi poruSeni nohy podél vngjsi strany a tim nebezpedi, Ze miZe dojit k pfetrzeni nebo
natrzeni $lachy, bylo pokud mozno tak nepatmné, jak je jen mozné. Toto nebezpeéi poruseni nohy
podél vnéjsi strany nohy je tim vétsi, ¢im vétsi je stranové nasmérovany klopny moment, ktery
plsobi na nohu a ¢im je naproti tomu mensi odpor boty proti stranovému klopnému momentu.
Oba tyto faktory, totiz klopny moment na jedné strané a odpor boty proti klopnému momentu na
druhé strané€, jsou nehledé€ k vnéj$im pomériim podminéné vytvofenim boty.

Pfedevsim je klopny moment tim vétsi, ¢im v&tsi je silova slozka, nasmérovana podél vnéjsi
strany, to znamena klopna sila, ktera piisobi na nohu. Tato klopna sila je dale dana vné&j$imi, tj.
na boté nezavislymi, poméry zatizeni, které jsou zejména pii provozovéani sporti velmi
vyznamné, nebot’ piedevsim pii sportu dochazi relativné €asto k pretrZeni nebo natrZeni $lachy.

Dale je klopny moment tim vétsi, &im vétsi je, fyzikalng vyjadfeno, rameno klopného momentu,
tj. ¢im dale je bota vzdalena od pidy. To znamena, Ze klopny moment je pfi jinak se neménicich
podminkach tim vétsi, ¢im tlust3i je podrazka.

Zda dany klopny moment opravdu zpisobi sklopeni, ¢imZ miZe zpisobit poruseni nohy podél
vnéjSi strany, zavisi ale nejen na absolutni velikosti klopného momentu, nybrz také na
odporovém momentu, ktery klade odpor stranovému klopeni boty. Tento odporovy moment je
tim vét3i, ¢im je podrazka boty stranové stabiln&jsi, tj. ¢im vé&tSi rameno paky podraZka proti
ohnutf ve svém pii¢ném sméru vytvafi, ¢imz je minéno ohnuti kolem linie ohybu, ktera probiha
rovnob&zné nebo skoro rovnobézné na podéiny smér podrazky.

Vychazi-li se ze zminénych faktorii, potom by byla idealni velmi slaba a nepoddajna podrazka,
¢imZ by bylo nebezpeci poruSeni nohy podél vnéjsi strany tak malé, jak je jen mozné. KdyZ je
podréazka velmi slaba, vytvafi se nejmensi moZny klopny moment a kdyZ je podrazka boty velmi
nepoddajna, vytvari se naproti tomu velky odporovy moment, ktery miZe pisobit vyznamn&
proti klopnému momentu. Takova podraZzka viak neni v zadném pt¥ipadé idealni, protoZe k tomu
pfistupuji jesté jiné poZadavky pokud jde o vlastnosti, které by viozka méla mit.

Nositel by sice mohl s takovou botou s velmi tenkou a tuhou podrazkou dobfe a bezpe&né stit na
rovné pide, tzn., Ze takova bota by davala nositeli dobrou stabilitu na rovné ptidg, aviak nositel
by mohl s takovymi botami jen Spatné a nikoliv bezpeéné béhat a kromé toho by nemohl mit na
nerovném povrchu dobrou stabilitu, nebot’ také podrazka takové boty by se nehodila na nerovnou
plidu a znemoZziiovala by odvalovaci pohyb podrazky pti béhu na pidé. Aby byl umoZnén nositeli
boty dobry a bezpecny b&h prostrednictvim dobrého odvalovaciho pohybu podrazky po pudé,
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tenka, jak je to Zadouci podle vyse uvedenych provedeni pro zmenseni nebezpeci poranéni nohy,
nybrz by spiSe méla byt vytvoiena tlusta.

Kdyz je totiz mékka a ohebna podrazka tenka, pak vzniknou bodové tlaky, které plsobi od
spodku na podrazku, a které mohou byt napriklad zpiisobeny kaminky, nerovnostmi pidy, ap..
Skrz podrazku se mohou prenédset bodové dovnitt na chodidlo nositele, coz je pfirozené krajné
nepohodIné, az nepiijemné. Aby se takovy pfenos bodovych tlaki na chodidlo vyznamné zmirnil
a pokud mozno dokonce odstranil, je nutné pro dobré odvalovani pozadovanou mékkou a
ohebnou podrazku vytvofit pokud mozno tlustou.

Pokud se tykéa vytvoteni podrazky, stoji proti sobé dva nasledujici pozadavky.

Na jedné stran€ ma byt bota, aby se co nejvice zmenSilo nebezpeti bo¢niho poruseni nohy a tim
nebezpeci pretrZzeni a natrzeni $lachy, tak slaba a tuh4, jak je jen mozné.

Na druhé strané ma byt bota co mozna meékka, ohebna a tlusta, aby se umoznil spravny pribéh
odvalovaciho pohybu a bezpetny postoj na nerovné pidé a znemoZnilo se dalsi pfenaseni
bodovych tlaki z plidy.

Jsou sice znamy podrazky, které obsahuji vyztuzenou vlozku, aviak ani za zaklad vzaté zminéné
navrhy na tyto znamé vyztuzené vlozky dany tkol, tj. vytvofit podrazku, kterou by byly oba vyse
zminéné protichiidné poZadavky splnény, nefesi ani feSeni tohoto problému témito vlozkami neni
k dispozici.

Z patentového spisu GB 1257 524 je zndma bodci opatfend vyztuzenad vlozka z kovu nebo -
umélohmotného materialu, ktera je ulozena v podraZce a je ji mozno pouZzit zejména pro boty na -
golf. Ukol, ktery je touto vyztuZenou vlozkou kladen za cil, spokiva ve vyieeni problému: -
upevnéni bodcl a izolace nohy od bodclh pfi pouziti lehkého, poddajného a ohebného, .
buné¢natého materialu na podrazky. Kromé toho je u podrazkového materidlu tohoto druhu
vylou€en nekontrolovatelny ohyb boty, zejména nekontrolovatelny torzni ohyb stiedni ¢asti, aby
se zamezilo zhorSeni pohodli pro nohu a brzké deformaci horni &asti boty. Refeni tohoto tikolu

spociva v tom, Ze se obecné plocha vlozka rozprostira pies celou délku podrazky. V piedni &asti

vlozky jsou upevnény vSechny bodce, pii¢emZ mista pro pfipevnéni bodcli na vlozku vytvari

lehké vyztuhy. Touto vyztuZenou vloZzkou je dosaZeno nejen pfiéného vyztuzeni v pfedni €asti -
chodidla podrazky, ale pfedni ¢ast chodidla je také soulasné vyztuZzena v podélném sméru

podrazky, ¢imz je ztizeno odvalovani podrazky neZzadoucim zpusobem pfi béhu.

Z patentového spisu US 4 439 937 je zndma vyztuZzena vlozka z kovu, ktera je upravena od
prostiedni ¢asti pfedni ¢asti chodidla podrazky nazpét az k zadnimu konci podpatkové &asti a
jejim dkolem vytvofit opéru v kloubové casti nebo nartu. Pfedni ¢asti chodidla podrazky je
naproti tomu z vyztuZené vlozky vypusténa, aby zlstala vertikdlné ohebn4, jak je zadouci pro
dobry odvalovaci pohyb, coZ ma ale za nasledek, Ze je zde dosazena jen mala stranova stabilita.

Kone¢né€ je znama z patentového spisu EP 44 549 tvarovana podrazka z mé¢kké poddajné umélé
hmoty nebo z pryzového materialu s priichozi zaji§tovaci tvrdou poddajnou vlozkou, napfiklad
z ocelového plechu, které je pouzito predevsim na ochranné boty pro stavare, které maji nabizet
ochranu proti proniknuti hiebik(i skrz podrazku. Vyztuzena vlozka, kterd se ve zminéném
tvarovém provedeni rozprostird prakticky pres celou délku podrazky, je vytvorena tak, zZe
rozmezi prstd lezi na vyztuzi $picky nohy, zejména ocelové 5picky boty, a klenbové rozmezi na
vyztuzi klenby nohy pfimo pod stélkou, zatimco naproti tomu zbyla ¢ast predni ¢asti chodidla a
podpatkové Casti této vliozky je prohloubend, aby mohla byt priichozi vrstva pfekryta mékkym
elastickym podrazkovym materialem, aby se zajistilo pohodli pro nohu v zaoblené a podpatkové
Casti naproti pouziti vyztuZzené vlozky, ktera je umisténa pfedev§im pfimo pod stélkou. Tyto
prohloubené €asti vyztuzené vlozky jsou vytvofeny tak, Ze je material vlozky na prechodu od
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zvySené k prohloubené ¢asti smérem kolmo na podélnou osu podrazky stupiiovité ohnut. Toto
stuptiovité ohnuti podstatné nemeéni tuhostni poméry vlozky, takze vlozka zplsobuje vyztuzeni
podrazky prakticky asi ve stejném rozsahu v pfi¢ném i v podélném sméru a tim je zabranéno
odvalovacimu pohybu podrazky do té miry, ktera odpovida zvySené pti¢né tuhosti.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky znamych vlozek do bot do znaéné miry odstraiiuje viozka do bot, ktera je
vytvofena z jednoho kusu tvrdého pruzného plochého materialu stejnomérné tloustky a ktera je
profilovana pri¢né ke svému podélnému sméru, kde pii¢né profilovani se rozprostira alespori
pres celou jeji pfedni Cast, pfiCemz tvar p¥i€ného profilovani pruzného plochého materidlu je
drazkovany, ryhovany, zebrovany, vinity, meandrovity, podobny meandrovitému tvaru, klikaty
nebo lichobéznikovy, jejiz podstata spoéiva vtom, Ze pFi€né profilovani je vytvofeno
s pravidelnou profilovou periodou.

Podle vyhodného provedeni je u pfi€ného profilovani $ifka trapézovitého vyvyseni stejna jako
Sitka trapézovitého zahloubeni.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je profilova perioda pfi¢ného profilovani 3 mm aZz 20 mm.
Podle dal$iho vyhodného provedeni je profilova perioda pfi¢ného profilovani 6 mm az 16 mm.

Podle dal3iho vyhodného provedeni je profilova perioda pti¢ného profilovani 8 mm az 13 mm.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je tvrdy pruzny plochy material kovovy nebo plastovy
plochy material, zejména ocelovy plech, obzvlasté plech z pérové oceli.

Podle dal§iho vyhodného provedeni ma tvrdy pruzny plochy material tloustku 0,1 mm aZ
1,5 mm.

Podle dal$iho vyhodného provedeni ma tvrdy pruzny plochy material tloustku 0,3 mm az
0,5 mm.

Podle dalSiho vyhodného provedeni je pfi¢né profilovani vytvofeno pies celou vlozku.
Podle dalsiho vyhodného provedeni je pti¢né profilovani vytvoreno pres celou §itku viozky.

Podle dalSiho vyhodného provedeni je v prostfedni &asti vloZky v jejim podélném sméru
vytvoreno podélné profilovani.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je v zadni &asti vloZky v jejim podélném sméru vytvofeno
podélné profilovani.

Podle dalsiho vyhodného provedeni ma pii¢né profilovani dal$i sekundarni profilovani,

vytvorené pricné ke sméru pti¢ného profilovani.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je tvar podélného profilovéani ve sméru profilovani vlnity,
zoubkovany, ryhovany, Zlabkovany nebo draZzkovany nebo ma dalsi sekundarni profilovani,
vytvofené pricné ke sméru pfi¢ného profilovani.

Podle daldiho vyhodného provedeni mé vlozka v alespori jedné oblasti piedni ¢asti vytvofena
prohloubeni, orientovana smérem k podlaze.
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Podle dal$iho vyhodného provedeni jsou ke vloZce nerozebiratelng pfipevnény uzliky nebo
bodce pomoci upeviiovacich prostredki.

Podle dalsiho vyhodného provedeni jsou v prohloubenich vlozky pfipevnény nastavce uzliki
nebo bodcl nebo upeviiovaci prostiedky, které jsou opieny o bo¢ni sté€ny prohloubeni.

Podle dal§iho vyhodného provedeni jsou nastavce slicovany se sousednimi bo¢nimi sténami
prohloubeni.

Podle daliho vyhodného provedeni jsou néstavce pfipevnény napevno k sousednim bo¢nim
sténam prohloubeni.

Podle dalsiho vyhodného provedeni jsou prohloubeni, v nichZ jsou uloZeny nastavce uzlikii nebo
bodcii nebo jejich upeviiovaci prostfedky, tvofena prohloubenimi v pfi€ném profilovani.

Podle dal$iho vyhodného provedeni jsou prohloubeni, v nichZ jsou uloZeny nastavce uzliki nebo
bodcii nebo jejich upeviiovaci prostfedky, tvofena prohloubenimi v podélném profilovani.

Podle dalSiho vyhodného provedeni je vlozka opatfena prvnimi priichozimi otvory pro plastovy
materidl, které jsou rozd€leny na povrchu vlozky, a které jsou opatieny alespoii jednim
vstiikovacim kanalkem ke vstfiknuti plastového materialu.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je vlozka vyrobena z vrstveného materialu, ktery mé nékolik
navzajem spojenych vrstev, tvoficich jednotnou strukturu, z nichZz alespoii jedna ma pficné: .
profilovani v alespoii pfedni ¢asti.

Podle dalsiho vyhodného provedeni ma vrstveny material jednu plochou vrstvu z ohebného a
pruzného materialu a jednu profilovanou vrstvu.

Podle dalsiho vyhodného provedeni tvofi vlozku napinaci stélka, jejiz profilové duté prostory
nebo meziprostory jsou vyplnény plnicim materidlem.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je horni povrch vlozky, opatfeny plnicim materialem, rovny.
Podle dalditho vyhodného provedeni je spodni povrch vlozky, opatfeny plnicim materidlem,
rovny.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je tloustka plniciho materidlu nejméné stejna jako vyska
vlozky, takze pfi v&tsi tloustce je na jedné nebo na obou stranich napinaci stélky vytvofena
tenka vrstva plniciho materialu nad vlozkou.

Podle dalsiho vyhodného provedeni jsou vlozka a plnici materidl vzajemné pevné spojeny do
spoleéného konstrukéniho dilu. '

Podle dal§iho vyhodného provedeni jsou vlozka a plnici material vzajemné spojeny lepenym
nebo vulkanizovanym spojem.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je vlozka, vyrobena z kovu, opatfena zédkladnim natérem ke
zlep3eni pfilnavosti.

Podle dalsiho vyhodného provedeni tvofi plnici material plast nebo oba tyto materialy.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je na horni povrch vyrobku vloZky a plniciho materialu
pfipevnéna tenka vloZena podrazka.
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Uvedené nedostatky znamych podrazek do znané miry odstraiiuje podrézka s touto vlozkou,
Jjejiz podstata spociva v tom, Ze vlozka je pevné umisténa do celkové struktury podrazky.

Podle vyhodného provedeni je vlozka umisténa do celkové struktury podrazky jednak vnéjsi
podrazkou a jednak mezi vnitini podrazkou a vystelkou.

Podle dalsiho vyhodného provedeni podrazka obsahuje vlozku, kterou tvofi napinaci stélka.

Podle dal$iho vyhodného provedeni je vlozka vypénény, vystiiknuty, odlity nebo jinak tvateny
vyrobek nebo se jedna o vlozku, ktera je vulkanizovana do plastového materidlu, ktery tvofi
alespori €4st podrazky, nebo plnici material a/nebo cely plnici material.

Podle dal$iho vyhodného provedeni se vlozka rozprostiré pies celou plochu podrazky.

Hlavni vyhoda navrzeného feSeni spogiva ve vytvofeni vlozky, pouzitelné pfi vyrob& boty, u
které je nebezpeti bo¢niho poruseni nohy a tim nebezpeci natrzeni a pretrzeni §lach tak malé, jak
je jen mozné, a soudasné dovoluje tato vlozka vyborny b&Zecky odvalovaci pohyb podrazky pti
optimalni stabilité.

Dalsi vyhody spocivaji vtom, Zze vloZku lze pouZit pfi vytvofeni podraZky a boty, zejména
sportovni boty. Vlozka je nejméné& v pfedni &asti chodidla v pfi¢ném sméru na podraZku,
vyhodné v odvalovacim rozmezi podrazky, ohybné tuhd, naproti tomu v podélném sméru
podrazky je vertikdlné ohybové poddajna.

Vlozka, vytvofena pies v podstaté celou délku podrazky, je ohybatelna v podélném sméru
podrazky od paty az k palci a umoZiiuje ohybové pohyby nohy, jaké jsou potiebné naptiklad
v mnoha lehkoatletickych sportech, pti golfu, tenisu a podobné. Vliozka mé schopnost zpétného
elastického nastaveni, ¢imZ se podrazka v podstaté stale znovu vraci do své vychozi polohy.

Vlozka, kterd je vytvofena kolmo na rovinu podrazky, je odolna tlaku, coZ je docela dileZité,
protoze tim jsou bodové tlaky z podlahy rozloZzeny na celou plochu vlozky, takZze se naptiklad
tlaky malych kament a piidnich nerovnosti nepfenaseji na chodidlo.

Viozka mé stranovou stabilitu, protoZe pfi¢né profilovani propijéuje vloZce vysokou tuhost
v ohybu ve sméru profilovani, tj. v pfiéném sméru na podrazku a to zejména pravé v ohybové
Casti. Vlozka ma velmi dobrou svislou ohebnost v podélném sméru podrézky, zejména pfi
odvalovacim pohybu, protoZe pfi¢né profilovani vlioZky propujéuje vloZce vysokou poddajnost
v ohybu kolmo na smér profilovani a kolmo na rovinu, ve které probiha profilovani. Vlozka ma
vysokou schopnost zkrouceni okolo podélného sméru podrazky od paty az k palci, protoze piicné
profilovani umoZziluje zkrouceni jednotlivych pfi¢nych profilovani proti sob& okolo osy, ktera je
kolma k jednotlivym profilim a probiha spole¢nou rovinou profild. Vlozka ma dobré rozlozeni
tlaku na zékladé tlakové nepoddajnosti tvrdého nepoddajného materidlu, ze kterého vlozka
sestava, jako napfiklad oceli, protoZe tento tvrdy plochy materidl rozdéluje bodové tlaky, které
plisobi zespodu, na celou plochu vlozky. Vlozka ma vybornou schopnost zpétného nastaveni,
protoze pruzici plochy material se na ziklad& své pruZnosti vrati do své vychozi polohy, takze
podréazka s vlozkou zaujima stile znovu svijj pivodni tvar.

Vysoka bocni stabilita vloZky ve spojeni s dobrym rozloZenim tlaku umoZiuje velmi plochou
konstrukci podrazky, tzn. vyrobu tenké podrazky bez podstatnych klopnych obvodii, protoze
klopny moment je diky nepatrné tloustce podraZky tak maly, jak je jen moZné, a odporovy
moment proti klopeni je nasledkem vysoké stranové stability tak velky, jak je jen moZné,
pri¢emz je soucasné poskytnuto velké pohodli pro nohu, protoZze bodové tlaky z podlahy nejsou
pfena3eny bodové na chodidlo a noze je umoZnén lehky ohybaci pohyb pfi béhu, pfiemz dile
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postatuje pro pfizpisobeni pldnim nerovnostem tenkd vrstva zpoddajného pruzného
podrazkového materialu ve spodni strang vloZky, ¢imzZ je zajisténa vysoka stabilita postoje.

Takova vlozka z pruzinové oceli vydrZi minimalné S miliont stfidavych ohybu a je tvarové
stabilni, coz napfiklad znamena, Ze vlozka zlistava pii 650 golfovych hrach stabilni a funkéni.

Vlozka, vytvofena jako nedélena tvarovana deska, zejména s podraZkovym obrysem, je na jedné
strané jako takova racionalné a cenové pfiznivé vyrobitelnd a na druhé strané muiZe byt také
racionalné a cenové priznivé zaélenéna do podrazky boty.

S touto vlozkou, napinaci stélkou nebo podraZzkou, mohou byt vyrobeny celkem velice levné
prakticky vSechny druhy bot, tj. naptiklad i pracovni boty a gumové boty, ale i napfiklad
polobotky a vysoké boty. Vedle vyse uvedenych pfednosti dava vysoka stabilita viozky, napinaci
stélky nebo podrazky u vSech bot podpéru a ochranu klenby nohy, stejné jako ochranu v oblé
Casti, zejména pred palenim pfi b&hu, pficemZ elastickd schopnost zpétného nastaveni vlozky
zplsobuje, Ze se noha méné unavi.

Vlozka, napinaci stélka nebo podrazka je vyhodna pro normalni boty, jako napfiklad silni¢ni,
piipadné bézecké boty a je obzvlasté vyhodna u sportovnich bot, jako zejména u bot na lehkou
atletiku, b&Zeckych bot, bot pro halové sporty, sportovnich bot pro sporty, péstované na trave,
golfovych bot, tenisovych bot, bot na skok vysoky, horolezeckych bot a podobng, a ma diky
vynikajicim vlastnostem, které bot& propiijéuji nejen potfebnou pruznost a ochranu zdravi, nybrZz
také zvySovani vykont, které vyplyvaji zjednotlivych vlastnosti, jako napfiklad zvySena
stabilita, schopnosti spojeni, elastické schopnosti zp&tného nastaveni a podobné. Tak je
dosazeno, napfiklad u bot na golf, mimo jiné zlepSené kvality tderu na zikladé zlepSené-.
stability, vysoké schopnosti odvalovéni a dobré schopnosti zkrouceni. Pfi skoku vysokém se, jak .
bylo prokazano zkouskou, necha dosahnout vét$i vysky skoku. U horolezeckych bot je pfenos-:
tlaku ze spodu, ktery zde plsobi diky pudnim pomérim, napfiklad sutovym haldam, zvlasté
kriticky a je celkem podstatné redukovan, pfiemZ soudasné je diky pokud mozno tenké
konstrukci podrazky podstatné zlepSen kontakt spidou a piipadné poSkozeni nohou je.
vyloudeno. Toto dilezité vyloudeni pfipadného poskozeni a zlepSeni tésného kontaktu s piidou je.
docela dilezitou pfednosti tohoto feSeni podle vynalezu u viech sportt.

Prehled obrazkh na vykresech

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykrest, na kterych znazoriiuje obr.1 prvni pfiklad
tvarového provedeni vlozky v hornim pohledu, obr. 2 druhy piiklad tvarového provedeni vlozky
v hornim pohledu, obr. 3 tfeti ptiklad tvarového provedeni vliozky v hornim pohledu, obr. 4 vytez
z pravouhlého meandrovitého profilu, obr. 5 vyfez z trapézovitého mandrovitého profilu, obr. 6
vyfez z klikatého tvarovani profilu, obr. 7 &tvrty pfiklad tvarového provedeni vloZzky v hornim
pohledu, obr. 8 paty pfiklad tvarového provedeni vlozky v hornim pohledu, obr. 9 &asteény fez
vlozkou podle roviny M-N z obr. 8, obr. 10 horni pohled na podrazku s vloZkou, obr. 11 podélny
fez podrézkou podle roviny S-T z obr. 10, obr. 12 podélny fez podrazkou sportovni boty, obr. 13
podélny fez podrazkou druhého piikladu provedeni sportovni boty, obr. 14 zvétSeny aste€ny
pri¢ny fez vicevrstvou vloZzkou, obr. 15 prvni pfiklad provedeni napinaci stélky ve zvétSeném
¢astetném podélném fezu, obr. 16 druhy pfiklad provedeni napinaci stélky ve zvétSeném
CasteCném podélném fezu a obr. 17 tfeti pfiklad provedeni napinaci stélky ve zvétSeném
tastetném podélném fezu.
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Priklady provedeni vynélezu

Na obr. 1 je zobrazen prvni piiklad tvarového provedeni vlozky 1, ktera je vyrobena jako jeden
kus z tvrdého pruzného plochého materidlu, zejména z pruzné oceli, a kterd se rozprostira pfes
celé rozmezi podrazky 18.

Vlozka 1 je ptes svoji celou plochu vytvofena s pfi¢nym profilovanim 2, které je vytvofeno
v pfi¢ném smeéru O vlozky 1, ktery je kolmy na podélny smér L vlozky 1. Perspektivni ¢aste¢ny
pohled na toto pfi¢né profilovéani 2 je znazornén vlevo na spodni ¢asti obr. 1. Podle n&j ma toto
pricné profilovani 2 trapézovité meandrovity profil se zakulacenym profilem hran 3. Tyto profily
hran 3 charakterizuji tvarovani profilové periody P, tzn., Ze pfi€né profilovani 2 je vytvofeno
s pravidelnou profilovou periodou P. Vzdélenost mezi dvéma profily hran 3 odpovida 1/2
profilové periody P, pfi¢emz boky trapézovitého pti¢ného profilovéani 2 jsou jen malo vychyleny
od kolmice, takze oba profily hran 3, které ohranicuji tvar boku, lezi v pohledu shora podle
obr. 1 prakticky vjedné linii. Tvar pfi¢ného profilovani 2 pruzného plochého materidlu je
drazkovany, ryhovany, zebrovany, vinity, meandrovity, podobny meandrovitému tvaru, klikaty
nebo lichob&mikovy. Smérem profilovani je mySlen smér, ve kterém je takové profilovani

napfiklad vyvalcovano, tazeno, potlaceno.

Vztahovou znackou na obr. 1 a také na ostatnich obrazcich jsou oznadeny jen nékteré naznatené
profily hran 3.

Profilovou periodou P se rozumi, jak ukazuje obr. 1, 3ifka periodicky se opakujicich &asti
pfi€ného profilovani 2, to znamena §itka A trapézovitého vyvySeni a $itka B trapézovitého
zahloubeni. U pfi¢ného profilovani 2 je Sitka A trapézovitého vyvySeni stejna jako Sitka B

trapézovitého zahloubeni.

Obr. 2 znazoriuje druhy pfiklad tvarového provedeni vlozky 1, ktera se od vlozky 1 podle obr. 1
odliduje zejména, Ze pricné profilovani 2 ma vétsi profilovou periodu P, pfi¢emz ve vloZce 1 jsou
vytvoieny prvni prichozi otvory 4, které jsou vytvofeny zejména prorazenim. Tyto prvni
prichozi otvory 4, které jsou rozvrZeny po celé vlozce 1, slouzi pro umisténi umélohmotného
materialu pfi pénéni, odstfiknuti, odliti nebo jiném pretvofeni vloZky 1 umélou hmotou za
ucelem umisténi viozky 1 v podraZzce 18 boty. Prvni prichozi otvory 4 pro plastovy material,
které jsou rozladény na povrchu vlozky 1, jsou opatfeny alespori jednim vstfikovacim kanalkem
ke vstiiknuti plastového materialu.

Kromé toho je na obr. 2 zndzornéna podélnd osa C-D, odpalovaci osa E-F a pfi¢nd osa G-K
podrazky 18, ve které je vlozka 1 umisténa.

Obr. 3 znazoriiuje tfeti priklad tvarového provedeni vlozky 1, ktera se nékolikanasobné zietelné
odliSuje od tvarového provedeni vliozky 1 podle obr. 1 a 2. V predni &asti 5 vlozky 1 a v zadni
Casti 7 vlozky 1, tj. v oblasti podpatku 22, je vytvofeno profilovani s pfi¢nym profilovanim 2.
V prostredni Casti 6 vlozky 1, tj. v oblasti kotniku, je vytvofeno v podélném sméru L vlozky 1
prochazejici podélné profilovani 8, které na obou podélnych koncich prostfedni ¢asti 6 pfechazi
pfes prechodné pfi¢né profilovani 9 do pfi€ného profilovani 2 pfedni &asti 5 a zadni &asti 7.
Schopnost zkrouceni vlozky 1 od paty az k palci miiZe byt v pfipadé potfeby jesté zvysena tim,
Ze ma vlozka 1 misto pfi¢ného profilovani 2v prostfedni ¢asti 6 a/nebo v zadni ¢asti 7 podéIné
profilovani 8, které probihd v podélném sméru. Podélné profilovani 8 tohoto druhu je
v prostiedni €4sti 6, tj. v klenbovitém rozmezi, kromé toho vyhodné pro vyztuzZeni chodidlového
kloubu. Jak pfi¢né profilovani 2, tak také podéIné profilovani 8, stejné jako prechodné pfiéné
profilovani 9 je vytvofeno jako Kklikaty profil, ktery je na obr. 6 zndzornén v ¢aste¢ném
perspektivnim pohledu. Ve vlozce 1 jsou podle obr. 3 vytvofeny druhé prichozi otvory 10 pro
pripevnéni zavitovek, pfipadné ndsadek 11, vnichZ jsou upevnény pomoci upeviiovacich
prostfedkil, napfiklad naSroubovany uzliky nebo bodce 12. Aby zavitovky, pfipadné nasadky 11,
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bylo moZno zvlaité stabilné upevnit i s jejich nastavcem 14 na vloZce 1, je okoli druhych
pruchozich otvorti 10 vytvoreno jako rovna plocha 13 bez pfi¢ného profilovéani 2. Tento zplisob
pfipevnéni uzliki nebo bodcii 12 piedstavuje jen jeden priklad z rozmanitych moznosti jejich
pevného nebo rozebiratelného pripevnéni ve vlozce 1.

Na obr. 4 az 6 jsou znazornény perspektivni ¢asteCné pohledy na profily vlozky 1, kterych miize
byt pouZzito misto na obr. 1 vlevo dole znazornéného profilu, a které tvoii jen ¢ast z velkého
mnozstvi rozdilnych profild, které jsou vhodné pro vlozku 1 podle vynalezu. Tvar podélného
profilovani 8 je ve sméru profilovani vinity, zoubkovany, ryhovany, Zlabkovany nebo
drazkovany nebo ma dalsi sekundarni profilovani 15, vytvorené pfi¢né ke sméru pii¢ného
profilovani 2 pro zvySeni schopnosti ukotveni vlozky 1 v podrazce 18, ackoliv vlozka 1 jiz diky
profilovani vykazuje vybornou schopnost ukotveni a tim ve vét§iné€ pfipadi takové zvySeni neni
potiebné.

Na obr. 4 je zndzornén pravoihly meandrovity profil, zatimco na obr. 5 je znazomén trapézovity
meandrovity profil se sekundarnim profilovanim 15, které je menSi neZ trapézovity meandrovity
profil a jehoZ smér tvarovani probiha kolmo ke sméru tvarovani trapézovitého meandrovitého
profilu. Profily hran 3 mohou byt vice nebo méné€ vyrazné zaobleny, ¢imz mohou tvary podle
obr. 4 a 6 ptechazet do ryhovaného tvaru s ryhami, které maji v pfi¢ném prifezu pilkulaty nebo
ovalny nebo obloukovity tvar.

Profilova perioda P lezi zejména v rozmezi mezi 3 mm a 20 mm, pfednostné v rozmezi mezi
6 mm a 16 mm a zvla§té vyhodné v rozmezi mezi § mm a 13 mm, zatimco profilova vyska H
vlozky 1 je s vyhodou v rozmezi mezi 1 mm a 5 mm, pfednostné v rozmezi mezi 2 mm a 3 mm, ...
pfi¢emz tvrdy, pruzny plochy material, ze kterého sestava vlozka 1, je vytvofen s vyhodou z kovu -
nebo umélé hmoty, obzvlasté vyhodné z oceli na pruziny. Tloustka tohoto plochého materialu je
zavisla na druhu materialu a lezi obecné v rozmezi mezi 0,5 mm a 1,5 mm, zejména mezi 0,3 mm
a 0,5 mm.

Obr. 7 znazoriiuje &tvrty piiklad tvarovaného provedeni vlozky 1, ktera ma v pfedni &asti S .-
pri¢né profilovani 2, naproti tomu v prostfedni Casti 6 a v zadni ¢asti 7 ma prib&zné podélné
profilovéni 8, pfic¢emz ptfedni €ast S a zadni ¢ast 7 je opatfena druhymi prichozimi otvory 10 pro
pfimé upevnéni bodcl 12 nebo pro upevnéni ptipeviiovacich prostredkl pro bodce 12.

Obr. 8 znazoriiuje paty pfiklad tvarového provedeni vlozky 1, kterd méa pfi¢né profilovani 2
v pfedni €asti 5 a v zadni ¢asti 7, pfi¢emz v ohebné prostredni €asti 6 je vytvoreno podélné
profilovani 8. Tvarovani v pfedni €asti 5 a zadni Casti 7 je pferuSeno vice prohloubenimi 16,
ktera jsou vytvofena podél spodni strany vlozky 1. Prohloubeni 16 mohou byt vytvofena jako
kruhova. T¥i prohloubeni 16, vytvofena v predni €asti 5, se nachézeji v oblasti palce a bfiska,
zatimco v zadni ¢asti 7 se prohloubeni 16 nachazeji v rozmezi paty.

Tato prohloubeni 16 slouZi k lep§imu pfenosu tlaku nohy na podlahu. Jak ukazuje obr. 9, ktery
znézoriiuje fez podél roviny M—N z obr. 8 skrz jedno prohloubeni 16, je dno 17 prohloubeni 16
mélké, pfipadné rovné a v nejhlubsi tirovni tvarovani se nachazi u podlahy.

Obr. 10 znazoriiuje podrazku 18 se Srafované znazornénou vlozkou 1, ktera je umisténa jen
v ptedni oblasti podrazky 18, a ktera je opatiena pribéznym pfi¢nym profilovanim 2. Na obr. 11
je znazornéna v pfi€ném fezu podél roviny S-T z obr. 10 vné;jsi ¢ast podrazky 18, zatimco uméla
hmota, ve které je vlozka 1 napénéna a kterd je pevné spojena s vnéj$i Casti podrazky 18, je
z diivodu zobrazeni vynechéna.

Obr. 12 a 13 znazoriiuje ve schématickém provedeni podélny fez podrazkou 18, v niz je vyhodné
vlozka 1 zaélenéna do celkové struktury podrazky 18, tj. mezi vnéjsi podrazkou 19 na jedné
strané a vnitini podrazkou 20 s vystelkou 21 na druhé strané, pfi¢emz podpatek 22 mize byt
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v ptipad¢ mélké podrazky 18 podle obr. 12 tvofen malou vnitini vioZkou. Vlozka 1 podrazky 18
podle obr. 12, tak také podrazka 18 podle obr. 13, obsahuje v pfedni asti 5 a v zadni &asti 7
prichozi pfi€né profilovani 2, zatimco v prostiedni €4sti 6 je vytvofeno podélné profilovani 8. U
oblasti podpatku 22 podle obr. 13 je toto podélné profilovani 8 tvofeno obloukovitym stoupanim
23, ktera prechazi pres klesajici ¢ast 24 na zaCatku podpatku 22 do pri¢ného tvarovéni 2 v zadni
¢asti 7.

U podrazky 18 podle obr. 12 jsou v pii¢ném profilovani 2 pfedni Casti S a zadni Casti 7
prostréeny bodce 12 skrz odpovidajici druhé prichozi otvory 10 vlozky 1. Na bodcich 12 jsou
vytvofeny dals$i nastavce 25, které jsou zasunuty v kolmych stranach pfi€ného profilovani 2,
které vyztuzuji. Dalsi nastavce 25 jsou vlozkou 1 napiiklad svafeny nebo jinym zplisobem na
tuto vlozku 1 pfipevnény. V prohloubenich 16 vlozZky 1 jsou pfipevnény nastavce 14, 25 uzliki
nebo bodci 12 nebo upeviiovaci prostfedky, které jsou opatieny o boéni stény prohloubeni 16.
Nastavce 14, 25 jsou slicovany se sousednimi bo¢nimi sténami prohloubeni 16. Nastavce 14, 25
jsou pfipevnény napevno k sousednim bo¢nim st€nam prohloubeni 16. Pro vytvofeni podrazek
18, které jsou opatfeny vlozkou 1, mohou byt pouZity viechny obvyklé materialy, pfi¢emz jiné
bézné vlozky 1, které jsou pouzity jako napiiklad patni kliny u klinovych bot podle obr. 12,
mohou byt vélenény do podrazky 18. Prohloubeni 16, v nichZ jsou uloZeny nastavce 14, 25
uzliki nebo bodci 12 nebo jejich upeviiovaci prostfedky, jsou tvofeny prohloubenimi 16
v pii€ném profilovani 2 nebo podélném profilovani 8. Tim jsou prakticky vylouceny vSechny
fixovaci a upeviiovaci problémy, které se jinak vyskytuji pfi pfipeviiovani bodcti 12 na normalni
podrazku 18. ’

Jednotlivé mohou byt vyse uvedené upevitovaci prostiedky ve vlozce 1 vytvofeny jako zavitové
otvory nebo na vlozce 1 pfipevnéné zavitové nasadky 11. Obzvlast' stabilni, zejména smérové
stabilni, pfipevnéni bodcti 12 na vlozku 1 miZe byt umoZnéno tim, Ze nastavce 14, 25 bodct 12
nebo upeviiovaci prostfedky jsou upevnény v prohloubenich 16 a na bo€nich sténach se vyztuzuji
s vyhodou tvarovym stykem spoluptisobicich sousednich bo¢nich stén prohloubeni 16 a/nebo
jsou pevné na téchto bo€nich sténach umistény. Bodce 12 mohou byt také spojeny jinym
zplisobem, napfiklad nytovanim nebo svafovanim.

Na obr. 14 je kone¢né znazornén Casteény piiny fez vicevrstvou vlozkou 1 podle vynilezu,
kterd sestava ze spojeného plochého materialu, ktery je vytvoren z vice vrstev 26, 27, 28, které
jsou spojeny lepenim do vrstveného materidlu, z nichZ alespori jedna ma pfi¢né profilovani 2
v alespoil predni ¢asti 5. Vrstveny materidl ma jednu plochou vrstvu z ohebného a pruzného
materialu a jednu profilovanou vrstvu. Sou¢asné miize sestavat z v pii¢ném sméru podrazky 18
oddé€lenych paskovych &asti, které jsou spolu prostiednictvim plochy zumé&lé hmoty ohebné
pruzné spojeny. Jedna z vrstev 26, 27, 28 miiZe sestivat z rovného, s vyhodou netvarovaného,
ohebného pruzného plochého materidlu, druha, kterd je vytvorena jako tvarovana, sestiva
napfiklad z jednotlivych proti sob& upravenych profilt, které jsou spojeny napiiklad lepenim,
navulkanizovanim s pruzicim plochym materidlem.

*vwvr

29, které jsou uspofadiny ve velmi malé vzdalenosti U od sebe, napiiklad 0,1 mm, p¥ipadné
méné, nebo jsou také uspofadany t&sné vedle sebe. Tyto schrankové profily 29 jsou pevné
spojeny prostfednictvim lepidla pfes prostfedni vrstvu 27 s horni vrstvou 26, ktera je tvofena
pruzicim ohebnym plochym materialem.

Obzvlastni vyhoda vloZky 1 podle vynélezu podle obr. 14 spogivéa v tom, Ze se vlozka 1 mizZe
ohybat jen nahoru ve sméru X ohybu, ne viak dolu ve sméru kladeni odporu, nebot” se v tomto
pripadé¢ vzijemné o sebe opfou &asti 30 sousednich schrankovych profild 29. Botu, jejiz
podrazka 18 je vytvotena z takové vlozky 1, je mozno naptiklad zvlasté dobfe pouzit jako botu
na fotbal, protoZe tato vlozka 1 odstratiuje nezadouci ohybani podrazky 18 dolu pti zpracovani
mice, naptiklad pfi stfelbé na branu. Plochy materiél, ktery tvofi horni vrstvu 26, miize sestavat
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napfiklad z pruzinové oceli nebo teflonu a mize mit tloustku V, ktera je podle druhu materialu
vyhodné mezi 0,1 mm a 2 mm, zatimco schrankové profily 29, které mohou byt napiiklad
vytvofeny z hlinikové slitiny vysoké pevnosti, mohou mit stranovou délku W v rozmezi
s vyhodou od 3 mm do 5 mm. Schrankové profily 29 nebo ng&jaké jiné profily, které jsou
navrzeny do takovéhoto spojeného plochého materidlu, pokud sestavaji z kovu, mohou byt
vytvofeny smékéenym umélohmotnym povlakem, ktery vyrazné tlumi hluk vznikly
spolupiisobenim profilii. Tento druh konstrukce umoziiuje pro jednu z vrstev 26, 27, 28, kterd ma
funkci elastického ohebného spojeni profili, uZzit s vyhodou pruZici ohebny a tenky material,
napfiklad teflon nebo zvla§té tenkou pruzinovou ocel, naproti tomu pro druhou, jejiz zv1astni
funkci je propujéit vioZce 1 vysokou stabilitu, uzit zejména nepoddajny a tlaku odolny material,
jako naptiklad uslechtilou ocel nebo nepoddajnou umélou hmotu.

Na obr. 15 az 17 jsou znazornény silné zvétiend a nikoliv v potiebném odpovidajicim méFitku
podélné Castecné fezy tfemi pfikladnymi provedenimi napinaci stélky 31, ktera obsahuje vlozku
1 s pti€nym profilovanim 2 a prostor, popfipadé meziprostor 32, zaplnény plnicim materidlem
33, znazornénym Srafované. Tento plnici material 33 zapliluje tvarovany prostor, poptipadé
meziprostor 32 tak, Ze je horni povrch 34 a spodni povrch 35 napinaci stélky 31 rovny.

Viozka 1 a plnici material 33 jsou vyhodné¢ dohromady spojeny pevné do né&jakého
konstrukéniho dilu, napfiklad lepenym nebo navulkanizovanym spojem. Vlozka 1, pokud sestava
zkovu, je pro zlepSeni pfilnavosti s vyhodou pogumovana. Plnici materidl 33 mizZe byt tvofen
nebo muZe obsahovat umélou hmotu a/nebo filc a/nebo jiny material. VloZka 1, vyroben z kovu,
je opatfena zakladnim natérem ke zlepSeni pfilnavosti. Vlozka 1 je vyp&nény, vystiiknuty, odlity

nebo jinak tvafeny vyrobek nebo jde o vlozku 1, ktera je vulkanizovana do plastového materialu, -

ktery tvori alespori €ast podrazky 18, nebo plnici material 33 a/nebo cely plnici material 33.

Zatimco na obr. 15 je tloustka napinaci stélky 31 stejné jako vySka H vlozky 1, je napinaci stélky ..
31 podle obr. 16 tloustka R plniciho materidlu 33 vétsi nez vyska H vlozky 1, takZe na jedné .
strané je pfes vloZku 1 vytvorena tenka vrchni vrstva Y a na druhé strané tenka spodni vrstva Z, ..
které jsou rovnéz tvofeny plnicim materidlem 33. Vrchni vrstva Y mizZe byt také vytvorena jen .

na jedné strané, privracené k noze, a to pro zlepSeni pohodli nohy.

U tretiho pfikladu provedeni napinaci stélky 31 podle obr. 17 je poskytnuto jesté vice zlep$eného -

pohodli pro nohu tim, Ze na horni povrch 34 vrstveného materidlu napinaci stélky 31,
vytvofeného_z viozky 1 a plniciho materialu 31, je umisténa pevné pfiléhajici nebo uvolnitelna
tenka vloZena podrazka 36, které se stabilné v¢leni do celé struktury podrazky 18 a tim do celé
boty, coz miize byt dosazeno jak slepenim s podraZzkou 18 nebo vulkanizovanim na podrazku 18,
tak také pretvofenim vlozky 1 s podrazkovym materialem.

Vlozka 1 na obr. 15, kterd ma v pfi¢ném fezu zaoblené trapézovité pfi€né tvarovani 2, mize
napfiklad tvofit i vlozku 1, zndzornénou na obr.1, u které napiiklad vlozka ] sestava
z pogumovaného pruzinového ocelového plechu, s vyhodou o tloustce materialu od 0,2 mm
s profilovou periodou P od 5 mm a vySce H od 2,0 mm. Vlozka 1 je oboustranné rovna a je
vytvorena s plnicim materidlem 33 z mékké poddajné umélé hmoty.

Vlozka 1 z obr. 16, kterd mé Zlabkovité pti¢né profilovani 2, miize naptiklad pfedstavovat vlozku
1 zobr.2. Vlozka 1 na obr. 17, kterda ma klikaté pficné profilovani 2, mize pfedstavovat
naptiklad vloZku 1 z obr. 3, avSak zejména bez druhych prichozich otvort 10 a bez rovné plochy
13. Napinaci stélka 31 muze byt vyrobena pomoci vloZky 1 podle vynalezu, pfiemz v ptipadé
vlozky 1 podle obr. 8 a 9 mohou byt v plnicim materialu 33 vytvofena prohloubeni 16, ktera
mohou mit schopnost absorbovat nérazy.

Plnici materidl 33 ma podstatné nepatrnéjsi tuhost neZ material vlozky 1, nebot’ je napfiklad
mékky, poddajny a pfipadné také absorbuje narazy, ¢imz jsou vlastnosti vlozky 1 ovlivnény ve
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velkém méfitku plnicim materidlem 33. VySe uvedené se vztahuje také na umélohmotny
materiél, z n¢hoz mize byt vlozka 1 vytvofena.

PATENTOVE NAROKY

1. Vlozka do bot, kterd je vytvofena z jednoho kusu tvrdého pruzného plochého materidlu
stejnomérné tloustky a kterd je profilovana pficn€ ke svému podélnému sméru, kde piicné
profilovani se rozprostira alespoii pies celou jeji predni ¢ast, pfi€emZ tvar pfiéného profilovani
pruzného plochého materidlu je drazkovany, ryhovany, Zebrovany, vinity, meandrovity, podobny
meandrovitému tvaru, klikaty nebo lichobéznikovy, vyznacujici se tim, Ze pfitné
profilovani (2) je vytvofeno s pravidelnou profilovou periodou (P).

2. Vlozka podle naroku 1, vyznadujici se tim, Zeu pfi¢ného profilovani (2) je 3itka
(A) trapézovitého vyvySeni stejna jako Sitka (B) trapézovitého zahloubeni.

3. Vlozka podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze profilova perioda (P) pfi¢ného
profilovani (2) je 3 mm az 20 mm.

4. Vlozka podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze profilova perioda (P) pfi¢ného
profilovani (2) je 6 mm az 16 mm.

S. Vlozka podle n€kterého znarokii 3a4, vyznacujici se tim, Ze profilova perioda
(P) pti¢ného profilovani (2) je 8 mm az 13 mm.

6. Vlozka podle n€kterého znarokli 1 az 5, vyznacujici se tim, Ze tvrdy pruzny
plochy material je kovovy nebo plastovy plochy materidl, zejména ocelovy plech, obzvlasté
plech z pérové oceli.

7. Vlozka podle naroku 6, vyznacujici se tim, Ze tvrdy pruzny plochy material ma
tlou$tku 0,1 mm az 1,5 mm.

8. Vlozka podle naroku 7, vyznacujici se tim, Ze tvrdy pruzny plochy materidl ma
tloustku 0,3 mm az 0,5 mm.

9. Vlozka podle n€kterého znarokl 1 az S, vyzmadujici se tim, Ze pficné
profilovani (2) je vytvofeno pfes celou viozku (1).

10. VloZka podle nékterého znédroki 1 az 9, vyznacdujici se tim, Ze pficné
profilovani (2) je vytvofeno pies celou $itku vlozky (1).

11. Vlozka podle ne¢kterého z narokd 1 az 10, vyznac€ujici se tim, Ze v prostfedni
¢asti (6) vlozky (1) je v jejim podélném sméru vytvoreno podélné profilovani (8).

12. VloZka podle n¢kterého znarokii 1 az 11, vyznadujici se tim, Ze v zadni &asti
(7) vlozky (1) je v jejim podélném sméru vytvotfeno podélné profilovani (8).

13. Vlozka podle nékterého znarokd 1 az 12, vyznacdujici se tim, Ze pfi¢né

profilovani (2) ma daldi sekundarni profilovani (15), vytvofené pfi¢n& ke sméru pfi¢ného
profilovani (2).
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14. Vlozka podle nékterého z narokti 1 az 13, vyznadujici se tim, Ze tvar podélného
profilovani (8) je ve sméru profilovani vlnity, zoubkovany, ryhovany, Zzlabkovany nebo

drdzkovany nebo mé dalsi sekundarni profilovani (15), vytvofené pfi¢né ke sméru pfi¢ného
profilovani (2).

15. Vlozka podle nékterého z naroki 1 a7z 14, vyznacujici se tim, Ze ma alespoii
v jedné oblasti predni ¢asti (5) vytvofena prohloubeni (16), orientovana smérem k podlaze.

16. Vlozka podle nékterého znarokd 1 aZz 15, vyznadujici se tim, Ze jsou kni
nerozebiratelné ptipevnény uzliky nebo bodce (12) pomoci upeviiovacich prostiedk.

17. Vlozka podle naroku 16, vyznacdujici se tim, Ze v prohloubenich (16) viozky (1)
jsou pfipevnény nastavce (14, 25) uzliki nebo bodcti (12) nebo upeviiovaci prostfedky, které
Jjsou opfeny o bo¢ni stény prohloubeni (16).

18. Vlozka podle naroku 17, vyznaéujici se tim, Ze nastavce (14, 25) jsou slicovany
se sousednimi bo¢nimi st€nami prohloubeni (16).

19. Vlozka podle nékterého znarokd 17 a 18, vyzmnadujici se tim, Ze nastavce
(14, 25) jsou pfipevnény napevno k sousednim bo¢nim sténdm prohloubeni (16).

20. Vlozka podle nékterého z naroki 17 az 19, vyznadujici se tim, Ze prohloubeni
(16), v nichz jsou uloZeny nastavce (14, 25) uzlikd nebo bodcii (12) nebo jejich upeviiovaci
prostfedky, jsou tvofena prohloubenimi (16) v pfi¢ném profilovani (2).

21. Vlozka podle nekterého z narokl 17 az20, vyznacujici se tim, Ze prohloubeni
(16), v nichZ jsou uloZeny nastavce (14, 25) uzliki nebo bodcii (12) nebo jejich upeviiovaci
prostiedky, jsou tvofena prohloubenimi (16) v podélném profilovani (8).

22. Vlozka podle n¢kterého zndrokd 1 az 21, vyznacdujici se tim, Ze je opatfena
prvnimi priichozimi otvory (4) pro plastovy material, které jsou rozdéleny na povrchu vlozky (1)
a které jsou opatieny alespoii jednim vstfikovacim kanalkem ke vst¥iknuti plastového materialu.

23. Vlozka podle nékteré¢ho znarokii 1 az 21, vyznacdujici se tim, Ze je vytvofena
z vrstveného materidlu, ktery ma nékolik navzajem spojenych vrstev (26, 27, 28), tvoficich
jednotnou strukturu, z nichz alespoii jedna ma pti¢né profilovani (2) v alespoii pfedni &asti (5).

24. Vlozka podle naroku 23, vyznacujici se tim, Ze vrstveny materidl ma jednu
plochou vrstvu z ohebného a pruzného materialu a jednu profilovanou vrstvu.

25. Vlozka podle nekterého znarokdi 1 az 24, vyznacujici se tim, Ze ji tvofi
napinaci stélka (31), jejiz profilové duté prostory nebo meziprostory (32) jsou vyplnény plnicim

materidlem (33).

26. Vlozka podle naroku 25, vyznac¢ujici se tim, Ze horni povrch (34) vliozky (1),
opatieny plnicim materidlem (33), je rovny.

27. Vlozka podle nékterého z naroki 25226, vyznacujici se tim, Ze spodni povrch
(35) vlozky (1), opatieny plnicim materialem (33), je rovny.
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28. Vlozka podle nékterého z narokd 25 az 27, vyznacujici se tim, Ze tlouStka
(R) plniciho materialu (33) je nejméné stejna jako vyska (H) vlozky (1), takze pti vétsi tloustce
(R) je na jedné nebo na obou stranich napinaci stélky (31) vytvorena tenka vrstva (Y, Z) plniciho
materialu (33) nad vlozkou (1).

29. Vlozka podle nékterého z narokii 25 a7z 28, vyzmnacujici se tim, Ze vlozka (1) a
plnici material (33) jsou vzajemné pevné spojeny do spole¢ného konstrukéniho dilu.

30. Vlozka podle naroku29, vyznacujici se tim, Ze vlozka (1) a plnici materil (33)
jsou vzajemné spojeny lepenym nebo vulkanizovanym spojem.

31. Vlozka podle nékterého z néroki 29 a 30, vyznacujici se tim, Ze vloika (1),
vyrobena z kovu, je opatfena zakladnim natérem ke zlepSeni pfilnavosti.

32. Vlozka podle nekterého z narokii 25 az31, vyznac¢ujici se tim, Ze plnici material
(33) tvofi plast nebo plst nebo oba tyto materialy.

33. Vlozka podle n&kterého z narokd 25 az 32, vyznacdujici se tim, Ze na horni
povrch (34) vlozky (1) a plniciho materialu (33) je pfipevnéna tenka vloZena podrazka (36).

34. Podrazka, ktera obsahuje vlozku podle narokti 1 az 33, vyznadujici se tim, Ze
vlozka (1) je pevné umisténa do celkové struktury podrazky (18).

35. Podrazka podle naroku 34, vyznacujici se tim, Ze vlozka (1) je umisténa do
celkové struktury podrazky (18) jednak mezi vnéjSi podrazkou (19) a jednak mezi vnitini
podrazkou (20) a vystelkou (21).

36. Podrazka podle naroku 34, vyznacujici se tim, Ze obsahuje vioZku (1), kterou
tvoii napinaci stélka (31).

37. Podrazka podle nékterého z narokl 34 az 36, vyznacdujici se tim, Ze vlozka (1)
Jje vypénény, vystiiknuty, odlity nebo jinak tvafeny vyrobek nebo se jedna o vlozku (1), ktera je
vulkanizovana do plastového materialu, ktery tvofi alespoit ¢ast podrazky (18), nebo plnici
material (33) a/nebo cely plnici material (33).

38. Podrazka podle naroku 35, vyznacujici se tim, Ze vlozka (1) se rozprostira pies
celou plochu podrazky (18).

9 vykresi
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