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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Drehgelenk (1) zum beweglichen Verbinden von zwei Balken (4)
eines Arbeitsbockes (14), wobei das Drehgelenk (1) ein erstes Element (2), welches mit
einem der Balken (4) verbindbar ist, und zweites Element (3), welches mit dem anderen
Balken (4) verbindbar ist, aufweist, wobei die beiden Elemente (2, 3) mit zumindest einem
Bolzen (5) um eine Rotationsachse des Bolzens (5) relativ zueinander drehbar verbunden
sind. Um eine Robustheit zu erhéhen und eine Bedienbarkeit zu vereinfachen, ist
erfindungsgemaf vorgesehen, dass die beiden Elemente (2, 3) durch eine elastische
Verformung von zumindest einem Federbauteil reibschlissig miteinander verbunden sind,
sodass ein Drehen des ersten Elementes (2) relativ zum zweiten Element (3) ein

vorbestimmtes Drehmoment erfordert.

Fig. 1
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Drehgelenk fiir einen Holzarbeitsbock

Die Erfindung betrifft ein Drehgelenk zum beweglichen Verbinden von zwei Balken eines
Holzarbeitsbockes, wobei das Drehgelenk ein erstes Element, welches mit einem der
Balken verbindbar ist, und zweites Element, welches mit dem anderen Balken verbindbar
ist, aufweist, wobei die beiden Elemente mit zumindest einem Bolzen um eine

Rotationsachse des Bolzens relativ zueinander drehbar verbunden sind.

Arbeitsbécke, auch Unterstellbdcke genannt, insbesondere aus Holz, werden
Ublicherweise auf Baustellen eingesetzt und dienen als Untergestelle zur Auflage von zu
bearbeitenden Werkstiicken. Derartige Arbeitsbdcke weisen meist eine von mehreren
StandfuRen gestltzte Arbeitsauflage auf, um ein stabiles Auflegen eines Werkstlickes auf
die Arbeitsauflage eines Arbeitsbockes bzw. die Arbeitsauflagen von mehreren
Arbeitshdcken zu gewahrleisten. Ein solcher Einsatz auf einer Baustelle stellt in der Regel
hohe Anforderungen an eine Robustheit und Widerstandsfahigkeit eines Arbeitsbockes,
da dieser, je nach konkretem Einsatz, wechselnden Kréften von unterschiedlicher

Intensitat sowie einem betrachtlichem Verschmutzungsgrad ausgesetzt sein kann.

Es hat sich bewahrt Arbeitsbécke derart auszubilden, dass diese mit wenig Aufwand
transportierbar und/oder lagerbar sind, um etwa einen Transport von Arbeitsbdécken zu
einer Baustelle méglichst einfach und kostengUnstig durchflhren zu kénnen. Hierzu hat
es sich als zweckmaRig erwiesen, dass StandflRe derart mit der Arbeitsauflage
verbunden sind, dass die StandfiiRe von einer Arbeitsposition, in welcher eine
Langserstreckung der StandfiiRe Ublicherweise senkrecht zur einer Langserstreckung der
Arbeitsauflage ausgerichtet ist, in eine Transportposition, in welcher die Langserstreckung
der StandfiiRe Ublicherweise parallel zur Langserstreckung der Arbeitsauflage
ausgerichtet ist, bringbar sind. Auf diese Weise kann ein Arbeitsbock von einer stabilen

Arbeitsgestalt in eine platzsparende Transportgestalt gebracht werden.

Beispielsweise offenbart das Dokument DE 20 2005 012 240 U1 einen Arbeitsbock,
dessen StandflRe jeweils durch eine Schraube relativ zur einer Arbeitsauflage drehbar
mit der Arbeitsauflage verbunden sind. In einer Arbeitsposition ist ein Standful® von einer

héhenbeweglichen Schelle formschlissig umgriffen, sodass ein Drehen des StandfuRes
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verhindert ist. Durch ein Anheben der Schelle wird der Standful? fur eine Drehung

freigegeben, sodass dieser um 90° in eine Transportposition gedreht werden kann.

Die vorgenannten Anforderungen an Robustheit und Widerstandsfahigkeit betreffen damit
in besonderem MaRe Drehgelenke, welche ein Drehen eines Standful3es relativ zu einer

Arbeitsauflage eines Arbeitsbockes erméglichen.

Bei einem Einsatz eines Drehgelenkes bei Hilfsvorrichtungen, wie beispielsweise einem
Arbeitsbock, welche als VerschleiRgerate einem hohen Kostendruck unterliegen, stellt
eine einfache Herstellbarkeit des Drehgelenkes mit wenig Aufwand einen besonders
beachteten Faktor dar, welcher sich in dazu korrespondierenden Anforderungen, wie

beispielsweise einem effizienten und robusten Aufbau des Drehgelenkes widerspiegelt.

Hier setzt die Erfindung an. Aufgabe der Erfindung ist es, ein Drehgelenk der eingangs
genannten Art anzugeben, welches eine hohe Robustheit und Widerstandsfahigkeit,
insbesondere im Hinblick auf wechselnde einwirkende Krafte aufweist, wobei das
Drehgelenk zum beweglichen Verbinden von zwei Balken eines Arbeitsbockes geeignet

ist, und welches eine einfache und flexible Handhabung durch einen Benutzer erméglicht.

Die Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst, dass bei einem Drehgelenk der

eingangs genannten Art die beiden Elemente durch eine elastische Verformung von

zumindest einem Federbauteil reibschllssig miteinander verbunden sind, sodass ein
Drehen des ersten Elementes relativ zum zweiten Element ein vorbestimmtes

Drehmoment erfordert.

Ein mit der Erfindung erzielter Vorteil ist darin zu sehen, dass ein reibschlUssiges
Verbinden der beiden Elemente durch eine elastische Verformung von zumindest einem
Federbauteil ermdglicht, dass ein notwendiges Drehmoment, um ein Drehen des ersten
Elementes relativ zum zweiten Element zu bewirken, gezielt einstellbar ist. Dadurch ist
insbesondere vermieden, dass ein ungewolltes Drehen des ersten Elementes relativ zum
zweiten Element bei auf das Drehgelenk wirkenden Belastungen unterhalb des
eingestellten Drehmomentes stattfindet. Das fur das Drehen notwendige Drehmoment
kann dabei etwa auf einen jeweiligen Einsatzzweck abgestimmt werden, indem

beispielsweise ein elastischer Verformungsgrad des Federbauteiles geéndert wird. Auf
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diese Weise kann etwa das erste Element relativ zum zweiten Element durch einen
Benutzer in eine gewlnschte Drehposition gedreht werden, wobei gewahrleistet ist, dass
die Drehposition auch bei einwirkenden duReren Belastungen kleiner Intensitat
beibehalten wird, beispielsweise wenn ein Gerat, etwa ein Arbeitsbock, herumgetragen

wird.

Als grundsatzlicher Vorteil eines reibschlissigen Verbindens der beiden Elemente ist eine
dadurch erzielte hohe Robustheit zu sehen, da Kréafte spielfrei von einem Element auf das
andere Element Ubertragen werden. Indem das reibschllssige Verbinden durch eine
elastische Verformung eines Federbauteiles erfolgt, ist insbesondere eine Robustheit
gegenuber wechselnden auf ein Element wirkenden Kraften weiter erhéht. Das
Federbauteil wirkt dabei aufgrund dessen elastischen Verhaltens als Dampfungselement.
Auf diese Weise kdnnen beispielsweise auf das Dampfungselement wirkende Kraftspitzen

gemindert werden.

Das erste Element und zweite Element kdnnen unmittelbar oder mittelbar reibschlissig
verbunden sein, um eine reibschllissige Verbindung zwischen dem ersten Element und
zweiten Element umzusetzen. So kann beispielsweise vorgesehen sein, dass ein weiteres
Bauteil mit einem der Elemente verbunden ist und dieses Bauteil reibschllssig mit dem
anderen Element verbunden ist. Insbesondere kann etwa das Federbauteil, welches den
Reibschluss zwischen den beiden Elementen bewirkt, zwischen dem ersten Element und

dem zweiten Element angeordnet sein.

Eine Rotationsachse, um welche das erste Element relativ zum zweiten Element drehbar
ist, wird durch einen Bolzen festgelegt, mit welchem die beiden Elemente verbunden sind.
Auf einfache Weise kann dies beispielsweise dadurch umgesetzt sein, dass das erste
Element und das zweite Element jeweils eine Bohrung aufweisen, durch welche der
Bolzen durchgeflihrt ist und die beiden Elemente beweglich verbindet. ZweckmaRig
kénnen die beiden Elemente durch den Bolzen formschllssig verbunden sein, wodurch
eine Drehbeweglichkeit der beiden Elemente relativ zueinander auf robuste Weise
umgesetzt ist. Dies kann beispielsweise dadurch erreicht sein, dass der Bolzen einen
oder mehrere variierenden AuRendurchmesser aufweist, um die beiden Elemente,
insbesondere in einer Richtung der Rotationsachse bzw. Langsachse des Bolzens,

formschlUssig zu verbinden. Der Bolzen kann hierzu beispielweise als Bundbolzen,

4/33



10

15

20

25

30

Schraube, Gewindestange oder Stift ausgefihrt sein. Ein AuBendurchmesser des Bolzens
kann beispielsweise dadurch variiert sein, dass der Bolzen zumindest ein Gewinde
aufweist, auf welches zumindest eine Mutter aufgeschraubt ist. Eine Verbreiterung des
AuBendurchmessers kann auch dadurch umgesetzt sein, dass der Bolzen eine quer bzw.
winkelig zu dessen Langsachse aufweisende Querbohrung aufweist, durch welche ein
Stift durchgefuhrt und insbesondere formschlissig, kraftschltssig oder stoffschliissig mit
dem Bolzen verbunden ist, wobei der Stift ein oder beidseitig eine AuRenflache des

Bolzens Uberragt.

Gunstig ist es dabei, wenn die beiden Elemente derart verbunden sind, dass ein Drehen
des ersten Elementes relativ zum zweiten Element ein im Wesentlichen konstantes
vorbestimmtes Drehmoment erfordert. Dadurch ist erreicht, dass eine aufzuwendendes
Drehmoment, um das erste Element relativ zum zweiten Element zu drehen, unabhangig
von einem Drehwinkel zwischen den beiden Elementen ist, wodurch das Drehgelenk von

einem Benutzer besonders einfach und insbesondere sicher bedient werden kann.

Mit Vorteil ist vorgesehen, dass das Federbauteil durch eine etwa in Richtung der
Rotationsachse des Bolzens wirkende Kraft zwischen dem ersten Element und dem
zweiten Element elastisch verformt ist. Dadurch ist ein durch die elastische Verformung
des Federbauteiles bewirkter Reibschluss auf einfache Weise Uber eine zwischen dem
ersten Element und zweiten Element wirkende bzw. aufbringbare Kraft, beispielsweise
eine Presskraft zwischen den beiden Elementen, einstellbar. Weiter ist dadurch auRerdem
ein einfacher konstruktiver und robuster Aufbau des Drehgelenkes erreichbar, da eine
Kraft zwischen den beiden Elementen durch dieselben Bauteile aufbringbar ist, welche
eine Stabilisierung einer Rotationsachse des Drehgelenkes bewirken. So kann die Kraft
zwischen den beiden Elementen auf einfache Weise dadurch umgesetzt sein, dass der
Bolzen die beiden Elemente entgegen einer durch die elastische Verformung des
Federbauteiles bewirkten Rickstellkraft miteinander verbindet. Zweckmafig kann das
Federbauteil hierzu beispielsweise zwischen den beiden Elementen angeordnet sein. Es
hat sich allerdings bewéhrt, dass das Federelement an einer vom anderen Element
abgewandten Seite eines Elementes angeordnet ist. Dadurch ist das Federelement vor
Belastungen besser geschitzt. So kann das Federelement beispielsweise zwischen
einem Element und einem Bereich des Bolzens mit verbreitertem AuRendurchmesser,

beispielsweise einer auf den Bolzen aufgeschraubten Mutter, angeordnet sein. Es
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versteht sich, dass die vorgenannten Anordnungsméglichkeiten eines Federelementes ein
Anordnen von mehreren Federelementen, insbesondere gemé&R den vorgenannten
Anordnungsmaéglichkeiten, mit umfassen. Beispielsweise kann es vorteilhaft sein, mehrere
Federelemente in Serie oder parallel zueinander anzuordnen und/oder mehrere
Federelemente an unterschiedlichen Positionen des Drehgelenkes anzuordnen, um eine
Kraft bzw. eine reibschllssige Verbindung zwischen den Elementen zu bewirken bzw. das

Drehmoment, um das erste Element relativ zum zweiten Element zu drehen, einzustellen.

Fur einen robusten und praktikablen Aufbau ist es zweckméaRig, wenn das Federbauteil in
Richtung einer Rotationsachse des Bolzens elastisch verformt ist. Insbesondere sind
dadurch elastische Ruckstellkrafte des Federbauteiles, welche von einer Richtung der
Rotationsachse des Bolzens bzw. einer Drehachse des Drehgelenkes abweichen,

vermieden, sodass eine hohe Stabilitét der Drehachse des Drehgelenkes erreichbar ist.

Eine aufwandsarm herzustellender Aufbau mit hoher Robustheit ist insbesondere erreicht,
wenn das Federbauteil durch eine in Richtung der Rotationsachse des Bolzens wirkende
Kraft zwischen dem ersten Element und zweiten Element elastisch verformt ist und eine
reibschllssige Verbindung zwischen den beiden Elemente durch einen Reibschluss
zwischen zwei im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse ausgerichteten Flachen
hergestellt ist. Insbesondere werden dadurch Krafte effizient zwischen den Elementen

Ubertragen und eine hohe Stabilitat einer Drehung auf einfache Weise umgesetzt.

Gunstig ist es, wenn das Federbauteil derart formschlissig um einen Abschnitt des
Bolzens angeordnet ist, dass eine Bewegung des Federbauteiles in einer Richtung quer
zu einer Langsachse des Bolzens nur begrenzt ermdglicht ist. Dadurch sind mégliche
unerwlnschte Verschiebungen bzw. ein Verrutschen des Federbauteiles auch bei
gréferen Belastungen und Erschitterungen des Drehgelenkes vermieden. Zweckmanig
kann das Federbauteil hierzu beispielsweise eine Durchgangséffnung oder ein Bohrloch
aufweisen, durch welches der Bolzen geflhrt ist, um das Federbauteil formschllssig um

den Bolzen anzuordnen.
Mit Vorteil ist vorgesehen, dass das Federbauteil mit einer derart gekrimmten Platte

gebildet ist, dass die Platte ein elastisches Federverhalten aufweist. Dadurch ist das

Federbauteil besonders robust und widerstandfahig. Auch wenn grundséatzlich das
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Federbauteil alternativ mit Schraubenfedern gebildet sein kann, um eine
erfindungsgemafie Wirkung zu erreichen, haben sich mit einer gekrimmten Platte
gebildete Federbauteile als besonders robust und belastbar herausgestellt, insbesondere

bei haufig wechselnden Belastungen.

Ein belastbares elastisches Verhalten ist erreichbar, wenn die gekrimmte Platte in einem
Querschnitt zumindest abschnittsweise zwei nicht parallele Schenkel aufweist, welche,
insbesondere unter im Wesentlichen gleichen Winkeln, mit einem die beiden Schenkel
verbindenden Plattenabschnitt verbunden sind. Eine solche Form ist insbesondere
aufwandsarm herstellbar und zeigt eine hohe Robustheit gegenltber haufig wechselnden
Belastungen. Insbesondere wenn vorgesehen ist, dass der die beiden Schenkel
verbindende Plattenabschnitt zumindest bereichsweise als ebene Auflageflache
ausgebildet ist, ist eine besonders hohe Robustheit erreicht, da Kréfte Uber eine gréRere
Flache verteilt aufgenommen und weitergeleitet werden kénnen. Bevorzugt ist
vorgesehen, dass die gekrimmte Platte an zwei gegenuberliegenden Seiten des
Federbauteiles jeweils zumindest bereichsweise als ebene, insbesondere im
Wesentlichen parallel zueinander ausgerichtete, Auflageflache ausgebildet ist, um
Verformungskrafte aufzunehmen. Dadurch ist das Federbauteil bzw. die gekrimmte
Platte an gegenuberliegenden Seiten des Federbauteiles mit zwei zumindest
bereichsweise flachigen Abschnitten ausgebildet, sodass anliegende Krafte, welche eine
elastische Verformung des Federbauteiles bewirken bzw. bewirken sollen, effizient
aufgenommen und in eine elastische Verformung UberfUhrt werden kénnen. Das

Federbauteil weist dadurch eine hohe Verschlei’3festigkeit und Belastbarkeit auf.

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die gekrimmte Platte zumindest
abschnittsweise eine Form eines Kegelstumpfmantels aufweist. Derart geformte Platten
weisen eine hohe Widerstandfahigkeit gegentber wechselnden Belastungen aus
unterschiedlichen Richtungen auf, sind jedoch mit einem héheren Herstellungsaufwand
verbunden. Das Federbauteil kann auch als Tellerfeder ausgebildet sein, um eine

vordefinierte Reibkraft auf einfache Weise zu erreichen.
Um ein stabiles und belastbares Verdrehen der Elemente zu gewahrleisten, ist es gunstig,

wenn ein Drehen des ersten Elementes relativ zum zweiten Element mit einer FUhrung

erfolgt. Insbesondere erhéht eine Flhrung eine Widerstandfahigkeit gegenltber auf das
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Drehgelenk wirkende Biegekrafte. Dies ist aufwandsarm auf einfache Weise erreicht,
wenn ein Element eine Flhrungsaussparung, beispielsweise eine Nut, einen Einschnitt
oder einen Schlitz aufweist, in welche ein zur Fihrungsaussparung korrespondierender
FUhrungsstift am anderen Element formschllssig eingefugt ist. Glnstig ist es, wenn zwei
oder mehrere FUhrungsaussparungen vorgesehen sind, in welche mehrere Flhrungsstifte
eingreifen, um eine Fihrung besonders robust auszugestalten. Ein besonders prazises
Fuhren wird erreicht, wenn jedes der Elemente eine oder mehrere
FUhrungsaussparungen aufweist, in welche zu den Flhrungsaussparungen

korrespondierende Fuhrungsstifte am jeweils anderen Element formschlUssig eingreifen.

Vorteilhaft ist es, wenn ein maximaler und/oder minimaler Drehwinkel zwischen dem
ersten Element und dem zweiten Element eindeutig definiert ist. Dies erleichtert eine
Bedienung durch einen Benutzer und erméglicht ein schnelles Drehen der beiden
Elemente in eine Drehposition eines minimalen bzw. maximalen Drehwinkels. Auf
einfache Weise kann dies dadurch umgesetzt sein, dass eine Flhrungsaussparung einen
maximalen und/oder minimalen Drehwinkel zwischen den beiden Elementen eindeutig
definiert. ZweckmaRig kann hierzu die Fihrungsaussparung beispielsweise
kreisbogenférmig, insbesondere als kreisbogenférmiger Einschnitt oder als
kreisbogenférmige Nut, um eine Rotationsachse des Drehgelenkes bzw. des Bolzens
angeordnet sein, wodurch ein maximaler bzw. minimaler Drehwinkel durch einen Anfang
bzw. ein Ende der FUhrungsaussparung definiert sind. Als besonders praktikabel hat sich
ein durch den maximalen Drehwinkel und den minimalen Drehwinkel definierter
Drehwinkelbereich von etwa 180°, haufig alternativ auch 90° erwiesen. Dies kann auf
einfache Weise dadurch umgesetzt sein, dass zumindest eine FlUhrungsaussparung als
halbkreisbogenférmiger bzw. viertelkreisbogenférmiger Einschnitt ausgebildet ist. FUr eine
robuste FUhrung mit einem maximalen bzw. minimalen Drehwinkel, hat es sich bewahrt,
wenn zumindest zwei kreisbogenférmige FlUhrungsaussparungen, insbesondere einander
gegenulberliegend, um die Rotationsachse des Drehgelenkes bzw. die Rotationsachse

des Bolzens angeordnet sind.
Bevorzugt ist vorgesehen, dass das erste Element relativ zum zweiten Element bei

definierten Drehwinkeln, insbesondere einem maximalen und/oder einem minimalen

Drehwinkel, arretierbar ist. Dies erméglicht eine Drehposition zwischen den Elementen
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nachhaltig und sicher festzulegen, um ein unerwlinschtes Verdrehen, inshesondere bei
grofRen Belastungen, zu vermeiden.

Zweckmagig ist es, wenn das erste Element relativ zum zweiten Element durch einen
Formschluss arretierbar ist. Dadurch ist eine Drehbeweglichkeit des ersten Elementes
relativ zum zweiten Elemente durch einen rdumlichen Einschluss bzw. eine rdumliche
Begrenzung verhindert. Eine derartige Arretierung ist sehr robust und wenig fehleranfallig.
Dies kann auf einfache Weise dadurch umgesetzt sein, dass der Formschluss durch ein
oder mehrere bewegbare Arretierungselemente herstellbar bzw. wieder Iésbar ist.
Beispielsweise kann eine Arretierung durch ein Verschiebeelement erfolgen, welches ein
Drehen des ersten Elementes relativ zum zweiten Element verhindert, indem dieses
sowohl mit dem ersten als auch mit dem zweiten Element formschlUssig verbindbar ist.
Fur eine robuste und widerstandsfahige Arretierung hat es sich bewahrt, wenn ein
Verschiebeelement derart beweglich mit einem Element verbunden ist, dass dieses in
zumindest eine mit dem Verschiebeelement korrespondierende
Verschiebeelementaufnahme am anderen Element einflgbar ist, um das erste Element
relativ zum zweiten Element zu arretieren. Insbesondere ist es glnstig, wenn mehrere
Verschiebeelementaufnahmen am anderen Element derart angeordnet sind, dass die

beiden Elemente bei unterschiedlichen Drehwinkeln arretierbar sind.

Gunstig ist es, wenn ein Schnappmechanismus vorgesehen ist, um eine Arretierung
herzustellen. Dabei ist Ublicherweise vorgesehen, dass das erste Element relativ zum
zweiten Element arretierbar ist, indem ein elastisch verformbares oder federbelastetes
Schnappelement einen Formschluss bewirkt. Der Formschluss kann anschlieRend durch
elastisches Verformen oder eine Kraftaufbringung entgegen einer Federkraft, mit welcher

das Schnappelement belastet ist, wieder geldst werden.

Eine belastbare Arretierung ist umgesetzt, wenn das erste Element relativ zum zweiten
Element durch einen Kraftschluss arretierbar ist. Dies kann beispielsweise durch eine

Klemmvorrichtung erfolgen, welche das erste Element relativ zum zweiten Element fixiert.

Zweckmagig ist vorgesehen, dass das erste Element und/oder zweite Element
formschlUssig, kraftschllissig oder stoffschllissig mit dem Balken verbindbar ist. Als
besonders praktikabel und widerstandfahig hat sich eine kraftschllssige Verbindung

durch Verschrauben erwiesen. Eine robuste Verbindung des ersten Elementes und/oder
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zweiten Elementes mit einem Balken kann mit Schrauben, Bolzenstifte, Krallen, Klebstoff,
Ankerschrauben und ahnlich zweckmaéafigen Verbindungsvarianten umgesetzt werden.
Als sehr widerstandsfahig hat sich eine Verbindung des ersten Elementes und/oder
zweiten Elementes mit dem Balken gezeigt, wenn ein Verbindungsbolzen quer bzw.
winkelig zu einer L&ngsachse des Balkens durch den Balken gefuhrt und beidseitig des
Balkens mit dem Element verbunden ist. Das Element und der Verbindungsbolzen
kénnen dabei inshesondere formschllssig oder kraftschlissig verbunden sein. Als
praktikabel hat es sich hierbei erwiesen, wenn der Verbindungsbolzen beidseitig des
Balkens jeweils durch eine Bohrung des Elementes durchgefihrt und durch eine
Verbreiterung eines AulRendurchmessers des Verbindungsbolzens, beispielsweise mit
einer Mutter, insbesondere einer Hutmutter oder einer Wellensicherung, etwa einem

Wellenring, mit dem Element verbunden ist.

Mit Vorteil ist vorgesehen, dass das erste Element und/oder zweite Element derart mit
einem Balken verbindbar ausgebildet ist, dass das erste Element und/oder zweite
Element den Balken zumindest teilweise formschlissig umgreift. Indem ein Element einen
Balken formschlUssig umgreift, ist eine besonders belastbare Verbindung zwischen dem
Element und dem Balken herstellbar. Insbesondere ist dadurch eine ausgepréagte
Belastbarkeit gegenuber quer zu einer Verbindungsrichtung zwischen Element und
Balken wirkenden Kraften erreichbar. Fir eine robuste Verbindung hat es sich dabei
bewéhrt, dass das erste Element und/oder zweite Element den jeweiligen Balken dabei
zumindest an zwei gegenuberliegenden Seiten des Balkens zumindest teilweise
formschlUssig umgreift. Es versteht sich, dass Ublicherweise vorgesehen ist, dass das
erste Element und/oder zweite Element formschllssig, kraftschllssig oder stoffschllssig
mit einem Balken verbindbar ist und ein formschlissiges Umgreifen bzw. Umfassen des

Balkens durch das Element diese Verbindung bzw. deren Belastbarkeit weiter verstérkt.

Bewéhrt hat es sich, dass das erste Element und/oder zweite Element einen oder
mehrere plattenférmige Fligel aufweist, wobei die Fllgel entsprechend einer Form einer
AuBenoberflache des Balkens geformt, insbesondere gekrimmt, sind, um einen Balken
zumindest teilweise formschllssig zu umgreifen. Dies ermdglicht ein besténdiges
Verbinden eines Elementes mit einem Balken und ein effiziente Ubertragung von Kréaften

zwischen dem Balken und dem Element.
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Besonders robust ist eine Verbindung, wenn das erste Element und/oder zweite Element
derart mit einem Balken verbindbar ausgebildet ist, dass das erste Element und/oder das
zweite Element einen Abschnitt des jeweiligen Balkens entlang eines Umfanges des
Balkens formschllssig umgreift. Das erste Element und/oder zweite Element kann hierzu
beispielsweise becherférmig, insbesondere mit einer einem Balkenabschnitt bzw.

Balkenquerschnitt entsprechenden Form bzw. Querschnittsform, ausgebildet sein.

Gunstig ist es, wenn vorgesehen ist, dass das erste Element und/oder das zweite
Element derart verbindbar mit einem Balken ausgebildet ist, dass der Balken von
Bauteilen des Drehgelenkes, welche relativ zum jeweiligen mit dem Balken verbundenen
ersten Element und/oder zweiten Element beweglich sind, beabstandet ist. Dadurch wird
ein Einsatzzweck von beweglichen Bauteilen des Drehgelenkes nicht durch eine
Verbindung des ersten Elementes und/oder zweiten Elementes mit einem Balken
behindert. Dies gilt insbesondere flr den Bolzen oder ein mit dem Bolzen starr
verbundenes Bauteil wie beispielsweise eine Mutter oder einen Stift. ZweckmaRig kann
hierzu vorgesehen sein, dass das erste Element und/oder zweite Element zumindest
einen Abstandsabsatz aufweist, welcher einen mit dem jeweiligen Element verbundenen
Balken von relativ zum Element mit dem Element verbundenen beweglichen Bauteilen
des Drehgelenkes beabstandet. Derartig bewegliche Bauteile kénnen beispielsweise der

Bolzen oder eine mit dem Bolzen verbundene Mutter sein.

Das Drehgelenk bzw. dessen einzelne Bestandteile kbnnen je nach Einsatzzweck
beispielsweise mit Eisen, Stahl, insbesondere Edelstahl, Messing, Aluminium, Kunststoff,
Verbundwerkstoffe oder einem anderen zweckmaRigem Material gebildet sein. Das
Federelement ist bevorzugt mit Federstahl gebildet, wodurch eine Drehfunktionalitét des

Drehgelenkes besonders robust gegentber Kraften hoher Intensitat ist.

Um das Drehgelenk aufwandsarm und damit kostengunstig herzustellen, hat es sich als
vorteilhaft erwiesen, dass das erste Element und/oder das zweite Element und/oder das
Federbauteil mit Blechstanzteilen gebildet sind. Insbesondere wenn sowohl das erste
Element, das zweite Element als auch das Federbauteil mit Blechstanzteilen gebildet
sind, kann das Drehgelenk sowohl robust als auch aufwandsoptimiert hergestellt werden.
Blechstanzteile kénnen zudem auf einfache Weise einem jeweiligen Einsatzzweck

angepasst werden, sodass beispielsweise je nach geplantem Einsatz eines Drehgelenkes
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eine Form eines ersten Elementes und/oder zweiten Elementes einer Form von zu
verbindenden Balken angepasst werden kann.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass das erste Element und/oder das zweite Element und/oder
das Federbauteil jeweils nur mit einem Blechstanzteil gebildet sind, insbesondere jeweils
nur aus einem einzigen Blechstanzteil bestehen. Dies reduziert den Herstellungsaufwand
weiter und verringert zudem eine Fehleranfalligkeit, da das Drehgelenk mit einer
besonders geringen Anzahl von Einzelbauteilen gebildet ist. Insbesondere ist es
entsprechend vorteilhaft, wenn sowohl das erste Element, das zweite Element als auch

das Federbauteil jeweils nur aus einem Blechstanzteil gebildet sind.

Mit Vorteil ist ein Arbeitsbock, insbesondere ein Holzarbeitsbock, vorgesehen, aufweisend
eine Arbeitsauflage, welche durch zumindest einen Standfu® gestitzt ist, wobei die
Arbeitsauflage und der Standfu® durch ein erfindungsgeméafes Drehgelenk verbunden
sind, sodass der Standful relativ zur Arbeitsauflage drehbar ist. Indem die Arbeitsauflage
und der Standfu? mit einem erfindungsgeméaien Drehgelenk verbunden sind, ist ein
robuster Arbeitsbock geschaffen, welcher durch einen Benutzer besonders einfach und
aufwandsarm bedient werden kann. Bei einem Arbeitsbock stellt ein Drehgelenk, welches
die Arbeitsauflage mit einem Standful’ verbindet, Ublicherweise ein besonders belastetes
Bauteil dar. Standig wechselnde auf das Drehgelenk wirkende Kréfte in einer haufig mit
Verschmutzungen belasteten Umgebung flhren zu hohen Belastungen des
Drehgelenkes. Durch die hohen Belastungen, welchen ein Arbeitsbock ausgesetzt ist, ist
ein Arbeitsbock entsprechend als VerschleiRgerét anzusehen. Dies spiegelt sich in an
einen Arbeitsbock gestellten Anforderungen, wie etwa einer aufwandsarmen und
kostenreduzierten Herstellbarkeit bei gleichzeitig hoher Robustheit und
Widerstandsfahigkeit wider. Zudem soll ein Arbeitsbock, angepasst an effiziente
Arbeitsablaufe auf einer modernen Baustelle, méglichst einfach und sicher bedienbar
sein. Entsprechend den erfindungsgeman vorgesehenen Ausflihrungen, Merkmalen und
Wirkungen eines vorstehend beschriebenen Drehgelenkes ist eine besonders robuste,
widerstandsfahige und einfach sowie sicher zu bedienende drehbare Verbindung
zwischen der Arbeitsauflage und dem Standful? des Arbeitsbockes erreicht, indem diese
mit einem erfindungsgemanRen Drehgelenk verbunden sind. Auf diese Weise ist ein
Arbeitsbock mit hoher Robustheit, Widerstandsféhigkeit und einfacher sowie sicherer

Bedienbarkeit durch einen Benutzer geschaffen.
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Durch das Verbinden der Arbeitsauflage mit dem zumindest einem Standful® des
Arbeitsbockes durch ein erfindungsgeméRes Drehgelenk kann der Standful je nach
Einsatzzweck in eine gewlnschte Position gedreht werden. Indem das Drehen ein
vorbestimmtes Drehmoment erfordert, ist gewahrleistet, dass eine durch einen Benutzer
eingestellte Drehposition des StandfuBes relativ zur Arbeitsauflage auch gegentber
kleineren aufleren Belastungen beibehalten wird, beispielsweise bei einem Herumtragen
des Arbeitsbockes auf einer Baustelle. Dadurch ist eine einfache und vor allem sichere

Bedienbarkeit gegeben.

Ein besonders robuster und einfach zu bedienender Arbeitsbock ist erreicht, wenn
samtliche StandflRe des Arbeitsbockes mit der Arbeitsauflage durch erfindungsgemagie
Drehgelenke drehbar verbunden sind. Je nach konkreter Ausgestaltung der StandfiRe
kénnen die StandfliRe des Arbeitsbockes durch ein Verdrehen der StandfuRe relativ zur
Arbeitsauflage in auf einen vorhandenen Untergrund abgestimmte Drehpositionen gedreht
werden. Auf einfache Weise kénnen die StandfiiRe entsprechend auch in eine besonders
stabile Arbeitsposition oder in eine platzsparende Lagerposition bzw. Transportposition

gedreht werden.

Vorteilhaft ist es, wenn der zumindest eine Standfu durch eine Stltze mit der
Arbeitsauflage verbunden ist, wobei das Drehgelenk den Standfu? und die Stitze
verbindet. Durch eine solche mittelbare Verbindung des Standfues mit der
Arbeitsauflage Uber eine Stitze ist ein Drehen des StandfuRes relativ zur Arbeitsauflage
vereinfacht, da sich ein zu drehendes Bauteil lediglich von einem Untergrund bis zur

Stltze und nicht von einem Untergrund bis zur Arbeitsauflage erstreckt.

Eine besonders platzsparende Lagerposition des Arbeitsbockes wird erreicht, wenn
mehrere Teile des Arbeitsbockes durch eine oder mehrere Kopplungseinrichtungen derart
verbunden sind, dass der Arbeitsbock in mehrere Teile teilbar ist oder mehrere Teile des
Arbeitsbockes relativ zueinander schwenkbar bzw. klappbar, insbesondere aufeinander
klappbar, sind. In Kombination mit einer Drehbarkeit des zumindest einen StandfuRes des
Arbeitsbockes ist ein Transport bzw. eine Lagerung der Einzelteile des Arbeitsbockes

besonders einfach durchfUhrbar.
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Der Arbeitsbock bzw. dessen Bestandteile kénnen je nach Einsatzzweck beispielsweise

mit Eisen, Stahl, insbesondere Edelstahl, Messing, Aluminium, Kunststoff,

Verbundwerkstoffe oder einem anderen zweckmafkigem Material gebildet sein. Besonders

bevorzugt ist vorgesehen, dass der Arbeitsbock mit Holz gebildet ist. Dadurch kann der
Arbeitsbock sowohl robust als auch aufwandarm hergestellt werden.

Weitere Merkmale, Vorteile und Wirkungen ergeben sich aus den nachfolgend
dargestellten Ausfihrungsbeispielen. In den Zeichnungen, auf welche dabei Bezug

genommen wird, zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemafes Drehgelenk;

Fig. 2 einen Querschnitt des erfindungsgemaRen Drehgelenkes der Fig.1;

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung eines ersten Elementes des erfindungsgemafien
Drehgelenkes mit einem Verschiebeelement zur Arretierung des ersten Elementes mit
einem zweiten Element;

Fig. 4a bis Fig. 4c Ausfihrungsvarianten eines zweiten Elementes eines
erfindungsgemafen Drehgelenkes;

Fig. 5a bis Fig. 5c ein mit einer gekrimmten Platte gebildetes Federbauteil eines
erfindungsgemafien Drehgelenkes in verschiedenen Ansichten;

Fig. 6 ein mit einem Blechstanzteil gebildetes erstes Element unmittelbar nach einem
Stanzprozess;

Fig. 7 ein mit einem Blechstanzteil gebildetes zweites Element unmittelbar nach einem
Stanzprozess;

Fig. 8a bis Fig. 8c einen klappbaren Arbeitsbock mit einer durch StandfliRe gestitzten
Arbeitsauflage, wobei die Arbeitsauflage und die StandftiBe durch erfindungsgemaie

Drehgelenke drehbar verbunden sind.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung eines erfindungsgemafien Drehgelenkes 1,
welches zwei Balken 4 drehbar verbindet, wobei ein erstes Element 2 mit einem Balken 4
verbunden ist und ein zweites Element 3 mit dem anderen Balken 4 verbunden ist. Das
erste Element 2 und das zweite Element 3 sind mit einem Bolzen 5 um eine
Rotationsachse des Bolzens 5 relativ zueinander drehbar verbunden, im Detail dargestellt
in Fig. 2. Um ein Drehgelenk 1 mit hoher Robustheit und Widerstandsfahigkeit zu bilden,
welches zudem eine einfache und flexible Handhabung bzw. Bedienung durch einen

Benutzer ermdéglicht, ist das erste Element 2 mit dem zweiten Element 3 durch eine
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elastische Verformung von zumindest einem Federbauteil 7 reibschlissig verbunden,
sodass ein Drehen des ersten Elementes 2 relativ zum zweiten Element 3 ein
vorbestimmtes Drehmoment erfordert. Ein entsprechender Aufbau des Drehgelenkes 1 ist
in Fig. 2 ersichtlich. Weiter in Fig. 1 dargestellt ist eine Arretierungseinrichtung, um das
erste Element 2 relativ zum zweiten Element 3 durch einen Formschluss zu arretieren.
Hierzu ist ein Verschiebeelement 8 vorgesehen, welches derart beweglich mit dem ersten
Element 2 verbunden ist, dass das Verschiebeelement 8 in eine mit dem
Verschiebeelement 8 korrespondierende Verschiebeelementaufnahme 9 am zweiten
Element 3 einflgbar ist. Dies ist auf robuste und kompakte Weise dadurch umgesetzt,
dass das erste Element 2 eine Verschiebeelementaufnahme 9 aufweist, in welcher ein
Verschiebeelement 8 beweglich angeordnet ist. ZweckmaRig ist das Verschiebeelement 8
hierzu mit einer Verschiebeelementabdeckung 11 in der Verschiebeelementfihrung 10
derart gehalten, dass dieses durch einen Benutzer in eine Verschiebelementaufnahme
am zweiten Element 3 einfligbar ist, um eine Arretierung durch Formschluss herzustellen
bzw. aus einer Verschiebeelementaufnahme 9 heraus bewegbar ist, um eine Arretierung
durch Formschluss aufzuheben. Eine entsprechende Verschiebeelementfihrung 10 ist in

Fig. 3 ersichtlich dargestellt.

Um eine robuste Verbindung zwischen dem ersten Element 2 sowie dem zweiten
Element 3 mit den mit diesen verbundenen Balken 4 herzustellen, ist vorgesehen, dass
das erste Element 2 und das zweite Element 3 den jeweiligen mit diesen verbundenen
Balken 4 zumindest teilweise formschllssig umgreifen. Hierzu ist das erste Element 2
becherférmig mit einer einem Balkenabschnitt bzw. Balkenquerschnitt entsprechenden
Form ausgebildet. Ein entsprechendes erstes Element 2 ist in Fig. 3 dargestellt. Das
zweite Element 3 weist hierzu plattenférmige Fllgel 20 auf, wobei die Fllgel 20
entsprechend einer Form einer AuRenflache des Balkens 4 gekrimmt sind. Ein

entsprechendes zweites Element 3 ist in Fig. 4¢ ersichtlich gezeigt.

Fig. 2 zeigt schematisch einen Querschnitt des in Fig. 1 dargestellten erfindungsgemaéafRen
Drehgelenkes 1. Das erste Element 2 und das zweite Element 3 weisen jeweils eine
Bohrung auf, durch welche der Bolzen 5 durchgeflihrt ist und das erste Element 2 und das
zweite Element 3 um eine Rotationsachse des Bolzens 5 drehbar formschlUssig
verbindet. Der Bolzen 5 weist hierzu variierende AuRendurchmesser auf, welche

zweckmanig mit einem Bolzenkopf bzw. Bolzenbund und einer auf den Bolzen 5
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aufgeschraubten Mutter 6 gebildet sind. Das Federbauteil 7 ist an einer vom ersten
Element 2 abgewandten Seite des zweiten Elementes 3 angeordnet, wodurch das
Federbauteil 7 vor duReren Belastungen gut geschutzt ist. Um das Drehgelenk 1
besonders belastbar zu gestalten, ist vorgesehen, dass das Federbauteil 7 mit einer
derart gekrimmten Platte gebildet ist, dass die Platte ein elastisches Federverhalten
aufweist. Im Detail ist das Federbauteil 7 bzw. die gekrimmte Platte in Fig. 5a bis Fig. 5¢

dargestellt.

In Fig. 2 ist ersichtlich, dass das Federbauteil 7 zwischen dem zweiten Element 3 und der
auf den Bolzen 5 aufgeschraubten Mutter 6 angeordnet ist. Auf diese Weise kann ein
elastischer Verformungsgrad bzw. eine Starke einer reibschllssigen Verbindung zwischen
dem ersten Element 2 und dem zweiten Element 3, welche aufgrund der elastischen
Verformung des Federbauteiles 7 entsteht, mit der Mutter 6 eingestellt bzw. gesteuert
werden. Um eine mégliche ungewollte seitliche Verschiebung des Federbauteiles 7 zu
vermeiden, weist das Federbauteil 7 eine Durchgangséffnung in Form einer
Federbauteilbolzenbohrung 21 auf, durch welche der Bolzen 5 durchgefihrt ist, um das
Federbauteil 7 formschlissig um den Bolzen 5 anzuordnen. Auf diese Weise ist das
Federbauteil 7 durch eine in Richtung der Rotationsachse des Bolzens 5 wirkende Kraft
zwischen dem ersten Element 2 und dem zweiten Element 3 elastisch verformt und eine
reibschllissige Verbindung, insbesondere unmittelbar, zwischen dem ersten Element 2
und dem zweiten Element 3 hergestellt. Vorteilhaft ist vorgesehen, dass ein Reibschluss
zwischen zwei im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse ausgerichteten Flachen
des ersten Elementes 2 und zweiten Elementes 3 umgesetzt ist. Dadurch werden Krafte
effizient zwischen dem ersten Element 2 und dem zweiten Element 3 Ubertragen und ein
robuster Reibschluss erreicht. Weiter ist in der Fig. 2 das Verschiebeelement 8 am ersten
Element 2 zur Arretierung ersichtlich dargestellt. Dieses befindet sich in einer
Arretierungsposition und stellt wie vorstehend dargelegt, eine Arretierung zwischen dem
ersten Element 2 und zweiten Element 3 her, indem das Verschiebeelement 8

formschlUssig in eine Verschiebeelementaufnahme 9 am zweiten Element 3 eingefugt ist.

Fig. 3 zeigt eine schematisch Explosionsdarstellung des in Fig. 1 dargestellten ersten
Elementes 2 mit einem Verschiebeelement 8 zur Arretierung des ersten Elementes 2 mit
einem zweiten Element 3. Ersichtlich ist die vorstehend beschriebene becherférmige

Form des ersten Elementes 2 zur formschlUssigen Aufnahme eines Balkens 4. Weiter
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dargestellt ist die VerschiebeelementfUhrung 10, in welcher das Verschiebeelement 8
beweglich angeordnet ist, sodass das Verschiebeelement 8 durch einen Benutzer
formschlUssig in eine zum Verschiebelement korrespondierende
Verschiebeelementaufnahme 9 am zweiten Element 3 einfugbar ist. Dies ist praktikabel
dadurch umgesetzt, dass das Verschiebeelement 8 mit einer
Verschiebeelementabdeckung 11 in der Verschiebeelementfilhrung 10 gehalten wird,
wobei die Verschiebeelementabdeckung 11 eine Offnung aufweist, um einen Benutzer
einen Zugriff auf das Verschiebelement zu erleichtern. Das Verschiebelement weist
zweckmaéaRig einen Betatigungsabschnitt auf, welcher mit einer Verkrimmung des
Verschiebeelementes 8 gebildet ist, um einem Benutzer eine Betéatigung des

Verschiebeelementes 8 zu erleichtern.

Fig. 4a bis Fig. 4c zeigen verschieden Ausgestaltungen eines zweiten Elementes 3,
welche sich im Wesentlichen durch deren Verbindungsform mit dem Balken 4

unterscheiden.

Fig. 4a zeigt ein zweites Element 3, welches plattenférmig ausgebildet ist. Das zweite
Element 3 weist eine Bolzenbohrung 12 auf, durch welche der Bolzen 5 durchflhrbar ist.
Weiter ersichtlich sind zwei Verschiebeelementaufnahmen 9, in welche ein vorstehend
beschriebenes Verschiebeelement 8 einfligbar ist, um das ersten Element 2 relativ zum
zweiten Element 3 zu arretieren. Die zwei gezeigten Verschiebeelementaufnahmen 9 sind
in Bezug auf eine Rotationsachse des Bolzens 5 etwa um 90° zueinander verdreht,
sodass eine Arretierung des ersten Elementes 2 relativ zum zweiten Element 3 bei zwei
zueinander um etwa 90° gedrehten Drehpositionen umgesetzt ist. Es versteht sich, dass
es gunstig ist mehrere weitere Verschiebeelementaufnahmen 9 bei anderen
Drehpositionen vorzusehen, sodass eine Arretierung bei weiteren Drehwinkeln zwischen

dem ersten Element 2 und zweiten Element 3 erméglicht ist.

Weiter in Fig. 4a ersichtlich sind FUhrungsaussparungen 13 in Form von
kreisbogenférmigen Einschnitten am zweiten Element 3. Vorgesehen ist, dass zu den
Fuhrungsaussparungen 13 korrespondierende FUhrungsstifte am ersten Element 2
formschlUssig in die FUhrungsaussparungen 13 eingeflgt sind, um eine FUihrung
zwischen dem ersten Element 2 und dem zweiten Element 3 umzusetzen. Um eine

robuste Fuhrung zu erreichen, sind zwei Fihrungsaussparungen 13 vorgesehen, welche
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im Wesentlichen einander gegeniberliegend um die Rotationsachse des Bolzens 5 bzw.
der Bolzenbohrung 12 angeordnet sind. Insbesondere sind die FUhrungsaussparungen 13
in Form von viertelkreisbogenférmigen Einschnitten ausgebildet, wodurch ein
Drehwinkelbereich von etwa 90° ermdglicht ist. Die Fuhrungsstifte kdnnen beispielsweise
mit Schrauben oder Zylinderstiften gebildet sein, welche mit dem ersten Element 2
korrespondierend zu den Fuhrungsaussparungen 13 verbunden sind. Dartber hinaus in
Fig. 4a ersichtlich sind Bohrlécher, um das zweite Element 3 mit dem Bolzen 5,

beispielsweise mit Schraubverbindungen, zu verbinden.

Fig. 4b zeigt ein zweites Element 3, welches in Bezug auf eine Bolzenbohrung 12,
Verschiebeelementaufnahmen 9 sowie Fluhrungsaussparungen 13 mit dem zweiten
Element 3 der Fig. 4a Ubereinstimmt. Im Unterschied zum in Fig. 4a gezeigten zweiten
Element 3 weist das zweite Element 3 der Fig. 4b mehrere plattenférmige Fllgel 20 auf,
wobei die Fllgel 20 entsprechend einer Auenoberflache eines mit dem zweiten
Element 3 zu verbindenden Balkens 4 geformt sind. Dies ermdéglicht eine robuste und
bestandige Verbindung zwischen dem zweiten Element 3 und dem Balken 4. Zudem
ersichtlich weist das zweite Element 3 Bohrldécher auf, um das zweite Element 3 mit dem

Bolzen 5, beispielsweise mit Schraubverbindungen, zu verbinden.

Fig. 4c zeigt ein zweites Element 3, welches in Bezug auf eine Funktion von
Bolzenbohrung 12, Verschiebeelementaufnahmen 9 sowie Flhrungsaussparungen 13 mit
den zweiten Elementen 3 der Fig. 4a und/oder Fig. 4b Ubereinstimmt. Das in Fig. 4¢
gezeigte zweite Element 3 weist, entsprechend dem zweiten Element 3 der Fig. 4b,
mehrere plattenférmige Fllgel 20 auf, wobei die Fligel 20 entsprechend einer
AuBenoberflache eines mit dem zweiten Element 3 zu verbindenden Balkens 4 geformt
sind, um ein robuste Verbindung des zweiten Elementes 3 mit dem Balken 4
sicherzustellen. Zweckmaé&Rig weist das zweite Element 3 zudem Abstandsabsétze 22 auf,
um einen mit dem zweiten Element 3 verbundenen Balken 4 von Bauteilen des
Drehgelenkes 1 zu beabstanden, welche beweglich mit dem zweiten Element 3
verbunden sind, wie beispielsweise den Bolzen 5 oder einer mit dem Bolzen 5
verbundenen Mutter 6. Zudem sind Bohrldcher im zweiten Element 3 ersichtlich, um das
zweite Element 3 mit dem Bolzen 5, beispielsweise mit Schraubverbindungen, zu

verbinden.
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Fig. 5a bis Fig. 5c zeigen ein mit einer gekrimmten Platte gebildetes Federbauteil 7 eines
erfindungsgemaéfen Drehgelenkes 1 in verschiedenen Ansichten. Fir eine robuste und
belastbare Drehbewegung ist vorgesehen, dass die gekrimmte Platte in einem
Querschnitt zumindest abschnittsweise zwei nicht parallele Schenkel aufweist, welche
unter im Wesentlichen gleichen Winkeln mit einem die Schenkel verbindenden
Plattenabschnitt verbunden sind, insbesondere ersichtlich in Fig. 5¢. Das Federbauteil 7
weist zudem an zwei gegenuberliegenden Seiten des Federbauteiles 7 ebene, im
Wesentlichen parallel zueinander ausgerichtete Auflageflachen 23 auf, um auf das
Federbauteil 7 wirkende Verformungskrafte Gber eine gréRere Flache verteilt
aufzunehmen, wodurch eine VerschleiRfestigkeit des Federbauteiles 7 erhdht ist.

Alternativ kann das Federbauteil 7 auch als Tellerfeder ausgebildet sein.

Weiter weist das gezeigte Federbauteil 7 zudem eine Federbauteilbolzenbohrung 21 auf,
um den Bolzen 5 durch diese hindurchzufiihren. Dadurch ist wie vorstehend dargelegt ein
mogliches unerwlnschtes Verschieben bzw. Verrutschen des Federbauteiles 7 durch eine

formschlUssige Verbindung mit dem Bolzen 5 vermieden.

Fur eine aufwandsarme und kostenglnstige Herstellung hat es sich als vorteilhaft
herausgestellt, dass das erste Element 2, das zweite Element 3 und das Federbauteil 7
mit Blechstanzteilen gebildet sind. Bevorzugt flr eine geringe Fehleranfalligkeit ist zudem,
wenn das erste Element 2, das zweite Element 3 und das Federbauteil 7 jeweils nur aus
einem Blechstanzteil gebildet sind. Fig. 6 zeigt schematisch ein aus einem Blechstanzteil
gebildetes erstes Element 2, insbesondere entsprechend einer in Fig. 1 dargestellten
Ausgestaltung, unmittelbar nach einem Stanzprozess. Fig. 7 zeigt schematisch ein aus
einem Blechstanzteil gebildetes zweites Element 3, insbesondere entsprechend einer in
Fig. 4c dargestellten Ausgestaltung, unmittelbar nach einem Stanzprozess. Ersichtlich ist,
dass eine Grundstruktur des ersten Elementes 2 und zweiten Elementes 3 auf einfache
und schnelle Weise aus einer ebenen Platte stanzbar und anschlieend durch Biegen in
eine wie vorstehend dargestellte Form Uberflhrbar ist. Analoges gilt fUr eine einfache
Form eines vorstehend dargestellten Federbauteiles 7. Dadurch ist es erméglicht, ein
robustes und belastbares Drehgelenk 1 entsprechend der erfindungsgeméaien

Ausgestaltung mit wenig Aufwand kosteneffizient herzustellen.
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Es versteht sich, dass eine Bezeichnung und Unterscheidung zwischen einem ersten
Element 2 und einem zweiten Element 3 in den dargestellten Ausflhrungsvarianten und
Beispielen lediglich einer verstandlichen Erklérung der Erfindung geschuldet ist und nicht
als inhaltlich limitierender Faktor zu werten bzw. zu verstehen ist. So kénnen das erste
Element 2 und das zweiten Element 3 bezlglich deren konkreten Ausgestaltung und/oder
Ausrichtung in beliebiger Weise vertauscht bzw. deren Merkmale kombiniert werden.
Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass sowohl das erste Element 2 als auch das
zweite Element 3 becherférmig, etwa gemalg einer Darstellung der Fig. 3, ausgebildet
sind. Ebenso kann auch das erste Element 2 zweckmé&Rig geman einer in Fig. 4a bis 4c
gezeigten Ausflhrung gebildet sein. Gunstig kann es auch sein, wenn das Federbauteil 7,
beispielsweise analog zu einer in Fig. 2 gezeigten Anordnung, am ersten Element 2

angeordnet ist.

Fig. 8a bis Fig. 8c zeigen schematisch einen klappbaren Arbeitsbock 14 in drei
unterschiedlichen Zusténden eines Zusammenklappvorganges, um den Arbeitsbock 14
von einem stabilen und robusten Arbeitszustand in einen platzsparenden Lagerzustand zu
bringen. Der Arbeitsbock 14 umfasst eine durch zwei StandfliRe gestitzte

Arbeitsauflage 15, wobei die Arbeitsauflage 15 und die StandfliRe durch
erfindungsgemafe Drehgelenke 1 drehbar verbunden sind. Ein jeweiliger Standful® 16
kann dadurch auf einfache, praktikable und sichere Weise in eine gewlnschte
Drehposition relativ zur Arbeitsauflage 15 gedreht werden. Insbesondere ist dadurch
auerdem ermdéglicht, dass der Arbeitsbock 14 von einer Arbeitsposition, in welcher eine
Langserstreckung eines jeweiligen StandfuRes 16 im Wesentlichen vertikal zu einer
Langserstreckung der Arbeitsauflage 15 ausgerichtet ist, in eine Lagerposition drehbar ist,
in welcher die Langserstreckung des StandfuRes 16 im Wesentlichen parallel zur
Langserstreckung der Arbeitsauflage 15 ausgerichtet ist. Die StandfiRe sind durch
Statzen 17 mit der Arbeitsauflage 15 verbunden, wobei die Drehgelenke 1 die StandfliRe
mit den Stutzen 17 verbinden. Zur Erhéhung einer Belastbarkeit des Arbeitsbockes 14,

sind die Stutzen 17 durch ein Versteifungsbauteil 18 verbunden.

Um eine besonders platzsparende Lagerposition zu erreichen, ist vorgesehen, dass die
Arbeitsauflage 15 und das Versteifungsbauteil 18 jeweils eine mit einem Scharnier
gebildete Kopplungseinrichtung 19 aufweisen, sodass zwei Teile des Arbeitshockes 14

relativ zueinander klappbar sind und die Teile des Arbeitsbockes 14 insbesondere
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aufeinander klappbar sind. Die Scharniere weisen Ubereinstimmende Drehachsen auf,
welche im Wesentlichen vertikal zu einer Langserstreckung der Arbeitsauflage 15
ausgebildet sind. Zudem ist vorgesehen, dass die Kopplungseinrichtungen 19 als
Klemmyverschllisse ausgebildete Verschlisse aufweisen, um die Scharniere gegen ein

ungewolltes Klappen zu sichern.

Fig. 8a zeigt den Arbeitsbock 14 in einem Ublichen Arbeitszustand, in welchem eine
Léngserstreckung der StandftiRe im Wesentlichen vertikal zu einer Langserstreckung der
Arbeitsauflage 15 ausgerichtet ist. Die Drehgelenke 1 befinden sich in einem arretierten
Zustand und die Kopplungseinrichtungen 19 sind durch Schnellverschliisse gegen ein
Klappen gesichert. Um den Arbeitsbock 14 vom Arbeitszustand in den Lagerzustand zu
bringen, werden die Arretierungen der Drehgelenke 1 aufgehoben und die Drehgelenke 1
um etwa 90° gedreht, sodass die Langserstreckung der StandfiRe im Wesentlichen
parallel zur Langserstreckung der Arbeitsauflage 15 ausgerichtet sind. Dieser Zustand ist
in Fig. 8b dargestellt. AnschlieRend werden die Schnellverschllisse der
Kopplungseinrichtungen 19 geldst, sodass die Scharniere klappbar sind. Durch ein
aufeinander Klappen der durch die Scharniere verbundenen Teile des Arbeitsbockes 14
ist der Arbeitsbock 14 in einen platzsparenden Lagerzustand gebracht, dargestellt in

Fig. 8c.

Ein erfindungsgemafies Drehgelenk 1 erméglicht es, einen Arbeitsbock 14 besonders
robust und widerstandféhig auszubilden und zudem eine einfache und flexible
Handhabung durch einen Benutzer zu gewéahrleisten. Indem das erste Element 2 und das
zweite Element 3 des Drehgelenkes 1 durch eine elastische Verformung von zumindest
einem Federbauteil 7 reibschllssig verbunden sind, sodass ein Drehen des erste
Elementes 2 relativ zum zweiten Element 3 ein vorbestimmtes Drehmoment erfordert, ist
das Drehgelenk 1 selbst robust und widerstandsfahig ausbildbar und zudem
gewabhrleistet, dass eine Drehposition bei einwirkenden kleineren au3eren Belastungen,
beispielsweise wenn ein Arbeitsbock 14 herumgetragen wird, beibehalten wird. Damit ist

ein ungewolltes selbststandiges Drehen vermieden.
FUr eine hohe Belastbarkeit und Verschleil3festigkeit hat es sich als vorteilhaft

herausgestellt, wenn das Federbauteil 7 mit einer gekrimmten Platte gebildet ist, welche

formschlissig um den Bolzen angeordnet und in Richtung einer Rotationsachse des
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Bolzens 5 elastisch verformt ist. Indem zudem zweckmafig vorgesehen ist, dass ein
Drehen des ersten Elementes 2 relativ zum zweiten Element 3 mit einer FUhrung erfolgt,
ist eine robuste und stabile Drehbewegung sichergestellt. Um eine belastbare Verbindung
des ersten Elementes 2 bzw. des zweiten Elementes 3 mit einem Balken 4 herzustellen,
weisen das erste Element 2 und/oder zweiten Element 3 entsprechend einer Form einer
AuBenoberflache des Balkens 4 geformte Fllgel 20 auf, welche den Balken 4
insbesondere formschlissig umgreifen. So hat es sich besonders bewahrt, wenn das

erste Element 2 und/oder zweite Element 3 becherférmig ausgebildet ist.

Ein Drehgelenk 1 gemal einer erfindungsgemafen Ausflhrung ist insbesondere
aufwandsarm und kostenreduziert herstellbar, wenn das erste Element 2, das zweite

Element 3 und das Federbauteil 7 aus Blechstanzteilen gebildet sind.

Durch dessen Robustheit, einfachen Bedienbarkeit und aufwandsarmen Herstellbarkeit ist
ein erfindungsgemafes Drehgelenk 1 insbesondere geeignet, Balken 4 eines
Arbeitsbockes 14 zu verbinden. Besonders wenn eine Arbeitsauflage 15 und Standbeine
des Arbeitsbockes 14 durch erfindungsgemafe Drehgelenke 1 verbunden sind, ist ein

robuster und einfach zu bedienender Arbeitsbock 14 geschaffen.
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Patentanspriiche

1. Drehgelenk (1) zum beweglichen Verbinden von zwei Balken (4) eines
Arbeitsbocks (14), wobei das Drehgelenk (1) ein erstes Element (2), welches mit einem
der Balken (4) verbindbar ist, und zweites Element (3), welches mit dem anderen

Balken (4) verbindbar ist, aufweist, wobei die beiden Elemente (2, 3) mit zumindest einem
Bolzen (5) um eine Rotationsachse des Bolzens (5) relativ zueinander drehbar verbunden
sind, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Elemente (2, 3) durch eine elastische
Verformung von zumindest einem Federbauteil (7) reibschllssig miteinander verbunden
sind, sodass ein Drehen des ersten Elementes (2) relativ zum zweiten Element (3) ein

vorbestimmtes Drehmoment erfordert.

2. Drehgelenk (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Federbauteil (7) durch eine etwa in Richtung der Rotationsachse des Bolzens (5)

wirkende Kraft elastisch verformt ist.

3. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Federbauteil (7) derart formschllssig um einen Abschnitt des Bolzens (5)
angeordnet ist, dass eine Bewegung des Federbauteiles (7) in einer Richtung quer zu

einer Langsachse des Bolzens (5) nur begrenzt erméglicht ist.

4. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Federbauteil (7) mit einer derart gekrimmten Platte gebildet ist, dass die Platte ein

elastisches Federverhalten aufweist.

5. Drehgelenk (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die gekrimmte
Platte in einem Querschnitt zumindest abschnittsweise zwei nicht parallele Schenkel
aufweist, welche mit einem die beiden Schenkel verbindenden Plattenabschnitt

verbunden sind.
6. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass

ein Drehen des ersten Elementes (2) relativ zum zweiten Element (3) mit einer FUhrung

erfolgt.

23/33



10

15

20

25

30

23

7. Drehgelenk (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Element (2, 3)
eine FUhrungsaussparung (13), aufweist, in welche ein zur Flhrungsaussparung (13)

korrespondierender FUhrungsstift am anderen Element formschlissig eingefugt ist.

8. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
ein maximaler und/oder minimaler Drehwinkel zwischen dem ersten Element (2) und dem

zweiten Element (3) eindeutig definiert ist.

9. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Element (2) relativ zum zweiten Element (3) bei definierten Drehwinkeln,

insbesondere einem maximalen und/oder einem minimalen Drehwinkel, arretierbar ist.

10. Drehgelenk (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das erste

Element (2) relativ zum zweiten Element (3) durch einen Formschluss arretierbar ist.

11. Drehgelenk (1) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass das erste

Element (2) relativ zum zweiten Element (3) durch einen Kraftschluss arretierbar ist.

12. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das erste Element (2) und/oder zweite Element (3) derart mit einem Balken (4)
verbindbar ausgebildet ist, dass das erste Element (2) und/oder zweite Element (3) den

Balken (4) zumindest teilweise formschlUssig umgreift.

13. Drehgelenk (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Element (2) und/oder zweite Element (3) derart mit einem Balken (4) verbindbar
ausgebildet ist, dass das erste Element (2) und/oder das zweite Element (3) einen
Abschnitt des jeweiligen Balkens (4) entlang eines Umfanges des Balkens (4)

formschlUssig umgreift.
14. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,

dass das erste Element (2) und/oder das zweite Element (3) und/oder das

Federbauteil (7) mit Blechstanzteilen gebildet sind.
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15. Drehgelenk (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Element (2) und/oder das zweite Element (3) und/oder das Federbauteil (7) jeweils nur mit

einem Blechstanzteil gebildet sind.

16. Arbeitsbock (14), inshesondere ein Holzarbeitsbock, aufweisend eine
Arbeitsauflage (15), welche durch zumindest einen Standful® (16) gestutzt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Arbeitsauflage (15) und der Standfuf (16) durch ein
Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 15 verbunden sind, sodass der
Standful? (16) relativ zur Arbeitsauflage (15) drehbar ist.

17. Arbeitsbock (14) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest

eine Standful® (16) durch eine Stutze (17) mit der Arbeitsauflage (15) verbunden ist, wobei
das Drehgelenk (1) den Standfuf3 (16) und die Stutze (17) verbindet.
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Patentanspriiche

1. Drehgelenk (1) zum beweglichen Verbinden von zwei Balken (4) eines
Arbeitsbocks (14), wobei das Drehgelenk (1) ein erstes Element (2), welches mit einem
der Balken (4) verbindbar ist, und zweites Element (3), welches mit dem anderen

Balken (4) verbindbar ist, aufweist, wobei die beiden Elemente (2, 3) mit zumindest einem
Bolzen (5) um eine Rotationsachse des Bolzens (5) relativ zueinander drehbar verbunden
sind, wobei die beiden Elemente (2, 3) durch eine elastische Verformung von zumindest
einem Federbauteil (7) reibschlissig miteinander verbunden sind, sodass ein Drehen des
ersten Elementes (2) relativ zum zweiten Element (3) ein vorbestimmtes Drehmoment
erfordert, dadurch gekennzeichnet, dass das Federbauteil (7) mit einer derart

gekrummten Platte gebildet ist, dass die Platte ein elastisches Federverhalten aufweist.

2. Drehgelenk (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Federbauteil (7) durch eine etwa in Richtung der Rotationsachse des Bolzens (5)

wirkende Kraft elastisch verformt ist.

3. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Federbauteil (7) derart formschllssig um einen Abschnitt des Bolzens (5)
angeordnet ist, dass eine Bewegung des Federbauteiles (7) in einer Richtung quer zu

einer Langsachse des Bolzens (5) nur begrenzt erméglicht ist.

4. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die gekrimmte Platte in einem Querschnitt zumindest abschnittsweise zwei nicht parallele
Schenkel aufweist, welche mit einem die beiden Schenkel verbindenden Plattenabschnitt

verbunden sind.

5. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Drehen des ersten Elementes (2) relativ zum zweiten Element (3) mit einer FUhrung

erfolgt.
6. Drehgelenk (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein Element (2, 3)

eine FUhrungsaussparung (13) aufweist, in welche ein zur FUhrungsaussparung (13)

korrespondierender FUhrungsstift am anderen Element formschlissig eingefugt ist.

31/33



10

15

20

25

30

23

7. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
ein maximaler und/oder minimaler Drehwinkel zwischen dem ersten Element (2) und dem

zweiten Element (3) eindeutig definiert ist.

8. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das erste Element (2) relativ zum zweiten Element (3) bei definierten Drehwinkeln,

insbesondere einem maximalen und/oder einem minimalen Drehwinkel, arretierbar ist.

9. Drehgelenk (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das erste

Element (2) relativ zum zweiten Element (3) durch einen Formschluss arretierbar ist.

10. Drehgelenk (1) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass das erste

Element (2) relativ zum zweiten Element (3) durch einen Kraftschluss arretierbar ist.

11. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass das erste Element (2) und/oder zweite Element (3) derart mit einem Balken (4)
verbindbar ausgebildet ist, dass das erste Element (2) und/oder zweite Element (3) den

Balken (4) zumindest teilweise formschlUssig umgreift.

12. Drehgelenk (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das erste
Element (2) und/oder zweite Element (3) derart mit einem Balken (4) verbindbar
ausgebildet ist, dass das erste Element (2) und/oder das zweite Element (3) einen
Abschnitt des jeweiligen Balkens (4) entlang eines Umfanges des Balkens (4)

formschlUssig umgreift.

13. Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das erste Element (2) und/oder das zweite Element (3) und/oder das

Federbauteil (7) mit Blechstanzteilen gebildet sind.
14. Drehgelenk (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das erste

Element (2) und/oder das zweite Element (3) und/oder das Federbauteil (7) jeweils nur mit

einem Blechstanzteil gebildet sind.
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15. Arbeitsbock (14), inshesondere ein Holzarbeitsbock, aufweisend eine
Arbeitsauflage (15), welche durch zumindest einen Standful® (16) gestutzt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Arbeitsauflage (15) und der Standfuf (16) durch ein
Drehgelenk (1) nach einem der Anspriche 1 bis 14 verbunden sind, sodass der

Standful? (16) relativ zur Arbeitsauflage (15) drehbar ist.
16. Arbeitsbock (14) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest

eine Standful® (16) durch eine Stutze (17) mit der Arbeitsauflage (15) verbunden ist, wobei
das Drehgelenk (1) den Standfu3 (16) und die Stutze (17) verbindet.
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