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Przedmiotem wynalazku jest sposob okreflania
wielkoSci ziarna austenitu w stalach, niezaleznie
od zawartoSci wegla w stali.

NajczeSciej stosowany sposéb Mc Quaid i Ehn’a
oparty jest na o$miogodzinnym naweglaniu prob-
ki stali, nastepnym jej hartowaniu, mechanicznym
zdjeciu warstwy przypowierzchniowej, wykonaniu
zgladu i wytrawieniu go dla uwidocznienia cemen-
tytu na granicach ziaren.

Znany jest réwniez sposéb Kohn’a, polegajacy
na trzygodzinnym wygrzaniu prébki stali, z wy-
konanym na niej zgladem w atmosferze argonu
lub wodoru, a nastepnie poddaniu prébki dziala-
niu powietrza, zahartowaniu prébki i przepolero-
waniu zgladu dla uwidocznienia tlenkéw na gra-
nicach ziaren.

Inny sposéb Bechet Beaujard’a, polega na tra-
wieniu stali nasyconym roztworem wodnym kwasu
pikrynowego.

Znane sposoby okre§lania wielkoSci ziarna auste-
nitu, sa dtugotrwale i nie dla wszystkich gatun-
k6w stali przydatne.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
noéei i skrocenie czasu okre§lenia wielkoSci ziar-
na austenitu. '

Spos6b wedlug wynalazku polega na wykorzy-
staniu duzej zdolnoéci zwilzania powierzchni stali
w przypadku czystej powierzchni, przez ciekle
srebro i jego stopy.
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Ciekle srebro oraz niektére stopy srebra, cha-
rakteryzuja sie prawie calkowitg nierozpuszczal-
noSciag w zelazie. Do takich nalezg stopy Ag-Pb.
Stopy te majq nizszg temperature topnienia od
temperatury topnienia srebra ktéra wynosi 960°C,
a wiec jest wyzsza o 30°C od stosowanej zwykle
temperatury austenityzacji.

Prébke badanej stali z wykonanym zgladem, za-
nurza sie dla oczyszczenia jej powierzchni od za-
nieczyszczenn tlenkowych, do roztopionego zwigzku
na przykiad boraksu o temperaturze réwnej tem-
peraturze austenityzacji i przetrzymuje sie na okres
stabilizacji wielko$ci ziarna austenitu.

Nastepnie probke stali zanurza sie do cieklego
stopu Ag-Pb o tak dobranym skladzie, by jego
temperatura topnienia byla niZsza o okolo 50°C
od temperatury austenityzacji, a temperatura prze-
grzania stopu byla réwna temperaturze austenity-
zacji.

W przypadku temperatury austenityzacji 930°C
stopem tym bedzie AgPb25. Nastepnie probke wyj-
muje sie, hartuje, zdejmuje mechanicznie z po-
wierzchni zgladu nadmiar stopu, tak, by pozostal
on na granicach ziaren, poleruje zglad i wytrawia
dla uwidocznienia stopu na granicach ziaren aus-
tenitu.

Sposéb ten, przez oczyszczenie powierzchni stali
zanurzeniem jej do cieklej soli, do czasu stabili-
zacji austenitu, ulatwia i przy$piesza odwzorowa-



64811

3

nie granic ziaren austenitu po zanurzeniu stali do
cieklego stopu Ag-Pb.

Przyklad Na powierzchni prébki badanej
stali weglowej konstrukcyjnej o zawarto$ci 0,45%
wegla, wykonuje sie znanym sposobem zglad i za-
nurza sie w boraksie o temperaturze austenityzacji
probki wynoszgcej 930°C i przetrzymuje przez 15
minut, po czym =zanurza sie ja w stopie srebra
z olowiem AgPb25 o temperaturze 880°C i prze-
trzymuje przez 15 minut, a nastepnie hartuje sie
w wodzie.

Nastepnie zdejmuje sie mechanicznie z powierz-
chni zgtadu nadmiar stopu, poleruje zgtad i wytra-
wia sie odczynnikiem o skladzie: 100 cm? nasyco-
nego wodnego roztworu dwuchromianu potasu
KyCryCy, 2 cm? nasyconego wodnego roztworu
chlorku sodu NaCl, 10 cm® kwasu siarkowego
H2S0O4 o ciezarze wlasSciwym 1,84.

Po wytrawieniu prébki, na powierzchni zgtadu
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uwidacznia si¢ wyrazny i kontrastowy zarys- zia-
ren austenitu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b okreSlania wielko$ci ziarna austenitu, w
ktérym badang probke stali z wykonanym zgla-
dem celem oczyszczenia jej powierzchni oraz usta-
bilizowania wielko§ci ziarna austenitu zanurza sie
do kapieli, na przykiad boraksu, znamienny tym,
Ze po oczyszczeniu, probke stali zanurza isie do ka-
pieli cieklego srebra lub cieklego stopu Ag-Pb
o tak dobranym skladzie, by jego temperatura to-
pnienia byla niZzsza o okolo 50°C od temperatury
austenityzacji, a temperatura przegrzania byla réw-
na temperaturze austenityzacji, po czym prébke
hartuje sig, zdejmujgc mechanicznie z powierzchni
zgtadu nadmiar stopu, poleruje zglad i wytrawia,
celem uwidocznienia stopu na granicach ziaren
austenitu. ’
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